Niestandardowe breloki akrylowe: podrecznik specyfikacji produkcyjnej

Techniczny przewodnik zakupowy dotyczacy przetozenia zatozen projektu na gotowy wyrob.
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Elementy mocujace

_
‘Lgcznik. Zwykle kétko do kluczy,
zapiecie lub podobny mechanizm.

Warstwa drukowana / zdobiona

Zastosowana grafika. Umozliwia
szczegotowe, petnokolorowe
ilustracje i efekty warstwowe.

Sztywny przezroczysty polimer

Glowny materiat podtoza. Opcje obejmuja
podtoza z przezroczystymi krawedziami,
W nieprzezroczystych kolorach lub
formowane zawieszki promocyjne.

Ostateczne ustalenia techniczne i handlowe wymagajg wyceny, weryfikacji grafiki i materiatu.



Macierz alternatyw materiatowych: potwierdzenie wyboru akrylu

Akryl
(standard)

Cechy:

Szczegotowa,
petnokolorowa
ilustracja, nietypowe
ksztatty wycinane,
lekka przezroczysta
forma.

Metal emaliowany

Alternatywa dla:

Ciezkie metaliczne
wrazenie, wgtebione
obszary koloru,
metalowa konstrukcja
bazowa.

Guma

Alternatywa dla:

Miekka,
elastyczna
konstrukcja,
formowany relief.

Przezroczysty
winyl

Alternatywa dla:

Elastyczne obudowy z
oddzielnymi,
wsuwanymi
papierowymi
grafikami.

Jesli potrzebujesz ciezaru metalu lub miekkiej elastycznosci, popros o porownanie
alternatywnej trasy zamiast traktowac te cechy jako standard akrylu.




Warstwowa budowa biatego poddruku

Warstwa 1: warstwa druku CMYK

Umieszczona grafika w wysokiej
rozdzielczosci z docelowymi efektami
wizualnymi, gradientami i drobnym

Warstwa 2: biaty atrament podktadowy

Kluczowy dla krycia. Bez niego
atramenty CMYK wygladajg na

~wyblakte i polprzezroczyste na

bezbarwnym akrylu.

Warstwa 3: przezroczyste podtoze akrylowe

Sztywna baza. Obszary bez biatego
poddruku pozostaja przezroczyste.

ZASADA DZIALANIA: Przy przygotowywaniu plikow wektorowych zawsze rozdzielaj wycinanie, druk,
biaty poddruk i warstwy przezroczyste na osobne kanaty.




Podtoze przeswitujgce
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Widok z tytu

Widok z przodu

Grafika przednia jest drukowana po jednej
stronie; jest ogladana bezposrednio przez
przezroczysty akryl.

Ostrzezenie: Grafiki i tekst beda wyglada¢é

lustrzanie po stronie odwrotnej.

Macierz widocznosci dwustronnej
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Powielony druk

Y &

Y,

wydrukowaé doktadnie te sama grafike

Widok z przodu Widok z tytu

Centralna warstwa kryjgca pozwala

niezaleznie z przodu i z tytu. Tekst
pozostaje czytelny po obu stronach.

Niezalezny druk odwrotny

A
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Widok z tytu

Widok z przodu

Catkowicie inna grafika jest drukowana z
tytu w poréwnaniu z przodem, co
wymaga precyzyjnego rozdzielenia
warstw przedniej i tylnej w pliku
graficznym.



Integralnosc konstrukcji: definiowanie sciezki ciecia

[CZERWONA STREFA] Ostre
narozniki i waskie wystepy

Ryzyko: Bardzo podatne na

tamanie; stwarza
problemy z bezpiecznym
obchodzeniem sie.

[CZERWONA STREFA] Wyciecia wewnetrzne

Ryzyko: Zwieksza ztozonosc¢

produkcji i ostabia
konstrukcje.

Ryzyko: Ostabia akryl
i mozliwos¢ wykonania ciecia.

[ZIELONA STREFA] Marginesy grafiki

Zasada: Trzymaj kluczowy tekst bezpiecznie

z dala od krawedzi ciecia i
otworow, scisle zgodnie ze
sprawdzonym szablonem grafiki.




Efekt interakcji z elementami mocujacymi

Grawitacja okresla orientacje. Doktadne umiejscowienie otworu tgcznika
catkowicie zmienia sposob zawieszania i ruchu grafiki w dtoni uzytkownika.

Kompas orientacji elementéw mocujacych

Wymagane decyzje kupujacego:

| -
1. Orientacja gotowego ﬂ
- wyrobu (Jak ma wisie€?) ;
" 2. Pozycja otworu (Gdzie _/A)
jest punkt obrotu?) \"4
3. Styl elementu | r
mocujacego (Koétko,
Y - zapiecie, tancuszek?) | .
4. Kolor elementu ar o6\
. mocujacego (Srebrny,
ztoty, kolorowy?) LD

ZASADA: Zawsze dotaczaj do pliku graficznego wizualng referencje pokazujgcg zamierzong pozycje elementu mocujgcego wzgledem grafiki.




Realne aspekty kontroli koloru: ekran a podtoze

Przektad

Rzeczywistos¢ b nEE i Strategia ograniczania
‘ Rzeczywistos¢ fizyczna G ryzyka

cyfrowa

Kolory ekranu, proofy cyfrowe, biate
podktady atramentowe, przezroczyste
podtoza i rzeczywisty druk produkcyjny z
natury beda sie réznic.

Popros o proof grafiki, ktéry wyraznie
oddziela kolor drukowany od
przezroczystego podtoza.

Kolory marki okreslone cyfrowymi
wartosciami referencyjnymi
wygladaja jasno na ekranach.

KIEDY ESKALOWAC: Popros o fizyczng kontrole przedprodukcyjna, gdy dopasowanie koloréw, mate litery, przezroczyste okna lub dokladne pasowanie sa kluczowe dla projektu.




Od mezo do makro: logika montazu i pakowania

1. Ochronne folie
powierzchniowe

Kluczowe pytania:

Czy naktadana jest folia?
Kiedy uzytkownik
powinien jg usungc¢? Czy
jej obecnosc¢ wptywa na
charakter premium
prezentacji opakowania?

2. Indywidualna
prezentacja

2. Indywidualna
prezentacja

Okresl wymagania
dotyczace indywidualnego
pakowania w woreczKi i
niestandardowych
drukowanych kart
podktadowych.

3. Identyfikacja i
zgodnosc

A

3. Identyfikacja
i zgodnos¢

Zdefiniuj doktadne
wymagania dotyczagce etykiet
z kodami kreskowymi i
regulacyjnych etykiet
ostrzegawczych.

4. Logistyka

Szczego6towo opisz oznaczenia
kartonéw, wymagania miejsca
dostawy, zestawienia
asortymentowe oraz sposob
obstugi wielu grafik w jednym
zamowieniu w zakresie
przygotowania, nadwyzek i
niedoborow.




Sciezka zatwierdzania produkciji

]
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Bramka 3: Grafika

Bramka 1: Wstepne RFQ

Bramka 2: Wycena Bramka 4: Przedprodukcja

i przeglad materiatu

Probki / testowanie

| przestanie grafiki

Zatwierdzenie proofu

Dostawca okresla
proponowany typ akrylu,
wykonczenie krawedzi i
proces zdobienia.

Sprawdz marginesy
szablonu, potozenie
otworow i separacje
przezroczystosci.

Wymagane dla krytycznych
wymagan dotyczacych
powierzchni, odpornosci na
zarysowania, koloru,
parametrow uzytkowych lub
zgodnosci.

Dostarcz wektorowe
Sciezki ciecia, grafike w
wysokiej rozdzielczosci i
zamierzone tryby kolorow.
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Synteza: rownanie RFQ

Integralnos¢
konstrukcji Bezpieczne
marginesy,
optymalizowane
Sciezki ciecia,
orzemyslana orientacja
alementéw mocujacych.

Zatozenia wizualne
Warstwy wysokiej
rozdzielczosci, biaty
poddruk, dwustronna
widocznos¢, wyrazne
strefy przezroczysie

Logika montazu
Folie ochronne,

sprzedaz detaliczna
pakowanie w woreczki: etykiety
zgodnosci,
pakowanie asortymentowe.

Zamowienie odporne na btedy

NAJWAZNIEJSZE: Decyzja zakupowa nigdy nie powinna opiera¢ sie wytacznie na obrazie z ekranu.
Musi wynikac ze sprawdzonej propozycji konstrukcji obejmujgcej wszystkie trzy obszary.
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Gtowna lista kontrolna RFQ | CzesSc¢ 1: Specyfikacje

DOSTARCZ materiaty zrodtowe: grafike, wektorowy obrys ciecia,
strony widoku i docelowg referencje wizualna.

WSKAZ szczegély krytyczne: obszary przezroczyste, wymagania

dotyczace biatego atramentu, drobny tekst, gradienty i kolory marki.

ZIDENTYFIKUJ materiaty: proponowany typ akrylu, oczekiwang

metode druku, wykonczenie powierzchni i oczekiwania wobec krawedzi.

POTWIERDZ konstrukcje: orientacje gotowej grafiki,
pozycje otworu tgcznika, styl i kolor elementu mocujacego.

OKRESL logistyke: doktadnga ilo$¢ dla kazdego wzoru, miejsce
dostawy i wymagane okno dostawy.



Gtowna lista kontrolna RFQ | Czesc 2: Proces i pakowanie

POPROS o proof wizualny: upewnij sie, ze proof wyraznie rozréznia
kolor drukowany od przezroczystego podtoza.

ZAZADA) prébek: ustal plan prébkowania/testéw dla wszelkich

krytycznych wymagan dotyczgcych odpornosci na zarysowania, parametrow uzytkowych lub zgodnosci.

etykiety ostrzegawcze/kody kreskowe, asortyment i oznaczenia kartonow.

POPROS o warunki w rozbiciu na pozycje: wyjasnij zatozenia wyceny
-

(w tym przygotowanie, nadwyzki i niedobory)
oraz wyrazne etapy zatwierdzania. __—~— \!

D ZDEFINIUJ pakowanie: opisz indywidualne woreczki, karty podkiadowe,

Ostateczne ustalenia handlowe wymagaja pisemnego potwierdzenia wyceny, grafiki i przegladu
materiatu. Nie zaktadaj zadnego stanu magazynowego, folii ani zgodnosci bez weryfikacji.




