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ARCHITEKTURA SKLADANIA

PROJEKTOWANIE SPERSONALIZOWANE] BROSZ¢RY:
TECHNICZNY PLAYBOOK DLA . SPECYFIKACJI DRUKU.
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Na przecieciu designu i fizyki

Intencja graficzna Sekwencja fizyczna
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Definicja: Spersonalizowana broszura to drukowany materiat komunikacyjny wykonany z jednego
lub wielu arkuszy sktadanych w panele.

Kluczowy wniosek: Skutecznos¢ zalezy w rownym stopniu od projektu graficznego i fizycznej
sekwencji ujawnianej podczas otwierania. To interaktywne, dotykowe medium.
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Macierz diagnostyczna formatow
Broszura niestandardowa Ulotka / Flyer Broszura Katalog

—

Struktura: Wiele

panele, sekwencyjne zgiecia.

Format: Zagniezdzone skiadanie
(bez oprawy).

Giowne zastosowanie:

Sekwencyjne ujawnianie
do ekspozycji regatowej,
przesytek lub wktadek.

Struktura: Ptaski arkusz

lub proste pojedyncze zgiecie.

Format: Bez oprawy.

Giéwne zastosowanie:

Ulotka do
natychmiastowej lektury.

Struktura: Oprawione strony.

Format: Zszywany lub
szyty.

Giowne zastosowanie:

Lektura rozszerzona przez
ulotke lub przesyike.

Struktura: Rozbudowana
paginacja.

Format: Oprawiony.

Giéwne zastosowanie:

Uktad gtéownie do wyboru
produktu.

VAN

[ 1 T

UWAGA: Jesli projekt wymaga wielu zagniezdzonych arkuszy, oprawy, kieszeni lub rozbudowanej liczby stron,
przerwij specyfikacje broszury i ocen alternatywne Sciezki produkcji.



I"'H.
O ¢ AN Tre

Faza 1: Specyfikacja mechaniki fizycznej

< Rozmiar pl:-lski >

Okresl rozmiar ptaski i orientacje

Okresl koncowy rozmiar po ztozeniu

Okresl doktadng liczbe paneli
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Okresl konkretny styl sktadania (np.
tri-fold, harmonijkowy, bramkowy)

SKLADA
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Niejasne terminy, takie jak , tri-fold”,
prowadza do btednych interpretacji.
Zawsze dostarczaj schemat skiadania

pokazujacy przednia oktadke, tylny
panel, sekwencje wewnetrzng i kierunek
otwierania.

|< Koncowy rozmiar po ztozeniu >|
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Koniecznosc ,,.zagniezdzania” Zasada: Nigdy nie zaktadaj réwnych

szerokosci paneli przy zagniezdzonym sktadaniu.

Punkt zagiecia: Wewnetrzne panele muszg byc¢

fizycznie wezsze, aby sktadac sie do Srodka bez
wybrzuszania przy zewnetrznym grzbiecie.

DZIALANIE: Zawsze uzyskaj od dostawcy dokiadny wykrojnik
& lub wymiary paneli PRZED wykonaniem finalnej grafiki.
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Fizyka skiadania
Bigowanie jest obowigzkowe przy
uzyciu grubszego kartonu.
e . G
/ z = — = -Bigowanie jest wymagane, gdy
AV — = grafika ma ciezkie, ciemne pokrycie
¢ J/} tuszem na zgieciach.
’ 0
ol
1 Jakosc zgiecia jest silnie
-' i zalezna od kierunku wiékien
1l | papieru.
Pekanie (bez bigowania) B
bigowanie (wstepnie
zgiete)
Dodatkowe specyfikacje fizyczne
Papier: Okresl oczekiwane odczucie, krycie, Uszlachetnienia: Perforacje, okna wykrawane,
sztywno$¢ i powierzchnie (nie zaktadaj, ze papier o zaokraglone narozniki.
danej nazwie jest dostepny).
Wykonczenia: Uszlachetnienia punktowe, laminowanie, Zgodnos¢: Krytyczne wymagania dotyczgce scierania, wilgoci, wysyiki,
odrywane kupony. bezpieczenstwa lub powierzchni wymagaja
badan probek.

3
>



..-.+ :_

O ®
@
Logistyka dystrybucji okreSla ograniczenia fizyczne
o Glowne ograniczenie: Widoczny gorny panel.
Metoda: s s o o itk R e e o g
=w{ W Pl e et Kluczowe hasta musza znajdowa¢ sie w gérnych 30%
ztozonej przedniej oktadki.

Metoda:

Koperta / Wkitadka
do paczki

-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
1

1
-----------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------------
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Rozmiar jest Scisle ograniczony przez przewoznika;

wktadanie moze wymagac kontrolowanej orientacji.

@ Metoda:
Dozowanie z

@ podajnikiem
.{{):} maszynowym

: GIéwne ograniczenie: Tolerancje mechaniczne.

» Urzadzenia podajgce wymagajg doktadnej zgodnosci
wymiarowej; proby praktyczne sa obowigzkowe.
Specjalne zastosowanie: Jesli dystrybucja obejmuje

pisanie, stemplowanie lub kody kreskowe do wysyiki,
okresl niepowlekang/strefe bez lakieru na dodatkowy tusz.
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Anatomia produkcyjnego blueprintu

Inia ciecia (gdzie tnie
ostrze)

Strefa bezpieczna
(kluczowe elementy
ScisSle wewnatrz)

Linie zgiecia (gdzie papier

sie zgina)
vad (grafika musi
idealnie wychodzié
poza linie ciecia)
Zasada 1: Oznacz nazwy paneli Zasada 2: Nigdy nie umieszczaj matego tekstu Zasada 3: Utrzymuj zgiecia, ciecie, spad i
poza obszarem roboczym podczas i} ani twarzy bezposrednio na trefy bezpieczne na wyraznie oddzielonych,
4 j \ przegladu. kropkowanych liniach zgiecia. { i&'e drukujacych warstwach pliku.
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Krok 1: Hak Krok 2: Zwrot Krok 3: Nagroda
(Oktadka) (Poczatkowe ujawnienie) (Petny rozkiad)

Whniosek strukturalny: Sprawdz, czy orientacja tekstu pozostaje poprawna po kazdym zgieciu. Wizualna sekwencja
czytania musi idealnie odpowiadac formie fizycznej. Projekt graficzny nie moze istniec

niezaleznie od architektury sktadania.
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Przewodnik wyboru proofow

Jaki jest gtowny cel

'l

Cel: Sprawdz sekwencje zgiec
| podstawowy uktad.
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Wybor:
Makieta cyfrowa. (Szybka,

sprawdza kolejnos¢
czytania).

weryfikacji?
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Cel: Przetestuj interakcje
paneli

kolejnosc¢ ujawnien i fizyczng
objetosc.
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Cel: Zweryfikuj doktadny kolor

dwzorowanie, odczucie
apieru i wykonczenie.

Wybor: Fizy:zny

Ztozony dummy. (Uzywa
pustego lub z grubsza
zadrukowanego papieru
do testu mechaniki) .
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Wybor:

Prébka produkcyjna.
(Wymagana przy krytycznych
wymaganiach dotyczacych
powierzchni, materiatu,
dziatania lub zgodnosci).
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Faza 3: Logistyka po druku i wersjonowanie

Co dzieje sie po wyschnieciu tuszu. Specyfikacja musi doktadnie okresla¢, jak broszury sa
obstugiwane, wersjonowane i dostarczane. Brak specyfikacji ograniczen pakowania moze
zniszczy¢ bezbtedny naktad, zanim trafi do uzytkownika koncowego.
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Kontrola wersji

Czy istniejg wersje jezykowe,
ofertowe, lokalizacyjne lub
handlowcow?

DZIAtANIE: Wyjasnij, czy

wersje majg ten sam
papier/wykonczenie.
Zapytaj dostawce, czy przy
ograniczeniach konfiguracji
lepsza jest produkcja
grupowa czy osobna.
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Stan pakowania

Formaty dostawy: Ptaski,

Ztozone, pakowane, banderolowane
lub indywidualnie zabezpieczone?

DZIALANIE: Zdefiniuj doktadne

liczbe w pakiecie, naprzemienna
orientacje (jesli wymagana, by
zapobiec tukowaniu) i
konkretne etykiety kartonow
dla Scistego rozdziatu wersji.

Logistyka pakowania i realizacji

Miejsce docelowe

Czy jest wiele miejsc dostawy? Czy
beda wktadane do innego produktu?

DZIALANIE: Jesli podawanie

przez automatyczne
urzadzenia wkitadajace, podaj
drukarni doktadne
ograniczenia wymiarowe
urzadzenia i zazadaj proby.
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Faza 4: Szczelny framework RFQ

Kwadrant 1: Specyfikacja fizyczna Kwadrant 2: Grafika i prepress

1. Rozmiar ptaski, ztozony, ilos¢ i
wersje. 2. Schemat skiadania z
sekwencja, oktadka i kierunkiem

)ytwierdzenie szablonu przed finalng
ka. 4. Strefy do pisania, panele
sytkowe, oferty odrywane, kody
kowe. 5. Proof sekwencji, dummy
gdania i probki.

otwierania.

Kwadrant 3: Wykonczenie i

Materiaty 6. Zadrukowane

strony, priorytety kolorow,

odczucie papieru, krycie,
—— powierzchnia.

dlizacja 8. Ulotka, regat, poczta,
adka do paczki lub uzycie z
\dajnikiem. Pakowanie
ztojone/ptaskie, pakiety, etykiety,

7. Bklgowan.le,lperforaqa,. : koftrola wersji, miejsca docelowe. 10.
— WyKrawani€, laminowanie | Szggego6towa wycena, harmonogram,
specjalne uszlachetnienia. fraght i warunki dostawy.
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Ztota zasada zakupu druku

geometria
Potwierdz panel i fizyczng kolejnosc czytania PRZED

zatwierdzeniem ®
projektu, papieru lub wykonczenia.

Plan sktadania to sedno specyfikacji broszury. Bezbtedne
broszury sg wynikiem idealnie zsynchronizowanej inzynierii
fizycznej, wizualnej i logistyczne;.

&) ZASTRZEZENIE: Ostateczne zobowigzania techniczne i handlowe wymagajg weryfikacji wyceny, grafiki i materiatu. Nigdy nie obiecuj doktadnych &
. o) . . , , . . s . . 77, H . e s Y = i
cen, minimow, harmonogramdaw, tolerancji ani doktadnosci sktadania, dopoki dostawca nie potwierdzi ich probkami fizycznymi i testami.




