Inzynieria niestandardowego zapytania
ofertowego na pudtia z tektury faliste]

Przewodnik po zamoéwieniach konstrukcyjnych dla kupujacych, planistow i wtascicieli marek.
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PodejsScie towarowe

Potrzebuje zamowic kilka pudet
kartonowych. (Skupienie wytacznie na stylu
pudetka)
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WYTRZYMALOSC KLEJU NA $CINANIE CYKLICZNEGO (20+ ZLOZEN)
Potrzebuje zapytania ofertowego na opakowanie
konstrukcyjne opartego na wymaganiach 1
wydajnosciowych i realiach tancucha dostaw. (Skupienie |
na warunkach uzytkowania i priorytetach zatwierdzania) J

&
e

Ostateczne zobowigzania techniczne i handlowe wymagajg wyceny, projektu graficznego i przegladu materiatu. Ten przewodnik przedstawia plan dziatania, aby do nich doprowadzic.




Rozktadanie na czesci
tektury falistej

Arkusze pokrycia: Gtadkie wewnetr

(podtoze dla

Tektura falista to nie
jednowarstwowa tektura.
To zaprojektowana
konstrukcja.

Warstwy pofalowane: tukowata warstwa wewnetrzna

zapewniajgca amortyzacje i podparcie przy uktadaniu.

Potaczenie warstw pokrycia i fal zapewnia znacznie lepsza
integralnos¢ konstrukcyjng w poréwnaniu ze standardowg tektura.




Macierz kategorii opakowan

Potwierdzenie, ze tektura falista jest wtasciwg specyfikacjg dla Twojego produktu.
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4 filary idealnego zapytania ofertowego
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Filar 1: Produkt jako punkt odniesienia
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Specyfikacja fizyczna
Wymiary, masa, ksztatt i
liczba sztuk w pudetku.
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Podatnosci Kruchosc i
wrazliwos¢
powierzchni.
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Dynamika wewnetrzna Czy
produkt przemieszcza sie

wewnatrz opakowania? (Okresla

potrzebe wkiadek/podktadek).
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Cykl dystrybucji: Zapytanie ofertowe musi okreslac, jak pudetko bedzie:
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pomiar dla pasowania na palete,
etrzny na rysunkach.

Wymiary zewnetrzne Kluczowy
magazynowania i transportu.

Zawsze podawaj gotowe wymiary
wewnetrzne, gdy dopasowanie

produktu jest wymogiem
kazdy wymiar jako wewnetrzny

nadrzednym. Wyraznie oznacz
lub zewn

wewnetrzne a zewnetrzne

iarow

Podziat wym

Wymiary wewnetrzne
Kluczowy pomiar dla
dopasowania produktu.
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Filar 2: Konstrukcja wynika z zastosowania |
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Wejscie: Duzy wolumen Wyjscie: RegularSlotted

»|  Dystrybucja i wydajne s ”| Pudta wysytkowe (RSC)
l_ pakowanie _l :
|
: - . 2z
| __g Priorytet: Ggstosc transportu
Zastosowanie I szybkos¢ pakowania.
j- Wejscie: DoSwiadczenie unboxingu X Wyjécie: Wykrojniki maileréw

i e-commerce ’
|
|
|
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____g Priorytet: Prezentacyjne
otwieranie, zintegrowane klapy. ngngt

Ostrzezenie: Sieci przesytek kurierskich tworzg zupetnie inne ryzyka w poréwnaniu z kontrolowanym
transportem paletowym. Konstrukcja musi odzwierciedla¢ kanat dystrybucji.
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Cechy konstrukcyjne: Wartosc a ryzyko

®*Przegrody, podktadki i dopasowane wktadki

Pros o nie tylko wtedy, gdy cel (kontrola
przemieszczania) jest jasno okreslony.

—® Otwory na dtonie i paski
odrywane Przydatne do
przenoszenia/otwierania, ale
moga ostabic integralnosc panelu.
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Panele pethego naktadania i zatrzaski
Zwiekszajg bezpieczenstwo, ale moga
komplikowa¢ montaz.

Kluczowa dyrektywa: Popros dostawce o sprawdzenie, czy proponowane cechy nie ostabiajg paneli, nie komplikujg montazu ani nie spowalniajg pakowania
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©| Dobér materiatu wedtug wymagan wydajnosciowych

Ryzyko srodowiskowe /

wydajnosciowe

Warunki uktadania i Sciskanie

D Wysoka ekspozycja na wilgo¢

N/

Punkt do omowienia z dostawcg

Profil fali i konstrukcja jedno- lub
wielosScienna.

Specjalistyczne kleje lub powlekane warstwy pokrycia.

Wymagania graficzne

Wyglad warstwy pokrycia i
jakos¢ powierzchni druku.
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Zasada praktyczna:

& L konstrukcje ORAZ uzasadnienie jej wyboru.

Opisy tektury réznig sie miedzy tancuchami dostaw. Wycena musi wskazywa¢ proponowang
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Filar 3: Przygotowanie wizualizacji i grafiki
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Nie zakiadaj, ze
wczesniej uzywany
wykroj zostanie
przeniesiony bez zmian
na nowa konstrukcje
tektury.

Grafike nalezy
przygotowac wytgcznie na
wykroju zatwierdzonym
przez dostawce po
sfinalizowaniu
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Przekaz potgczone obrazy,
czcionki w formacie
produkcyjnym i uzgodnij
odniesienia kolorystyczne
(rozrézniajac kolor
procesowy i spotowy).
Zaznacz, ktore elementy
wizualne majg krytyczne
potozenie.
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Mapa ,strefy bezpiecznej” grafiki

I 1

Strefy czerwone Strefy zielone

(Strefy bezpieczne):
Srodek gtéwnych
paneli. Bezpieczny
dla wymaganego
tekstu, kodow
kreskowych, symboli
i kluczowej grafiki.

(Strefy zagrozenia):
Krawedzie
przechodzace przez
naddatki, bigi, sloty,
szwy i obszary
zamkniecia.

Ciagtos¢ wizualna zmienia sie na fizycznych granicach. Trzymaj kluczowa zawartosc z dala od
przerw konstrukcyjnych. Potwierdz orientacje paneli, kierunek druku i kolejnos¢ zamykania.
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Wybér technologii druku oy

‘Prosty druk ;,?;:(')‘k?eejz|°°sre°'"' “Lanlinowanie do tektury
bezposredni szczegolowosci falistej (Litho-Lam)
—Najlepsze do podstawowych —* -Najlepsze do opakowan ==
logo i oznaczen gotowych do sprzedazy ‘Najlepsze do grafiki premium.
wysytkowych. Najnizszy detalicznej. Lepsza wiernosc Wstepnie zadrukowany arkusz
koszt, standardowe koloréw i szczegétowos¢ grafiki, jest laminowany do tektury.
wykonczenie powierzchni. ale zwiekszone ryzyko Scierania. Najwyzsza szczegotowosc, ale
wpiywa na strukture kosztow i
o recykling.

Dziatanie: Zapytaj dostawce, jak prognozowana iloS¢ wptywa na zalecanag
technologie druku i konwersji, zamiast zaktada¢ konkretny proces.
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Walidacja: Odbitki cyfrowe a fizyczne
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‘Odbitki cyfrowe Doskonate do °
potwierdzenia tresci, czytelnosci kodow
kreskowych, wersji wykroju i
podstawowego rozmieszczenia.

PrébKi fizyczne Obowigzkowe p¥zy ocenie
faktury tektury, interakcji farby, fizycznego
dopasowania konstrukcji i rzeczywistego
koloru produkcyjnego.
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Wymag: Jesli pudetko musi wytrzymac okreslony transport, wilgotnosc, kontakt z zywnoscig, chemia lub |
warunki recyklingu, okresl wymaganie i zagdaj dowodow/testow dla proponowanej specyfikacji.
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< Filar 4: Realne warunki logistyki i dostaw

Modut 1: Dynamika zamoéwienia

—=e-0Okresl prognozowang iloS¢, iloS¢ pierwszego zamoéwienia, schematy ponownych
zamowien i potrzeby podziatu dostaw.

Modut 2: Ztozonos¢ wariantow

I—‘Wyjasinij, czy konstrukcje/wymiary sg identyczne dla mieszanych wzoréw. Oddzielne wersje
grafiki tworzg rézne potrzeby ustawienia, pakowania i zapasow, nawet jesli format pudetka
jest wspolny.

Modut 3: Przygotowanie wysyiki

—* Okresl wymagania dotyczgce wigzania, zasady paletyzacji, etykiety pakietéow i potrzebe ochrony
przed wilgocia podczas transportu.




Ekonomia przestrzenna dostaw

Dostawa ptaska

Zaleta: Bardzo efektywny transport i magazynowanie pod wzgledem
przestrzeni.

Ograniczenie: Przenosi formowanie i zamykanie (praca,

czas montazu, tasma/klej) bezposrednio do Twojego miejsca

pakowania. Wymaga sprawdzenia obstugi maksymalnego
rozmiaru wykroju.

Dostawa zmontowana

Zaleta: Na miejscu nie jest wymagana praca montazowa.

Ograniczenie: Bardzo nieefektywna objetos¢ transportowa;

wymaga ogromnej dostepnej przestrzeni magazynowe;.




Jakos¢, zgodnosc i

testowanie
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Zrownowazony rozwoj Okresl preferencje dotyczgce zawartosci z
recyklingu i wymogi recyklingu po zakonczeniu uzytkowania.

Srodowiska specjalistyczne Zaznacz, czy opakowanie
wymaga bezpieczenstwa kontaktu z zywnoscig, odpornosci
chemicznej lub walidacji eksportowe;j.

Weryfikacja Nie zaktadaj dostepnosci. Zapytaj, jakie konkretne
dowody, dane testowe lub dokumentacje dostawca moze
zaoferowac dla proponowanej specyfikacji.
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Gtowna architektura zapytania ofertowego

Kontekst produktu

-Rola puddka«WymraFy: 1
wewnetrzne/zewnetrzne -

Masa po \
zapakowaniu/kruchosc =

Przemieszczanie produktu _*
-Srodowiska \QK
dostawy/magazynowania ]

e i
Inzynieria konstrukcyjnaa—/ iD O DBDD

Preferowany styl -Metoda
zamkniecia -Eechy konstrukcyjne--
Proponowana ko ]

falistej i uzasadnienie dostawcy

Wizualizacje i zgodnoS¢
Wizualizacje'i zgodnosc -

Wyglad warstwy -
-Technologia druku i |
wykonczenia -Warianty |

wykroju/grafiki -Kody | |

kreskowe/oznacz s I
Wymogi zrownowazonego
rozwoju/testow L M”lei\l &

Logistyka dostaw ¢

-Ptaskie czy zmontowane -
Wigzanie/paletyzacja -
IloSci zamowien/prognozy
-Wymagane
odbitki/probki -Jasne
zatozenia/wytgczenia w
wycenie




ko | ¢

I

Whniosek dotyczacy zaopatrzenia inzynieryjnego

Kupujacy uzyskujg bardziej porownywalne i doktadne wyceny, gdy definiuja warunki
uzytkowania i priorytety zatwierdzania, zamiast podawac wytgcznie styl pudetka.

Zasada koncowa: Dopasuj konstrukcje, propozycje tektury, technologie druku i format

pakowania do rzeczywistego produktu i Srodowiska dystrybucji. Doktadne warunki handlowe i inzynieryjne
nalezg do zweryfikowanej wyceny, a nie do zatozen.




