Przewodnik Zigpac po kategoriach
niestandardowych
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‘ Naklejki wycinane po obrysie
Przewodnik zakupowy

Kluczowa diagnostyka kategorii i
specyfikacje przed wycena.
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Definiowanie kategorii NIESTANDARDOW

. . . SCIEZKA OSTRZA
Wycinanie po obrysie ---\/

Naklejki wycinane po obrysie wymagaja
wysoce wyspecjalizowanej Sciezki
produkcji.

Zamiast standardowego

ksztattu geometrycznego wyroéznia je
niestandardowa linia ciecia, ktéra
doktadnie

odwzorowuje kontury grafiki.

Przed zatwierdzeniem dowolnej
grafiki cyfrowej zacznij od

warunkow fizycznych: gdzie i P

jak produkt bedzie ogladany,
dotykany i naklejany?
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Macierz diagnostyczna kategorii
Zweryfikuj Sciezke produkcji. Porownaj pokrewne opcje naklejek niestandardowych przed

kategorii i poproszeniem o wycene.

zatwierdzeniem

Wycinane po
obrysie

Etykiety w rolce Transferowe Arkusz naklejek

Samodzielny
niestandardowy
ksztait

X X

Maszynowa aplikacja
wysokonaktadowa

v/

Oddzielne kalkomanie
(bez tta)

v/
X
X

Kolekcje
wielu wzoréw
na jednej stronie

X

X
X v
X X

A Jesli zastosowanie lepiej pasuje do formatu rolki, transferu lub arkusza, zmien kategorie

przed okresleniem specyfikacji.
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Centrum konfiguracji przed wycena

Wyceny nie mozna przygotowac na podstawie zatozen. Przed rozpoczeciem produkcji

musisz okresli¢
caly system specyfikacji.
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Dopasowanie materiatu do Srodowiska

Nie wybieraj materiatow w oderwaniu od warunkéw. Kierunek materiatowy i wykonczenie
powierzchni
musz3a Scisle wynika¢ z docelowego rzeczywistego Srodowiska naklejki.

A Udokumentuj narazenie

na wilgoc.
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2 Okresl w ang odpornos$¢ = 00
Okresl wymagang i (e

odpornosc na
tarcie lub dotykanie.

Wykonczenie
ochronne

¢

| |
Dane te zapewniajg wtasciwe potgczenie
materiatu konstrukcyjnego i wykonczenia powierzchni
podczas produkgji.

Potwierdz ekspozycje
na UV/warunki zewnetrzne.
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Definiowanie granic fizycznych i cyfrowych

Precyzja zaczyna sie od pliku cyfrowego. Docelowy rozmiar fizyczny i
konstrukcyjna Sciezka ciecia muszg byc¢ idealnie odzwierciedlone w

dokumencie referencyjnym

grafiki.
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i Wymiaro
wanie
Potwierdz doktadne
maksymalne wymiary
zewnetrzne
(szerokos¢ x wysokos¢).

I
Struktura
Upewnij sie, ze plik
graficzny konstrukcyjnie
obstuguje
niestandardowa granice
wykrojnika.
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Spad
Uwzglednij tolerancje
produkcyjne poza
linig ciecia.
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Unikanie przedwczesnych zatozen produkcyjnych

Nigdy nie zaktadaj statych warunkéw produkcji przed zatwierdzeniem specyfikacji.

ZATWIERDZONA WARUNKI PRODUKC]I
ROZMIAR == MoQ +
MATERIAL CZAS+

SRS L
SR
_I_

+NAKLAD KOSZT

I warunki wysytki sg catkowicie zmienne.

A Minimalne ilosci zamoéwienia (MOQ), terminy realizacji, certyfikaty

Te szczegdty operacyjne zalezg wytgcznie od ostatecznego potgczenia grafiki, kierunku materiatowego i docelowego naktadu. Nie mozna ich potwierdzi¢ z wyprzedzeniem.
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Kontrola koncowa przed wyceng

Potwierdz te 7 danych, aby unikngc¢ standardowych opéznien i
przejs¢ bezposrednio do doktadnej wyceny oraz analizy produkcji.
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/] Okreslono rzeczywiste zastosowanie

] Zatwierdzono kategorie (wycinanie po obrysie a rolka/arkusz)

] Ustalono doktadny rozmiar docelowy (W x H)

] Wskazano kierunek materiatowy i preferowane wykonczenie

] Plik grafiki/referencja wykrojnika jest gotowa
[IlUstalono docelowy naktad

[ 1 OkresSlono sposob pakowania i wymagania dostawy
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> Po uzupetnieniu projekt jest gotowy do eksperckiej analizy.
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