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Definiowanie wtasciwej kategorii

notesow z tkaniny

Rzeczywiscie personalizowane notesy z tkaniny—

Wykorzystuje tkany, dzianinowy,
filcowany lub wiékninowy materiat
jako widoczng powierzchnie.

Mozna jg laminowac do tektury,
wyscietac, zszywac lub wykonac jako
zdejmowang ostone.

Glownym celem jest prawdziwa
faktura tekstylna.

Nie zaktada sie pielegnacji ani |
mozliwosci prania, o ile nie okreslono
inaczej.

Drukowany papier i materialy syntetyczne

Standardowy papier z
nadrukowanym wzorem
tekstylnym lub syntetyczna skoéra.

Brakuje prawdziwego splotu tekstylnego
i kontaktu z materiatem organicznym.

Obwoluty i etui

Wielorazowe oktadki dziennikow z
wymiennymi wktadami lub
materiatowe etui, ktore jedynie
mieszczg standardowy notes.

Nie jest trwale zespolona z
blokiem ksigzki.




Dekonstrukcja architektury notesu z
tkaniny

Owiniecie tkaning (powierzchnia
tkana/dzianinowa/filcowana/wtdé
kninowa)

Wyscioétka (opcjonalna warstwa
zapewniajgca miekkos¢)

Klej (Srodek
wigzacy)

Sztywna tektura (podstawa
konstrukcyjna)
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przepuszczac klej przez splot na

niepodklejone tkaniny moga
widoczng powierzchnie.

Przebijanie kleju. Cienkie lub
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Wyrownanie wzoru i kierunkowy splot
determinujg zachowanie grzbietu

-y
KIERUNKOWY SPLOT:
Strzatki wskazujg, jak kierunek wtékien
tkaniny musi przebiega¢, gdy ksigzka (o 2\
jest otwierana na ptasko, aby zapobiec 41 ¥
odksztatceniom lub rozdarciom i
spowodowanym naprezeniem. \
Monospaced:
OSNOWA I WATEK MUSZA BYC X
ULOZONE POZIOMO. ZGODNOSC O ? ? = e
Z OTWARCIEM 360°.
Ll e e Y )
Fd i ~ Fd
Y e % % 5%
4 Fa Fa F
5 Y N
' | WYROWNANIE WZORU: P i s
Wskazuje, czy wzory wizualne muszg > > >
tgczyc sie bezszwowo miedzy
panelami lub wokot grzbietu. 2 = =
Monospaced: ~ " n
| | WYMAGANY JEST BEZSZWOWY o 4 ”
- i PRZEPLYW WIZUALNY.
i DOPASOWANE POWTORZENIE.
{1 a

DYNAMIKA ZAWIASU I ZIARNA

ZACHOWANIE PRZY OTWIERANIU:

Wymaga kontroli fizycznej, aby upewnic
sie, ze oprawa umozliwia dziatanie
okreslonej konstrukcji oktadki bez
uszkadzania tkaniny.

Monospaced:

PRZETESTUJ ZGIECIE ZAWIASU. UPEWNI] SIE, ZE
TKANINA NIE ROZCIAGA SIE ANI NIE ROZRYWA.




OkresSlanie bazy tekstylnej i

standardow zgodnosci

Karta specyfikacji materiatu

Identyfikacja: sktad wtdkien, podtoze i rodzaj wykonczenia.

SKLAD WEOKNA:

[100% LEN, ORGANICZNY¥]

TYP PODLOZA:

[BRAK]

WYKONCZENI
E:

[SUROWY,
NIEBARWIONY]

Parametry uzytkowe: odpornosc¢ barw, od

pornos$c¢ na scieranie, limity palnosci.

ODPORNOSC_KOLORU_PRANIE:

[KLASA 4-5]

ODPORNOSC _NA_SCIERANIE:

[20K CYKLI]

PALNOSC:

[KLASA 1, CAL 117][¥]

Zgodnos¢: substancje ograniczone, zawartos¢ materiatu z recyklingu, przepisy dotyczace

pozyskiwania.

SUBSTANCJE_OGRANICZONE:

[ZGODNE Z REACH]

ZAWARTOSC Z RECYKLINGU:

PRZEPISY_DOTYCZACE_POZYSKIW

ANIA:

[CERTYFIKAT GOTS]

Nigdy nie zaktadaj odpornosci barw, zrbwnowazonego rozwoju ani parametréw uzytkowych bez
zweryfikowanych dowodow i testéw. Przeglad testéw préobek jest obowigzkowy dla kluczowej

zgodnosci.




Ocena technik dekoracji w odniesieniu do
wiasciwosci tekstyliow

Macierz zgodnosci dekoracji

Wptyw na fakture
(w dotyku)

Dodatkowa
grubosé¢/objetos¢

Drobne

detale/rozdzielczos

¢ tekstu

Interakcja z teksturg
tkaniny/chtonnoscia

Nadruk sitowy/transferowy

Haft
. | Tkane etykiety/naszywki
' ;:L.i Folia/ttoczenie wkleste (na

odpowiednich laminatach)

Wymaga laminowanego podtoza

Metalowe plakietki

Kluczowe informacje: Haft i naszywki zwiekszajg grubos¢; druk oddziatuje bezposrednio na teksture i chtonnos¢; ttoczenie

TiocWeklestewymaga plresionychopediazy laminevanych sRredumeszezegoly Mymagaiapsgegladizaleznego od procesu.
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Przygotowanie grafiki wymaga

formatowania zaleznego od procesu

1. Separacja wektorewa:—
Dostarcz oddzielne pIiki A
dla druku, haftu,

etykiety, naszywki, .-

ciecia, szyC|a | okuc. B
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/3. Strefy bezpiet

'Zaznacz kierunek splotu,
. ‘Lldopasowanie wzoru i

r;..-- bszary bezpieczne.
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. Doktadnos$é wykrojnika:
zyj wykrojnika
atwierdzonego przez
lostawce, pokazujacego
)wijanie, zagiecia, szwy,
jrzbiet i zawias.

Svytycznymi po przeglqdn g
F C|egow nie zaktadaj, ze




Definiowanie paginacji wnetrza i
akcesoriow fizycznych

WYKAZ MATERIALOW:

(I) Zaktadki
e e TS 2 Styl oprawy
i L | ! Liczba stron

| O | : :
| | L H—patie na wewnetrznego i liniatura
i | i diugopisy
i \ | i Paginacja (wymaga wyraznej
i N i mapy paginacji pliku wnetrza)
Kieszenie——© 10 |
il 1 | - Szczegoty zestawu akcesoriow
e B -fJ@
Q Elastyczne
[/ zamkniecia




Walidacja tekstury i konstrukcji poprzez
probkowanie fizyczne

af K k4 Weryfikacja fizyczna

£

P robka konstrukcyjna

) e 2 P o o
| A Krok 3:
L P | ~ Krok 2: Dekoracja ::."',,jmby cyfrowe
Krok 1: Strike-Off .': eer—
Prébki tkaniny GI— -

e B ]

atwierdz paginacje
netrza i separacje

PN

bowigzkowe, gdy

luczowe znaczenie maja [IAED
ekstura, kierunek wzoru, T ©
Jestraqa jakoS¢ szwow i
fub zachowanie przy
—otwieraniu




Wyceny muszg uwzglednia¢ zmienne materiatowe
na poziomie produkcji

Zdefiniuj zatwierdzony zakres odcieni i tekstury na

podstawie fizycznych odniesien, aby zarzadzac
zmiennoscia rolek tekstyliow lub partii barwnika.

Dopasowany Tech Pack
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Zapytaj, jak kierunek ciecia, dopasowanie powtorzen,
konfiguracja haftu i zmiany wersji wptyng na

koncowa wycene.

Podaj ilos¢ wyraznie wedtug tkaniny/koloru, grafiki oktadki, dekoracji, wersji wnetrza i zestawu
akcesoriow.




Strategie pakowania muszg ograniczac AL |
konkretne zagrozenia transportowe fes s

@ Rozwigzanie:

Sztywne pudetka

iy
e g e o e

Rozwigzanie: e

Ostony lub
worki foliowe
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Zagrozenie: Zagrozenie:
Zgniecenie . "
B Migracja L
\év%zccizikanych barwnika i wilgo¢

e

Rozwigzanie: Rozwigzanie:
Bibuta HHH Pakowanie/odstep
Zagrozenie: ochronna s y indywidualne Zagrozenie:
Zanieczyszczenie Wgniecenia od

ktaczkami i zacigganie metalowych akcesoriéw

Specyfikacje logistyczne: Okresl etykiety, kody kreskowe,
asortymenty, oznaczenia kartonoéw i miejsce docelowe.




Ztota nic: Zestrojenie 8-etapowego RFQ
z cyklem zycia produktu

Synteza ztotej nici

docelowe, dostawa.

1. Format, iloS¢, miejsce

4

2. Typ konstrukcji (trwate
owiniecie, konstrukcja
elastyczna, ostona).

\

kolor, wykonczenie.

3. Wiékno tkaniny, podtoze,

N

ochro

8. Pakowanie indywidualne,
etykiety, podziaty wersiji,

na kartonow.

N\

7. Probki tkanin, proby strike-off,
probki, przeglad testow.

J

6. Kierunek splotu,
dopasowanie, szwy,
strefy bezpieczne.

~

4. Oprawa, liczba stron,
papier, akcesoria.

5. Wykrojnik oktadki,
pliki dekoracji, mapa

| paginacji.




