NI

Przewodnik kupujacego po specyfikacji opakowan elastycznych i skutecznym przygotowaniu zapytania ofertowego (RF
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PRZEKROJ ZGRZEWU TERMICZNEGO




PRZELOZENIE KONCEPCJI OPAKOWANIA NA SPECYFIKACJE PODLEGAJACE WYCENIE
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T ClECz PROSZEK A2
ZDEFINIU) PARAMETRY

Okresl je wokot
zawartosci,

.. PRZEPROWADZ RFQ
¢ Przygotuj kompletny brief
'~ gotowy do wyceny i
rygorystycznej oceny
materiatu.

. ODDZIEL FORMAT Oddziel
'/ zapytania dotyczace
niestandardowych ptaskich
saszetek od innych Sciezek
opakowan elastycznych.
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wymagania dotyczace
zamkniecia.

-
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Y ( FINALNE ZOBOWIAZANIA WYMAGAJA WYCENY, PROJEKTU GRAFICZNEGO I PRZEGLADU MATERIAtU. TEN
L BRIEF DOPROWADZA CIE DO LINII STARTU.
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DEFINIOWANIE KATEGORII PLASKICH SASZETEK WEDtUG PROFILU KONSTRUKCYJNEGO

PLASKA
SASZETKA (CEL)

SASZETKA STOJACA
(KONTRAST)

TORBA ZE SCIAGACZEM
(KONTRAST)

SZTYWNY KARTON
(KONTRAST)

RN

Y

=

=

Zgrzewane opakowanie z
przednig i tylng Scianka, o
ograniczonej naturalnej
gtebokosci, Scisle dopasowuje
sie do zawartosci.

Definiowana przez podstawe z klinem
umozliwiajgcg samodzielne stanie. Stoi na
potce, miesci duzg objetos¢, umozliwia
wielokrotne dozowanie.

Definiowana przez
marszczone zamkniecie
sznurkiem, a nie przez
zgrzewy termiczne lub klej.

Definiowany przez
stalg geometrie, a nie
przez dopasowanie do
zawartosci.
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DOPASOWANIE FORMATU DO ZASTOSOWANIA

[ . ]
A

KIESZONKI NA DOKUMENTY SASZETKI NA AKCESORIA SASZETKI NA PROBKI

SASZETKI KOSMETYCZNE

2

DO

' BEZPOSREDNI
CIECZE PROSZKI PROCES NARAZENIE ZACHOWANI KONTAKT Z

automatycznie od powiednia do: PROZNIOWY  NA CIEPLO E SWIEZOSCI  7yWNOSCIA

ze kazda ptaska saszetka jest

Wymagajg one specjalnego projektowania
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ANATOMIA KONSTRUKCJII TERMINOLOGIA ZAOPATRZENIOWA

Wymiary ptaskie:-
Wymiar zewnetrzny
przed napetnieniem.

» .

Naciecie do —
otwierania- Wstepnie
wyciete naciecie na
bocznym zgrzewie.

Otwor do zawieszania
Sombrero lub okragte
wyciecie detaliczne.

Strona otwierania
Planowana droga
napetniania.

® Wymiary gotowe
Pomiar objetosciowy
po napetnieniu.

W

e Obszary zgrzewu =
Strefy obwodowe
wymagane do

zamkniecia.



Forma a funkcja: oddzielenie estetyki od wydajnosci

== Si/nEm. Przezroczyste okno Rozwiazanie barierowe

Decyzje dotyczgce wygladu (przezroczystosé, krycie, okna, metaliczny wyglad) nie gwarantujg ochrony srodowiskowe;.

A
0!

Wskaznik naruszenia lub szczelnosc¢

Krawedz zgrzewana
. termicznie

Standardowy zgrzew nie oznacza automatycznie zapobiegania wyciekom ani sygnalizacji naruszenia bez specjalnego projektowania.

g

Odroéznij pozadany efekt wizualny od wymagan funkcjonalnych.
Kluczowe wymagania wydajnosciowe wymagajg przegladu probek i
testow.

R R — F—



PROJEKTOWANIE GRAFIKI I ARCHITEKTURY INFORMAC(]I

Zachowaj czytelnos¢é
tekstu Unikaj zgrzewow,
zagiec, ciec i stref
zamkniecia.

‘Obszary bez nadruku Wyznaczone
puste strefy na przezroczyste okna
lub wyciecia techniczne.

Zachowaj czytelnosc
tekstu Unikaj zgrzewow,
zagiec, cie€ i stref

zamkniecia.
~

Strona skierowana do

produktu =

Bezpieczna strefa nadruku- Precyzyjne
umieszczenie zmiennych informacji i
zatwierdzonego tekstu prawnego/sktadu.

ona skierowana na zewngatrz

Upewnij sie, ze wersje grafiki, ktore muszg pozostac rozdzielone podczas pakowania, sg ‘ mi |/
jasno zdefiniowane. (Zastrzezenie: brief saszetki nie stanowi zatwierdzenia zgodnosci). |




PROFILOWANIE OGRANICZEN FIZYCZNYCH PRODUKTU

Profil zawartosci Rola saszetki J
4 B r 3 i 3 r b
I @ A~ o° O
S Zewnetrzna ostona
-y g 3 Ostre ol |- . . Opakowanie
Wymiary | krawed Nara?lem? Narazer!' podstawowe
masa i na wilgoc e na olej
R 3 F (T [ Jednostka ekspozycji

detalicznej

O Organizer wysytkowy

1 (Jg) Y

Profil Pozadana
zapach przestrzen nad
owy | Temperatura Metoda produktem

y J h v ke y




DEFINIOWANIE DOSWIADCZENIA UZYTKOWNIKA (UX) SASZETKI

Rozerwij Oderwij Otworz przez Zamknij ponownie Zawies$ Zgrzewana ostona
od wstepnie CIRLIE Mechanizm Zawieszenie Otwierana
wycietego Wymaga uzycia zazebiajgcy lub do ekspozyc;ji destrukcyjnie po

naciecia. narzedzia. suwak. detalicznej. otrzymaniu.




LOGIKA LtANCUCHA DOSTAW I LOGISTYKA PAKOWANIA

Stan przy przyjeciu

£ Wysytka otwarta
| (Gotowa do |
] napetnienia)

Wstepnie %

] uformowana
(Ustrukturyzowan
il a)

Napetniona (jesli

| | produkowana =
 kontraktowo)

_-.I._ e 3 - ;.-

-

e SB

| | Zgrupowana z wkiadkami |

Ostrzezenie: planowanie produkcji moze znacznie sie roznic¢, gdy

wersje, okna, zamkniecia lub specjalne pakowanie sg mieszane

Ilosci Musza by¢
podane dla kazdego
rozmiaru, grafiki i

struktury (nie jako
jedna tgczna suma)

ol

""" £

Liczba sztuk w wiagzce i
konkretna identyfikacja
kartonu.

$rodowisko Wymagania
dotyczagce czystosci i
warunki docelowe.
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LISTA KONTROLNA REALIZACJI RFQ [CZESC 1: KONSTRUKCJA I WIZUALIZACJA]

”

‘Krok 1: Profil zastosowania

Zidentyfikuj zawartos¢, metode napetniania, temperature i przeznaczenie.

- —

‘Krok 2: Geometria wymiarowa

Podaj wymiary ptaskie i gotowe, strone otwierania oraz zamierzong koncepcje zgrzewu.

‘Krok 3: Potwierdzenie formatu

jest wykluczone.
%,

-

‘Krok 4: Architektura wizualna

Zidentyfikuj konkretne wymagania wizualne, w tym sekcje przezroczyste, sekcje
kryjace, okna, kolor i potrzeby dotyczace nadruku.

m|m[mn




LISTA KONTROLNA REALIZACJI RFQ [CZESC 2: FUNKCJA I ZGODNOS(C]

—— N

' Krok 5: Wymagania dotyczace interakcji
Podaj konkretne wymagania dotyczace otwierania, ponownego zamykania, zawieszania i
etykietowania.

, ' N
Krok 6: Wskazniki ryzyka

Wyraznie oznacz ciecze, oleje, proszki, ostre krawedzie, kontakt z zywnoscig lub wszelkie obawy dotyczgce zgodnosci.
f = 3 \
Krok 7: Kontrola wersji

Przekaz finalng grafike i doktadne ilosci wedtug wersji/SKU.
L. 7 :_. e _,-'J
i b

‘Krok 8: Wymagania walidacyjne

Zazadaj probek i przegladu testow dla krytycznych wymagan materiatowych lub wydajnosciowych.

_




PRZEPLYW PRACY WYZNACZA WYBOR OPAKOWANIA

EyzeczyWIS 4“ z;(:)cee}?‘ia PrZEbieg == § Wiasciwa -
E i I P——
produkt _ nia otwierania struktura saszetki
. =y
Sam wyglad
L " decyduacym A

Niestandardowe ptaskie saszetki nalezy wybiera¢ na podstawie
rzeczywistych warunkow operacyjnych. Forma wynika z funkcji.

[ Ry

- Dziatanie: uzyj tego briefu, aby rozpoczac proces, ale ostateczng przydatnosc konstrukcji,

rozmieszczenie grafiki, pakowanie i warunki handlowe ustalaj wytgcznie

poprzez formalng wycene, projekt graficzny i przeglad materiatu.
— : : i




OGRANICZENIA TECHNICZNE I PARAMETRY ZGODNOSCI

Uwagi i tolerancje

Zakres briefu

HELEAEIELE]

N

Obowigzkowe kolejne kroki

Ten dokument pomaga
w specyfikacji, ale nie
stanowi ostatecznej
akceptacji handlowej
ani techniczne,j.

Korzystanie z tego briefu nie

potwierdza niezaleznie:

wydajnosci barierowej,
integralnosci zgrzewu,
bezpieczenstwa
bezposredniego kontaktu,
zapobiegania wyciekom,
sygnalizacji naruszenia,
trwatosci, certyfikatow, klas
materiatow, ceny, minimow
zamowien ani deklaracji
terminu realizacji.

j=——nrp-a———

Krytyczne wymagania
dotyczace powierzchni,
materiatu, wydajnosci lub
zgodnosci z natury
wymagajg ponownego
przegladu probek i testow
przez producenta.




