Inzynieria juty:

Techniczny podrecznik
zaopatrzenia

Od zatozen estetycznych
do zweryfikowanych realiéw handlowych
niestandardowych toreb z wiékien naturalnych.
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Weryfikacja realiow materiatowych

|

Pi6tno bawetniane

Torby syntetyczne

Faktura powierzchni

Szorstka i mocno
fakturowana

Gtadka/tkana

Ptaska/plastyfikowana

Odwzorowanie
drobnych grafik

Duze zaktdcenia,
wymaga oceny
VL CHE o

Wysoka wiernos¢

Wymagajace

Zatozenia dotyczace
zrOwnowazenia

Wymaga dowodu
pochodzenia/

biodegradowalnosci

Wysokie zuzycie wody
slad

Czysto
konstrukcyjne/petroche
miczne

Ryzyka
konstrukcji mieszanej

Ukryte laminaty lub
podszewKki

Mieszanki poliestrowe

Niska wytrzymatos¢ szwow




Wiecej niz wiékno:
spafvfigcIa
kompozytowej

~Torba jutowa” rzadko jest
wytacznie z juty. Aby zaprojektowac

funkcjonalng torbe,
specjalisci ds. zaopatrzenia
technicznego muszg
okresli¢ caty

uktad materiatow.
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4. Materiaty mieszane
(Czy jest wzmocniona
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witoknami syntetycznymi?)

1. Wtékno bazowe
(Jaki jest doktadny
sktad procentowy?)

2. Powtoki i laminaty
(Czy zastosowano hydroizolacje
lub podktad konstrukcyjny?)

3. Podszewki wewnetrzne

(Czy zawartosc¢ dotyka
surowego wtdkna czy gotowe;j

bariery?)

4. Materiaty mieszane

(Czy jest wzmocniona
wiéknami syntetycznymi?)

|
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Mapowanie architektury zastosowania koncowego

Pojemnosc i konstrukcja muszg idealnie odpowiadac planowanej zawartosci i metodzie obstugi.
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Inzynieria
Sciezki obciazenia

Opisz doktadne warunki
uzytkowania przed zatwierdzeniem
konstrukcji.

‘Okresl spodziewany ksztatt
obcigzenia

i ostre krawedzie.

« Okresl narazenie na wilgo¢
podczas transportu.

Zdefiniuj oczekiwania dotyczace
wielokrotnego uzycia i warunki
przechowywania.

UWAGA: Prosta konstrukcja torby

nie spetni wymagan dla uksztattowanych
tadunkéw detalicznych

ani obcigzen torby na butelki.
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Tasma (Wysoka wytrzymato
ciezkie tadunki detaliczne).
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Typ linowy (Estetyka

premium, morski/organiczny

charakter, gruby chwyt).
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Wybor uchwytow

iazenia
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| przenoszenie o

Materiat wiasny (Dopasowanie
estetyczne, standardowe

obciazenie).
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Sznurek (Prezentacja upominku, lekki tadunek).
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Rzeczywistosc grafiki a efekt splotu

Torby z widkien naturalnych maja szorstka, zmienng topografie.
Nie mozna zaktada¢ tolerancji wizualnych na podstawie ptaskich obrazéw cyfrowych.
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Wytyczne wykonalnosci nadruku

Dostarcz wszystkie grafiki jako pliki wektorowe ze zdefiniowanymi odniesieniami koloréw. Ustal, czy surowa
faktura jest czeScig zamierzonego wygladu, czy przeszkoda dla projektu.

Poroéwnanie wykonalnosci

Zatwierdzony format Oznacz do przegladu

Loremipsum dolorsit amet,con
sectetuur adipiscing elit,swd sli
nonxmuromvwdicunrincilidunt ut
labore.et doloremagna aliqua.
Ctrnsazertvesiztam,quisnostr
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Wymagania planu produkcyjnego

2. Wymiary

Okresl gotowe wymiary

torby, kierunek

kl | na | dl’ugOéé - : pochodzenia na etykietach wyraznie oddzielonych
opadu uchwytu ' ~ od oznakowania zewnetrznego.
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Architektura pakowania i dystrybucji
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Schemat przeptywu logistyki i dystrybucji
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Rozmieszczono wewnetrzne etykiety,

Twierdzenia Srodowiskowe/zakupowe
zweryfikowano dokumentami.

Okreslono sktadanie, ochrone i

Zaplanowano testy prébki, obcigzenia,

zatwierdzono pisemnie.

a4 ed e
1

L)
Eed

:

23

i1
:-l
Lpaely

)

e tet

11 8<

)

pssa

el
T,

PE R e e e R R R e ettt et R s

=:-E t-ﬂ?mt L -r1-|“;'4l‘i'r|1 )

-_‘.’f-:_.::.. IGhoeeees: ,

seabfeur sadrmaeii RISSIA S

R Gtowna karta oceny RFQ

5 ST

N

g . ." .‘:.:E; kt; e

:

! ZgodnoSc i logistyka
|| opecyTiRaq)e Tizyczn® L wizuane Laaoenoe e Y
E-w i3fs Okreslono zastosowanie koncowe i

pe s i potwierdzono tekst pielegnacji i

S aled v zawartosc. oznaczenia prawne.

gt heesl Sprawdzono sktad widkien, podszewke i

o s mieszanki.

3 [ ] Okreslono ksztatt, klin, dno, zamkniecie [ ]

A i oraz uchwyty. trase dystrybucji.
-:g':' 2 In Zatwierdzono fakture powierzchni i

' = réznice nadruku i

3 = wizualne. powierzchni.

|_’:|l=-‘- 1

g H Potwierdzono wykonalnos¢ grafiki na 2 :

5 powierzchni Zatozenia wyceny
% ;‘ tkanej.

BT o

gt

:Ih & \ }

£
W
-rlr"=
2 Of Ragog o
a2
Ly EY
o 2
- .
2z
=3 % 1
i
T -
g v
% ApiS
3
T
ate e
1
f\ b
iy
Ats
i
oy
e
#
e i
L2l
Py
Ve
]
/ st
ko
e l‘ b ¥




Dyrektywa koncowa

Profesjonalne zapytanie o torbe jutowa

okresla fakty. Ostateczne zobowigzania
techniczne i

handlowe wymagaja rygorystycznego przegladu
wyceny, grafiki i materiatu.

o |
o

bez préb fizycznych.

NIE gwarantuj parametrow
obcigzenia bez testow

konstrukcyjn
ych.

‘ - NIE obiecuj odpornosci

| ani minimow bez ostatecznej

| specyfikacji.
| [ 5

- NIE obiecuj precyzji nadruku

surowego wiékna naturalnego na pogode.

- NIE potwierdzaj ceny, terminu
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ZADA) DOWODOW.
ZAPROJEKTUJ WYNIK



