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Specyfikacja niestandardowych workow wysytkowych

Przewodnik kupujgcego po projektowaniu elastycznych opakowan wysytkowych

Dopasowanie tras przewozu, mechanizméw zamkniecia, stref druku i realizacji Pﬁfﬂmswczmj W WER:
logistycznej w celu uzyskania doktadnych, praktycznych ofert dostawcéw. ‘DATA S22 |
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DEFINICJA ELASTYCZNEGO WORKA TRANSPORTOWEGO

ELASTYCZNE WORKI WYSYLKOWE
[GLOWNY TEMAT]

TORBY OCHRONNE DLA HANDLU
[WYKLUCZENIA]

SZTYWNE OPAKOWANIA
TRANSPORTOWE

[WYKLUCZENIA]

Lekkie, elastyczne opakowania
zewnetrzne

zaprojektowane wytgcznie do wysyiki

i zabezpieczenia zawartosci w transporcie.

Nalezy je wyraznie odréznic od
toreb detalicznych, pokrowcéw na
odziez,
kopert kurierskich, kopert wyscietanych
i wielorazowych saszetek wysytkowych.

W odréznieniu od sztywnych kartonéw
zwykte

elastyczne worki mogag samodzielnie nie
chronic

towarow kruchych, ostrych, ptynnych lub
wrazliwych na sSciskanie.

OSTRZEZENIE DOTYCZACE ZGODNOSCI: ETYKIETY Z DEKLARACJA ,,NADAJE SIE DO RECYKLINGU”, ,, KOMPOSTOWALNE” LUB ,,BEZPIECZENSTWO” WYMAGAJA
/i r \ OKRESLONEGO SYSTEMU MATERIALOW I LOKALNEJ WERYFIKACJI UTYLIZACJI, A NIE OGOLNEGO ZNAKU GRAFICZNEGO.

| ZIGPAC



ETAP 1: PROFILOWANIE RYZYKA TRANSPORTU I ZABEZPIECZENIA
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ZAWARTOS(

WYMIARY ZAPAKOWANEGO
PRODUKTU

ZAKRES MASY
OSTROSC NAROZNIKOW
WRAZLIWOSC NA WILGOC

OBECNOSC WEWNETRZNYCH

h\_OWINIECIKARTONOW
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KONKRETNE TRASY WYSYLKI

- KLIMAT MAGAZYNU
WARUNKI
PRAWDOPODOBNE RYZYKA
OBSLUGI _

(UPADKI, $CISKANIE)

e WYGENEROWANE

POTRZEBA PODSTAWOWA

ZABEZPIECZENIE ~ \ BARIERA

PRZEBICIE

NIEPRZEZROC
zysTos¢

OKRESL PODSTAWOWY WYMOG:

PODSTAWOWE ZABEZPIECZENIE, BARIERA PRZECIWWILGOCIOWA,
NIEPRZEZROCZYSTOSC/PRYWATNOSC, ODPORNOSC NA PRZEBICIE
LUB ZINTEGROWANA AMORTYZACJA.

STATUS: PRAKTYCZNE DANE LOGISTYCZNE @




ETAP 2: PROCES ZAMYKANIA I ZWROTOW

= . Operacyjny Doswiadczenie 2z r_\
O ﬁ Gotowosc do

Szybkos¢ uzytkownika |
. yl. .o korficowego _ \;g:ﬁ zwrotu . .
reafizap| Proces zamykania nalezy
wybrac wczesnie, poniewaz
KI tworzy
apa T .
samoprzyl _ zupetnie rézne operacyjne

wymagania pakowania i Sciezki

epna zwrotu uzytkownika koncowego.

klapa zwrotna

Ostrzezenie o Sladach manipulac;ji:

Klej

Ponownie
zamykana R

Nigdy nie zaktadaj, ze
zamkniecie

jest z natury ,,odporne na
manipulacje”. Jesli

wymagane sg Slady manipulacji,
Scisle okresl, jaki fizyczny
dowéd ma zauwazy¢ odbiorca

i jak obstugiwac zwrécone
towary.

Zamkniecie typu zamek
btyskawiczny

Pasek / _/ / _
ENL
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ETAP 3: DOPASOWANIE GRAFIKI DO FIZYCZNEGO WYKROJNIKA

.

Obszar projektu

Grafika gotowa do
wykrojnika a

uktady proponowane przez
dostawce

(oparte wytacznie na
wymiarach

zapakowanego produktu i
preferowanej orientacji).

Strefy wytaczenia
Spady, obszary zgrzewu,
fatdy, obszary klapy i
obowigzkowe strefy bez
nadruku.

Integracja z przewoznikiem
Umieszczenie etykiety
adresowej,

obowigzkowe strefy ciszy kodow
kreskowych, tekst prawny i
obszary o

wysokim ryzyku otarcia.
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- Nieprzezroczystosc
dla prywatnosci

@ - Limity zapachu

[% - Bezpieczenstwo kontaktu z
Zywnoscig

@] - Procent zawartosci z recyklingu
[% - Substancje ograniczone

[% - Doktadne wymagania dotyczagce utylizacji

Krytyczne wymagania powierzchniowe lub dotyczace
zgodnosci
wymagaja kontroli fizycznej probki/testow.
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Bez fizycznej walidacji nie obiecuj
ochrony, odpornosci na
manipulacje, mozliwosci
recyklingu,

biodegradacji, wodoodpornosci
ani zgodnosci z automatyzacja.

) 4

- Przed koncowg weryfikacja nie
deklaruj doktadnych
wiasciwosci materiatu,
pojemnosci, cen,

minimalnych ilosci ani terminéw
dostawy.
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ETAP 5: INTEGRACJA Z MAGAZYNEM I LOGISTYKA REALIZAC)I

Ptaskie stosy, wigzki czy podawanie z rolek?
Okresl wymagania etykietowania kartonéw,

ograniczenia
paletowe i limity miejsca w magazynie.

Rozréznij pakowanie reczne
od automatycznych maszyn realizacyjnych. Zachowanie

podczas otwierania i podawania jest krytycznag

zmienng,
ktéra zmienia wymagania konstrukcyjne worka.

| zicPAC
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1. Definicja produktu

- [1] Jaki produkt i jakie wymiary po
zapakowaniu

musi pomiesci¢ worek?

- [2] Jakie wystepuja ryzyka wysyiki, obstugi,
wilgoci,

prywatnosci lub przebicia?

- [5] Czy wymagana jest amortyzacja lub
oddzielna wewnetrzna

warstwa ochronna?

I 8 T8
Zintegrowana 10-punktowa struktura RFQ
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2. Proces i uzytecznosc¢

[3] Czy worek stuzy do pojedynczej
wysytki,

zwrotow czy wielokrotnego uzytku?
- [4] Jaki konkretny proces
zamykania i

zwrotu jest wymagany?
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3. Projekt graficzny i konstrukcyjny
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- [6] Gdzie muszg znajdowac sie marka,
etykiety adresowe,

kody kreskowe i tekst prawny?

[7] Jaki format, orientacja, fatda

i kierunek otwierania worka sg preferowane?
[8] Czy deklaracje dotyczgce materiatu,
utylizacji, zgodnosci lub

zawartosci z recyklingu podlegajg weryfikacji?
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4. Logistyka i walidacja

- [9] Jak worki bedg pakowane,
przechowywane i

podawane do realizacji?

- [10] Jakie konkretne prébki i testy transportowe
sg potrzebne przed zobowigzaniem?
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Koncowa walidacja i zobowigzanie handlowe

Ni¢ przewodnia: kompletne RFQ

skutecznie tgczy wymiary

zapakowanego produktu i ryzyka
transportowe z typami

zamkniecia, umiejscowieniem grafiki oraz
procesami realizacji.

Wymagania kolejnego dziatania: koncowe

zobowigzania techniczne i handlowe
wymagajg formalnej oferty,
zatwierdzenia
grafiki i fizycznej kontroli materiatu.

Uwaga koncowa: zadne szacunki ani

gwarancje nie obowigzuja do
czasu zakonczenia

fizycznej walidacji i testow
transportowych.
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