METALOWE BRELOKI

Praktyczny przewodnik zaopatrzeniowy, ktory przeksztatca
wizje estetyczng w bezbtedne specyfikacje produkcyjne.
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Przektadanie wizji estetycznej na precyzyjne

parametry produkcyjne.

Niestandardowy metalowy brelok to okreslony zesp6t fizyczny: uksztattowany
metalowy korpus dekoracyjny potgczony z ruchomymi okuciami. Jego
koncowa forma zalezy od doktadnych specyfikacji odlewania, ttoczenia,
grawerowania, ciecia, wypetniania kolorem, galwanizacji i polerowania.

Koncepcja kreatywna
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Ustalenie prawidtowych parametrow
kategorii produktu.

Cu Niestandardowe Plastikowe :rrrfgﬁ:)rw;ne : Otwieracze Elektroniczne
metalowe breloki breloki T do butelek breloki
Skupieni Wyroznik: Wyroznik: Wyroznik: Wyroéznik:
faec S Przypinki
Dekoracyjn Zmienia mase, - - Wymaga
zespot, rzjchyome zachowanie : uzywajg tylnych Wymaga . komponentéw
okucia, formowania mogoyvc::\n do funkqonglnej technicznych i
wykonczenie krawedzi i odziezy; medale geometrii obudéw do
galwaniczne. aplikacje koloru. opi€érajq Si€ na nosnej I badan kontroli danych.
zawieszeniu na niszczacych.
wstazce.

Jesli przedmiot petni funkcje wykraczajgca poza trzymanie kluczy, ta funkcjonalna geometria
musi by¢ wyraznie okresSlona i zweryfikowana.




Anatomia strukturalna
kompletnego ruchomego
zespotu.

6tko do kluczy
Koncowa kotwa.

ruchomy.

acznik/kretlik Element
/_:-nostkujqcy.

7 Punkt mocowania Przebity
otwor lub petla.

‘/_I.ar’\cuch Element
zapewniajacy odstep

Brelok jest potgczonym systemem. :
Oprzyrzadowanie, trwatosc i

rownowaga wizualna zalezg w duzej

mierze od tego, jak dekoracyjny korpus

taczy sie z okuciami.

«—Korpus dekoracyjny -Profil
” krawedzi, obrébka
przodu/tytu, grubosg.




Okreslanie formy fizycznej, reliefu i ztozonosci mechanicznej.
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Pole wymiarow
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- Docelowe ogolne
wymiary

- Pozagdane wrazenie
grubosci

- Preferowany
charakter masy
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7 | Pole powierzchni i krawedzi

Obrobka przodu i tytu

- Koncepcja
gtebokosci reliefu

- Doktadny profil krawedzi
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Pole ztozonosci

- Przebite otwory

- Drobny relief lub wiele

zmontowanych elementow

- Ruchome elementy
lub obracane czesci

Wymagana jest konsultacja z dostawca. Ztozonosci, takie jak ruchome elementy lub misterny

przebicia zasadniczo zmieniajg koszty oprzyrzagdowania i diugoterminowg trwatos¢ konstrukcji.




Integracja koloru i zachowanie
zuzycia powierzchni.

Kolor jest substancja fizyczng. Jasno
rozréznij swoje wymaganie. Kazda
Sciezka wyznacza inny proces
produkcyjny, zmieniajgc definicje
krawedzi i dlugoterminowe zuzycie.

Pamietaj, aby poprosi¢ o konkretne
wykonczenia, takie jak jasne, satynowe,
szczotkowane, antyczne, ciemne lub
dwutonowe.
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Wypeitnienie
zagtebione

Umiarkowana
definicja
krawedzi,
farba znajduje
sie ponizej
metalowej
powierzchni
dla ochrony.

Efekty podobne
do emalii

Duza gtebia
wizualna,
wymaga
wyraznych
metalowych
Scianek
utrzymujacych,
wrazenie
premium.

Drukowa
na grafika

Wysoka
wiernosc dla
gradientow/
ztozonej sztuki,
mniejsza wro-
dzona odpornos¢
na zuzycie.
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Naktadan
e etykiety

Szybka produk-
cja, wyrazny
spadek
krawedzi,
wymaga zagte-
bienia
powierzchni,
aby zapobiec
tuszczeniu.



Okreslanie ruchomych okuc¢ i orientacji
zawieszenia.

Potwierdz doktadne metody mocowania migdzy tgcznikiem a
korpusem dekoracyjnym. Srednica kotka i dtugosc tancucha
powinny by¢ podane jako wymagania do weryfikacji, z
zastrzezeniem walidacji dostawcy dla limitéw masy.
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Warianty Srednicy Koncepcje
kétka dtugosci tancucha

Kierunek kretlika i
obrot

Style t3cznikow Orientacja
zawieszenia
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Strukturyzowanie grafiki wektorowej
do ttumaczenia fabrycznego

+

Warstwa 1:
Ksztatt zewnetrzny i wyciecia

Warstwa 2: Poziomy reliefu
(Wypukte vs. zagtebione vs. zlicowane)

Warstwa 3: Kolory zagtebione

i szczegoty drukowane

Warstwa 4: Tekstura powierzchni
(Polerowane vs. teksturowane)

Warstwa 5: Oznaczenie tylne
i punkt mocowania

Dostarcz grafike wektorowa rozdzielong wedtug atrybutoéow fizycznych, w tym widoki przodu i tytu. Polegaj na wiedzy dostawcy,

aby wskazat szczegoty, ktérych nie mozna niezawodnie odtworzyc,

zamiast zaktada¢ uniwersalne minimalne odstepy linii.
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Krytyczna réznica miedzy cyfrowymi
renderami a zachowaniem fizycznym.

D

Wektor cyfrowy Przydatny do
uktadu i odniesienia koloru.

.

Rzeczywistosc fizyczna Decyduje o masie,
odczuciu krawedzi, wygladzie
galwanizacji i ruchu.

Wykonczenia metalu i otaczajgce odbicia zasadniczo zmieniajg postrzeganie koloru. Cyfrowy rendering nie moze okresli¢ wytrzymatosci
mocowania, wyczuwalnej masy ani doktadnego wygladu galwanizacji. Programy krytyczne wymagajg fizycznej probki przedprodukcyjne;.
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Walidacja zgodnosci,

wariantow produkcyjnych i

logistyki pakowania.

Etap 1:
Zgodno
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Metal bazowy, skiad
galwanizacji,
substancje
ograniczone,
uwalnianie niklu, testy
obcigzenia przy uzyciu
przez dzieci.
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Etap 2:
Macierz

Wykonczenia wrazliwe na powierzchnie wymagaja
fizycznego oddzielenia. Metalowe czeSci ocierajgce
sie podczas transportu zniszczg ekskluzywna
galwanizacje. Wybierajgc warianty regionalne lub
seryjne, wyszczegolnij scenariusze

oprzyrzagdowania.
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Etap 3:

-

Etap 4:

wariantow

Protokot
> pakowania

>

Podziat wedtug
wzoru, wykonczenia,
wariantu
kolorystycznego,
oznaczenia tylnego,
numerow seryjnych.

Luzem vs. pojedyncze
woreczki vs. pudetka
prezentacyjne.
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Oznaczenia kartonu

-

Liczba sztuk w opakowaniu,

podziat wedtug miejsca
docelowego, kody
kreskowe.
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Zsyntetyzowane ramy realizacji

RFQ.

Forma i wykonczenie

Montaz i zgodnos¢

Logistyka i warunki

- Podaj przeznaczenie koncowe,
ilosc i odbiorcow.

- Dostarcz warstwowg grafike
wektorowa.

- Opisz relief, teksture i
krawedzie.

- Wskaz wykonczenie, kolory i
odniesienia.

- Okresl koétko, tancuch i
orientacje.

- Popros o szczego6ty metalu
bazowego i galwanizacji.

- Wymien wymagania dotyczace
substancji ograniczonych,
obcigzenia i kontaktu ze skora.

- Popros o rysunki i probki
przedprodukcyjne.

- Okresl ochronne i handlowe
opakowanie.

- Popros o liczbe sztuk w
opakowaniu i etykiety.

- Popros o wyszczegolnienie
oprzyrzgdowania, probek,
frachtu i harmonogramu.
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Koncowe zobowigzania wymagaja fizycznej walidacji kompletnego zespotu.

Niestandardowy metalowy brelok musi by¢ zatwierdzony jako kompletny zesp6t, nigdy
wytacznie jako rendering logo. Konstrukcja, wykonczenie, ruchomy tgcznik

geometria, wyczuwalna masa i ochrona powierzchni — wszystko to decyduje o koncowym
rezultacie.
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Ograniczenie tresci: Nigdy nie twierdz, ze stop, galwanizacja lub mozliwosci produkcyjne sg potwierdzone

bez bezposredniego potwierdzenia dostawcy. Nie obiecuj doktadnych miniméw, parametrow obcigzenia
ani zywotnosci bez badan materiatowych.




