
INŻYNIERIA NA ZAMÓWIENIE

METALOWE BRELOKI
Praktyczny przewodnik zaopatrzeniowy, który przekształca
wizję estetyczną w bezbłędne specyfikacje produkcyjne.

WYMIAR:36x38mm

WYKOŃCZENI
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SZCZOTKOWANE/ANODOWANEMAT.:STOP Zn
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WYMIAR:45mmX38mm SZEŚCIOKĄTNY KORPUS



Przekładanie wizji estetycznej na precyzyjne
parametry produkcyjne.

Niestandardowy metalowy brelok to określony zespół fizyczny: ukształtowany
metalowy korpus dekoracyjny połączony z ruchomymi okuciami. Jego
końcowa forma zależy od dokładnych specyfikacji odlewania, tłoczenia,
grawerowania, cięcia, wypełniania kolorem, galwanizacji i polerowania.

PARAMETRY FABRYCZNE

Materiał

Wykończeni
e

Łączniki

Koncepcja kreatywna

Krawędź

CYNK



Ustalenie prawidłowych parametrów
kategorii produktu.

Plastikowe
breloki

Przypinki
emaliowane i
medale

Elektroniczne
breloki

Cu Niestandardowe
metalowe breloki

Otwieracze
do butelek

Wyróżnik: Wyróżnik: Wyróżnik:Skupieni
e: Dec

Wyróżnik:

Wymaga
komponentów
technicznych i
obudów do
kontroli danych.

Zmienia masę,
zachowanie
formowania
krawędzi i
aplikację koloru.

Przypinki
używają tylnych
mocowań do
odzieży; medale
opierają się na
zawieszeniu na
wstążce.

Wymaga
funkcjonalnej
geometrii
nośnej i badań
niszczących.

Dekoracyjny
zespół, ruchome
okucia,
wykończenie
galwaniczne.

Jeśli przedmiot pełni funkcję wykraczającą poza trzymanie kluczy, ta funkcjonalna geometria
musi być wyraźnie określona i zweryfikowana.



Anatomia strukturalna
kompletnego ruchomego
zespołu.

Kółko do kluczy
Końcowa kotwa.

Łańcuch Element
zapewniający odstęp
ruchomy.

Brelok jest połączonym systemem.
Oprzyrządowanie, trwałość i
równowaga wizualna zależą w dużej
mierze od tego, jak dekoracyjny korpus
łączy się z okuciami.

Łącznik/krętlik Element
mostkujący.

Punkt mocowania Przebity
otwór lub pętla.

-Korpus dekoracyjny -Profil
krawędzi, obróbka
przodu/tyłu, grubość.



Określanie formy fizycznej, reliefu i złożoności mechanicznej.

Pole powierzchni i krawędziPole wymiarów Pole złożoności

· Docelowe ogólne
wymiary Obróbka przodu i tyłu · Przebite otwory

· Drobny relief lub wiele
zmontowanych elementów· Pożądane wrażenie

grubości
· Koncepcja
głębokości reliefu

· Preferowany
charakter masy

· Dokładny profil krawędzi · Ruchome elementy
lub obracane części

przebicia zasadniczo zmieniają koszty oprzyrządowania i długoterminową trwałość konstrukcji.
Wymagana jest konsultacja z dostawcą. Złożoności, takie jak ruchome elementy lub misterny



Integracja koloru i zachowanie
zużycia powierzchni.

Kolor jest substancją fizyczną. Jasno
rozróżnij swoje wymaganie. Każda
ścieżka wyznacza inny proces
produkcyjny, zmieniając definicję
krawędzi i długoterminowe zużycie.

Nakładan
e etykiety

Drukowa
na grafika

Wypełnienie
zagłębione

Efekty podobne
do emalii

Wysoka
wierność dla
gradientów/
złożonej sztuki,
mniejsza wro-
dzona odporność
na zużycie.

Szybka produk-
cja, wyraźny
spadek
krawędzi,
wymaga zagłę-
bienia
powierzchni,
aby zapobiec
łuszczeniu.

Umiarkowana
definicja
krawędzi,
farba znajduje
się poniżej
metalowej
powierzchni
dla ochrony.

Duża głębia
wizualna,
wymaga
wyraźnych
metalowych
ścianek
utrzymujących,
wrażenie
premium.

Pamiętaj, aby poprosić o konkretne
wykończenia, takie jak jasne, satynowe,
szczotkowane, antyczne, ciemne lub
dwutonowe.



Określanie ruchomych okuć i orientacji
zawieszenia.

Potwierdź dokładne metody mocowania między łącznikiem a
korpusem dekoracyjnym. Średnica kółka i długość łańcucha
powinny być podane jako wymagania do weryfikacji, z
zastrzeżeniem walidacji dostawcy dla limitów masy.

Kierunek krętlika i
obrót

Style łączników Orientacja
zawieszenia

Warianty średnicy
kółka

Koncepcje
długości łańcucha

LA



Strukturyzowanie grafiki wektorowej
do tłumaczenia fabrycznego

Warstwa 1:
Kształt zewnętrzny i wycięcia

Warstwa 2: Poziomy reliefu
(Wypukłe vs. zagłębione vs. zlicowane)

Warstwa 3: Kolory zagłębione
i szczegóły drukowane

Warstwa 4: Tekstura powierzchni
(Polerowane vs. teksturowane)

Warstwa 5: Oznaczenie tylne
i punkt mocowania

Dostarcz grafikę wektorową rozdzieloną według atrybutów fizycznych, w tym widoki przodu i tyłu. Polegaj na wiedzy dostawcy,
aby wskazał szczegóły, których nie można niezawodnie odtworzyć, zamiast zakładać uniwersalne minimalne odstępy linii.



Krytyczna różnica między cyfrowymi
renderami a zachowaniem fizycznym.

Rzeczywistość fizyczna Decyduje o masie,
odczuciu krawędzi, wyglądzie
galwanizacji i ruchu.

Wektor cyfrowy Przydatny do
układu i odniesienia koloru.

Wykończenia metalu i otaczające odbicia zasadniczo zmieniają postrzeganie koloru. Cyfrowy rendering nie może określić wytrzymałości
mocowania, wyczuwalnej masy ani dokładnego wyglądu galwanizacji. Programy krytyczne wymagają fizycznej próbki przedprodukcyjnej.



Walidacja zgodności,
wariantów produkcyjnych i
logistyki pakowania.

Wykończenia wrażliwe na powierzchnię wymagają
fizycznego oddzielenia. Metalowe części ocierające
się podczas transportu zniszczą ekskluzywną
galwanizację. Wybierając warianty regionalne lub
seryjne, wyszczególnij scenariusze
oprzyrządowania.

Etap 2:Etap 1: Etap 3: Etap 4:
Protokół
pakowania

Zgodność Macierz
wariantów

Oznaczenia kartonu

Metal bazowy, skład
galwanizacji,
substancje
ograniczone,
uwalnianie niklu, testy
obciążenia przy użyciu
przez dzieci.

Podział według
wzoru, wykończenia,
wariantu
kolorystycznego,
oznaczenia tylnego,
numerów seryjnych.

Luzem vs. pojedyncze
woreczki vs. pudełka
prezentacyjne.

Liczba sztuk w opakowaniu,
podział według miejsca
docelowego, kody
kreskowe.



Zsyntetyzowane ramy realizacji
RFQ.

Montaż i zgodnośćForma i wykończenie Logistyka i warunki

· Podaj przeznaczenie końcowe,
ilość i odbiorców.

· Poproś o szczegóły metalu
bazowego i galwanizacji.

· Określ ochronne i handlowe
opakowanie.

· Wymień wymagania dotyczące
substancji ograniczonych,

obciążenia i kontaktu ze skórą.

· Dostarcz warstwową grafikę
wektorową.

· Poproś o liczbę sztuk w
opakowaniu i etykiety.

· Opisz relief, teksturę i
krawędzie. · Poproś o wyszczególnienie

oprzyrządowania, próbek,
frachtu i harmonogramu.

· Poproś o rysunki i próbki
przedprodukcyjne.· Wskaż wykończenie, kolory i

odniesienia.

· Określ kółko, łańcuch i
orientację.



Końcowe zobowiązania wymagają fizycznej walidacji kompletnego zespołu.

Niestandardowy metalowy brelok musi być zatwierdzony jako kompletny zespół, nigdy
wyłącznie jako rendering logo. Konstrukcja, wykończenie, ruchomy łącznik

geometria, wyczuwalna masa i ochrona powierzchni — wszystko to decyduje o końcowym
rezultacie.

Ograniczenie treści: Nigdy nie twierdź, że stop, galwanizacja lub możliwości produkcyjne są potwierdzone
bez bezpośredniego potwierdzenia dostawcy. Nie obiecuj dokładnych minimów, parametrów obciążenia

ani żywotności bez badań materiałowych.

ane


