
Specyfikacja elastycznych torebek:
Poza ogólnym określeniem „Mylar”

STREFA ZGRZEWU:
Techniczny przewodnik zakupowy dla
menedżerów łańcucha dostaw i marek

WYSOKOŚĆ NAPEŁNIENIA: 120.00 MM
[NOMINALNA]

SZEROKOŚĆ: 150.00MM
[TOL:+/-1.0MM] STRUKTURA MATERIAŁU:

PET/AL/LLDPE
[LAMINAT WIELOWARSTWOWY]

WYSOKOŚĆ CAŁKOWITA: 210.00MM

ZGRZEW BOCZNY:
5.00MM (TYPOWO)

REWIZJA DOKUMENTU: 1.0
ZGRZEW FAŁDY DOLNEJ:

STATUS: ZATWIERDZONO

SEKCJA: ZAKUPY







Nigdy nie zakładaj parametrów bariery na podstawie wyglądu powierzchni

Luka założeń

Co mówisz Co faktycznie trzeba określić

[] Czy jest odporna na tlen?

[] Czy jest odporna na wilgoć?

[] Czy blokuje światło?
Potrzebuję torebki Mylar.

[] Czy jest odporna na przebicie?

[] Czy wymaga certyfikacji do kontaktu z żywnością?

] Czy musi być zabezpieczona przed dziećmi lub nieprzepuszczalna dla zapachów?

OSTRZEŻENIE: Krytyczne wymagania dotyczące powierzchni, materiału, parametrów lub zgodności

są całkowicie odrębne od terminu „Mylar” i wymagają rygorystycznych testów
próbek oraz przeglądu.



Cztery filary rygorystycznej specyfikacji
torebki

Produkt bazowy i
przechowywanie Określenie
dokładnej fizycznej natury
zawartości.

Forma i mechanika
Profil, stabilność i
fizyczna interakcja.

Powierzchnia i grafika Założenia
wizualne, wykończenie i
ograniczenia druku.

Logistyka makro Trasy
pakowania i
przekazanie do
pakowacza.



Warstwa 1: Stan fizyczny produktu określa podłoże

Suchy

Proszkowy
Wpływa na odporność na przebicie i
integralność zgrzewu.TEKSTURA

Ziarnisty

Ostry

Wpływa na wybór folii barierowej i
potrzebę blokowania zapachów.Zawartość produktu CHEMIA Aromatyczny

Wrażliwy na wilgoć

Określa konieczność zastosowania
nieprzezroczystych lub w pełni metalizowanych
warstw.

WRAŻLIWOŚĆ Wrażliwy na światło

Jednorazowy
Określa mechanizmy zamknięcia (np.
zamki strunowe, nacięcia do rozdarcia)CYKL ŻYCIA

Wielokrotnie otwierany



Ekstremalne warunki przetwarzania i przechowywania wymagają natychmiastowego ujawnienia

URZĄDZENIA PRÓŻNIOWEOBRÓBKA CIEPLNA

Czy torebka będzie
poddawana podciśnieniu?

Czy używasz urządzeń do retorty
lub napełniania na gorąco?

URZĄDZENIA AUTOMATYCZNE REGULOWANA ZAWARTOŚĆ

Wymaga certyfikowanej ochrony
przed dziećmi lub ścisłej
zgodności regulacyjnej.

Wymaga określonych
współczynników tarcia folii przy
napełnianiu z dużą prędkością.

NIE ZAKŁADAJ KOMPATYBILNOŚCI Z EKSTREMALNYMI WARUNKAMI NA PODSTAWIE
NAZWY TOREBKI. PODAJ TE WARUNKI JEDNOZNACZNIE W ZAPYTANIU OFERTOWYM.



Warstwa 2: Określ profil konstrukcyjny i interakcję użytkownika

Torebka płaska Torebka z fałdą
OTWÓR DO
ZAWIESZANIA
(EKSPOZYCJA NA HAKU)

OTWÓR DO ZAWIESZANIA
(EKSPOZYCJA NA HAKU)

NACIĘCIE DO
ROZDARCIA
(OTWIERANIE)

NACIĘCIE DO
ROZDARCIA
(OTWIERANIE)

TRASA ZAMKNIĘCIA
(TOR ZAMKA)

TRASA ZAMKNIĘCIA
(TOR ZAMKA)
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GRUBOŚĆ SZEROKOŚ
Ć

SZEROKOŚ
Ć ROZSZERZONA

GŁĘBOKOŚĆ FAŁDY

Idealna do próbek, dodatkowej organizacji lub
układania płasko w opakowaniach subskrypcyjnych.
Brak naturalnej stabilności na półce.

Zawiera dolne lub boczne zagięcie. Wymagana
dla zamierzonej stabilności na półce i
podstawowej ekspozycji detalicznej.



Warstwa 3: Zdefiniuj założenia wizualne i interakcję z powierzchnią

Priorytet refleksyjności Priorytet dokładności kolorów

Cyjan Alertowy
pomarańczowy
Precyzyjna biel

Maksymalizacja surowego, refleksyjnego metalicznego wyglądu podłoża
foliowego.

Wymaga białej warstwy poddruku pod grafiką, aby zapewnić, że kolory marki nie
zmienią się na srebrnym podłożu.

Priorytet technicznyPriorytet widoczności

Niezadrukowany, czysto funkcjonalny wygląd, wykończony matowym lub
błyszczącym lakierem dla trwałości operacyjnej.

Niezadrukowane, przezroczyste obszary podglądu (okna) do prezentacji
fizycznego produktu.



Przygotowanie grafiki: respektowanie strukturalnych stref „Keep-Out”

STREFY ZGRZEWU
(wymagany odstęp 8mm)

OBSZARY
OTWIERANIA
PRZEZ ROZDARCIE

OBSZARY
OTWIERANIA
PRZEZ ROZDARCIE

TORY ZAMKA I
ELEMENTÓW
ZAMKNIĘCIA

FAŁDY I ZAGIĘCIA
KONSTRUKCYJNE

ZASADA: Cały kluczowy tekst, kody kreskowe i dane zmienne muszą być całkowicie wolne od zgrzewów, elementów
i zagięć. Zdefiniuj oddzielne panele przedni i tylny oraz oczekiwane obszary aplikacji etykiet.



Mapowanie parametrów dla wielu SKU

.UNIKATOWA WERSJA GRAFIKI
SKUA

2.OPIS ZAWARTOŚCI

3.WYMAGANA ILOŚĆ

KONKRETNE WARIANTY
ZAMKNIĘCIA/OKNA

SKUC
5.TRASA PAKOWANIA

Protokół danych zmiennych: jasno określ, czy dane zmienne (daty, kody partii) będą
drukowane bezpośrednio na folii, nanoszone później jako etykieta czy dodawane po napełnieniu.



Warstwa 4: Dopasowanie stanów dostawy do logistyki pakowania

Schemat tras realizacji

ŚCIEŻKA A (Dostawa otwarta) —

Dostarczane całkowicie otwarte i pogrupowane
dla pakowacza obsługującego duże wolumeny.

ŚCIEŻKA B (Dostawa wstępnie zgrzana)
ZAKŁAD
PRODUKCYJNY

Pakowane pojedynczo lub
płasko grupowane według
SKU.

Wymóg logistyczny: Zapytania ofertowe muszą określać rozmiar torebki, konfigurację i wersje
grafiki. Jeśli gotowe torebki będą zawierać wrażliwe produkty, wyjaśnij, kto zajmuje się



Końcowe zobowiązania wymagają fizycznej walidacji.

Główny komunikat

Żaden skład materiału, poziom
bariery, status bezpośredniego
kontaktu, wynik trwałości na
półce ani certyfikat
bezpieczeństwa nie jest
gwarantowany przez wstępną
ofertę ani wykończenie
wizualne.

Działanie:

Wszystkie krytyczne
wymagania dotyczące
powierzchni, materiału,
parametrów lub zgodności
wymagają rygorystycznego
przeglądu próbek i badań
laboratoryjnych przed
podjęciem ostatecznych
zobowiązań handlowych.




