Techniczny przewodnik zakupowy dia
menedzerow tancucha dostaw i marek

SZEROKOSC: 150.00MM
[TOL:+/-1.0MM]

ZGRZEW BOCZNY:
5.00MM (TYPOWO)

ZGRZEW FALDY DOLNE]J:

--------

4 ... . STREFA ZGRZEWU:
=
WYSOKOSC NAPEENIENIA: 120.00 MM
Y PET/AL/LLDPE
: [LAMINAT WIELOWARSTWOWY]
.- WYSOKOSC CALKOWITA: 210.00MM

REWIZJA DOKUMENTU: 1.0

STATUS: ZATWIERDZONO




(,,Mylar" opisuje wyglad, a nie specyfikacje.

. WARSTWA BARIEROWA: [OKRESL] |

KRYTYCZNY BLAD SPECYFIKACJI:
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1 25 ! N | WEWNETRZNY USZCZELNIACZ | |
| WARSTWA BARIEROWA: | I Bl : |
| | IOKRESL] 4 | WYTRZYMALOSC ZGRZEWU: [OKRESL]
e e —N
¢ W zastosowaniach rynkowych ,Mylar” zwykle oznacza opakowania elastyczne o metalizowanym {:,{:}\
lub poliestrowym wygladzie folii. Uzycie tego terminu jako skrotu petnej specyfikacji technicznej L,
2 prowadzi do krytycznych btedéw zakupowych. Rzeczywisty sktad materiatu, funkcja bariery
7 Li wykonczenie musza byc¢ opracowane pod katem produktu. LIS

{f-----

4




/

opakowan

Pozycjonowanie elastycznej folii w krajobrazie |
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Macierz pozycjonowania

Sedings Wyglad metaliczny Sztywnos$¢ samonosna
Nestandardows o || RIS A SRt W04 | yrnga procuscutoy
Standardowy ptaski PE Polietylen Niska / brak Ptaska

Torebka papierowa Papier Brak Zmienna
Sztywna puszka/tuba Metal Wysoka Z natury sztywny
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Niestandardowe elastyczne torebki zapewniaja rozne struktury folii i wizualny

metaliczny wyglad, unikajgc jednoczesnie ciezaru i statej objetosci samonosnych
sztywnych pojemnikow.




Nigdy nie zaktiadaj parametrow bariery na podstawie wygladu powierzchni

e

I Co méwisz j [ /! Co faktycznie trzeba okresli¢

H [1 €zy jest odporna na tlen?
|

[1 €zy jest odporna na wilgo¢?

| [1 ¢zy blokuje $wiatto?

Potrzebuje torebki Mylar.

E] lzyjest odporna na przebicie?
ﬁ] ]Izy wymaga certyfikacji do kontaktu z zywnoscig?

[ ]]:zy musi by¢ zabezpieczona przed dzieémi lub nieprzepuszczalna dla zapachdéw?

OSTRZEZENIE: Krytyczne wymagania dotyczgce powierzchni, materiatu, parametréw lub zgodnosci

sg catkowicie odrebne od terminu ,,Mylar” i wymagaja rygorystycznych testow
probek oraz przegladu.




§ Cztery filary rygorystycznej specyfikacji

torebki

Produkt bazowy i ........................... :
przechowywanie Okreslenie &
doktadnej fizycznej natury

zawartosci.

..............................................

Profil, stabilnosc i
fizyczna interakcja.

............................................................

Powierzchnia i grafika Zatozenia
wizualne, wykonczenie i
ograniczenia druku.

Logistyka rﬁak_ro.]?rasy ............................ e 7 s e T i
pakowaniai -

przekazanie do

pakowacza.




Warstwa 1: Stan fizyczny produktu okresla podtoze

Ziarnisty

Wptywa na odpornos¢ na przebicie i
integralnos¢ zgrzewu.

TEKSTURA

Wptywa na wybor folii barierowej i

Zawartosc produktu potrzebe blokowania zapachow.

Aromatyczny

Wrazliwy na wilgoc

o o Okresla koniecznos¢ zastosowania
Wrazliwy na Swiatto nieprzezroczystych lub w petni metalizowanych
warstw.

il

Jednorazowy
Okresla mechanizmy zamkniecia (np.
zamki strunowe, naciecia do rozdarcia)

CYKL ZYCIA

Wielokrotnie otwierany




Ekstremalne warunki przetwarzania i przechowywania wymagajga natychmiastowego ujawnienia

OBROBKA CIEPLNA

Czy uzywasz urzgdzen do retorty
lub napetniania na goraco?

S

URZADZENIA AUTOMATYCZNE

Wymaga okreslonych
wspotczynnikow tarcia folii przy
napetnianiu z duza predkoscia.

LA

URZADZENIA PROZNIOWE

Czy torebka bedzie
poddawana podcisnieniu?

s

REGULOWANA ZAWARTOSC

Wymaga certyfikowanej ochrony
przed dzie¢mi lub Scistej
zgodnosci regulacyjnej.

S




Warstwa 2: Okresl profil konstrukcyjny i interakcje uzytkownika

Torebka ptaska

OTWOR DO

ZAWIESZANIA
..--"' (EKSPOZYCJA NA HAKU)

NACIECIE DO
‘J’ ROZDARCIA
(OTWIERANIE)

\ TRASA ZAMKNIECIA

(TOR ZAMKA)

WYSOKOSC

| Y

I‘ SZEROKOS .I +I I‘_’ =
¢ GRUBOSC

el

Idealna do probek, dodatkowej organizacji lub
uktadania ptasko w opakowaniach subskrypcyjnych.
~ Brak naturalnej stabilnosci na potce.
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WYSOKOS

Torebka z fatdg
OTWOR DO ZAWIESZANIA
(EKSPOZYCJA NA HAKU)
'y (ﬁ NACIECIE DO
‘_, ROZDARCIA
(OTWIERANIE)
\ TRASA ZAMKNIECIA
(TOR ZAMKA)
l _---._______.——-
32ROKD ROZSZERZONA

GLEBOKOSC FALDY

WYSOKOSC

2.

A

Zawiera dolne lub boczne zagiecie. Wymagana
dla zamierzonej stabilnosci na pétce i
podstawowej ekspozycji detaliczne,;.




Warstwa 3: Zdefiniuj zatozenia wizualne i interakcje z powierzchnia

Priorytet refleksyjnosci

Maksymalizacja surowego, refleksyjnego metalicznego wyglgdu podtoza
foliowego.

m—

Priorytet doktadnosci kolorow

F
.

| Cyjan Ale H:owy
———pomaranczowy
- Precyzyjna biel

.

.H"

Wymaga biatej warstwy poddruku pod grafikg, aby zapewni¢, ze kolory marki nie
zmienig sie na srebrnym podtozu.

Priorytet widocznosci

Niezadrukowane, przezroczyste obszary podglagdu (okna) do prezentacji
fizycznego produktu.

Priorytet techniczny

Niezadrukowany, czysto funkcjonalny wyglad, wykonczony matowym lub
btyszczacym lakierem dla trwatosci operacyjne,;.




Przygotowanie grafiki: respektowanie strukturalnych stref ,, Keep-Out”

OBSZARY
OTWIERANIA
PRZEZ ROZDARCIE
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I-.STRE FY ZGRZEWU

(wymagany odstep 8mm)
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ELEMENTOW

ZAMKNIECIA

g

FALDY I ZAGIECIA
KONSTRUKCYJNE

ZASADA: Caty kluczowy tekst, kody kreskowe i dane zmienne muszg byc¢ catkowicie wolne od zgrzewow, elementow
i zagiec. Zdefiniuj oddzielne panele przedni i tylny oraz oczekiwane obszary aplikacji etykiet.




Mapowanie parametrow dla wielu SKU
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.UNIKATOWA WERSJA GRAFIKI

2.0PIS ZAWARTOSCI

3.WYMAGANA ILOSC

I_—_]

KONKRETNE WARIANTY
ZAMKNIECIA/OKNA

I_—_I

[5 .TRASA PAKOWANIA

L__Il

@ Protoko6t danych zmiennych: jasno okresl, czy dane zmienne (daty, kody partii) beda

drukowane bezposrednio na folii, nanoszone pozniej jako etykieta czy dodawane po napetnieniu.




Warstwa 4: Dopasowanie stanow dostawy do logistyki pakowania

Schemat tras realizacji
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v, Dostarczane catkowicie otwarte i pogrupowane
dla pakowacza obstugujacego duze wolumeny.
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Pakowane pojedynczo lub
ptasko grupowane wedtug
SKU.

> >

Wymog logistyczny: Zapytania ofertowe musza okresla¢ rozmiar torebki, konfiguracje i wersje
grafiki. Jesli gotowe torebki beda zawiera¢ wrazliwe produkty, wyjasnij, kto zajmuje sie
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Koncowe zobowiazania wymagaja fizycznej walidacji.

Gtowny komunikat

N

Zaden skiad materiatu, poziom
bariery, status bezposredniego
kontaktu, wynik trwatosci na
potce ani certyfikat
bezpieczenstwa nie jest
gwarantowany przez wstepna

oferte ani wykonczenie
wizualne.

=T

MY

\\H\“'

L1l
F t!ff;f

[

Dziatanie:

Wszystkie krytyczne
wymagania dotyczgce
powierzchni, materiatu,
parametrow lub zgodnosci
wymagajg rygorystycznego
przegladu prébek i badan
laboratoryjnych przed
podjeciem ostatecznych
zobowigzan handlowych.




Schemat zapytania ofertowego na niestandardowg torebke

CWIARTKA 1: RDZEN | PRZECHOWYWANIE

Opisz zawartos¢, przeznaczenie magazynowe, metode
napetniania i sposob otwierania. Wskaz aromat, swiatto,
wilgog, tlen, proznie lub ekstremalne warunki procesu.

CZYNNIKI: [AROMAT][SWIATLO][WILGOC]
[TLEN] [PROZNIA][EKSTREMALNE WARUNKI]

CWIARTKA 3: POWIERZCHNIA | GRAFIKA

Zdefiniuj, co ,Mylar” oznacza w tym projekcie (wyglad,
struktura lub bariera). Wskaz przezroczyste okna, obszary

metaliczne, potrzebe biatego poddruku; umieszczenie etykiet
| mapowanie SKU.

DEFINICJA MYLAR: [WYGLAD]/[STRUKTURA]/[BARIERA]
PRZEZROCZYSTE OKNO: [POZYCJA]
METALICZNE: [OBSZARY]

BIALY PODDRUK: [WYMAGANE]
MAPOWANIE SKU: [LISTA]

CWIARTKA 2: FORMA | MECHANIKA

Podaj docelowe wymiary, profil torebki (ptaska vs. z fatdg),

wymagane strefy zgrzewu oraz koncepcje fizycznego
zamkniecia.

WYMIARY DOCELOWE: [SxWxG
PROFIL: [PLASKI]/[FALDA]
ZGRZEW: [ZGRZEW 3-STRONNY]/[DZIOBEK]
ZAMKNIECIE: [ZAMEK]/[NACIECIE DO ROZDARCIA]

CWIARTKA 4: LOGISTYKA | WALIDACJA

Podaj ilosci i precyzyjne wymagania dotyczace
pakowania/realizalcji. Formalnie zazadaj prébek fizycznych

oraz przegladu badan laboratoryjnych dla wszystkich
krytycznych wymagan.

WYMOG WALIDACJI: [PROBKI FIZYCZNE]+

[PRZEGLAD BADAN LABORATORYJNYCH] DLA KRYTYCZNYCH WYMAGAN.
ILOSCI: [MOQ]

PAKOWANIE: [ZBIORCZE]/[POJEDYNCZE]



