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Standardy produkcji Zigpac
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Ultra-niskie MOQ

Rozpocznij produkcje od
doktadnie 1 sztuki.

Szybka odpowiedz

Standardowy czas odpowiedzi: 1

godzina; szybka Sciezka: 5 minut.

Gwarantowane
zaopatrzenie

Bezposrednie ceny fabryczne
I konkurencyjne stawki.




Macierz wyboru kategorii
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T-shirty

Cel:Szeroki zasieg

. ’ Kampanie Odziez eventowa Upominki
wielkoseryjne

i

| W

Bluzy z kapturem

Cel:Wysoka retencja wartosci

"4 Ekskluzywne serie
. gadzetéw Kampanie na

chtodng pogode

Koszulki polo

Cel:Profesjonalne wyrézniki

| = ."-.

Mundury pracownicze
4 Odziez korporacyjna

"4 Personel sprzedazy

Czapki

Cel:Uniwersalne dopasowanie

4 Akcesoria dodatkowe

r - . ° .
£y Gadzety niezalezne od rozmiaru




Materiat i

Triada wykonczenia

Trwatos¢ po praniu:

Oczekiwana zywotnosc i
czestotliwos¢ prania.

~ Detale grafiki: |
Ztozonos¢, grubosé linii i gestos¢
kolorow.
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Rodzaj tkaniny:

Podstawowa struktura
materiatu.



Specyfikacje grafiki i rozmiaru
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/Formaty plikow:

Nalezy dostarczyc grafike
wektorowa lub pliki do druku
w wysokiej rozdzielczosci.
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Kolor odziezy bazowej i warianty
koloréw tuszu musza byc scisle
potwierdzone przed
planowaniem
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Warianty kolorystyczne: kolor hazov;y\
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Umiejscowienie:
Doktadne fizyczne parametry
umiejscowienia wzgledem
dekoltu/ szew.
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Mix rozmiarow:
Doktadny podziat w tabell
rozmiarow jest wymagany
do przygotowania
narzedzi.
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Czynniki kalkulacji wyceny
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Petne spektrum
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Jeden kolor

Skala
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Niskie

Ztozonosc¢
grafiki
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Niestanda
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Harmonogram produkcji 8

Probek

7

Grafika
przestana

sy

Standardowa realizacja

7 N 7 5
Probka cyfrowa — Przeldzdois ==
zatwierdzona produkcji seryjnej

2N 2 BN Z
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Koniecznos$¢ wykonania probki zalezy od materiatu,
oprzyrzagdowania i metody druku. Zasada:Jesli wyglad ma
kluczowe znaczenie, zawsze najpierw wykonaj probke.
AN 2
Realizacja wysokiego ryzyka
7 N\ / N
Zatwierdze * Przejdz do
nie prébki produkcji seryjnej
AN / LY /
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Lista kontrolna RFQ przed wyceng

Wybrano gtéwne zastosowanie i kategorie. Gotowi dO
produkcji?

Materiat i metoda druku sg dopasowane pod katem trwatosci.

Grafika sfinalizowana w formacie wektorowym lub wysokiej rozdzielczosci.
Doktadny mix rozmiaréw i wariantéw kolorystycznych zostat okreslony.
Zdefiniowano wymagania dotyczace niestandardowego pakowania.

Oceniono ryzyko: wymagana probka czy bezposrednio produkcja seryjna.
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