Pozyskiwanie Niestandardowa guma
magnesow na lodowke
Magnesy

Techniczny plan

specyfikacji, zapytan ofertowych i
przekazania do produkcji

WYPUKLY RELIEF
KRAWEDZI (CYJAN)

PROFIL FORMOWANEJ POSTACI
(MODEL SIATKOWY)

/' Brief
{  Zrodlowy
A dla kupujacego

WYPUKLY RELIEF KRAWEDZI
(CYJAN)
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Definicja kategorii niestandardowych wyrobdw formowanych

Macierz objasniajgca kategorie

v

v

v

ry

NiestandardowyFormowanyElastyczny
Materiai(Cel)

Ptaski nadruk
elastyczny

Sztywna zywica, akryl,
metal, ceramika

Brelok PVC

SEPARACJA CMYK / WYSOKI RELIEF

Relief przestrzenny (wypukly/wklesly),
wyraziste oddzielone kolory, magnetyczny tyi.
Najlepszy do postaci, ikon marek

i pamiagtek.
>

RELIEF
PRZESTRZENNY:3.6mm
MAKS.08Z

MAGNETYCZNY
DYSK NEODYMOWY
N3S

//+«—— MATERIAL:
ELASTYCZNE PVC/
KOMPOZYT
SILIKONOWY

WYPUKEY OBSZAR KOLORU
(CYJAN)

WKLESEA LINIA
ODDZIELAJACA (LUPKOWOSZARA)

FORMOWANA WARSTWA BAZOWA
(BIALA)

“—— WKLAD MAGNETYCZNY
WIDOK PRZEKROJOWY

FORMOWANIE: PODOBNY JEZYK DOTYKOWY (CEL)

Brak wyraznego formowanego
reliefu.Najlepszy do
detali fotograficznych i
gradientow.

WARSTWA
NADRUKU POWIERZCHNIOWEGO

PODLOZE
(ELASTYCZNE)

“— BRAK ZNACZACEGO
RELIEFU
PRZESTRZENNEGO (<0.1mm)

OGRANICZENIE:
ZAANGAZOWANIE/
WYMAGA DOSTROJENIA
CMYK

PRZYKLADY MATERIALOW:

Twarde wyroby pamigtkowe
pozbawione elastycznosci.

SZTYWNOSC:
WYSOKI MODUL

PRZYKLADY MATERIALOW:
STOP CYNKU, PMMA,
CERAMIKA

KRUCHY:
PEKAJACY
PRZY UDERZENIU

l¢— ZROZNICOWANIE: METODA MOCOWANIA (MECHANICZNA A MAGNETYCZNA) —»|

Wykorzystuje podobny jezyk
dekoracyjnego formowania, ale
wymaga mechanicznego
mocowania zamiast
magnetycznego tytu.

KOLKO £ACZNIKOWE/
ZESPOL LANCUSZKA

AT

MOCOWANIE (TY):
PODOBNY JEZYK
DOTYKOWY

(CEL)

METODA
MOCOWANIA
(MECHANICZNA

A MAGNETYCZNA)




Anatomia reliefu przestrzennego

Formowane obramowania:
Wypukie kontury oddzielajace
odrebne obszary koloréw.

Kolorowe wypeinienia:
Jednolita elastyczna mieszanka
wypetniajaca zagtebienia.

Mieszanka bazowa:
Podstawowy elastyczny
materiat gumopodobny.

Podktad magnetyczny:
Funkcjonalny mechanizm
mocujacy na odwrocie.

Uwaga kontekstowa:Przestrzenny magnes na lodowke jest wylacznie produktem do ekspozycji wewnetrznej—nie wolno traktowaé go jako magnesu samochodowego
ani urzadzenia podtrzymujacego o krytycznym znaczeniu dla bezpieczenstwa.
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Ocena grafiki pod katem mozliwosci formowanla

/

Panel ostrzezen o ogranlczenlach projektu L >

\ /

Panel 1:Skala i gestosc

Skala i gestosc: Bardzo mate liternictwo, i/
o cienkie wypustki i waskie szczeliny nie moga
by¢ doktadnie formowane ani wypeiniane.

Zawsze pros o
ocene wykonalnosci

Panel 2:Geometria

produkcyjnej przed
uznaniem ilustracyjnej

wkleste i ptaskie musza mieé grafiki za projekt
skosy odpowiednie do produkcji. gotowy do formowania.

Geometria: Glebokie podciecia uniemozliwiajg czyste
o wyjecie z formy.Tekstury wypukte,

Panel 3: Ziozonos¢ kolorow

Ztozono$¢ kolorow: Zageszczone obszary kolordw
groza przelaniem.Obrazy fotograficzne

o przejsciach tonalnych lub gradienty wymagaja
nadruku albo metody hybrydowej zamiast
formowanych wypeinien kolorystycznych.




Strukturyzowanie pliku specyfikacji wektorowej

s

PANELWARSTW-LISTAKONTROLNA

N @ I > [Warstwa]Kontur / profil ciecia v ;\_ <.."_'| /
PLASKAGRAFIKA —— N T
21 WEKTOROWA 2 l - [Warstwa] Obszary wypukte v U
\ ; l [Warstwa] Obszary wkleste v
. P “ [Warstwa] Formowane obramowania
T L @ D (G(uboé@wizualnaipoioieniemuqu v
e PUNKTY KOTWICZENIA— ¢ byéwyrazniepokazane)
B [Warstwa]Jednolite kolory
&RAMKAOGRANICZAJACA © I (Musizawieraékluczkoloréwodnoszqcysig v
douznanychstandardow)
CMYK/
CMYK/PANTONE
CMYK/PANTONE
[Warstwa] Elementy drukowane </
(Dla koncepciji hybrydowych)

(Wkleste panele,oznaczenia pochodzenia,
branding zgodnosci)

[Warstwa]Szczegoéty odwrotu
°|

fx, O, B0 & 1 4

Podaj gotowq catkowity szeroko$¢/wysokos$é oraz w1dok1 z przodu, z boku i z tyhu.

Poros dostawce o zaroonowame odow1edn1ch mys$lania wymiarow.




et

.
Specyfikacje typograficzne

l?i 2

. o /

=

KONTURYWEKTOROWE&
ZDEFINIOWANESWIATLA

\— NIEPRAWIDLOWO:

EDYTOWALNY TEKST NA NIELADZIE

\ PRAWIDLOWO: ' J

ZAMIENIONONAKONTURY&OCZYSZCZONO

Przeprowadzostatecznesprawdzeniepisowniprzedzamianatekstunakontury.

Zamiencatytekstnakontury,abyzapobiecbtedom - PISOWNIA
podmiany czcionek. V
Niepolegajnanadzwyczajdrobnychswiattachliterani N
kreskach.Sasiadujgce granice koloréw moga stac sie czescig @
formowanego wygladu, zmieniajgc czytelnos¢ tekstu. R

Wyraznie rozréznij poziomy reliefu, kolory,
obszary nadruku, oraz profile krawedzi na wszystkich widokach
do zatwierdzenia.
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Projektowanie funkcjonalnej konstrukcji tylne

Macierz anatomii podkiadu magnetycznego
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Opcja A: Osadzony Opcja B: Wozony ‘\\\

formowanego gniazda.

(Opcje widoczne lub ukryte).

Magnes jest wciskany do Magnes znajduje sie wewnatrz mieszanki.

nl

-

Opcja C: Klejony ‘\\\
Magnes jest przyklejony do ptaskiej

= =1M=
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Kryteria oceny:

Czy rozwiazanie wykorzystuje zamocowany element magnetyczny?

Czy tyt musi by¢ idealnie ptaski?

Czy jakakolwiek cze$¢ magnesu pozostaje widoczna?

=1 =

powierzchni odwrotnej. ___J




Ocena podatnosci powierzchni docelowe; it

vl
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(= Spektrum powierzchni docelowych i

Strefa zielona (podatna) Strefa zétta(zmienna) Strefa czerwona (niepodatna)
Standardowe ferromagnetyczne Panele o wygladzie stali nierdzewnej, Szklane fronty, wewnetrzne
drzwi lodowek 1 powloki obrobione i konstrukcje urzadzen oraz
tradycyjne stalowe panele okreslone stopy niezelazne. niezelazne materialy
urzadzen. gospodarstwa domowego.

F T

Kluczowy wniosek

Nalezy okres$lié¢ powierzchnie ekspozycyjng. Mocowanie i utrzymanie trzeba
I£oceniac’: na reprezentatywnych powierzchniach docelowych, a nie zaktadac.
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~——1 mozliwo$¢ pozostawiania $§ladéw na powierzchni.

Dunamika zachowania mocowania

Zmienne decydujace o dziataniu: hagnes a Todowke

Masa i powierzchnia: Masa
elastycznego materiatu w stosunku do pola Srodek réwnowagi —.
powierzchni magnesu.

Réownowaga i rozmieszczenie: Polozenie
elementu magnetycznego wzgledem
srodka ciezkosci.

" F T > < > 4 A £ FF ey yeyeFy.,

Warstwy posrednie: Czy uzytkownicy maja
umieszczaC papier pod
magnesem.

Sila przyciggania
magnetycznego

Charakterystyka przyciagania: Silta utrzymania i

Grawitacja/Masa
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Zgodnost, bezpieczenstwao i dystrybucja rynkowa: |
2

Gtowna zasada: Nie zaktadaj, ze magnes dekoracyjny jest zabawka.

" Dane diagnostyczne wymagane dla dostawcy:
»| - Rynek docelowy i kanat sprzedazy

- Planowane pozycjonowanie wiekowe

| Obowigzujace standardy kupujgcego

ﬂ
| &

Czynniki ryzyka wymagajace specjalistycznych badan:
- Dystrybucja dostepna dla dzieci

- Odtgczane elementy

- Mate czesci magnetyczne (ryzyko potkniecia)

=
: I

: =
Wymagane materiaty: J

L Dokumentacja substancji objetych ograniczeniami, okreslone ostrzezenia na opakowaniu i obowigzkowe oznakowanie

=
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Konfiguracja logistyki i pakowania %

¥

Cykl zycia zapakowanego magnesu

[Fezssrsssrssrssrssssessi] = —1 [Ezzsesssssosssroses—]
Krok 1: Pakowanie detaliczne Krok 2: Asortyment Krok 3: Transport masowy
Opcje: Pojedyncze woreczki, Okresl, czy ilosci Wymaga ochronnego

iy drukowane wktadki, karty sg state dla kazdego wzoru, oddzielenia.
podktadowe (wymaga oceny probki czy pakowane jako mieszane TR
pod katem mocowania/ kartony asortymentowe.
zdejmowania),
etykiety z Kodami kreskowymi.
1= i o i L= | = |
l_ . . . - _] . j
Zagrozenia ograniczane przez pakowanie: Zasady przechowywania:
Odksztatcenie, Scieranie powierzchni, Uwzglednij zasady centrum dystrybucyjnego. iy
transfer koloru, zanieczyszczenie Dtugie przechowywanie, nacisk przy pietrowaniu
i niepozadane przycigganie miedzy lub ekspozycja na ciepto moga trwale
elementami magnetycznymi. wptyna¢ na ksztatt i wyglad.
gnetyczny | ptyng yglq |
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Koniecznosé¢WalidacjiFizycznej i D
/_

TEKSTUROWANA GUMA:

ELASTYCZNOSC DOTYKOWA:
GLEBOKOSC &RELIEF

028 RZECZYWISTY MATERIAL
RENDEROWANIE CYFROWE:
PLASKI KOLOR,
WIRTUALNAGEOMETRIA

N

NRTNN

ListaKontrolnaWalidacji:

- Wrazenia dotykowe i
elastyczno$¢ materiatu

- Doktadne dopasowanie koloréw

- Prawdziwie przestrzenny
wyglad i gtebokos¢
reliefu

- Profil zapachowy

- Slady kontaktu z powierzchnia
Rzeczywista charakterystyka
sity magnetycznej

-

MAGNES CYFROWY,

CIENIE S

ELASTYCZNOSC MATERIALU S

= _

Same wizualizacje ekranowe nie pozwalaja ustali¢ krytycznych wtasciwosci fizycznych niestandardowego

magnesu gumowego. Fizyczna prébka lub reprezentatywna ocena materiatu i koloru jest obowigzkowa.
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Zintegrowany system produktu

FormowanaGrafika&Relief

Wybor materiatu

fdfaap ﬁk\\~—— Mocowanie magnetyczne

—

Niestandardowe gumowe magnesy na loddwke odnoszg sukces tylko wtedy, gdy sa opracowywane catoSciowo.
Wyrazista formowana grafika, okreslony skiad materiatu i magnetyczne
mocowanie nie moga by¢ projektowane w izolacji.

Bl A VL LLLLLLL L L
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x
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7
' Ostateczna zasada: Nie wymys$taj MoQ, cen, tolerancji ani klas materiatéw. Traktuj opisy techniczne jako proponowane : ////j;;fﬁﬁﬁ/

. kierunki do czasu zakoriczenia oceny dostawcy,wykonania oprzyrzadowania , prdbkowania , testéw i pisemnego potwierdzenia handlowego. ]
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lOstateczna lista kontrolna RFQ

] [ 9% _l
| ~1 [@1] Opisz planowane zastosowanie, odbiorcéw, i [ [06] Okresl wymagane zachowanie 1 §
) rynek docelowy i powierzchnie LM mocowania (w tym oczekiwanie -
% ekspozycyjna. P utrzymywania papieru). ] ?1
1] 47 -
A il [
[02] Podaj gotowy rozmiar, kontur, i i [07] Wskaz krytyczne wymagania dotyczace dotyku, koloru, 7 ‘
C widoki projektu i ilosci dla kazdej ! elastycznosci, powierzchni, bezpieczenstwa i 7z
({ 7 > wersji. o zgodnosci. 1 |
, : e i 1.
1 [03] Zidentyfikuj obszary wypukte, wkleste, i i [08] okresl potrzeby zatwierdzenia proofu, prototypu, probki A
7 teksturowane, drukowane i wypeinione ] koloru i prébki Zy
kolorem. LH funkcjonalnej. L ? '
: L %7 )
1 [04] Dostarcz grafike wektorowa, czcionki zamienione i i [09] Okresl wymagania dotyczace opakowari jednostkowych, 7
] 5 ha kontury, wzorce koloréw i i detalicznych i zbiorczych, asortymentu, oznakowania oraz & \{
% szczegoly odwrotu. H kartonéw ZR
% i i transportowych. ;// [
/ £ . .
] [05] P(lapros gostaweg jo \-«vs;azanle dprogonowanego i i [10] Popro$ o pisemne potwierdzenie handlowe i 7z
e astyczneg9_ materiaiu, metody fTormowania N techniczne po ocenie. 1 4
i konstrukcji magnesu. Ak /] 4
- |1 =—t— v
— ¥4 [-F] NS - ol 4| pea
| g et et
- - -“/.“/_ -
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