POZYSKIWANIE NIESTANDARDOWYCH BRELOKOW GUMOWYCH

KARTA TECHNICZNA PRODUCENTA: PRZEWODNIK KUPUJACEGO PO SPECYFIKACJACH UWZGLEDNIAJACYCH FORME

REGION A: FORMOWANY
CYJAN (PANTONE 312C)

REGION B: FORMOWANA
MAGENTA

WSKAZNIKI LINII
- PODZIALU FORMY

-
-~ MATERIAL.:
- WULKANIZOWANA GUMA |
1 3 SILIKONOWA, 70 DUROMETROW
E, ..W SKALI SHORE'A

ZATWIERDZONE

'I;.
)/ DO
BAZOWA: - SCHEMAT STOSU WARSTW: P OZYS KIWA N IA
BIALE PODLOZE 1 BJAtA BAZA 2.

SURIE L REGION A (CYJAN) 3.
REGION B (MAGENTA)
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KONTEKST TECHNICZNY I ZAKRES MATERIALOW

DEFINIOWANIE MEDIUM: GUMA TO KATEGORIA, NIE SKLAD CHEMICZNY

- o

L ]
‘NIESTANDARDOWE BRELOKI GUMOWE SKtADAJA
SIE Z ELASTYCZNEGO FORMOWANEGO KORPUSU Z
WYPUKLYMI, ZAGLEBIONYMI LUB WARSTWOWYMI
KOLOROWYMI DETALAMI ORAZ DOLACZONYMI
OKUCIAMI DO KLUCZY.

I -

I o
GUMA OPISUJE KATEGORIE (ELASTOMER LUB

ELASTYCZNE TWORZYWO SZTUCZNE).
L -

I L

‘KUPUJACY NIE POWINIEN ZAKLADAC
KONKRETNEGO SKLADU CHEMICZNEGO (NP.
SILIKONU LUB PVC), DOPOKI DOSTAWCA NIE
WSKAZE GO JEDNOZNACZNIE.

I .

|

IDENTYFIKATOR |
I SPECYFIKAC)I I

ZAKRES MATERIALU l

SCHEMATYCZNY IDENTYFIKATOR MATERIALU f'faf

TR:/N/STADMIST

FORMOWANE,
OKRESLONE

TESTOWANIE
FORMOWANIA —
PROTOKOt MAB-S PR3
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WYMAGANIA
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STANDARDY

el

}/

KUPUJACEGO
l*

2 »| DOSTAWCA PROPONUJE
J ELASTYCZNY MATERIAL
ip l q
= DOSTAWCA IDENTYFIKUJE 3

# DOKLADNY SKLAD I
. CHEMICZNY

L I |
8 MATERIAL ZATWIERDZONY
= DO TESTOW
x ] 1l | ¥

MATERIALOW
E
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MACIERZ PRZYDATNOSCI MATERIALOW -

Sztywny akryl z Grawerowa Szywana Metal wypetniony
WYMIARY PROJEKTU ) i h
’ nadrukiem ne drewno tkanina emalig

v

Miekkosc¢ w dotyku i elastyczna sylwetka

Relief przestrzenny

v

ASANAN

Wyraznie oddzielone pola koloréw

Przydatnosc¢ do bardzo drobnego tekstu

S S

SIS

Gradienty fotograficzne

Masa metalu premium \/

OSTRZEZENIE: Popros$ o porade dotyczaca alternatywnej technologii, gdy koncepcja zalezy od gradientéw fotograficznych lub przezroczystych warstw drukowanych.

A
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ANATOMIA SPECYFIKACJI: ROZSTRZELONY WIDOK IZOMETRYCZNY

(Okucia:

rientacja oku¢ i kétka na
lucze

'Warstwa taczaca:

|_Osadzony lub dotgczony tacznik

[Ptywajgce wyspy:

Wypukte, kolorowe detale formowane

Korpus bazowy:
Elastyczny, formowany korpus

pokazujacy zagtebienie i profil
rawedzi

trona odwrotna:
Giadka, teksturowana,

powtarzalna strona przednia
lub logo

1D SPECYFIKACJI: KC-EXP-ISO-001
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Definiowanie profilu fizycznego i geometrii

WYMIAROWOSC ELASTYCZNOSC I WYKONCZENIE INTEGRACJA OKUC

SILA ZGINANIA
SILA il
SKRECA

ROZCIAG
ANIA

SItA ZGINANIA

W
L

Jee

PLASKIE Z RELIEFEM MINIATURA 3D

SPECYFIKACJA
PUNKTU

POLYSK MAT MOCOWANIA
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Okresl, jak tacznik jest osadzony lub

przymocowany. Rozwaz, czy skrecanie,
ciggniecie lub wielokrotne uzycie uzasadnia
konkretny plan testow fizycznych.

| [y | TRl T | W T || ] WS S [T ] Y P a0 W[5 (e, Ry e ) e ] LT

[ Okreél, czy projekt jest ptaski z reliefem, dwustronny,

. ] ISt Okresl ogdlng elastycznosc i wyglad powierzchni
warstwowy czy stanowi w petni 3D obiekt miniaturowy.

(potysk lub mat). Wskaz wykonczenie strony
przedniej, odwrotnej i krawedzi.

R
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Projektowanie pod forme: separacja wektorowa

Zty pomyst: Uprosc¢ gradienty i

detale fotograficzne do obszaréw mozliwych do
formowania. Nie mozna tego wytworzyc z odrebnych
materiatéw kolorowych w formowaniu wtryskowym.

GORNA WARSTWA:

ZOLTA FORMA
(VECTOR-Y)

MAGENTOWA
FORMA (VECTOR-M)

CYJANOWA
FORMA
(VECTOR-C)

Pomyst gotowy do formy: Czysta grafika wektorowa

z kazdym formowanym kolorem na osobnej,
opisanej warstwie. Zapewnia precyzyjng
separacje materiatow i oprzyrzgdowania.

SRODKOWA WARSTWA:

DOLNA WARSTWA:
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MIN. SZCZELINA:
0.2MM RZECZYWISTA:
0.0SMM

MIN. SZCZELINA: 0.2MM

+ Waskie kanaty

SIATKA INZYNIERSKA =2 S’fégs:"fz"s'éicfilsm
0.1MM

MIN. SZCZELINA:
0.2MM RZECZYWISTA:
0.15SMM

WVIEZIONY OGRANICZENI
_,H' ATERIAL PRZEPLYWU
MIN. SREDNICA:
0.5MM RZECZYWISTA:
0.1MM

0

-

Drobne wyspy +

"

rozmieszczone kolory
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Bezpieczenstwo materiatu, zgodnosc i testy wydajnosci

= > =
= > =
E -’""-f. m H.H"-\-\. E
= Y& 4 ° ° . ° | -—
= Zgodnosc chemiczna - Zuzycie i | S
= B | bezpieczenstwo g degradacja TN E
=l . ) LSl lzas SEN . » | =
— sk Wymagania dotyczace substangji W i E ’/ Ocen zuzycie powierzchni i —
= 2= - g a6l 7 _ - - <4 =
= objetych ograniczeniami i testow % ﬂ trwato$¢ mocowania podczas =
= ,,fﬁ bezpieczenstwa dzieci. %‘é{{/{@yj testéw obcigzenia % | =1
= Ujawnij wczesnie docelowy rynek i :;}":::f::::*“.';f-:;ﬁ._ %‘E@fﬂ ; fizycznego. ! =
= grupe uzytkownikoéw. : m&% " ! —
= . =
= w 5
= Zapach i migracja Sprawdz Popasov,van =
= silny zapach materiatu i ie kolorow =
= zapobiegaj migracji =
= barwnika miedzy : : S LN
= sgsiednimi warstwami Popros o propozycje materiatu i r =
- f . koloru zamiast zaktadac ogdlng —
— ormowanymi. mieszanke lub doktadne —
—] dopasowanie do ekranu. r=
= ! 3
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LACZNIK

1

Zasob 1: Oznaczony
Warstwy wektorowe

Rozrdznij regiony
wypukte, zagtebione, tta,
odwrotne, wyciecia i
tgczniki.

Zasob 2:

Klucz kolorow

Precyzyjna mapa odrebnych
formowanych regiondéw
kolorystycznych.
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Zasob 3:
Widok przekroju

Diagram przekroju
pokazujacy istotne
zaleznosci reliefu.

e

i L]

e e b T e &

GRAWITACJA |
OD GORY -
KIERUNEK
ZAWIESZENIA

Zasob 4:
Skala i orientacja

Wyskalowany obraz referencyjny
jednoznacznie pokazujgcy zamierzong
orientacje kotka na klucze.
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Rendering wymiarowy (ptaski) ==———————p-

1 AALS SIS
N i
-~
G =
Przydatne do uktadu, ale
nie oddaje w dotyku ani
reliefu.

Préobka formy
(oprzyrzadowanie)

§CIEiKIE

GNIAZDO A

GNIAZDO B

w

I i it
Weryfikuje geometrie i

sciezki narzedzia przed

I_wtryskiem materiatu.

BRAMKA
WTRYSKOWA
—r

STALOWY
BLOK FORMY

=——eJFizyczna prébka przedprodukcyjna

™,
(=]

L=

%

e

.l.l.|.|.|.|.T.|(
N

Ly Bglalsld

=

r
L=

" Kluczowe. Fizyczna prébka jest
znacznie bardziej miarodajna
niz ptaski rendering przy
ocenie reliefu, elastycznosci,
doktadnosci koloréw i

integralnosci mocowania.
=
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TL 3 taczna zgdana ilos¢ (Podaj wedtug K JT
projektu, wariantu kolorystycznego,
projektu odwrotnej strony i
L wykonczenia okuc)

‘_(_I

.

g _)
v 4

taczenie
reczne/automatyczne

Klejenie Montaz okué
| L=

P T 3 = . &l r . . 1
A. Liczba regionéw kolorystycznych B. Oddzielne komponenty C. Wymagania montazowe

L

Pytanie o wspotdzielenie formy Jesli wiele wariantow kolorystycznych ma
dokiadnie te samg geometrie, zapytaj, czy forma moze byc wspotdzielona (po
przegladzie technicznym), aby obnizy¢ koszty oprzyrzadowania.

1
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Uwaga: Podaj miejsce docelowe i wymagania dotyczgce okna dostawy, nie zaktadajac czasu realizacji.
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Kwestie pakowania: ryzyko i ograniczanie

s

|

= r = = = =
E RYZYKO A OGRANICZANIE RYZYKA @ =
= & =l L _ =
_§ Odksztatcenia w transporcie === Sztywne karty podktadowe %_
E Przenoszenie koloru miedzy sztukami SR Indywidualne woreczki foliowe i—

s Odciski okué na miekkiej L —ew—wg| OkKreslonaorientacjapakowaniai .
= gumie warstwy ochronne =4
= 1 =
= Nagromadzenie zapachu ST 2 Wentylowape pakowanie lub =
= odgazowanie przed wysytka -
E 7 7] =
= Dodatkowe specyfikacje pakowania Jasno okresl etykiety, =
= rozmieszczenie kodow kreskowych, asortyment i =
= oznaczenia kartonu w RFQ. =
E |- 4 =
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WYKONALNOSC =1
MATERIALU

GEOMETRIA I
WEKTOROWA STWIERDZENIE SYNTEZY

S _

Udany niestandardowy brelok gumowy
to nie tylko nadrukowane logo
nag'i‘esione na plastik. To harmonia
elementow konstrukcyjnych.

Grafika wektorowa wyznacza forme,
forma wyznacza geometrie, geometria
okresla wykonalnos¢ materiatu, a
opakowanie chroni koncowy fizyczny

| relief.

handlowe wymagaja wspoélnego przegladu
wszystkich tych elementow.

INTEGRALNO L= =
¢ okuC

OPAKOWANIE
KONSTRUKCYJNE

"
-
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Koncowe zobowigzania techniczne i ll
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] Dostarcz grafike wektorowa z oddzielonymi formowanymi kolorami i poziomami reliefu.

[1 Podaj ilos¢ wedtug projektu/wariantu kolorystycznego, miejsce docelowe i wymagania dotyczace dostawy.
[]1 Popros o identyfikacje proponowanego elastycznego materiatu i wykonczenia.
[ 1 Zdefiniuj strone przednig, odwrotng, profil krawedzi, elastycznosc i orientacje zawieszenia.
[ 1 Potwierdz konstrukcje tacznika, typ okuc do kluczy, sposéb dziatania i wykonczenie.
[ 1 Wskaz drobne elementy, maty tekst, krytyczne kolory i wymagania dotyczace zgodnosci.

[]1 Popros o probe formy, probke fizyczng i odpowiedni plan testow wydajnosci.

L_[] Okresl sposob pakowania, karty podktadowe, etykiety, asortyment i oznaczenia kartonu. 3
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