Projektowanie
hiestandardowego
elastycznego

Rozwigzanie
opakowaniowe
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Pozyskiwanie
niestandardowych
torebek stojgcych




Torebka to zaprojektowany system

zaleznosci
-

--Wizualizacje i ksztatt

Procesy napetniania

Kompatybilno$¢ produktu

Fi

Obowigzki regulacyjne

Zgrzewanie
Niestandardowa torebka stojaca wymaga
e znacznie wiecej danych technicznych w
y zapytaniu ofertowym (RFQ) niz zwykta

zadrukowana torba.

A Bledy zaopatrzenia wystepuja, gdy decyzje
konstrukcyjne opierajg sie wytacznie na stylu
wizualnym.




Tworzenie szczelnego

Zapytania ofertowego
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d Krok 1: Rdzen 4 Krok 2: Powtoka . Krok 3: Skéra /i ll_Krok 4: Ekosystem
Chemia produktu i Cechy fizyczne i Grafika i zgodnos¢ Napetnianie, logistyka i SKU
wrazliwosci zamkniecia

Nie mozesz pomingc¢ zadnego kroku bez uszczerbku dla produktu koncowego.
Koncowe zobowigzania techniczne i handlowe zalezg catkowicie od tych danych.



Zapakowany produkt okresla rzeczywistosc konstrukcyjna
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Nlestandar

dowa
torebka
stojaca
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Zidentyfikuj zapakowany
produkt do RFQ:

|

SPEC Elastyczne opakowanie
o konstrukcji podstawy

1 przeznaczonej do stania po

napetnieniu.

Produkty suche

A

Proszki

M
_\4 Przekaski
v

— /7 Produkty dla
zwierzat

B4
[ Kosmetyki

\// Artykuty
techniczne

| Akcesoria odziezowe




Mapowanie wrazliwosci produktu na zagrozenia srodowiskowe
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Niskie ryzyko bl Wymagana . EIC:::;OWY

ryzyko struktura bariery trwatosci

R | G Wilgoc, --

{-\') Tlen Zaktadany okres trwatosci
—_= musi by¢ przedstawiony
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jako cel do oceny
technicznej, nigdy jako
gwarantowana obietnica
przed walidacja.

Przenoszenie
zapachu
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Pozyskiwanie wedtug funkcji

technicznej, nie tylko formy wizualnej

Wyboér wizualny

Wybor techniczny
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Wybor oparty wytacznie
na stylu wizualnym i
ptaskich wymiarach.
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Wybor sciezki dla torebki

potrzeb barierowych i
rygorow tancucha dostaw.

zalezy od Scistej oceny metod
napetniania, masy produktu,

e Co jest pakowane Jak jest

» Napetniane Wymagania

dotyczace ponownego
zamykania Srodowisko
® fancucha dostaw




Hierarchia anatomiczna torebki stojacej

Umiejscowie
nie zamkow

Naciecia do
rozrywania

Fatdy boczne
(Konstrukcja
podstawy do stania)
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Otwory do
zawieszania

Przezroczyst
e okna

Specjalne uktady
zgrzewow




Konfiguracja zamkniec i fizycznych punktéw dostepu
4 :

H

Il

b

( Wyjasnij, czy torebka wymaga ponownego zamykania, precyzyjnego nalewania, zawieszania w sprzedazy detalicznej jl

czy bardzo widocznych przezroczystych okien, zaleznie od formy produktu i sSrodowiska uzytkownika koncowego.




Dopasowanie struktury torebki do cyklu napetniania

Torebki
g™ dostarczane
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Napetnianie
reczne
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Napetnianie
przez
automatyczn
e urzadzenia
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Warunki
magazynowan
ia i1 dystrybucji
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I Kompatybilnos¢ z

automatycznym sprzetem
napetniajgcym musi by¢
jednoznacznie okreslona i
zwalidowana. Obstuga pustych
torebek musi pasowac do

=

/

‘ istniejacego sprzetu.



Projektowanie ekspozycji potkowej i hierarchii wizualnej

A Idz do kodu kreskowego Lokalizacja
. O kodu
O\’ i E kreskowego

Hierarchia wizualna przodu/tytu

Obowigzkowa tres¢ 'I
strefy [l

Obszar
kodowania
partii/daty

Przydzielone miejsce |
na etykiety aplikacyjne



Tworzenie plikow graficznych uwzgledniajacych wykrojnik
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Warstwa 5: Lakier i
instrukcje wykonczenia

Warstwa 4: Przezroczyste
wyciecia okien

Warstwa 3: Logotypy wektorowe, potgczone

obrazy, odniesienia koloréow

Warstwa 2: Biaty atrament

[Warstwa bazowal]

Warstwa 1:
Niezadrukowana

(Wykrojniki/struktura)



Okreslenie obowigzkow regulacyjnych i obowigzkowych deklaracji

© | Tekst regulacyjny

Tabele wartosci
O | odzywczych

O Informacje dotyczace recyklingu

O Ostrzezenia

b Wymogi dotyczace jezyka lokalnego

Kupujacy ponosi wytaczng odpowiedzialnosc za
zapewnienie, ze wszystkie deklaracje dotyczace
gﬁoduktu i obowigzkowe informacje o

IRT&\Bktadne i zgodne z wymaganiami
zgoikByedocelowych.
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Bramki walidacji technicznej musza poprzedzac zobowigzania

Integralnosc Migracja i wymogi Narazenie na Odpornosc nadrukuna =
scieranie, dziatanie zamka i

kompatybilnos¢ z maszyna
Q

zgrzewu i
przydatnosc¢ bariery

kontaktu z zywnoscia upadki i transport

Decyzja
ofertowa
Go/No-Go

WYDAJNOSC MASZYNOWA BEZ WALIDACJI TECHNICZNE) POPRZEZ PRZEGLAD PROBEK I TESTOW.
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Ustanowienie kontroli wersji dla projektow obejmujgcych wiele SKU N

Roczna lub
kampanijna
ilos¢ na SKU

tgczna liczba SKU i
zmian grafiki

taczna liczba SKU i
zmian grafiki

a
S

e Wariant SKU

SKU A

Macierz SKU

O___.___,.

B s T — =i
Roczna ilos¢ Sl Kod grafiki

Miesiecznie/kwartalni lfT‘J

Zakres: [XXXX-YYYY] sztuk ¢

Zakres: [YYYY-YYYY] sztuk  PGhrocznie "\) Kod: [B-YYYYYY]

Zakres: [XXXX-YYYY] sztuk Na zadanie

= (1w
Wezet dostawy
HI|||I||| Wezet: [Region-1]

'

“'||||||| Wezet: [Region-2]

L

l|||1||||| Wezet: [Region-3]

Lokalizacj
a dostawy

O Oczekiwana czestotliwos¢ zamowien

L
T Projekty obejmujgce wiele SKU wymagaja jednoznacznej tabeli

.

kontroli wersji, aby zapobiegac btedom tancucha dostaw. | l

@




Okreslenie konfiguracji kartonow i logistyki magazynowej

KARTON Z TEKTURY
FALISTE) (WIELOPAK PALETA OWIJANA FOLIA

TOREBEK) (PELNY LADUNEK)

POJEDYNCZA
TOREBKA (PUSTA,
PLASKA)

Podaj oczekiwany zakres masy lub objetosci po napetnieniu wraz z wymaganiami dostawy. Udokumentuj
ograniczenia przestrzeni magazynowej, doktadne konfiguracje kartonéw i wymagania paletyzacji przed wycena.
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ZbieznoS¢ kompletnej specyfikacji

!' . = =
- Chemia - Struktura
i..prOdUktu B - ﬁzyczna
e - =l
Soadnate Logiin |
¢ Udane RFQ wymaga idealnego dopasowania danych produktu,
cech strukturalnych, grafiki zgodnosci i rygoru tancucha dostaw. i
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Jaki format stojacy,
zamkniecie, okno lub
ustnik jest
wymagany?

“1| Jakie ryzyka fizyczne Jak bedzie napetniany,
4| nalezy ocenic dla zgrzewany,
zapakowanego ~-o| przechowywany i ~
~produktu? N dystrybuowany? 1
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Jaka obowiazkowa Ktore rynki naktadaja
tre$¢, kodowanie i kody ;‘;xlvr'r“%%'cikqor;;ﬁ:é Epades
kreskowe sa potrzebne?__l lub recyklingu? |
4 LN 4 L,

T Ela]

Ile SKU, projektow i
ilosci zamowien jest
planowanych?

(

Jaka strukture torebki i
potrzeby barierowe
nalezy ocenic?
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figmo

Jakie probki, proby
napetniania i testy
wydajnosci sg
wymagane?
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Przejscie do wyceny technicznej i handlowej

SFINALIZOWANY DOKUMENT SPECYFIKAC)I RFQ A o
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Przejdz do wyceny, uzywajac wytgcznie
rzeczywistego zapakowanego
produktu, zweryfikowanego procesu
napetniania, sfinalizowanych cech,
grafiki, rynkow, ilosci i logistyki.

ZATWIERDZONE .

®l DO WYCENY
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Koncowe zobowigzania techniczne i
handlowe wymagaja przegladu
wyceny, grafiki i materiatow.

N 7

Nie wymyslaj wymiarow torebki, grubosci folii, klas materiatow, cen,
ilosci minimalnych, terminoéw realizacji, certyfikatow ani gwarancji.




