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Koncentruje się na operacyjnym Koncentruje się na efekcie wizualnym
i wymiarze dotykowym (winyl,
holografia, żywica epoksydowa).

Koncentruje się na funkcjach
specjalistycznych (zabezpieczenie przed
manipulacją, warstwa zdrapywana,

Koncentruje się na praktycznej
specyfikacji ograniczającej
ryzyko produkcyjne.

przebiegu pracy (aplikacja maszynowa
lub rozdawanie podczas wydarzeń). możliwość noszenia

na ciele).

Zapytanie ofertowe

KLUCZOWA ZASADA

Najlepszym punktem wyjścia jest zastosowanie. Wykończenie i materiał
należy wybrać dopiero po dokładnym określeniu zastosowania.



Macierz porównawcza podstawowych formatów
Niestandardowe etykiety w rolce Niestandardowe kalkomanie transferoweNiestandardowe arkusze naklejek Pojedyncze naklejki wycinane po obrysie

Najlepsze do: opakowań detalicznych, Najlepsze do: okien,Najlepsze do:
zautomatyzowanego
pakowania, słoików, butelek i
kartonów.

Najlepsze do: materiałów
rozdawanych przez markę,
zestawów

łączonych upominków, szkła i płaskich
powierzchni produktów.promocyj

nych. wkładek i upominków z logo.

Zaleta: umożliwiają umieszczenieZaleta: zoptymalizowane do
powtarzalnej,
wysokonakładowej

Zaleta: zewnętrzny kształt
dopasowany do grafiki
maksymalizuje efekt
marki przy dystrybucji
pojedynczych sztuk.

Zaleta: po aplikacji nie
pozostaje materiał tła; napisy
i kalkomanie przylegają
płasko do powierzchni.

wielu różnych
aplikacji
maszynowej.

projektów na jednym
wspólnym arkuszu nośnym.



Budowa naklejki transferowej

Warstwa 3: folia transferowa —
przezroczysta warstwa
aplikacyjna utrzymująca
oddzielne elementy winylowe w
idealnym położeniu podczas
naklejania.

Warstwa 2: wzór winylowy
— właściwa kalkomania na
zamówienie,
precyzyjnie wycięta bez
otaczającego materiału
tła.

Warstwa 1: papier podkładowy
— podstawa chroniąca

stronę klejącą winylu
do momentu aplikacji.

WNIOSEK: W przeciwieństwie do naklejek wycinanych
po obrysie, które zawierają drukowane tło,
naklejki transferowe wykorzystują system trzech warstw, aby zapewnić czyste,
oddzielne umieszczenie skomplikowanych napisów na gładkich powierzchniach.



Macierz materiałów wizualnych i dotykowych

(O
d płaskich / standardow

ych do m
ocno w

ypukłych / 3D

(Od płaskich / standardowych do mocno
wypukłych / 3D)

Kopułki epoksydowe,Pianka EVA,
guma/silikon, blister,
pieczęć lakowa Cyrkonie,

Etykiety metalowe,
naklejki wypukłeEfekt dotykow

y

Efekt dotykowy

Standardowy winyl, Hologram, lustro,
Filc, skóra, Wykończenie

metaliczne,
soczewkowePapier kraft

Efekt wizualny (od subtelnego / matowego do silnie odblaskowego / wyrazistego)



Definiowanie światła i odbicia

Niestandard
owe

Niestandard
owe

Niestandard
owe

Niestandard
oweNaklejki świecące

w ciemnościHologramowe Naklejki
soczewkowe —
przeplatane
obrazy

Lustrzane Z cyrkoniami
Naklejki — powierzchnie
o wysokim połysku,
przypominające szkło

Naklejki —
osadzone,
fasetowane

Naklejki — tęczowe
efekty odblaskowe
do opakowań
premium i uzyskania
mocnego efektu
wizualnego.

Reagujące na światło
kamienie do
zastosowań
luksusowych lub
dekoracyjnych.

wzory o oryginalnym charakterze,podobne do powierzchni które zmieniają się
odblaskowych. zależnie od

kąta patrzenia.
Do opakowań i
wydarzeń.



Definiowanie wymiaru i faktury
Sztywne i wypukłe Miękkie i elastyczne

Naklejki epoksydowe:
wypukłe, przezroczyste
powierzchnie kopułkowe
do

Naklejki wypukłe:
miękki efekt 3D do
opakowań o zabawnym
charakterze.etykiet premium.

Etykiety gumowe i
silikonowe: trwałe,
elastyczne
oznakowanie o
wyczuwalnej fakturze.

Etykiety metalowe:
solidne elementy
oznakowania premium.

Naklejki z pieczęcią
lakową: wstępnie
formowane pieczęcie z
rzemieślniczym detalem.

Naszywki haftowane:
teksturowane
oznakowanie wykonane z
nici.

Naklejki skórzane i
filcowe: naturalne,
rzemieślnicze
rozwiązania
dotykowe.

Wstępnie
formowane,
elementy z
rzemieślniczym
detalem.



Zastosowania interaktywne, zabezpieczające i specjalistyczne

Zabezpieczenia i ślady manipulacji Interaktywne odsłanianie Alternatywy do skóry i powierzchni

Naklejki typu eggshell —
niezwykle kruchy materiał, który
pęka przy próbie usunięcia,

Naklejki zdrapki — nieprzezroczyste
warstwy wierzchnie do promocji,

Naklejki tatuażowe i na paznokcie —
bezpieczne dla skóry, tymczasowe
aplikacje do noszenia.gier i kodów.uniemożliwiając odklejenie w całości.

Hurtowe hologramowe nakładki
identyfikacyjne — przezroczyste
warstwy zabezpieczające do
uwierzytelniania dokumentów.

Naklejki zapachowe typu scratch and sniff
— warstwy uwalniające zapach pod

wpływem tarcia.

Naklejki ścienne i szablony —
wielkoformatowe zastosowania
aranżacyjne lub maskowanie podczas
malowania.



Dynamika zmiennych produkcyjnych
Wielkość zamówienia i rozmiar (np.
500 pojedynczych naklejek
wycinanych po obrysie lub

Specyfikacja materiału
i wykończenia (np.
standardowy winyl lub

Harmonogram produkcji i
MOQ (wartości zależne od
specyfikacji)wielowarstwowa żywica

epoksydowa)

Formuła produkcyjna

Czy MOQ i terminy realizacji są stałe? Nie. Minimalne wielkości zamówień, terminy
wykonania próbek i produkcji oraz szczegóły dostawy są zmienne. Zależą bezpośrednio od

wybranego rodzaju naklejki, wykończenia i konkretnych wymagań zamówienia.

50 000 etykiet w rolce) Materiał i wykończenie ©) Specyfikacja, harmonogram produkcji i MOQ

wielowarstwowa żywica epoksydowa) VA specyfikacje)



Diagnostyczna lista kontrolna przed wyceną
1. Czynniki produktowe

Wybrany format (rolka, arkusz, wycinanie po obrysie, transfer itp.)

Główny materiał (winyl, folia, skóra, pianka itp.)
Wymagane wykończenie (holograficzne, kopułka epoksydowa, matowe, zdrapywane itp.)

2. Czynniki projektowe
Stan przygotowania finalnej grafiki (projekt niestandardowy lub etap koncepcji). Dokładne

wymiary (długość × szerokość wymagane do precyzyjnego wykonania narzędzi).

3. Czynniki logistyczne
Docelowa wielkość zamówienia. Planowany sposób pakowania (np.

zbiorczo w folię termokurczliwą lub w osobne pudełka).

Przygotuj te dane, aby uzyskać szybką odpowiedź, dokładną cenę fabryczną i zoptymalizowaną produkcję.


