INZYNIERIA

CUSTOMOWEGO PUDELKA BLASZANEGO

MAPA DROGOWA KUPUJACEGO OD
SPECYFIKAC)I PROJEKTOWE) DO

ZAPYTANIA OFERTOWEGO PRODUKC()I

STANDARDY ZAOPATRZENIA8
PODRECZNIK ZAMOWIEN



ANATOMIA SYSTEMU METALOWYCH
OPAKOWAN

CUSTOMOWE PUDELKO BLASZANE TO
FORMOWANY METALOWY POJEMNIK
SKLADAJACY SIE Z KORPUSU I JEDNEGO LUB

WIECE) ELEMENTOW ZAMYKAJACYCH,
OKRESLONY DO PREZENTACJI, ORGANIZAC]I,
WRECZANIA, PRZECHOWYWANIA LUB
WIELOKROTNEGO UZYCIA.

ZAMKNIECIA:
WARIANTY OBEJMUJA
ZAWIASOWE, ZDEJMOWANE,
PRZESUWNE LUB INNE
CUSTOMOWE UKLADY
OTWIERANIA

GLOWNY KORPUS: FORMOWANA
METALOWA OBUDOWA BAZOWA.

WEWNETRZN E MOCOWANIE:

WKLADKI LUB PRZEGRODY
ZAPROJEKTOWANE DO UTRZYMANIA
PRODUKTOW
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UMIEJSCOWIENIE CUSTOMOWYCH
PUDELEK BLASZANYCH W
EKOSYSTEMIE OPAKOWAN

BAZA GLOWNEGO
MATERIALU

ELASTYCZNOSC
FORMOWANIA

SPOSOB
ZAMKNIECIA

ZACHOWANIE
POWIERZCHNI
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PUDELKO BLASZANE

2

FORMOWANY METAL

BARDZO
ELASTYCZNE
KSZTALTY

ZAWIASOWE,
ZDEJMOWANE
, PRZESUWNE

WRAZLIWE NA
ZARYSOWANIA I
WGNIECENIA
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SZTYWNE
PUDELKO

PAPIER/TEKTURA

LINIOWE/
GEOMETRYCZN
E

WCISKANE,
MAGNETYCZNE

ZUZYCIE PAPIERU,
OTARCIA
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PAPIER/TEKTURA

Z NATURY
CYLINDRYCZNE

POKRYWK
A, TARCIE

WRAZLIWE NA
ZGNIATANIE

BLISTER

TWORZYWO

TERMOFORMOWAN
Y KONTUR

ZATRZASK,
ZGRZEWANIE

PEKANIE,
OTARCIA
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+~+ZAMKNIETA PUSZKA"

ROZROZNIENIE: CUSTOMOWE PUDELKA
BLASZANE

SA CZESTO MYLONE Z W PELNI
USZCZELNIONYMI PUSZKAMI LUB

ZAMKNIECIAMI REGULACYJNYMI. TO
ODREBNE KATEGORIE PRODUKTOW,
WYMAGAJACE ZUPELNIE INNEGO
PODEJSCIA PRODUKCYJNEGO.




USTALENIE BAZY FUNKCJONALNE])
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OKRESL DOKLADNA ROLE PUDELKA
W CYKLU ZYCIA PRODUKTU:
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GRANMNVANIE GLOWNE
NPEZIRSREDNIE ZAWIERANIE)
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PREZENTACJA WTORNA (OBUDOWA WIZUALNIE OLSNIEWAJACE PUDELKO NIE JEST
TOWAROW GLOWNYCH) AUTOMATYCZNIE BARIERA FUNKCJONALNA. BEZ
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[X]-KARTON TRANSPORTOWY

PAMIATKA DO PONOWNEGO UZYCIA
(DLUGOTERMINOWE ZATRZYMANIE
KONSUMENTA)

[X]-BARIERA WILGOCIOWA OIST RE B

OIST REB D-
[X]-OPAKONANIDIRO KONTAKTU
[X]-GPANOVPRANYE &DPORNE NA DZIECI

[X]-ROZWIAZANIE ZABEZPIECZAJACE
PRZED NARUSZENIEM
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] PUSTE (DYSTR PUSTY POJEMNIK
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PROMOCY]NY (DYSTRYBUOWANY BEZ
ZAWARTOSCI)
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Inzynieria dopasowania wnetrza i 8
dynamiki zatadunku

Profil zawartosci: Zdefiniuj
doktadny ksztatt, mase i

wrazliwosc¢ powierzchniowa
towaréw wewnetrznych.
L | )
__ s . = T
0,50 MM LUZ ——»| . Tolerancja ruchu:
” : . Okresl, czy przesuwanie
- wewnetrzne podczas
l | transportu jest
SCISLE akceptowalne.
DOPASOWANIE | = z-l
0,50 MM
’ —— “—_, r_l
LUZ ., \ Systemy
2,00 MM ¢ Al v =0 [N imecoy@nia;senm
TOLERANCJA — - FIAZ: LA e o 0 i) wktadka lub przegroda dla
J T = / T S stabilizacji.
e 2,00 MM |l =
0,50 MM LUZ TOLERANCJA 0,50 MM- LUZ .
7 % |

Doswiadczenie rozpakowania: Opisz proces zatadunku produktu i potwierdz, czy
uzytkownik koncowy powinien zobaczy¢ produkt natychmiast po otwarciu zamkniecia.
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Definiowanie geometrii

konstrukcyjnej i interakcji fizycznej

Geometria naroznikow:

Ostry promien czy miekko
zaokraglone narozniki.
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Wysitek zamkniecia i otwarcia:

Moment wcisku i sita

zdejmowania. Jaka site powinien

zastosowac uzytkownik?

Odczucie krawedzi:
zawinieta

krawedz metalowa kontra
surowa krawedz. Okresla
wrazenia dotykowe i
bezpieczennstwo.
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Mozliwo$€ sztaplowania i orientacja: Zagniezdzone profile do
sprzedazy detalicznej bpaefiereke sna ar ot barkas pdapajznei na
poétkach. ted profiles forretail ricntation on shelves.
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KRYTYCZNE DRZEWO DECYZYJNE ZGODNOSCI

%

Czy projekt
wymaga...
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Zamkniecie hermetyczne?

Kontrolowana atmosfera?

=i

Kontakt z zywnoscig?
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Odpornos¢ na dzieci?
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Odpornosc¢ na korozje?

=

Ochrona transportowa?
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onkretny standard zgodnosci? g
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WYMAGANE DZIAt ANIE:

Wyrazny opis
wymagany

Jesli TAK dla ktéregokolwiek
ograniczenia, metoda akceptacji
musi by¢ zdefiniowana z gory.
Krytyczne wymagania
powierzchniowe, materiatowe,
wydajnosciowe lub zgodnosci
wymagajg Scistego przegladu
probki fizycznej i testéw przed
produkcja.
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Przektadanie intencji wizualnej: spektrum wrazliwosci powierzchni

Wykonczenie matowe
Maskuje drobne
zarysowania, ale moze
wchtaniac niektore
oleje i odciski palcow.
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Potysk
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| Wykonczenie

7| potyskowe Wysoce
[ odbijajagce;

|| wzmacnia mikro-

o zarysowania, otarcia i
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Gotly metal / bez nadruku
Podatny na widoczne
utlenianie lub
zarysowania bez powtok
ochronnych.
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_‘J smugi odciskéw palcéw.
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N | Lista diagnostyczna Projektujac
metal, uznaj, ze powierzchnie
beda wykazywac zuzycie inaczej
niz papierowe opakowania. -
Wyraznie wskaz, ktére widoczne
obszary puszki sg najbardziej
wrazliwe. -Uwzglednij punkty
tarcia, szwy i réznice
wyroéwnania. -Chron kluczowe
powierzchnie estetyczne podczas
/| obstugi i transportu. N\
I
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Profiler zdobien: topografia metalu
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Ograniczenie: zmienia wymiary wewnetrzne; moze kolidowac z Ograniczenie: zmniejsza objetos¢ wewnetrzng; wymaga
wktadkami lub dopasowaniem produktu wewnetrznego, jesli nie przetestowano luzu. luzem wzgledem naktadania zamkniecia.

—

Zasada: Wszystkie koncepcje wypukte lub wkleste muszg by¢ odwzorowane wzgledem geometrii konstrukcyjnej. Decyzje
dekoracyjne muszg takze okreslac znaczenie precyzyjnych odniesien kolorystycznych (np. dopasowanie Pantone) na
podtozach metalicznych. Decyzje dekoracyjne na podtozach metalicznych. decyzje! metaliczne podtoze




Mapa ograniczen grafiki: przygotowanie specyfikacji druku
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Lista specyfikacji

[
-Podaj docelowe
dopasowanie wewnetrzne,

. wymiary produktu i rysunki
referencyjne.

- Dostarcz mape komponentow
okreslajaca nadruk na pokrywie,
podstawie, zawiasie, wktadkach i
etykietach.

- Upewnij sie, ze grafika gotowa
do druku zawiera notatki o
orientacji dla kazdego panelu.

- Okresl, czy grafika powtarza sie w
réznych wersjach, czy wymagany
jest nadruk wewnetrzny.

-Zidentyfikuj obowigzkowg tres¢
etykiet i czy etykiety sg nakiadane
przed czy po napeinieniu.
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Definiowanie trasy pakowania i logistyKi

Hala produkcyjna
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- do napetniacza lub marki
L e— zatadowane.
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na poice.

wstepnie

owinieta lub zapakowana osobno.

) Pakowane detalicznie: pogrupowane i
przygotowane do bezposredniej ekspozycji
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Zasada wyceny: iloSci muszg by¢ okreslone wedtug ksztattu, rozmiaru, wersji grafiki,
| wariantu wktadki wzgledem tych konkretnych tras pakowania.
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Pakowane puste: puszki wysytane puste.
ymaga uwzglednienia objetosci transportu.

P

Zegniezdione: podstawy i pokrywy wysytane utozone

Zmontowane z produktami: puszki docierajg

) Indywidualnie chronione: kazda sztuka
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Jiedna w drugiej. Maksymalizuje gestos¢ wysytki
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Ochrona powierzchni i koordynacja montazu !
7 — "
Zaleznos¢ przektadek:
Wrazliwos¢ wykonczenia powierzchni
(mat kontra potysk) bezposrednio
okresla potrzebne przektadki (arkusze
ochronne) i wymagang wytrzymatosc¢
opakowania zewnetrznego, aby
zapobiec otarciom w transporcie.
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| 118 ) --——->->» 2 Wervfikacia e S 3. Obstuga
i Etykietowa H k - y ! I N miejsca K
nie kartonu oA IN & oAy [ LA IN \ docelowego
> » E-—D >
Standaryzuj oznaczenia S Ustal dopuszczalna [~V | I[()grl'??g\l/‘vj %c;;el;;gi?eakowama ke
|/ kartonéw wysytkowych dla A wariancje i liczbe sztuk T 4 -
B - | madazvn P>-» -t bi | I montazowym do dostarczonej
gnap gazynu. .. na karton zbiorczy. J  trasy pakowania. o
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Ptotno zakupowe: synteza specyfikacji /

Specyfikacje

grafiki (Etap 3)
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Bezusterkowe
zapytanie ofertowe
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A Sciezka
I .
| D logistyczna (Etap
I
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Customowe pudetko blaszane to ztozony, wielokomponentowy system opakowaniowy. Jego sukces handlowy zalezy w
rownym stopniu od dopasowania produktu, interakcji zamkniecia, prezentacji powierzchni i wybranej trasy pakowania.
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Ponizsza 8-etapowa lista RFQ przekiada te zmienne na ustandaryzowany format
zgtoszenia dostawcy, zapewniajgc doktadng wycene, przeglad grafiki i materiatu.
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Podrecznik RFQ: forma i dopasowanie (kroki 1-4)
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§ Zastosowanie i zawartosc Opisz zawartoSC wewnetrzng, .
} ] konkretne zastosowanie i okresl, czy pudetko stuzy jako
( - | opakowanie gtowne czy wtérna prezentacja. B
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l Priorytety wymiarowe Podaj doktadne docelowe wymiary zewnetrzne i ,J-—
} wewnetrzne, wskazujac, gdzie precyzyjne dopasowanie ma pierwszenstwo
¢ przed forma estetyczng. N
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N Geometria i zamkniecie Zdefiniuj zadany ksztatt gtownego
} korpusu i jasno okresl koncepcje otwierania/interakcji
f zamkniecia. = N
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\ Strategia mocowania Podaj wszystkie wymagania dotyczgce f[r
wktadek wewnetrznych, przegrod lub systemow mocowania [
at produktu. )
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Podrecznik RFQ: wykonczenie i realizacja (kroki 5-8)
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N 18 Intencja grafiki i wykonczenia Wskaz wszystkie powierzchnie

| N , druku, potwierdz zasady orientacji grafiki i okresl
T | " N zamierzone wykonczenie wizualne (mat/potysk/wypuktosc).
l\.\"?— ———tr— — N T —":"":.-""
Ar}f_—.—_ 2 x:} ?‘N-I I A R %‘}\
{Q | Oznaczenie zgodnosci Wyraznie zaznacz wymagania dotyczace gl
N -.| bezposredniego kontaktu z produktem, hermetycznego

| ) uszczelnienia, bezpieczenstwa, odpornosci na dzieci, korozji lub
1) 7 Te . .
[ il | zgodnosci regulacyjne;j. ;
N Sonem -
,l"'f = S & 1"-. i - i

L L = " Trasa logistyczna Podaj doktadne ilosci sztuk pogrupowane Wedlug
| | _:> ‘ S wariantu projektu i okresl trase pakowania
t pustego/napetnionego/zagniezdzonego.
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F 1] 1 ! _
\ H Przeglad walidacyjny Formalnie zazgdaj probek fizycznych i
J ustal protokoty przegladu testow dla wszystkich krytycznych
it wymagan zidentyfikowanych w kroku 06.
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Rzeczywistosc¢ handlowa i koncowe zobowigzania

Koncowe zobowigzania techniczne i handlowe wymagaja
petnego przegladu wyceny, grafiki i materiatu.

Ograniczenia i zastrzezenia tresci -To opracowanie nie jest potwierdzeniem zdolnosci
uszczelniania, bezpieczenstwa kontaktu z zywnoscig, odpornosa na dzieci ani przydatnosci do
wysytki. -Zaden konkretny typ metalu, powloka ochronna ani parametr dziatania zamkniegcia
nie jest gwarantowany wytacznie na podstawie wstepnego projektu. -Minimalne zamdéwienia,
struktury cenowe ani terminy realizacji nie obowigzujg do czasu formalnego ujecia w ofercie.

Wszystkie krytyczne wymagania dotyczgce powierzchni, wydajnosci i zgodnosci wymagaja
rygorystycznego- rowego przegladu fizycznych probek i testow przed zatwierdzeniem produkcji.




