


Profil epoksydowy:
gtebokosc i trwatosc

Budowa krawedzi

Standardowa naklejka niestandardowa

Gorna koputa: wypukia,
przezroczysta powtoka z zywicy
epoksydowej zapewniajgca
ekskluzywne, dotykowe wykonczenie 3D.

o wysokiej wiernosci.

@ \% Warstwa srodkowa: nadruk
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Warstwa bazowa: klej
dopasowany do zastosowania.
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Diagnostyka kategorii

weryfikacja procesu

Niestandardowy epoksyd

Niestandardowe

Niestandardowe

Niestandardowe

N ak|ej ki naklejki sztancowane etykiety rolkowe naklejki transferowe
Pr_OﬁI Kopu}a 3D Ptaski ksztalt niestandardowy Ptaski format ciagty Kalkomania wycinana
wizualny
T Aplikacja maszynowa, .y - .
Najlepsze ::’;';'J\fmﬁty Upominki, papkowa;nie y grafiki okienne,

AR intensywne zuzycie

indywidualny branding

wielkoseryjne

precyzyjne logo

Proces o
produkcji arkusze

Indywidualne
ciecie
precyzyjne

Na rolce

Tasma maskujaca

naktadane

Jesli materiat, ksztatt lub proces lepiej pasuje do ptaskiej albo szybkiej aplikacji maszynowej,
przed zatwierdzeniem specyfikacji wybierz pokrewng kategorie.
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Rozkiad komponentow

o Wykonczenie powierzchni

Struktura koputy epoksydowe;j.
(Wybor: okresla koricowa
grubos¢ i odczucia dotykowe).

o Projekt i farba
Plik graficzny. (Wymaganie:

precyzyjny format wektorowy
| okreslona kolorystyka).

o Kierunek materiatowy

Podtoze bazowe i klej. (Wybér:
zalezy catkowicie od miejsca

uzytkowania i ekspozycji produktu).

Specyfika
cje
wszystkic
h warstw
bezposre
dnio
wplywaja

Kazde
zamoéwie
nie
niestand
ardowe
wymaga
zatwierdz
enia
specyfika
cji trzech
warstw.
Zmiana
materiatu
bazoweg
o wptywa
na
wymagan
y klej i
koncowy
proces
produkcji
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Definiowanie parametrow produkcji

Rozmiar i struktura

Potwierdz dokiadne wymiary zewnetrzne i ksztatt konstrukcyjny.

Powierzchnia fizyczna okresla wymagang objetos¢ zywicy epoksydowe;j.

Kierunek materiatowy

Okresl materiat bazowy. Podtoze musi odpowiadac
rzeczywistemu srodowisku uzytkowania naklejki.

Ilos¢ docelowa: obstugiwane sg bardzo mate serie
(od 1 sztuki), lecz okreslenie docelowego

wolumenu jest konieczne do zaplanowania mocy
fabryki

i ustal€nia
ceny.

Wymagania dotyczgce pakowania: okresl sposéb
grupowania lub pakowania gotowego produktu przy
dostawie. Nie zaktadaj, ze standardowe opakowanie
Rvaoj'ijt!li'iei rcgaﬁza cji
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Ostrzezenie dotyczgce

zatozen: zmienne ograniczenia
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@ Plik graficzny

|./I Rozmiar docelowy

% Ilos¢ docelowa
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ZALEZNE OD FABRYKI

@?I MOQ: nie zaktadaj statej minimalnej ilosci
>

zamowienia dla réoznych materiatow.

Termin realizacji: szybkos¢ produkcji zalezy catkowicie
od zlozonosci wykonczenia i wolumenu.

Certyfikaty: dokumentacja zgodnosci zalezy
od wybranego materiatu bazowego.

Warunki wysyiki: fracht jest obliczany

LI dopiero po ustaleniu opakowania i wagi.
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Lista kontrolna RFQ: przygotuj te 7 danych przed zapytaniem
ofertowym, aby uzyskac doktadnag odpowiedz w ciggu 1 godziny.

1. Zastosowanie: gdzie produkt bedzie widoczny i uzywany?

2. Rozmiar docelowy: doktadne wymiary i ksztatt konstrukcyjny.

3. Projekt: plik koncowy lub wzorzec wysokiej jakosci.

4. Kierunek materiatowy: wymagania dotyczace podtoza bazowego.

5. Preferowane wykonczenie: oczekiwane odczucia dotykowe powierzchni.

6. Ilos¢ docelowa: szacowany wymagany wolumen.

7. Wymagania dotyczgce pakowania: prezentacja i grupowanie przy dostawie.
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