Przewodnik po specyfikacji niestandardowych etykiet metalowych

Kluczowe punkty kontroli, porownanie kategorii i przygotowanie RFQ
dla niestandardowych metalowych etykiet opakowaniowych.
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Krok 1: Potwierdz dopasowanie kategorii

Przed wyborem kategorii ocen gtowne zastosowanie, materiat

i wymagania konstrukcyjne.
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Krok 2: Okresl kluczowe specyfikacje

Zacznij od rzeczywistego zastosowania i warunkoéw uzytkowania, a nastepnie
potwierdz te 7 zmiennych przed zapytaniem o cene.
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Dopasowanie projektu i formatu

Co przygotowac przed wystaniem zapytania.
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Przygotowany plik projektu
Przed wystaniem musisz przygotowac czytelny

plik projektu lub
wzoér konstrukcyjny.
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Realia produkcji

Metody druku i wykonczenia powierzchni muszg by¢ idealnie dopasowane
do projektu, aby unikng¢ ryzyka i opéznien produkcji.
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Krok 3: Przejdz przez proces wyceny

Warunki produkcji zalezg wytacznie od ostatecznej specyfikacji.
Nie zaktadaj statych warunkoéw przed tym uzgodnieniem.
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Lista kontrolna kupujacego przed wycena

Potwierdzono, ze metal jest lepszym wyborem niz naklejki
sztancowane, rolkowe lub transferowe.

Okreslono warunki uzytkowania i gtdwne zastosowanie.
Przygotowano wzor projektu i docelowe rozmiary.
Wybrano materiat i wykonczenie powierzchni.

Ustalono docelowe ilosci i wymagania dotyczace pakowania.

Gotowe do weryfikacji przez dostawce w celu potwierdzenia MoQ, cen
i terminow realizacji.
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