LT .

Nies
nakle
zdrapki

Kompletny przewodnik kupujacego i
lista kontrolna specyfikacji

Personaliz

acja .
1\ Zaopatrzenie |
Seria
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Potwierdz wtasciwag kategorie

Niestandardowe
zdrapki

Niestandar
dowe
wykroje

Niestandardow
e
etykiety w rolce

Niestandard
owe
transfery

Najlepsze do:

Interaktywnych odkry¢,
promocji i
grywalizowanych
opakowan.

Kluczowa cecha:

Ukrywanie
powierzchni.

Najlepsze do:

Pojedynczych materiatow
i konkretnych wymagan
dotyczacych ztozonych
ksztattow.

Kluczowa cecha:

Niestandardowe
kontury krawedzi.

Najlepsze do:

Przetwarzania duzych
naktadow i
automatycznej
aplikacji

maszynowej.

Kluczowa cecha:

Dostawa w
podawaniu ciggtym.

Najlepsze do:

Oddzielnych napisow i
grafik bez
warstwy tta.

Kluczowa cecha:

Bezproblemowa
integracja
z powierzchnia.
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6 punktow kontrolnych dla
bezbtednej wyceny

01
Zastosowan
iei
konstrukcja

06
Pakowa
Materiat Docelow nie
1
wykonczenie ¥ozmiar Wymagania

Uzupetnij wszystkie szes¢ punktéw specyfikacji, aby potaczy¢ kreatywng wizje z realiami produkgji.

| zicPAC



01 Zastosowanie / 02 Kierunek materiatowy

01 Zastosowanie

Okresl gtéwne srodowisko uzytkowania.
Czy produkt bedzie uzywany w handlu
detalicznym, B .
wysytany bezposrednio czy nanoszony na
opakowanie produktu? Czynniki
Srodowiskowe

wyznaczajg ograniczenia konstrukcyjne.

02 Materiat i wykonczenie

Warstwa 5: Srebrna/Metaliczna

~ Powloka zdrapki

Warstwa 4: Wykonczenie specjalne

Warstwa 3: Materiat bazowy do druku

HWarstwa 2: Formuta kleju

Warstwa 1: Podktad antyadhezyjny

Warstwa zdrapki wymaga okreslonych wykonczen bazowych,
aby dziata¢ bez uszkadzania nadruku pod spodem.

| zicPAC
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03 Rozmiary docelowe / 04 Przygotowanie projektu

04 Przygotowanie

03 Rozmiar docelowy projektu

- Warstwa
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Warstwa grafiki N maskujaca
bazowej o~ zdrapki
Ustal doktadne wymiary (Szerokos¢ x Wysokosc¢). Pliki projektu muszg by¢ Scisle rozdzielone.
Wyraznie
Niestandardowe rozmiary bezposrednio wptywaja na oddziel bazpwq grafike drukpwar!q Od. -
wykonalnos¢ konstrukcti i A naktadanej strefy zdrapki, uzywajac niezaleznych
uzysk materiatu i metode produkcji. warstw konstrukcyjnych w programie projektowym.
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05 Skalowanie ilosci /
06 Wariant pakowania

05 Ilos¢ docelowa 06 Wymagania pakowania
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Okresl wymagany format dostawy zgodnie z Twojag

Okresl wymagang catkowitg liczbe sztuk. linia montazowa lub dystrybucyjna:

-Petne arkusze
-Pojedyncze wykroje
-Kompletowanie
okreslonych partii

Naktad wyznacza optymalng metode druku (cyfrowa lub offsetowg)
i dostepne opcje konstrukcyjne.







Gotowe do wyceny
produkcji

Lista kontrolna specyfikacji

,-/ 01. Okreslono zastosowanie
\ j/ 02. Ustalono kierunek materiatowy

= F
«/| 03.Potwierdzono doktadny rozmiar

2 "
/| 04. Projekt warstwowy gotowy

;,/ 05. Ustalono ilosC docelowg

o __r"
-

7 06. Wybrano wariant pakowania

Nastepne kroki

Przekaz te 6 konkretnych
danych swojemu
przedstawicielowi
Zigpac.

Ta potwierdzona specyfikacja umozliwia
uzyskanie doktadnej i wiarygodnej

wyceny produkcji
oraz ustalenie konkretnych

MoQ i terminow realizacji.
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