Nalllejki transferowe: Plan zakupowy

 Przewodnik po specyfikacji przed wyceng i wyborze kategorii dla zakupow B2B.

NR-DOK:ZIGPAC-CTS-01

KATEGORIA:NAKLEJKI NA ZAMOWIENIE
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' MACIERZ KATEGORII POKREWNYCH:
. WERYFIKACJA WYBORU KATEGORII

NAKLEJKI TRANSFEROWE Najlepsze,
gdy projekt wymaga precyzyjnej,
aplikacji oddzielnych elementéw graficznych bez tta.
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ETYKIETY W ROLKACH Alternatywa do

wysokonaktadowej, maszynowej
produkcji lub szybkiej aplikacji reczne;.
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NAKLEJKI SZTANCOWANE Alternatywa, gdy projekt
wymaga wyraznego, w petni podklejonego ksztattu na
zamowienie lub konkretnego materiatu bazowego.
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ARKUSZE NAKLEJEK Alternatywa,

gdy dostarczanych jest wiele
uzupetniajgcych sie wzoréw jako jednej kolekcji konsumenckiej.
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|| 1. Rzeczywiste zastosowanie 2. Rozmiar i konstrukcja 3. Kierunek materiatowy :
|| Okresl doktadne srodowisko, Potwierdz dokladne wymiary Okres$l wymagania dotyczace |
i w ktorym naklejka bedzie fizyczne oraz uktad konstrukcyjny podtoza bazowego dla |
| uzywana i ogladana. elementow projektu. konkretnego zastosowania. |
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i 4. Wykonczenie powierzchni 5. Docelowe ilosci Okresl 6. Wymagania dotyczgce pakowania !
i Wybierz obrébke zewnetrzng (np. poczatkowa wielkosé produkcji Ustal sposéb dystrybuciji i !
| matowa, blyszczaca, dotykowa) i oczekiwania dotyczace wymagania dotyczace koncowej !
:r potrzebng do finalnej prezentac;ji. przysztego skalowania. prezentacji dostarczanych sztuk. i
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ZARZADZANIE RYZYKIEM PRODUKCJI:
ZMIENNE ELEMENTY

CO OBLICZA ZIGPAC Nie zaktadaj statych
warunkéw przed przegladem specyfikagj.
Ponizsze pozycje sg zmiennymi zaleznymi:

=

Terminy realizacji: wynikaja z wymagan
dotyczacych wykonczenia i wolumenu.

g MOQ ( minimalna ilo§é zamoéwienia ) :
zmienia sie zaleznie od z o
| = |
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' Certyfikaty: weryfikowane wzgledem

konkretnych materiatéw konstrukcyjnych.

B |

Cena koncowa: obliczana po weryfikacji projektu.
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LISTA KONTROLNA

RFO PRZED STARTEM
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Zastosowanie i Srodowisko
aplikacji jasno okreslone.
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konstrukcyjny.
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materiatu i wykonczenia.

Kategoria zweryfikowana wzgledem alternatyw:
sztancowanych, w rolkach lub arkuszach.

¢ Zmierzono docelowy rozmiar i uktad

Zapisano preferencje dotyczgce

Ustalono docelowe ilosci i specjalistyczne
wymagania dotyczgce pakowania.

Pliki produkcyjne projektu lub doktadne
materiaty referencyjne sg gotowe do przestania.
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