Hurtowe naktadki holograficzne do ID
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We ryfi ka Cj d Dopasowanie kategorii
Sciezki kategorii

Krok 1: Ocen rzeczywiste zastosowanie

\'4
Krok 2: Ocen srodowisko fizyczne

Hurtowe naktadki holograficzne do
ID stanowig wysoce
wyspecjalizowang Sciezke zakupowa \/
w szerszej kategorii naklejek
niestandardowych. Wybor nalezy
rozpoczagc od oceny rzeczywistego
zastosowania i konkretnego
srodowiska fizycznego, w ktorym
gotowy produkt bedzie obstugiwany,
ogladany lub weryfikowany.

[ Krok 3: Potwierdz potrzebe hologramu/zabezpieczen }

Cel: Hurtowa naktadka
holograficzna do ID
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Macierz dopasowania kategorii

Hurtowa naktadka holograficzna do ID Niestandardowe naklejki sztancowane

Najlepsze dopasowanie: Projekty wymagajgce . 1. R . ool
specjainie nakladek holograficznych, funkej o miestandardowy samodziiny Keztatt, anikalny
zabezpieczajacych lub rygorystycznych warstw format konstrukcyjny lub inny materia}'bazowy.

weryfikacji wizualnej.

Niestandardowe etykiety w rolkach Niestandardowe naklejki transferowe

Przejdz tutaj, jesli: Glbwne wymaganie Przejdz tutaj, jesli: Giowne wymaganie
zmienia sie na produkcje wielkoseryjnag zmienia sie na bezspoinowa aplikacje
i szybkie naktadanie maszynowe. bez tta na twardych powierzchniach.

Przed zatwierdzeniem kategorii porownaj metode druku, sposob pakowania i wrazliwosc budzetu.
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Anatomia specyfikacji

Warstwa 1: Wykonczenie
powierzchni Potwierdza

preferencje dotyczgce dotyku i
wizualnej powtoki wierzchniej.

Warstwa 2: Wybor materiatu
Okresla zachowanie podtoza
bazowego i jego wtasciwosci

/ fizyczne.

Warstwa 3: Konstrukcja i rozmiar
Ustala doktadne wymiary
docelowe i format fizyczny.
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Kluczowy wniosek: Kazde zaméwienie niestandardowe wymaga ustalenia

tych trzech warstw fizycznych przed zaplanowaniem produkgji.
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Planowanie produkcji i realizacji

strat Projekt: Sfinalizuj i przygotuj doktadne pliki projektu lub
a) konkretne odniesienia wizualne. Proces produkcyjny nie
moze sie rozpoczac bez rygorystycznej weryfikacji projektu.
Sciezka danych

Docelowe ilosci: Okresl Wymagania dotyczace pakowania:
wielkosc¢ serii, aby Doktadnie okresl, jak gotowe
zoptymalizowa¢é produkcje. naktadki majg by¢ grupowane,
écieska Serie niestandardowe pakow’ane w pudetka lub zwijane -
EeTa e obs}ugum Wythkowo dla koncowego punktu dystrybucji
niskie minima, od 1 sztuki. albo linii montazowej.
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Zarzgdzanie niewiadomymi produkcyjnymi

Podstawowa zasada: Nigdy nie zaktadaj statych warunkéw przed koncowym przegladem specyfikacji. W
produkcji naklejek niestandardowych kluczowych zmiennych nie mozna zaczerpna¢ z gotowego katalogu.

Rozmi
ar

Materiat i wykonczenie

Projekt

Ilosc¢

Lejek zaleznosci

Zmienne ustalane dopiero po przegladzie

Zatwierdzeni
e specyfikacji

AN

~

-

Minimalne ilosci
zamowienia (MOQ)

Terminy realizacji produkcji

Certyfikaty

Warunki wysyiki i
Cena koncowa

—_—
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Plan gotowosci RFQ

Czy podstawowe zastosowanie i Srodowisko fizyczne sg jasno okreslone?

Czy doktadny rozmiar i cele konstrukcyjne zostaty ustalone?

Czy wybrano kierunek materiatowy?

Czy potwierdzono preferencje dotyczgce wykonczenia powierzchni?

Czy przygotowano koncowe pliki projektu lub materiaty referencyjne?

Czy ustalono konkretng ilos¢ docelowa?

Czy okreslono dokiadne wymagania dotyczagce pakowania i dostawy?

Wezwanie do dziatania: Przejdz do przygotowania wyceny z
kompletna specyfikacjg. ZIGPAC oferuje bezposrednie ceny
fabryczne i protokot szybkiej odpowiedzi w ciggu 1 godziny.
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