


Opakowania składane z klapką wsuwaną: jak działają pudełka z prostym i odwróconym
zamknięciem wsuwanym, z dnem automatycznym i z dnem zatrzaskowym

Details
Krótka odpowiedź: Opakowania składane z klapką wsuwaną to rodzina składanych pudełek z
kartonu, które są wysyłane na płasko i zamykane przez wsunięcie zaokrąglonej klapki do korpusu
pudełka, więc końce nie wymagają taśmy ani kleju. Cztery podstawowe style to proste zamknięcie
wsuwane (STE), odwrócone zamknięcie wsuwane (RTE), zamknięcie wsuwane u góry z dnem
automatycznym oraz zamknięcie wsuwane u góry z dnem zatrzaskowym. Różnią się kierunkiem
składania klapek końcowych, sposobem blokowania dna oraz tym, jak szybko można je pakować
ręcznie lub maszynowo.

Większość marek wybiera pudełko na podstawie wyglądu. Problemy zwykle ujawniają się później, na
stanowisku pakowania. Opakowania składane z klapką wsuwaną obejmują kilka konstrukcji, które po
zamknięciu wyglądają podobnie, ale zachowują się zupełnie inaczej, gdy szklany słoik o masie 300 g
naciska na klapkę dna, gdy pozioma kartoniarka zamyka klapki końcowe albo gdy pracownik
tymczasowy ma przed przerwą obiadową złożyć 2,000 den zatrzaskowych. Przy złym wyborze stylu
dno może otworzyć się w dłoni kupującego, grafikę na przodzie może przeciąć krawędź cięcia, a
zautomatyzowana linia może stanąć, ponieważ pudełko w stanie płaskim jest zbyt grube dla jej
magazynu. Ten przewodnik wyjaśnia, jak zaprojektowano każdy styl, dlaczego jego zamknięcie się
trzyma i gdzie sprawdza się na liniach ręcznych i zautomatyzowanych, aby konstrukcję można było
wybrać, zanim powstanie jakakolwiek grafika.
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Czym jest pudełko z klapką wsuwaną? Znaczenie i budowa
Pudełko z klapką wsuwaną to pudełko składane wykonane z jednego wykrojonego arkusza kartonu. U
przetwórcy sklejany jest 1 szew boczny, a gotowe pudełko trafia do Ciebie na płasko. Co najmniej
jeden koniec zamyka się klapką wsuwaną — przedłużeniem panelu zamykającego w kształcie
języczka, które wsuwa się za ścianę pudełka i jest tam utrzymywane tarciem. Gdy ktoś szuka
znaczenia określenia „pudełko z klapką wsuwaną”, oto jego cecha definiująca: koniec zamyka klapka
wsuwana, a nie klej. Międzynarodowe słownictwo opakowaniowe, takie jak norma ISO 21067-1:2016[1]

, daje nabywcom i przetwórcom wspólne terminy, takie jak „pudełko kartonowe” i „pudełko składane”,
co pomaga uniknąć błędnej interpretacji specyfikacji.

Każda formatka tego typu ma ten sam zestaw elementów:

https://www.iso.org/standard/66981.html


Cztery panele główne (przód, tył i 2 boki), które owijają produkt.
Zakładka klejowa, zwana też łączeniem producenta, jest sklejana z przeciwległą krawędzią i
tworzy tuleję.
Panele zamykające u góry i/lub u dołu, które zakrywają otwór.
Klapki wsuwane na tych panelach zamykających, wsuwane do wnętrza pudełka.
Klapki boczne na panelach bocznych, składane jako pierwsze; wypełniają narożniki i stanowią
oparcie dla klapki wsuwanej.
Linie bigowania, czyli wytłoczone bruzdy, dzięki którym każdy panel składa się w ściśle
określonym miejscu.

Pudełko z klapką wsuwaną nie jest pudełkiem wysyłkowym. Pojemniki wysyłkowe z tektury falistej
podlegają odrębnym zasadom, na przykład określonym w ASTM D5118/D5118M (wytwarzanie pudeł
wysyłkowych z tektury)[2]. Pudełka kartonowe z klapką wsuwaną to opakowania detaliczne i
ekspozycyjne. Gdy podróżują przez sieć paczkową, zwykle robią to wewnątrz zewnętrznego kartonu
wysyłkowego.

Jak opakowania składane z klapką wsuwaną pozostają
zamknięte: konstrukcja klapek
Żaden klej nie utrzymuje zamknięcia wsuwanego. Zamknięcie opiera się wyłącznie na geometrii i
tarciu, więc drobne szczegóły siatki wykroju decydują o tym, czy pudełko sprawia wrażenie solidnego,
czy wiotkiego.

Blokada cierna. Klapka wsuwana ma lekko zaokrągloną lub skośną krawędź i jest wycięta nieco
szerzej niż otwór. Podczas wsuwania jej krawędzie ocierają się o wewnętrzne ściany paneli i o złożone
klapki boczne. Jeśli pasowanie jest zbyt luźne, koniec się otwiera. Jeśli jest zbyt ciasne, klapka się
wygina albo użytkownik rozrywa bigowanie podczas zamykania.

Zamek szczelinowy (języczek blokujący). W miejscu, w którym klapka wsuwana łączy się z
panelem zamykającym, wycina się małe szczeliny, które zaczepiają się o odpowiadające im występy

https://www.astm.org/d5118_d5118m-15r20.html
https://www.astm.org/d5118_d5118m-15r20.html


wycięte w klapkach bocznych. Gdy klapka zostanie wsunięta za te występy, nie wysunie się, dopóki
ktoś nie pociągnie jej celowo. Ten prosty element wykrojnika to najczęstszy sposób zwiększenia siły
trzymania zamknięcia wsuwanego bez dodawania materiału.

Kształt klapek bocznych. Klapki boczne są często zwężane lub zaokrąglane, aby nie kolidowały z
klapką wsuwaną. Jeśli są wycięte zbyt długie, nakładają się i wypychają panel zamykający na
zewnątrz, co objawia się „wybrzuszonym końcem”, na który skarżą się nabywcy. Jeśli są zbyt krótkie,
zostawiają szczeliny w narożnikach, a klapka wsuwana nie ma się o co oprzeć.

Wycięcie na kciuk i bigowanie. Półokrągłe wycięcie w panelu przednim pozwala palcem dosięgnąć
klapki wsuwanej i ją otworzyć. Głębokość bigowania oraz kierunek włókien kartonu względem
głównych linii zagięcia decydują o tym, jak wyraźnie załamuje się każdy panel i jak dobrze pudełko
opiera się wyginaniu. Przetwórca ustawia oba parametry dla każdego gatunku kartonu, dlatego siatka
wykroju, która sprawdza się przy jednej grubości kartonu, może nie działać przy innej.

Cztery podstawowe style zamknięcia wsuwanego, po kolei

1. Proste zamknięcie wsuwane (STE)

Oba panele zamykające wychodzą z tego samego panelu głównego. Dzięki temu górna i dolna klapka
wsuwana składają się w tym samym kierunku, zwykle w stronę tyłu, a panel przedni tworzy jedną
nieprzerwaną powierzchnię od górnej do dolnej krawędzi. Ten czysty przód to główny powód, dla
którego STE jest tak popularne w kosmetykach, produktach do pielęgnacji osobistej i pudełkach z
okienkiem. Kompromis widać na arkuszu drukarskim: ponieważ obie klapki wsuwane wychodzą z tej
samej strony, formatki nie mogą się zazębiać w układzie naprzemiennym (głową do ogona), a według
niektórych analiz branżowych w pewnych układach zużywa się około 8–10 % więcej kartonu niż przy
odwróconym zamknięciu wsuwanym. Ta wartość opisuje zużycie materiału w konkretnych układach, a
nie stałą różnicę w cenie. Jeśli skłaniasz się ku STE, nasza strona poświęcona niestandardowym
pudełkom z prostym zamknięciem wsuwanym szczegółowo omawia wymiarowanie, materiały i
wycenę.

https://pl.zigpac.com/custom-boxes/custom-straight-tuck-end-boxes.html
https://pl.zigpac.com/custom-boxes/custom-straight-tuck-end-boxes.html


2. Odwrócone zamknięcie wsuwane (RTE)

Górne zamknięcie wychodzi z jednego panelu głównego, a dolne z przeciwległego, więc obie klapki
wsuwane składają się w przeciwnych kierunkach. Dzięki temu formatki mogą się zazębiać na arkuszu,
co często poprawia wydajność. Symetryczny kształt dobrze nadaje się też do pakowania w dużych
seriach w kartoniarkach z załadunkiem czołowym. Koszt jest wizualny: na jednym końcu na panelu
przednim widać krawędź cięcia, więc grafikę trzeba rozmieścić z uwzględnieniem tego.

3. Zamknięcie wsuwane u góry, dno automatyczne (Crash Lock)

Klapki dna są częściowo wstępnie sklejone u przetwórcy. Po ściśnięciu płaskiego pudełka dno jednym
ruchem wskakuje na miejsce i blokuje się, a góra zamyka się zwykłą klapką wsuwaną. Sklejone dno
wytrzymuje większe obciążenie niż dno wsuwane, co sprawdza się przy świecach, słoikach i butelkach.
Pudełka w stanie płaskim są grubsze, a niektórzy przetwórcy dodają etap klejenia, dlatego ten styl
jest zwykle droższy niż zwykłe zamknięcia wsuwane.

4. Zamknięcie wsuwane u góry, dno zatrzaskowe (dno 1-2-3)

Dno składa się z czterech klapek, które składa się po kolei i dociska, aż się zazębią. Nie ma wstępnego
klejenia, więc praca przetwórcy pozostaje prosta, a pudełko jest dostarczane całkowicie płasko.
Zablokowane dno wytrzymuje większe obciążenie niż dno wsuwane. Koszt to praca: każde pudełko
trzeba zablokować ręcznie, a przy złej kolejności dno nie osadza się prawidłowo.

Pakowanie na liniach ręcznych i zautomatyzowanych
Konstrukcja pudełka określa, ile ruchów ręcznych wymaga jego spakowanie. Policzenie tych ruchów
dla każdego projektu to wiarygodny sposób porównania stylów przed próbą na linii.



Styl Kolejność ręczna
(wynikająca z konstrukcji)

Typowa
liczba

ruchów
Dopasowanie do automatyzacji

STE
Otwórz tuleję, złóż dolne klapki
boczne, wsuń dolną klapkę,
załaduj, złóż górne klapki
boczne, wsuń górną klapkę

Ok. 5–6
Odpowiednie dla poziomych
kartoniarek z załadunkiem czołowym,
ustawionych na klapki wsuwane
składane w tym samym kierunku

RTE
Te same kroki co w STE, ale
klapki wsuwane zamykają się w
przeciwnych kierunkach

Ok. 5–6
Bardzo często stosowane w
kartoniarkach z załadunkiem
czołowym i szeroko używane w
farmacji

Dno
automatyczne

Ściśnij, aby otworzyć (dno się
formuje), załaduj, złóż górne
klapki boczne, wsuń górną
klapkę

Ok. 3–4

Najszybsze przy pakowaniu ręcznym;
maszyny wymagają stacji formowania
pudełek lub konfiguracji z
załadunkiem od góry, obsługujących
wstępnie sklejone dna

Dno
zatrzaskowe

Otwórz tuleję, złóż cztery klapki
dna po kolei, dociśnij, aby
zablokować, załaduj, zamknij
górę

Ok. 6–8
Głównie pakowane ręcznie; rzadko
wybierane do automatyzacji o dużej
prędkości

Linie ręczne. Style z dnem automatycznym wymagają najmniej szkolenia i dają powtarzalne wyniki
niezależnie od pracowników tymczasowych. Dna zatrzaskowe wymagają największej wprawy i to z
nimi wiąże się większość skarg typu „dno wypadło”. STE i RTE plasują się pośrodku, a zamki
szczelinowe wyraźnie zmniejszają liczbę końców, które w trakcie pakowania otwierają się z powrotem.

Linie zautomatyzowane. W poziomej kartoniarce maszyna pobiera płaskie pudełko z magazynu,
otwiera je, wsuwa produkt z boku i zamyka klapki boczne oraz wsuwane. Zamknięcia wsuwane
idealnie się do tego nadają, ponieważ oba końce zamykają się samym składaniem. Liczy się to, aby
kierunek klapki wsuwanej, grubość kartonu i jakość bigowania odpowiadały ustawieniom maszyny,
dlatego przed zatwierdzeniem siatki wykroju sprawdź, jakie style i wymiary pudełek akceptuje Twoja
kartoniarka. Zamknięcia wsuwane można ponownie otworzyć, więc jeśli potrzebne jest zabezpieczenie
wskazujące na otwarcie, dodaj etykietę zabezpieczającą lub perforowany element do rozrywania jako
odrębną decyzję projektową.

Transport. Pudełko kartonowe z klapką wsuwaną, wysyłane w zewnętrznym kartonie z tektury
falistej, należy testować jako część całego systemu. Norma ASTM D4169[3] określa sekwencje
zagrożeń dystrybucyjnych dla całych systemów wysyłkowych, w tym obsługę, wibracje i ściskanie.
Test zrzutu pojedynczego pudełka detalicznego może wprowadzać w błąd.

https://www.astm.org/d4169-23.html


Porównanie stylów opakowań składanych z klapką wsuwaną

Kryterium STE RTE Dno automatyczne Dno zatrzaskowe

Kierunek klapek
Obie klapki
wsuwane w tym
samym kierunku

Klapki wsuwane w
przeciwnych
kierunkach

Góra wsuwana, dno
sklejone

Góra wsuwana, dno
zazębiane

Panel przedni Nieprzerwany Jedna krawędź
cięcia na przodzie

Czysta góra, płaskie
dno

Czysta góra, płaskie
dno

Wydajność
arkusza Często niższa Często wyższa Zależy od układu Zależy od układu

Nośność dna Mała Mała Średnia do większej Średnia do większej
Operacje u
przetwórcy

Klejenie szwu
bocznego

Klejenie szwu
bocznego

Klejenie szwu
bocznego i dna

Klejenie szwu
bocznego

Najlepszy sposób
pakowania

Ręcznie lub w
kartoniarce z
załadunkiem
czołowym

W kartoniarce z
załadunkiem
czołowym lub
ręcznie

Szybkie pakowanie
ręczne

Pakowanie ręczne
przy małych
nakładach

Typowe
zastosowania

Kosmetyki, pudełka
z okienkiem,
prezenty

Farmacja, handel
detaliczny o
dużym wolumenie

Świece, słoiki, butelki
Cięższe produkty
detaliczne, krótkie
serie

Jak wybrać styl zamknięcia wsuwanego w pięciu krokach
Zważ napełniony produkt. Lekkie produkty, takie jak szminki, saszetki i karty, mogą być1.
pakowane w pudełka z dnem wsuwanym. Słoiki, butelki i wszystko, co obciąża dno przy
podnoszeniu, powinno trafić do pudełek z dnem automatycznym lub zatrzaskowym. Nie ma
jednego limitu masy dla wszystkich pudełek z klapką wsuwaną, ponieważ wynik zmieniają
gatunek kartonu, rozmiar pudełka i wkładki, więc potwierdź go na fizycznej próbce.
Zdecyduj, jak ważny jest panel przedni. Jeśli grafika lub okienko ma biec od krawędzi do2.
krawędzi, STE chroni tę powierzchnię. Jeśli priorytetem są wydajność arkusza i prędkość



maszyny, zwykle lepiej wypada RTE.
Dopasuj styl do swojej linii. Pakowanie ręczne w dużych wolumenach sprzyja dnu3.
automatycznemu. Istniejąca kartoniarka z załadunkiem czołowym sprzyja STE lub RTE w
wymiarach, które już obsługuje. Krótkie, ręcznie pakowane serie mogą wchłonąć
pracochłonność dna zatrzaskowego.
Sprawdź granicę regulacyjną. Jeśli pudełko styka się z żywnością lub znajduje się w jej4.
pobliżu, sprawdź karton, farby, powłoki i kleje pod kątem wytycznych FDA dotyczących kontaktu
z żywnością[4], ponieważ sama etykieta „bezpieczne dla żywności” niczego nie dowodzi.
Regulowane substancje gospodarstwa domowego mogą wywołać wymagania CPSC dotyczące
opakowań zabezpieczonych przed otwarciem przez dzieci[5], a standardowe zamknięcie
wsuwane ich nie spełnia.
Zaplanuj koniec cyklu życia. Gdy liczy się możliwość recyklingu, wybieraj zwykły karton z5.
powłokami wodnymi zamiast laminatów foliowych, a deklaracje dotyczące włókna weryfikuj
przez etykiety łańcucha dostaw FSC[6] (FSC 100 %, FSC Mix, FSC Recycled). Pamiętaj, że FSC
certyfikuje pochodzenie włókna, a nie to, czy pudełko nadaje się do recyklingu. Aktualny
kontekst przedstawiają raporty AF&PA[7] : wskaźnik recyklingu papieru (2024 U.S.) wynosi 60–64
%, a wskaźnik recyklingu tektury — 69–74 %. Z kolei wartość EPA z 2018 na poziomie 80,9 %[8]

dla opakowań z papieru i kartonu została wyznaczona inną metodą i nie należy jej porównywać
bezpośrednio z danymi AF&PA. Organizacja Sustainable Packaging Coalition[9] zwraca uwagę, że
amerykańskie definicje nadawania się do recyklingu stają się coraz bardziej rygorystyczne,
dlatego okienka i laminaty zasługują na uważniejszą analizę.

Gdy styl jest już wybrany, pozostałe prace — pomiar wymiarów wewnętrznych, wybór gatunku
kartonu, przygotowanie grafiki i ustalenie kryteriów kontroli — zależą od produktu. Te kroki
omawiamy na naszej stronie produktowej pudełek z prostym zamknięciem wsuwanym i nie
powtarzamy ich tutaj.

FAQ
FAQ: Czym są opakowania składane z klapką wsuwaną?

https://www.fda.gov/food/food-ingredients-packaging/food-packaging-other-substances-come-contact-food-information-consumers
https://www.fda.gov/food/food-ingredients-packaging/food-packaging-other-substances-come-contact-food-information-consumers
https://www.cpsc.gov/Safety-Education/Containers-and-Packaging
https://www.cpsc.gov/Safety-Education/Containers-and-Packaging
https://fsc.org/en/businesses/paper-packaging
https://www.afandpa.org/priorities/recycling
https://www.epa.gov/facts-and-figures-about-materials-waste-and-recycling/containers-and-packaging-product-specific
https://sustainablepackaging.org/2025-sustainable-packaging-trends-report/
https://pl.zigpac.com/custom-boxes/custom-straight-tuck-end-boxes.html


To rodzina składanych pudełek z kartonu, które są wykrawane z 1 arkusza, sklejane wzdłuż jednego
szwu bocznego, wysyłane na płasko i zamykane klapkami wsuwanymi zamiast taśmą. Proste
zamknięcie wsuwane, odwrócone zamknięcie wsuwane, dno automatyczne i dno zatrzaskowe to jej
cztery podstawowe warianty.

FAQ: Jaka jest różnica między pudełkiem z prostym a odwróconym zamknięciem
wsuwanym?

W pudełku z prostym zamknięciem wsuwanym obie klapki końcowe składają się w tym samym
kierunku, dzięki czemu panel przedni pozostaje nieprzerwany. W pudełku z odwróconym zamknięciem
wsuwanym klapki składają się w przeciwnych kierunkach. Pozwala to formatkom zazębiać się na
arkuszu, co poprawia wydajność, ale pozostawia jedną krawędź cięcia na przodzie.

FAQ: Który styl zamknięcia wsuwanego jest najmocniejszy w przypadku ciężkich
produktów?

Dna automatyczne i zatrzaskowe wytrzymują większe obciążenie niż dno wsuwane, ponieważ
podstawa jest sklejona lub zazębiona, a nie utrzymywana tarciem. W przypadku szkła lub
czegokolwiek ciężkiego wysyłanego paczką dodaj wkładkę i zewnętrzny karton wysyłkowy.

FAQ: Czy pudełka z klapką wsuwaną mogą pracować na zautomatyzowanych
kartoniarkach?

Tak. STE i RTE są standardem w poziomych kartoniarkach z załadunkiem czołowym, ponieważ oba
końce zamykają się samym składaniem. Pudełka z dnem automatycznym wymagają urządzeń
przystosowanych do wstępnie sklejonych den, a dno zatrzaskowe jest pakowane głównie ręcznie.
Ustal z dostawcą maszyny, jakie style i wymiary akceptuje Twoje urządzenie.

FAQ: Czy pudełka z zamknięciem wsuwanym wymagają kleju?

Przetwórca skleja szew boczny, a pudełka z dnem automatycznym mają też sklejoną podstawę. Same
zamknięcia końcowe pozostają zamknięte dzięki tarciu i zamkom szczelinowym. Ciężkie produkty lub
wymóg zabezpieczenia wskazującego na otwarcie mogą wymagać dodatkowej etykiety
zabezpieczającej lub taśmy.

FAQ: Czy pudełka z klapką wsuwaną nadają się do recyklingu?

Zwykłe pudełka z kartonu z klapką wsuwaną co do zasady trafiają do strumienia recyklingu papieru.
Laminaty foliowe, plastikowe okienka, powłoki metalizowane i resztki żywności mogą obniżyć
możliwość recyklingu, a akceptacja zależy od lokalnego programu.

Najważniejsze wnioski
Pudełka z klapką wsuwaną mają wspólną terminologię, więc specyfikacje można
pisać jednoznacznie. — ISO 21067-1:2016 definiuje ogólne terminy dotyczące opakowań
(Źródło)
Testuj cały system wysyłkowy, a nie samo pudełko detaliczne. — Sekwencje według
ASTM D4169 obejmują zagrożenia związane z obsługą, wibracjami i ściskaniem (Źródło)
Certyfikacja włókna i możliwość recyklingu to odrębne deklaracje. — FSC stosuje 3 typy
etykiet: 100 %, Mix, Recycled (Źródło)
Stosuj aktualne i spójne dane o recyklingu w komunikacji o zrównoważonym rozwoju.

https://www.iso.org/standard/66981.html
https://www.astm.org/d4169-23.html
https://fsc.org/en/businesses/paper-packaging


— 60–64 % to wskaźnik recyklingu papieru w USA w 2024 (Źródło)
Popyt na pudełka składane rośnie powoli, co kieruje uwagę na efektywność. —
Prognozowany średni roczny wzrost popytu wynosi około 0,8 % w latach 2024–2029 (Źródło)

Podsumowanie
Opakowania składane z klapką wsuwaną to zestaw kompromisów, które można zaprojektować, a nie
kwestia gustu. STE poświęca część wydajności arkusza w zamian za czysty przód. RTE poświęca
czysty przód w zamian za wydajność i prędkość kartoniarki. Dno automatyczne dodaje etap klejenia,
dzięki czemu pudełko formuje się jednym ruchem i wytrzymuje większą masę. Dno zatrzaskowe nie
wymaga wstępnego klejenia, ale dodaje pracę ręczną. Skoro popyt na pudełka składane ma rosnąć
tylko umiarkowanie — o około 0,8 % rocznie do 2029, według relacji serwisu Packaging Dive o
prognozach branżowych[10], przewagę zyskują marki, które jeszcze przed drukiem dopasują
konstrukcję do masy produktu i linii pakującej. Jeśli priorytetem jest czysty, ciągły panel przedni,
zapoznaj się z naszymi pudełkami z prostym zamknięciem wsuwanym, dostępnymi bezpośrednio od
producenta, i poproś o wycenę dla swoich dokładnych wymiarów.
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