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Opakowania sktadane z klapka wsuwana: jak dziataja pudetka z prostym i odwréconym
zamknieciem wsuwanym, z dnem automatycznym i z dnem zatrzaskowym

Details

Krétka odpowiedz: Opakowania sktadane z klapkg wsuwang to rodzina sktadanych pudetek z
kartonu, ktére sg wysytane na ptasko i zamykane przez wsuniecie zaokraglonej klapki do korpusu
pudetka, wiec kohce nie wymagaja tasmy ani kleju. Cztery podstawowe style to proste zamkniecie
wsuwane (STE), odwrdcone zamkniecie wsuwane (RTE), zamkniecie wsuwane u géry z dnem
automatycznym oraz zamkniecie wsuwane u gory z dnem zatrzaskowym. Rdznig sie kierunkiem
sktadania klapek koncowych, sposobem blokowania dna oraz tym, jak szybko mozna je pakowacd
recznie lub maszynowo.

Wiekszos¢ marek wybiera pudetko na podstawie wygladu. Problemy zwykle ujawniajg sie pdzniej, na
stanowisku pakowania. Opakowania sktadane z klapkg wsuwang obejmuja kilka konstrukcji, ktére po
zamknieciu wygladajg podobnie, ale zachowuja sie zupetnie inaczej, gdy szklany stoik 0 masie 300 g
naciska na klapke dna, gdy pozioma kartoniarka zamyka klapki koncowe albo gdy pracownik
tymczasowy ma przed przerwa obiadowgq ztozy¢ 2,000 den zatrzaskowych. Przy ztym wyborze stylu
dno moze otworzy¢ sie w dtoni kupujgcego, grafike na przodzie moze przecigc¢ krawedz ciecia, a
zautomatyzowana linia moze stang¢, poniewaz pudetko w stanie ptaskim jest zbyt grube dla jej
magazynu. Ten przewodnik wyjasnia, jak zaprojektowano kazdy styl, dlaczego jego zamkniecie sie
trzyma i gdzie sprawdza sie na liniach recznych i zautomatyzowanych, aby konstrukcje mozna byto
wybra¢, zanim powstanie jakakolwiek grafika.
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Czym jest pudetko z klapka wsuwana? Znaczenie i budowa

Pudetko z klapka wsuwang to pudetko sktadane wykonane z jednego wykrojonego arkusza kartonu. U
przetworcy sklejany jest 1 szew boczny, a gotowe pudetko trafia do Ciebie na ptasko. Co najmniej
jeden koniec zamyka sie klapkg wsuwang — przedtuzeniem panelu zamykajgcego w ksztatcie
jezyczka, ktére wsuwa sie za Sciane pudetka i jest tam utrzymywane tarciem. Gdy kto$ szuka
znaczenia okreslenia ,pudetko z klapka wsuwang”, oto jego cecha definiujaca: koniec zamyka klapka
wsuwana, a nie klej. Miedzynarodowe stownictwo opakowaniowe, takie jak norma 1SO 21067-1:2016™
, daje nabywcom i przetwércom wspdélne terminy, takie jak ,,pudetko kartonowe” i ,pudetko sktadane”,
co pomaga unikng¢ btednej interpretacji specyfikacji.

Kazda formatka tego typu ma ten sam zestaw elementdw:


https://www.iso.org/standard/66981.html

Cztery panele gtowne (przdd, tyt i 2 boki), ktére owijajg produkt.

Zaktadka klejowa, zwana tez tgczeniem producenta, jest sklejana z przeciwlegtg krawedzig i
tworzy tuleje.

Panele zamykajace u gory i/lub u dotu, ktére zakrywaja otwor.

Klapki wsuwane na tych panelach zamykajacych, wsuwane do wnetrza pudetka.

Klapki boczne na panelach bocznych, sktadane jako pierwsze; wypetniajg narozniki i stanowig
oparcie dla klapki wsuwanej.

Linie bigowania, czyli wyttoczone bruzdy, dzieki ktérym kazdy panel sktada sie w Scisle
okreslonym miejscu.

Pudetko z klapka wsuwang nie jest pudetkiem wysytkowym. Pojemniki wysytkowe z tektury falistej
podlegajg odrebnym zasadom, na przyktad okreSlonym w ASTM D5118/D5118M (wytwarzanie pudet
wysytkowych z tektury)®. Pudetka kartonowe z klapkg wsuwang to opakowania detaliczne i
ekspozycyjne. Gdy podrdzujg przez sie¢ paczkowg, zwykle robig to wewnatrz zewnetrznego kartonu
wysytkowego.

> >

Jak opakowania sktadane z klapka wsuwana pozostaja
zamkniete: konstrukcja klapek

Zaden klej nie utrzymuje zamkniecia wsuwanego. Zamkniecie opiera sie wylgcznie na geometrii i
tarciu, wiec drobne szczegdty siatki wykroju decydujg o tym, czy pudetko sprawia wrazenie solidnego,
czy wiotkiego.

Blokada cierna. Klapka wsuwana ma lekko zaokrgglong lub sko$na krawedz i jest wycieta nieco
szerzej niz otwdr. Podczas wsuwania jej krawedzie ocierajg sie 0 wewnetrzne sciany paneli i o ztozone
klapki boczne. Jesli pasowanie jest zbyt luZzne, koniec sie otwiera. Jesli jest zbyt ciasne, klapka sie
wygina albo uzytkownik rozrywa bigowanie podczas zamykania.

Zamek szczelinowy (jezyczek blokujacy). W miejscu, w ktérym klapka wsuwana taczy sie z
panelem zamykajacym, wycina sie mate szczeliny, ktére zaczepiajg sie o odpowiadajgce im wystepy


https://www.astm.org/d5118_d5118m-15r20.html
https://www.astm.org/d5118_d5118m-15r20.html

wyciete w klapkach bocznych. Gdy klapka zostanie wsunieta za te wystepy, nie wysunie sie, dopdki
kto$ nie pociggnie jej celowo. Ten prosty element wykrojnika to najczestszy sposdb zwiekszenia sity
trzymania zamkniecia wsuwanego bez dodawania materiatu.

Ksztatt klapek bocznych. Klapki boczne sg czesto zwezane lub zaokraglane, aby nie kolidowaty z
klapka wsuwana. Jesli sg wyciete zbyt dtugie, naktadajg sie i wypychaja panel zamykajacy na
zewnatrz, co objawia sie ,,wybrzuszonym konhcem”, na ktory skarza sie nabywcy. Jesli sg zbyt krotkie,
zostawiajg szczeliny w naroznikach, a klapka wsuwana nie ma sie o co oprzec.

Wyciecie na kciuk i bigowanie. Pétokragte wyciecie w panelu przednim pozwala palcem dosiegng¢
klapki wsuwane;j i jg otworzy¢. Gteboko$¢ bigowania oraz kierunek widkien kartonu wzgledem
gtéwnych linii zagiecia decydujg o tym, jak wyraznie zatamuje sie kazdy panel i jak dobrze pudetko
opiera sie wyginaniu. Przetwdrca ustawia oba parametry dla kazdego gatunku kartonu, dlatego siatka
wykroju, ktéra sprawdza sie przy jednej grubosci kartonu, moze nie dziata¢ przy innej.

Cztery podstawowe style zamkniecia wsuwanego, po kolei

1. Proste zamkniecie wsuwane (STE)

Oba panele zamykajace wychodza z tego samego panelu gtdwnego. Dzieki temu gérna i dolna klapka
wsuwana sktadajg sie w tym samym kierunku, zwykle w strone tytu, a panel przedni tworzy jednag
nieprzerwang powierzchnie od gdrnej do dolnej krawedzi. Ten czysty przdd to gtdéwny powdd, dla
ktérego STE jest tak popularne w kosmetykach, produktach do pielegnacji osobistej i pudetkach z
okienkiem. Kompromis wida¢ na arkuszu drukarskim: poniewaz obie klapki wsuwane wychodzg z tej
samej strony, formatki nie moga sie zazebia¢ w uktadzie naprzemiennym (gtowa do ogona), a wedtug
niektérych analiz branzowych w pewnych ukfadach zuzywa sie okoto 8-10 % wiecej kartonu niz przy
odwrdconym zamknieciu wsuwanym. Ta wartos¢ opisuje zuzycie materiatu w konkretnych uktadach, a
nie statg réznice w cenie. Jesli sktaniasz sie ku STE, nasza strona po$wiecona niestandardowym
pudetkom z prostym zamknieciem wsuwanym szczegdtowo omawia wymiarowanie, materiaty i
wycene.



https://pl.zigpac.com/custom-boxes/custom-straight-tuck-end-boxes.html
https://pl.zigpac.com/custom-boxes/custom-straight-tuck-end-boxes.html

2. Odwrdécone zamkniecie wsuwane (RTE)

Gorne zamkniecie wychodzi z jednego panelu gtéwnego, a dolne z przeciwlegtego, wiec obie klapki
wsuwane skfadajg sie w przeciwnych kierunkach. Dzieki temu formatki mogg sie zazebiac na arkuszu,
co czesto poprawia wydajnosé. Symetryczny ksztatt dobrze nadaje sie tez do pakowania w duzych
seriach w kartoniarkach z zatadunkiem czotowym. Koszt jest wizualny: na jednym koncu na panelu
przednim wida¢ krawedz ciecia, wiec grafike trzeba rozmiesci¢ z uwzglednieniem tego.

3. Zamkniecie wsuwane u gory, dno automatyczne (Crash Lock)

Klapki dna sg czesciowo wstepnie sklejone u przetworcy. Po Scisnieciu ptaskiego pudetka dno jednym
ruchem wskakuje na miejsce i blokuje sie, a géra zamyka sie zwyktg klapka wsuwang. Sklejone dno
wytrzymuje wieksze obcigzenie niz dno wsuwane, co sprawdza sie przy $Swiecach, stoikach i butelkach.
Pudetka w stanie ptaskim sg grubsze, a niektérzy przetwdrcy dodaja etap klejenia, dlatego ten styl
jest zwykle drozszy niz zwykte zamkniecia wsuwane.

4. Zamkniecie wsuwane u gory, dno zatrzaskowe (dno 1-2-3)

Dno sktada sie z czterech klapek, ktdre sktada sie po kolei i dociska, az sie zazebig. Nie ma wstepnego
klejenia, wiec praca przetwdrcy pozostaje prosta, a pudetko jest dostarczane catkowicie ptasko.
Zablokowane dno wytrzymuje wieksze obcigzenie niz dno wsuwane. Koszt to praca: kazde pudetko
trzeba zablokowad recznie, a przy ztej kolejnosci dno nie osadza sie prawidtowo.

Pakowanie na liniach recznych i zautomatyzowanych

Konstrukcja pudetka okresla, ile ruchéw recznych wymaga jego spakowanie. Policzenie tych ruchéw
dla kazdego projektu to wiarygodny sposéb poréwnania stylow przed probg na linii.



Kolejnos¢ reczna Typowa

Styl (wynikajaca z konstrukji) I|czbla Dopasowanie do automatyzacji
ruchow
Otworz tuleje, ztdz dolne klapki Odpowiednie dla poziomych
STE boczne, wsun dolng klapke, ok. 5-6 kartoniarek z zatadunkiem czotowym,

zataduj, zt6z gorne klapki ustawionych na klapki wsuwane
boczne, wsun gorng klapke sktadane w tym samym kierunku

Bardzo czesto stosowane w
kartoniarkach z zatadunkiem
czotowym i szeroko uzywane w
farmacji

Najszybsze przy pakowaniu recznym;
maszyny wymagajg stacji formowania

Te same kroki co w STE, ale
RTE klapki wsuwane zamykajg siew Ok. 5-6
przeciwnych kierunkach

Sciénij, aby otworzy¢ (dno sie

Dno formuje), zafaduj, ztoz gome 5 3 4 1\ elek lub konfiguracji z
automatyczne klapki boczne, wsunh gorng tadunki 406 bstugui h
klapke zatadunkiem od géry, obstugujacyc

wstepnie sklejone dna

Otworz tuleje, zioz cztery klapki Gtéwnie pakowane recznie; rzadko

Dno dna po kolei, docisnij, aby . ) N gy
zatrzaskowe zablokowac, zataduj, zamknij Ok. 6-8 gé%igzzf do automatyzacji o duzej
gore

Linie reczne. Style z dnem automatycznym wymagajg najmniej szkolenia i daja powtarzalne wyniki
niezaleznie od pracownikéw tymczasowych. Dna zatrzaskowe wymagaja najwiekszej wprawy i to z
nimi wigze sie wiekszos¢ skarg typu ,,dno wypadto”. STE i RTE plasujg sie posrodku, a zamki
szczelinowe wyraznie zmniejszajg liczbe koncéw, ktére w trakcie pakowania otwierajg sie z powrotem.

Linie zautomatyzowane. W poziomej kartoniarce maszyna pobiera ptaskie pudetko z magazynu,
otwiera je, wsuwa produkt z boku i zamyka klapki boczne oraz wsuwane. Zamkniecia wsuwane
idealnie sie do tego nadajg, poniewaz oba kohce zamykaja sie samym sktadaniem. Liczy sie to, aby
kierunek klapki wsuwanej, grubos¢ kartonu i jako$¢ bigowania odpowiadaty ustawieniom maszyny,
dlatego przed zatwierdzeniem siatki wykroju sprawdz, jakie style i wymiary pudetek akceptuje Twoja
kartoniarka. Zamkniecia wsuwane mozna ponownie otworzy¢, wiec jesli potrzebne jest zabezpieczenie
wskazujgce na otwarcie, dodaj etykiete zabezpieczajgca lub perforowany element do rozrywania jako
odrebng decyzje projektowa.

Transport. Pudetko kartonowe z klapka wsuwang, wysytane w zewnetrznym kartonie z tektury
falistej, nalezy testowac jako cze$¢ catego systemu. Norma ASTM D4169" okres$la sekwencje
zagrozen dystrybucyjnych dla catych systeméw wysytkowych, w tym obstuge, wibracje i sciskanie.
Test zrzutu pojedynczego pudetka detalicznego moze wprowadzac w btad.


https://www.astm.org/d4169-23.html

Porownanie stylow opakowan sktadanych z klapka wsuwana

STE

Obie klapki
wsuwane w tym
samym kierunku

RTE

Klapki wsuwane w
przeciwnych
kierunkach

Jedna krawed?
ciecia na przodzie

Kryterium

Kierunek klapek

Panel przedni Nieprzerwany

Wydajnos¢ iy .
arkusza Czesto nizsza Czesto wyzsza
Nosnos¢ dna Mata Mata

Operacje u Klejenie szwu Klejenie szwu
przetwdrcy bocznego bocznego

W kartoniarce z
zatadunkiem

Recznie lub w

Najlepszy spos6b kartoniarce z

pakowania zatadunkiem czotowym lub
czotowym recznie

Tvpowe Kosmetyki, pudetka Farmacja, handel

z;/sptosowania z okienkiem, detaliczny o
prezenty duzym wolumenie

Dno automatyczne Dno zatrzaskowe

Gdra wsuwana, dno
sklejone

Czysta géra, ptaskie
dno

Zalezy od uktadu

Srednia do wiekszej

Klejenie szwu
bocznego i dna

Szybkie pakowanie
reczne

Gora wsuwana, dno
zazebiane

Czysta géra, ptaskie
dno

Zalezy od ukfadu

Srednia do wiekszej

Klejenie szwu
bocznego

Pakowanie reczne
przy matych
nakfadach

Ciezsze produkty

Swiece, stoiki, butelki detaliczne, krétkie

serie

Jak wybrac styl zamkniecia wsuwanego w pieciu krokach

1. Zwaz napetniony produkt. Lekkie produkty, takie jak szminki, saszetki i karty, moga byc
pakowane w pudetka z dnem wsuwanym. Stoiki, butelki i wszystko, co obcigza dno przy
podnoszeniu, powinno trafi¢ do pudetek z dnem automatycznym lub zatrzaskowym. Nie ma
jednego limitu masy dla wszystkich pudetek z klapkg wsuwang, poniewaz wynik zmieniaja
gatunek kartonu, rozmiar pudetka i wktadki, wiec potwierdZ go na fizycznej prébce.

2. Zdecyduj, jak wazny jest panel przedni. Jesli grafika lub okienko ma biec od krawedzi do
krawedzi, STE chroni te powierzchnie. Jesli priorytetem sg wydajnos$¢ arkusza i predkos¢



maszyny, zwykle lepiej wypada RTE.

3. Dopasuj styl do swojej linii. Pakowanie reczne w duzych wolumenach sprzyja dnu
automatycznemu. Istniejgca kartoniarka z zatadunkiem czotowym sprzyja STE lub RTE w
wymiarach, ktére juz obstuguje. Krétkie, recznie pakowane serie mogg wchtongé
pracochtonnos$¢ dna zatrzaskowego.

4. Sprawdz granice regulacyjna. Jesli pudetko styka sie z zywnoscia lub znajduje sie w jej
poblizu, sprawdz karton, farby, powtoki i kleje pod katem wytycznych FDA dotyczgcych kontaktu
z zywnoscig™, poniewaz sama etykieta ,bezpieczne dla zywnosci” niczego nie dowodzi.
Regulowane substancje gospodarstwa domowego mogg wywota¢ wymagania CPSC dotyczace
opakowan zabezpieczonych przed otwarciem przez dzieci™, a standardowe zamkniecie
wsuwane ich nie spetnia.

5. Zaplanuj koniec cyklu zycia. Gdy liczy sie mozliwos¢ recyklingu, wybieraj zwykty karton z
powtokami wodnymi zamiast laminatéw foliowych, a deklaracje dotyczace wtékna weryfikuj
przez etykiety tafcucha dostaw FSC™® (FSC 100 %, FSC Mix, FSC Recycled). Pamietaj, ze FSC
certyfikuje pochodzenie wiékna, a nie to, czy pudetko nadaje sie do recyklingu. Aktualny
kontekst przedstawiajg raporty AF&PA™ : wskaznik recyklingu papieru (2024 U.S.) wynosi 60-64
%, a wskaznik recyklingu tektury — 69-74 %. Z kolei warto$¢ EPA z 2018 na poziomie 80,9 %™
dla opakowan z papieru i kartonu zostata wyznaczona inng metodg i nie nalezy jej poréwnywac
bezpoérednio z danymi AF&PA. Organizacja Sustainable Packaging Coalition™ zwraca uwage, ze
amerykanskie definicje nadawania sie do recyklingu staja sie coraz bardziej rygorystyczne,
dlatego okienka i laminaty zastugujg na uwazniejszg analize.

Gdy styl jest juz wybrany, pozostate prace — pomiar wymiarow wewnetrznych, wybor gatunku
kartonu, przygotowanie grafiki i ustalenie kryteriéw kontroli — zalezg od produktu. Te kroki
omawiamy na naszej stronie produktowej pudetek z prostym zamknieciem wsuwanym i nie

powtarzamy ich tutaj.

FAQ: Czym sa opakowania sktadane z klapka wsuwana?


https://www.fda.gov/food/food-ingredients-packaging/food-packaging-other-substances-come-contact-food-information-consumers
https://www.fda.gov/food/food-ingredients-packaging/food-packaging-other-substances-come-contact-food-information-consumers
https://www.cpsc.gov/Safety-Education/Containers-and-Packaging
https://www.cpsc.gov/Safety-Education/Containers-and-Packaging
https://fsc.org/en/businesses/paper-packaging
https://www.afandpa.org/priorities/recycling
https://www.epa.gov/facts-and-figures-about-materials-waste-and-recycling/containers-and-packaging-product-specific
https://sustainablepackaging.org/2025-sustainable-packaging-trends-report/
https://pl.zigpac.com/custom-boxes/custom-straight-tuck-end-boxes.html

To rodzina sktadanych pudetek z kartonu, ktére sg wykrawane z 1 arkusza, sklejane wzdtuz jednego
szwu bocznego, wysytane na ptasko i zamykane klapkami wsuwanymi zamiast tasma. Proste
zamkniecie wsuwane, odwrécone zamkniecie wsuwane, dno automatyczne i dno zatrzaskowe to jej
cztery podstawowe warianty.

FAQ: Jaka jest réznica miedzy pudetkiem z prostym a odwréconym zamknieciem
wsuwanym?

W pudetku z prostym zamknieciem wsuwanym obie klapki kohcowe sktadajg sie w tym samym
kierunku, dzieki czemu panel przedni pozostaje nieprzerwany. W pudetku z odwréconym zamknieciem
wsuwanym klapki sktadajg sie w przeciwnych kierunkach. Pozwala to formatkom zazebia¢ sie na
arkuszu, co poprawia wydajnos¢, ale pozostawia jedng krawedz ciecia na przodzie.

FAQ: Ktory styl zamkniecia wsuwanego jest najmocniejszy w przypadku ciezkich
produktow?

Dna automatyczne i zatrzaskowe wytrzymujg wieksze obcigzenie niz dno wsuwane, poniewaz
podstawa jest sklejona lub zazebiona, a nie utrzymywana tarciem. W przypadku szkta lub
czegokolwiek ciezkiego wysytanego paczka dodaj wktadke i zewnetrzny karton wysytkowy.

FAQ: Czy pudetka z klapka wsuwana moga pracowac na zautomatyzowanych
kartoniarkach?

Tak. STE i RTE sg standardem w poziomych kartoniarkach z zatadunkiem czotowym, poniewaz oba
konce zamykajg sie samym sktadaniem. Pudetka z dnem automatycznym wymagaja urzadzen
przystosowanych do wstepnie sklejonych den, a dno zatrzaskowe jest pakowane gtéwnie recznie.
Ustal z dostawca maszyny, jakie style i wymiary akceptuje Twoje urzadzenie.

FAQ: Czy pudetka z zamknieciem wsuwanym wymagaja kleju?

Przetwdrca skleja szew boczny, a pudetka z dnem automatycznym majg tez sklejong podstawe. Same
zamkniecia koncowe pozostajg zamkniete dzieki tarciu i zamkom szczelinowym. Ciezkie produkty lub
wymodg zabezpieczenia wskazujgcego na otwarcie mogg wymagac dodatkowej etykiety
zabezpieczajgcej lub tasmy.

FAQ: Czy pudetka z klapka wsuwana nadaja sie do recyklingu?

Zwykte pudetka z kartonu z klapkg wsuwang co do zasady trafiajg do strumienia recyklingu papieru.
Laminaty foliowe, plastikowe okienka, powtoki metalizowane i resztki zywnosci moga obnizy¢
mozliwos¢ recyklingu, a akceptacja zalezy od lokalnego programu.

Najwazniejsze wnioski

e Pudetka z klapka wsuwana maja wspodlna terminologie, wiec specyfikacje mozna
pisac jednoznacznie. — I1SO 21067-1:2016 definiuje ogdlne terminy dotyczace opakowan
(Zrédto)

* Testuj caty system wysytkowy, a nie samo pudetko detaliczne. — Sekwencje wedtug
ASTM D4169 obejmujg zagrozenia zwigzane z obstuga, wibracjami i $ciskaniem (Zrddto)

 Certyfikacja wtékna i mozliwos¢ recyklingu to odrebne deklaracje. — FSC stosuje 3 typy
etykiet: 100 %, Mix, Recycled (Zrédto)

e Stosuj aktualne i spdjne dane o recyklingu w komunikacji o zrownowazonym rozwoju.


https://www.iso.org/standard/66981.html
https://www.astm.org/d4169-23.html
https://fsc.org/en/businesses/paper-packaging

— 60-64 % to wskaznik recyklingu papieru w USA w 2024 (Zrédto)
e Popyt na pudetka sktadane rosnie powoli, co kieruje uwage na efektywnos¢. —
Prognozowany $redni roczny wzrost popytu wynosi okoto 0,8 % w latach 2024-2029 (Zrédto)

Podsumowanie

Opakowania sktadane z klapkg wsuwang to zestaw kompromiséw, ktére mozna zaprojektowad, a nie
kwestia gustu. STE poswieca czes¢ wydajnosci arkusza w zamian za czysty przéd. RTE poswieca
czysty przéd w zamian za wydajnos¢ i predkos¢ kartoniarki. Dno automatyczne dodaje etap klejenia,
dzieki czemu pudetko formuje sie jednym ruchem i wytrzymuje wiekszg mase. Dno zatrzaskowe nie
wymaga wstepnego klejenia, ale dodaje prace reczng. Skoro popyt na pudetka sktadane ma rosng¢
tylko umiarkowanie — o okoto 0,8 % rocznie do 2029, wedtug relacji serwisu Packaging Dive o
prognozach branzowych™®, przewage zyskujg marki, ktére jeszcze przed drukiem dopasuja
konstrukcje do masy produktu i linii pakujgcej. Jesli priorytetem jest czysty, ciggty panel przedni,
zapoznaj sie z naszymi pudetkami z prostym zamknieciem wsuwanym, dostepnymi bezposSrednio od
producenta, i popros o wycene dla swoich doktadnych wymiaréw.

Zrodta

1. 1SO 21067-1:2016 — Opakowania — Stownictwo — Cze$¢ 1: Terminy ogélne. Miedzynarodowa
Organizacja Normalizacyjna. €

2. ASTM D5118/D5118M — Standardowa praktyka wytwarzania pudet wysytkowych z tektury.
ASTM International. €

3. ASTM D4169-23 — Standardowa praktyka badania wtasciwosci uzytkowych pojemnikow i
systeméw wysytkowych. ASTM International. €

4. Opakowania do zywnosci i inne substancje majgce kontakt z zywnoscig. Amerykanska Agencja
ds. Zywnosci i Lekdw (FDA).

5. Pojemniki i opakowania. Amerykanska Komisja ds. Bezpieczenstwa Produktéw Konsumenckich
(CPSC). e

6. Papier i opakowania. Forest Stewardship Council. €

7. Recykling. American Forest & Paper Association, dane z 2024. ¢

8. Pojemniki i opakowania: dane dla poszczegdlnych produktéw. Amerykahska Agencja Ochrony
Srodowiska (EPA), dane z 2018.

9. Raport o trendach w zréwnowazonych opakowaniach 2025. Sustainable Packaging Coalition. ¢

10. Trendy w kartonie: popyt na pudetka sktadane, 2025-2026. Packaging Dive. €
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