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Pudetko z dnem zatrzaskowym: jak dziata dno 1-2-3 i kiedy je wybra¢

Details

Krotka odpowiedz: Pudetko z dnem zatrzaskowym to pudetko sktadane, ktérego cztery klapki dna
zaczepiajg sie recznie w 3 ztozeniach, bez kleju i tasmy. Lepiej niz dno wsuwane utrzymuje
umiarkowane, geste produkty i kosztuje mniej niz dno automatyczne z gotowym klejem, ale kazde
pudetko trzeba zablokowac recznie.

Dno pudetka detalicznego niesie caty ciezar produktu za kazdym razem, gdy pudetko jest podnoszone,
przechylane lub wrzucane do paczki. W pudetku z prostym dnem wsuwanym ten ciezar spoczywa na
jednym jezyczku trzymanym tarciem. Stoik ze Swiecg, szklana butelka z serum albo puszka z
suplementami potrafig ten jezyczek poluzowac. Gdy sie wysunie, produkt wypada.

Ryzyko stale rosnie, poniewaz coraz wiecej pudetek z produktami podrézuje dzi$ w sieciach przesytek
paczkowych, zamiast stac¢ na pétce. Z danych amerykanskiego urzedu U.S. Census Bureau zawartych
w kwartalnym raporcie o detalicznym handlu elektronicznym™ wynika, ze sprzedaz online to mniej
wiecej co szésty dolar wydawany w USA na zakupy detaliczne. Wiele z tych zaméwien pakuja mate
zespoty. Zgodnie z szacunkami U.S. Chamber of Commerce mate firmy stanowig 99,9 %
przedsiebiorstw w USA™, a takie zespoty rzadko dysponujg maszyng do formowania pudetek.
Nieudane dno to utracony produkt, zwrot pieniedzy i zta opinia.

Dno zatrzaskowe (1-2-3) zaprojektowano z myslg o tej luce. Daje mechanicznie zablokowane dno bez
etapu klejenia, ktéry podnosi cene pudetek z dnem automatycznym. Poradnik wyjasnia, jak dziataja
klapki, jak je prawidtowo ztozy¢, jakie produkty pasujg do tego typu dna i kiedy lepszy bedzie inny
rodzaj dna.
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Czym jest pudetko z dnem zatrzaskowym?

Pudetko z dnem zatrzaskowym to pudetko sktadane, w ktérym cztery klapki dna sg wyciete tak, by
zaczepiaty sie o siebie. Dwie to mniejsze klapki boczne, a dwie to wieksze klapki: przednia i tylna.
Ztozone po kolei tworzg zamkniete dno, ktére trzyma geometria, a nie klej. W branzy te sama
konstrukcje okresla sie kilkoma nazwami:

e Dno 1-2-3, od trzech ruchdow skfadania
* Dno blokowane
e Dno snap


https://www.census.gov/retail/ecommerce.html
https://www.uschamber.com/small-business/small-business-by-the-numbers
https://www.uschamber.com/small-business/small-business-by-the-numbers

Wiekszos¢ wersji faczy sie z zamknieciem wsuwanym u géry, wiec klient otwiera pudetko od géry, a
dno pozostaje zablokowane.

Jedynym fabrycznym klejem w pudetku z dnem zatrzaskowym jest szew boczny, zwany tez zaktadka
fabryczna, ktéry zamienia ptaski wykréj w tuleje. Klapki dna sa dostarczane niesklejone i ptaskie. To
zasadnicza réznica w poréwnaniu z dnem automatycznym (auto-lock, czyli crash-lock). W pudetku z
dnem automatycznym klapki dna sa sklejone fabrycznie, wiec po roztozeniu tulei dno samo uktada sie
w docelowej pozycji.

W kodzie FEFCO™, branzowym wzorcu typéw pudet z tektury falistej, konstrukcje z gotowo sklejonym
dnem automatycznym zaliczono do rodziny 07 (,,gotowo sklejone”). Pudetko z dnem zatrzaskowym
nie nalezy do tej rodziny, poniewaz konczy je pakowacz.

Oba typy mieszczg sie w szerszym pojeciu ,pudetka samozamykajgcego”, czyli kazdego pudetka,
ktérego zamkniecie trzyma bez tasmy. Kupujacy czesto uzywajg okreslen ,samozamykajgce” i
»automatyczne” tak, jakby znaczyty to samo. W wycenach to nie to samo: jedno sktada pakowacz, a
drugie jest czesciowo ztozone przez przetworce. Zanim poréwnasz ceny, ustal, o ktére z nich chodzi
dostawcy.

Jak recznie ztozy¢ dno 1-2-3

Dno 1-2-3 sktada sie w Scisle okreslonej kolejnosci. Zmiana kolejnosci to najczestszy powdd, dla
ktérego dno wyglagda na zamkniete, a nie jest zablokowane. Ponizsza kolejnos¢ dotyczy
standardowego wykrojnika. Jesli Twoja siatka wykroju ma inny ukfad jezyczkéw, postepuj wedtug
instrukcji sktadania od przetworcy.

1. Uformuj tuleje. Scisnij ptaskie pudetko przy sklejonym szwie bocznym i rozt6z je w prostokat.
Postaw je dnem do gdry na ptaskim, twardym stole, tak aby klapki dna byty skierowane w gére.

2. Zt6z do srodka 2 klapki boczne (ruch 1). To mniejsze klapki, zwykle z wycieciem lub
skosnym ramieniem. Ztéz obie do wewnatrz wzdtuz linii bigowania, az ptasko przykryja otwér.

3. Zt6z w dot klapke tylna (ruch 2). Wieksza klapka z otworem lub wycieciem zaktada sie na


https://www.fefco.org/technical-information/fefco-code

klapki boczne. Jej krawedzie powinny zaczepi¢ sie pod wycieciami w klapkach bocznych.

4. Zt6z klapke przednia i osadz jezyczek (ruch 3). Zt6z pozostatg duza klapke i wcisnij jej
jezyczek blokujacy przez otwér klapki tylnej lub pod nig. Docisnij wzdtuz catej linii styku, az
jezyczek znajdzie sie rowno z powierzchnig. Trzeba uwazac na czeSciowe zaczepienie w jednym
rogu — to typowa usterka.

5. Sprawdz od srodka. Postaw pudetko w normalnej pozycji i docisnij dno od wewnatrz ptaska
dtonig. Prawidtowo zablokowane dno pozostaje ptaskie i w zadnym rogu nie ustepuje.

Dwa nawyki na linii pakowania zapobiegaja wiekszosci usterek:

e Blokuj dno, zanim cokolwiek wtozysz. Nie wktadaj najpierw produktu, by sktada¢ dno wokét
niego. Ciezar produktu pomaga prawidtowo osadzonej blokadzie pozosta¢ zamknieta, ale
rozrywa do potowy osadzony jezyczek.

* Niech kazdy operator trzyma sie tej samej kolejnosci sktadania. R6zne nawyki daja
rézne wyniki.

Branzowe opracowania o realizacji zamoéwien podajg, ze dna automatyczne z gotowym klejem formujg
sie w okoto 2-5 sekund, a pudetko klapowe sktadane i sklejane tasma wymaga 10-20 sekund. Dla dna
1-2-3 nie ma szeroko publikowanej poréwnywalnej wartosci; miesci sie ono pomiedzy tymi dwoma
rozwigzaniami, bo wymaga 3 ztozen, ale nie wymaga tasmy. Zamiast opiera¢ sie na ogdlnej liczbie,
zmierz czas wasnego zespotu. Niech dwdch pakowaczy ztozy po 20 prébnych pudetek, zapisz Sredni
czas w sekundach na pudetko i policz, ile z nich nie przechodzi kontroli docisnieciem od srodka.
Dostaniesz koszt pracy i odsetek btednych zablokowan, ktére mozesz wstawi¢ do poréwnania w
dalszej czesci tego poradnika.

Jakie obciazenia i produkty pasuja do dna zatrzaskowego

Nie istnieje jeden limit masy dla kazdego dna 1-2-3. Nosnos¢ zalezy od trzech zmiennych, ktére
mozna okresli¢ w specyfikacji:

e Materiat. Grubos¢ kartonu w pudetkach detalicznych albo fala i gatunek w wersjach z tektury



falistej.
e Zaktadka klapek. Jak gteboko na siebie zachodza klapka przednia i tylna.
* Rozktad obciazenia. Czy produkt naciska na cate dno, czy na jeden punkt.

Deklarowang przez dostawce nosnos¢ traktuj jako punkt wyjscia i sprawdz ja na wiasnym produkcie.
Ten typ dna sprawdza sie najlepiej z takimi produktami:

* Geste produkty o matej powierzchni podstawy. Szklane stoiki, naczynia na swiece, butelki,
puszki i pudetka z suplementami koncentrujg ciezar posrodku dna. To wtasnie takie obcigzenie
wypycha jezyczek dna wsuwanego. Z tego powodu w publicznych dyskusjach praktykéw
pakowania mate, ciezkie butelki regularnie odradza sie dla dna wsuwanego.

» Pudetka detaliczne, ktore rowniez sie wysyta. Zablokowane dno lepiej znosi przenoszenie,
przechylanie i umieszczenie w paczce niz dno wsuwane trzymane tarciem.

 Niskie i umiarkowane wolumeny pakowania. Zadania, w ktérych kilka dodatkowych sekund
na pudetko nie uzasadnia wyzszej ceny jednostkowej wersji z gotowym klejem.

e Czeste zmiany SKU lub rozmiardow. Kilka rozmiaréw produktéw w krétkich seriach, gdzie
koszt przygotowania klejenia dna automatycznego rozktada sie na mniejszg liczbe sztuk.

Gorzej sprawdza sie w czterech sytuacjach:

e Bardzo duze dzienne wolumeny. Czas recznego sktadania szybko sie sumuje.

* Wysokie, waskie, niestabilne produkty. Zachodzace na siebie klapki tworzg lekko
schodkowg podtoge wewnatrz, wiec dla takich produktéw dodaj ptaska podktadke lub wktadke.

» Bardzo mate pudetka. Klapki mogg by¢ zbyt krotkie, by pewnie sie zaczepiaty, wiec potwierdz
minimalne wymiary u przetworcy.

e Ciezkie zestawy wielosztukowe. W takim przypadku zwykle potrzebny jest karton wysytkowy
z tektury falistej, a nie pudetko detaliczne.

W przypadku wersji z tektury falistej praktyke wytwarzania pudet z tektury opisuje norma ASTM
D5118"., Aby sprawdzi¢, czy dno wytrzyma rzeczywistg dystrybucje, norma ASTM D4169"' wyznacza
sekwencje zrzutéw, wibracji i Sciskania na trzech poziomach pewnosci. W praktyce warto przepuscic
wypetnione probki przez sekwencje odpowiadajacg Twojemu kanatowi dystrybucji, a nastepnie
sprawdzi¢ zwtaszcza rogi dna, bo tam jako pierwsze peka niepetne zablokowanie lub przecigzenie.

Zapotrzebowanie na takie decyzje jest szerokie. Badania rynku opakowan na zaméwienie™ wigza
wzrost tej kategorii z e-commerce i wyréznianiem marek. Marki kosmetyczne, Swiecowe, spozywcze i
suplementéw — gtowni uzytkownicy pudetek z dnem blokowanym — mieszczg sie doktadnie w tym
wzroscie.



https://www.astm.org/Standards/D5118.htm
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Dno zatrzaskowe, automatyczne czy wsuwane: ktdre
pudetko samozamykajace wybrac?

Wszystkie trzy typy moga miec ten sam nadruk i wykonczenia. Réznia sie tym, kto kohczy dno, jak
jest ono bezpieczne i ile kosztuje zakup oraz ztozenie kazdego pudetka.

Kryterium

Sposdb zamkniecia
dna

Fabryczne klejenie
dna

Nakfad pracy
pakowacza

Wzgledna cena
jednostkowa

Wytrzymatos¢ dna

Typowa przyczyna
awarii

Najlepsze
zastosowanie

Dno wsuwane Dno zatrzaskowe (1-2-3)

Jedna klapka
wsuwana na tarcie

Brak
1 ztozenie
Najnizsza

Tylko lekkie
produkty

Jezyczek wysuwa
sie pod
obcigzeniem

Lekkie produkty
detaliczne, niski
budzet

Cztery klapki zaczepiajg sie

recznie

Brak (tylko szew boczny)

3 ztozenia plus kontrola
blokady

Srednia

Dobre dla gestych,
umiarkowanych obcigzen
przy petnym osadzeniu

Jezyczek niepetnie
osadzony podczas
recznego sktadania

Ciezsze mate produkty,
niski i Sredni wolumen,
wiele SKU

Dno automatyczne (crash-
lock / auto-lock)

Gotowo sklejone klapki
rozktadaja sie i blokujg po
uformowaniu tulei

Tak, dodatkowy etap w
sklejarce

Jedno docisniecie; dno formuje
sie samo

Najwyzsza

Dobre dla umiarkowanych i
ciezszych obcigzen w
granicach nosnosci materiatu
Stabe potaczenie klejowe,
btedne zablokowanie przez
luzne tolerancje lub
przecigzenie

Linie pakujace o duzym
wolumenie, jednolite SKU

Opublikowane poréwnania nie sg zgodne co do tego, ktére zablokowane dno jest mocniejsze. Czes¢
opisuje dno 1-2-3 jako wytrzymalsze, inne oceniajg dobrze wykonane dno automatyczne jako



poréwnywalne z pudetkiem sklejonym tasma. W praktyce wytrzymatos¢ konstrukcji zalezy bardziej od
wyboru materiatu i ksztattu klapek niz od nazwy typu dna. Prawdziwy kompromis dotyczy ceny
jednostkowej i pracy: dno zatrzaskowe jest tansze w zakupie, a dno automatyczne tansze w sktadaniu.

\AI/\

Prosty sposdéb podjecia decyzji

Skorzystaj z liczb z wtasnego testu czasu:

1. Pomnéz dodatkowe sekundy na pudetko z dnem zatrzaskowym przez miesieczng liczbe pudetek
i Swoja petna stawke kosztu pracy.

2. Poréwnaj ten koszt pracy z réznica ceny za sztuke podang dla wersji tego samego pudetka z
dnem automatycznym.

Jesli koszt pracy jest wyzszy albo jesli odsetek btednych zablokowan powoduje uszkodzone przesyiki,
wersja z gotowym klejem sie zwraca. JesSli wieksza jest rdznica ceny, a Twdj zespét niezawodnie
osadza blokade, zostan przy dnie zatrzaskowym.

Trzy sygnaty operacyjne zwykle sktaniajg marki do zmiany:

» Pakowanie przenosi sie ze stotu zatozyciela do dedykowanego zespotu realizacji zamoéwien.
e Jedno SKU zaczyna dominowac¢ w wolumenie.
e Sezonowe szczyty sprawiaja, ze kazda sekunda na zamdwienie ma znaczenie.

Na tym etapie pudetka sktadane na zamdwienie z dnem automatycznym zachowujg ten sam wyglad
nadruku, eliminujac reczne sktadanie dna. Ta strona omawia tez specyfikacje, testy akceptacyjne i
wycene, wiec tych krokéw tu nie powtarzamy.

Zmiana w drugg strone jest réwnie uzasadniona. Marka, ktéra zaczynata od pudetek z dnem
automatycznym przy wiekszym wolumenie, a pézniej rozdrobnita oferte na wiele wariantéw o matym
wolumenie, moze przenies¢ te warianty na dno 1-2-3 i obnizy¢ cene jednostkowa.


https://pl.zigpac.com/custom-boxes/custom-auto-lock-bottom-boxes.html

FAQ

FAQ: Czy dno zatrzaskowe to to samo co dno automatyczne?

Nie. Oba blokuja sie mechanicznie bez tasmy, ale dno zatrzaskowe jest dostarczane z niesklejonymi
klapkami, ktére pakowacz sktada trzema ruchami. Dno automatyczne (crash-lock) jest sklejone
fabrycznie i formuje sie samo po uformowaniu tulei. Dodatkowy etap klejenia sprawia, ze pudetka z
dnem automatycznym kosztujg wiecej za sztuke.

FAQ: Czy do zamkniecia dna 1-2-3 potrzebna jest tasma lub klej?

Nie. Prawidtowo osadzone dno 1-2-3 trzyma sie samg geometrig klapek. Tasme warto dodac¢ tylko
wtedy, gdy wiasne testy transportowe pokazg otwierajgce sie rogi, co zwykle wskazuje na problem z
osadzeniem lub zbyt cienki materiat, a nie na brak kleju.

FAQ: lle ciezaru wytrzyma pudetko z dnem zatrzaskowym?

Nie ma uniwersalnej wartosci. Nosnos$¢ zalezy od grubosci kartonu lub gatunku fali, zaktadki klapek
oraz tego, czy produkt naciska na maty punkt, czy na cate dno. Popros o probki w docelowym
materiale, napetnij je wtasnym produktem i przepus¢ przez sekwencje ASTM D4169 dopasowang do
Twojego kanatu wysytki, zanim podejmiesz decyzje.

FAQ: Czy pudetko z dnem zatrzaskowym moze jechac¢ u kurierow samodzielnie?

Kartonowe pudetka z dnem blokowanym to zwykle opakowania detaliczne i podrézujg wewnatrz
kartonu wysytkowego lub pudetka wysytkowego z tektury falistej. Wersje dna 1-2-3 z tektury falistej
moga by¢ wysytane samodzielnie, jesli gatunek tektury odpowiada obcigzeniu, a pudetko przechodzi
testy dystrybucji.

FAQ: Jesli przejde z dna zatrzaskowego na automatyczne, czy moge uzyc tej samej grafiki?

Zwykle nie w niezmienionej postaci. Oba rodzaje dna maja rézne siatki wykroju, wiec grafike na
panelu dna, pola klejenia i spady trzeba roztozy¢ od nowa, nawet jesli panele przedni i boczne zostajg
bez zmian. Zaplanuj runde prébnego wydruku dla nowego wykrojnika.

FAQ: Dlaczego moje dno zatrzaskowe wyglada na zamkniete, ale zapada sie po
napetnieniu?

Prawie zawsze dlatego, ze jezyczek klapki przedniej zaczepit sie tylko po 1 stronie albo klapki ztozono
w ztej kolejnosci. Ztéz ponownie w kolejnosci 1-2-3 na ptaskiej powierzchni i docisnij wzdtuz catej linii
styku. Jesli zapadanie trwa mimo prawidtowego sktadania, materiat jest zbyt staby na to obcigzenie.

Najwazniejsze wnioski

* Dno zatrzaskowe konczy pakowacz; dno automatyczne jest sklejone fabrycznie przez
przetworce. — FEFCO zalicza pudta z gotowo sklejonym dnem automatycznym do rodziny 07
(,gotowo sklejone”) (Zrédto)

* Transport paczkowy bardziej obciaza dna pudetek, wiec zablokowane dna z kazdym
rokiem maja wieksze znaczenie. — e-commerce to mniej wiecej 1 in 6 US dolaréw sprzedazy
detalicznej (Zrédto)

e Ten typ dna pasuje do matych zespotow, ktore pakuja recznie i nie moga uzasadnic



https://www.fefco.org/technical-information/fefco-code
https://www.census.gov/retail/ecommerce.html

doptaty za klejenie. — mate firmy to 99,9 % przedsiebiorstw w USA (Zrédto)

* Kazde dno blokowane sprawdzaj na wypetnionych préobkach w symulowanej
dystrybucji, a nie na podstawie karty specyfikacji. — ASTM D4169 definiuje sekwencje
testéw na 3 poziomach pewnosci (Zrédto)

* Wybieraj, porownujac prace z ceng jednostkowa: zmierz czas sktadania 20 pudetek
na pakowacza i poréwnaj wynik z roznica ceny dna automatycznego. — wersje z tektury
falistej powinny by¢ zgodne z praktyka wytwarzania ASTM D5118 (Zrédto)

Podsumowanie

Dno zatrzaskowe zajmuje srodek w konstrukcji pudetek. Daje gestemu produktowi mechanicznie
zablokowane dno taniej niz pudetko z gotowym klejem, kosztem trzyruchowego sktadania, ktére
zespoOt musi za kazdym razem wykonac¢ poprawnie. Najlepiej pasuje do ciezszych matych produktéw,
umiarkowanych wolumenéw i asortymentu SKU, ktéry czesto sie zmienia.

Przetestuj je na prawdziwym produkcie i z prawdziwymi pakowaczami. Omdwienia trendéw w
projektowaniu pudetek w niezaleznych magazynach branzowych, takich jak Packaging Digest™ oraz
szersze statystyki e-commerce™ wskazuja ten sam kierunek: wraz ze wzrostem wolumenu sekundy
pakowania zamieniajg sie w realne pienigdze.

Gdy Twoje dane o czasie pokazg, ze reczne sktadanie kosztuje wiecej niz doptata za klejenie, poréwnaj
gotowo sklejone pudetko z dnem automatycznym dla tego samego produktu i popros o wycene na
podstawie swoich wymiaréw i wolumendw.
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