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Grubos¢ blachy biatej do pudetek blaszanych: jak grubos¢, gatunek twardosci i powtoka
cynowa wptywaja na dopasowanie, wytrzymatos¢, druk i koszt

Details

Krétka odpowiedz: Dekoracyjne pudetka blaszane 2-czesciowe zwykle wyttacza sie z
elektrolitycznej blachy biatej o grubosci okoto 0,18-0,30 mm. Ciensza blacha zmniejsza mase stali i
koszt. Grubsza blacha lepiej opiera sie wgnieceniom i pozwala na gtebsze ttoczenie. Gatunek
twardosci decyduje o tym, jak dobrze blacha sie wyttacza i jak bardzo wieko sprezynuje, a masa
powtoki cynowej wyznacza podstawowa ochrone przed korozja. Okresl wszystkie trzy parametry,
zanim poprosisz o wycene.

Dlaczego grubosc blachy biatej do pudetek blaszanych ma
az tak duze znaczenie?

Wielu kupujgcych opakowania wysyta zapytanie ofertowe, w ktérym pada tylko hasto ,standardowa
blacha biata” i nic wiecej. Kazdy dostawca wycenia wtedy inng blache: jeden podaje 0,21 mm, inny
0,25 mm, a trzeci oferuje twardszy gatunek, poniewaz pasuje do jego narzedzi. Takich ofert nie da sie
poréwnad, a réznica zwykle wychodzi na jaw dopiero p6zniej. Wieka wychodzg zbyt luzno albo zbyt
ciasno, wyttoczone logo wyglada na miekkie albo peka na krawedziach, a pudetka wgniataja sie w
transporcie. W wielu przypadkach nikt nie potrafi powiedzie¢, czy problem lezy w materiale, czy w
procesie.

Niewielkie réznice w grubosci blachy biatej do pudetek blaszanych majg duze skutki. Przejscie z 0,23
mm na 0,28 mm zwieksza mase stali o okoto 22 %, co podnosi koszt materiatu i mase przesytki. Ta
sama zmiana sprawia, ze ptaski panel jest sztywniejszy o okoto 80 %, poniewaz sztywnosc¢ przy
zginaniu rosnie z szeScianem grubosci. Zmiana o 0,05 mm jest ciensza niz arkusz zwyktego papieru
biurowego, a mimo to jednoczesnie wptywa na koszt, odczucie w dtoni i zachowanie przy
wgnieceniach.

Ten przewodnik omawia trzy zmienne materiatowe bazowe, ktérymi steruje kupujacy (grubos¢,
gatunek twardosci i mase powtoki cynowej), oraz to, jak kazda z nich wptywa na dopasowanie wieka,
odpornos¢ na wgniecenia, gtebokos¢ ttoczenia, jakos¢ druku i koszt jednostkowy. Celem jest pomoc w
sformutowaniu zapisu materiatowego tak, aby kazdy dostawca wyceniat go w ten sam sposéb.
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Czym jest elektrolityczna blacha biata i jak ja okresla sie w
specyfikacji?

Elektrolityczna blacha biata to niskoweglowa blacha stalowa walcowana na zimno, pokryta po obu
stronach bardzo cienkg warstwg cyny osadzong elektrolitycznie. Na cyne naktada sie warstwe
pasywujacg i cienki film olejowy. Do zastosowan opakowaniowych blache nastepnie lakieruje sie i
drukuje. W Europie okreéla sie ja zgodnie z norma EN 10202™. W Ameryce Pétnocnej ogdlne
wymagania dla wyrobéw z walcowni blachy biatej okre$la norma ASTM A623', z towarzyszacymi
specyfikacjami dla blachy jednokrotnie i dwukrotnie walcowanej.

— _"* <

Petna specyfikacja blachy biatej sktada sie z czterech czesci.

e Grubos¢: podawana w milimetrach (np. 0,23 mm). Starsze dokumenty amerykanskie postugujg
sie masg bazowg (basis weight) wyrazang w funtach na skrzynke bazowa, przy czym skrzynka
bazowa to 112 arkuszy o wymiarach 14 x 20 in. Kazdy funt na skrzynke bazowa to okoto 0,0028
mm, wiec 82 Ib to mniej wiecej 0,23 mm, a 100 |Ib to mniej wiecej 0,28 mm. To przeliczenie jest
najczestszym Zrédtem zamieszania, gdy ktos pyta o ,grubos¢ blachy biatej do opakowan”.

¢ Gatunek twardosci: miara twardosci i wytrzymatosci. Oznaczenia ASTM obejmujg zakres od
T-1 (najmieksza, z celem twardosci Rockwella HR30Tm wynoszgcym okoto 49) do T-6
(najtwardsza, z celem okoto 70). EN 10202 stosuje zamiast tego oznaczenia granicy
plastycznosci, takie jak TS230 lub TH415.

¢ Rodzaj redukcji: blacha jednokrotnie walcowana (SR) jest walcowana raz i po wyzarzeniu staje
sie formowalna blacha. Blacha dwukrotnie walcowana (DR) przechodzi drugi przepust walcarki,
dzieki czemu jest ciensza i mocniejsza, ale mniej podatna na ksztattowanie.

» Masa powtoki cynowej: podawana na strone w g/m?, np. 2,8/2.8. Powtoka réznicowa, np.
5,6/2,8, naktada wiecej cyny na jedng strone. Przy 2,8 g/m? warstwa cyny ma grubos¢ tylko
okoto 0,38 um, czyli mniej niz 0,2 % arkusza o grubosci 0,23 mm. Grubos¢ i gatunek twardosci
niemal w catosci zalezg od stali.

Pudetko blaszane 2-czesciowe (korpus wyttaczany i wyttaczane wieko nasuwane) zalezy od wszystkich



czterech czesci, poniewaz kazdy element wyttacza sie z ptaskiego, zadrukowanego wykroju w kubek.
Jesli chcesz przypomniec sobie sam format, zajrzyj na naszg strone: niestandardowe pudetka blaszane
2-czesciowe . Ta strona omawia budowe i opcje zamkniecia. Ten artykut skupia sie wytgcznie na
blasze.

Jak okresli¢ blache biata dla 2-czesciowego pudetka
blaszanego w szesciu krokach

Krok 1: Zacznij od zawartosci i obciazenia przy obstudze

Zanim zaczniesz rozmawia¢ o metalu, zapisz trzy liczby: mase napetnionego produktu, gabaryt (mate
przedmioty, takie jak mietéwki i balsamy, srednie pudetka prezentowe lub duze kosze upominkowe)
oraz najtrudniejsze zdarzenie w obstudze, jakie czeka pudetko. Moze nim by¢ wysytka pojedynczej
paczki w e-commerce, uktadanie na paletach albo sama ekspozycja na pétce. Pudetko z balsamem o
masie 40 g wystane w wyscietanej kopercie i pudetko z ciastkami o masie 600 g wystane luzem w
kartonie wymagajg innej stali, nawet gdy grafika jest identyczna.

Krok 2: Wybierz przedziat grubosci, opierajac sie na rachunku kosztow i
sztywnosci

Stal kupuje sie na wage. Przy gestosci 7,85 g/cm? jeden metr kwadratowy blachy biatej wazy okoto
1,57 kg przy grubosci 0,20 mm, 1,81 kg przy 0,23 mm, 1,96 kg przy 0,25 mm i 2,20 kg przy 0,28 mm.
Koszt materiatu i masa przesyiki rosng mniej wiecej proporcjonalnie do grubosci.

Odpornos¢ na wgniecenia rosnie znacznie szybciej. Sztywnos$¢ na zginanie ptaskiego panelu wieka
ros$nie z szeScianem grubosci, wiec przejscie z 0,20 mm na 0,25 mm niemal podwaja sztywnos¢
(x1,95), a przejscie z 0,23 mm na 0,28 mm podnosi jg 0 okoto 80 %. Duze ptaskie wieka najbardziej
korzystajg z dodatkowej grubosci, poniewaz szeroki, niepodparty panel to miejsce, w ktérym najpierw
pojawiaja sie wgniecenia i ,0il-canning” (panel, ktéry pod naciskiem palca wpada i wyskakuje). Mate
okragte pudetka zawdzieczajg sztywnosc gtéwnie ksztattowi, dlatego czesto mogg korzystac z
cienszego konca zakresu.
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Krok 3: Dopasuj gatunek twardosci do gtebokosci wyttaczania, tloczenia i
dopasowania wieka

Gatunek twardosci to zmienna, ktérg kupujacy najczesciej pozostawiajg dostawcy, a wptywa ona na
trzy rzeczy, ktére zauwazysz.

» Gltebokos¢ wyttaczania: mieksze gatunki (T-1 do T-3) rozciagaja sie bardziej przed
peknieciem, dlatego gtebokie korpusy i wysokie wieka zwykle ich wymagajg. Twardsze gatunki
stabiej sie formujg i czeSciej marszczg sie lub pekajg w gtebokich naroznikach.

» Gtebokos¢ ttoczenia: ttoczenie lokalnie rozcigga metal. Miekki gatunek daje wyrazny, gteboki
relief. Twardy gatunek sprezynuje, co rozmywa krawedzie wzoru i zwieksza ryzyko pekniecia
lakieru i nadruku nad wypuktoscia. Jesli projekt opiera sie na gtebokim logo, ustal gatunek
twardosci i gtebokos¢ ttoczenia razem i potwierdz je na prébce.

* Dopasowanie wieka: wieko nasuwane trzyma sie dzieki niewielkiemu wciskowi miedzy
wewnetrzng Sciang wieka a zewnetrzng $ciang korpusu. Twardsza blacha bardziej sprezynuje po
ksztattowaniu, co przesuwa ten wcisk. Réwniez grubo$¢ ma tu znaczenie. Scianka korpusu liczy
sie dwukrotnie w poprzek srednicy, wiec wzrost grubosci blachy o 0,01 mm zwieksza
zewnetrzna $rednice korpusu o okoto 0,02 mm. To wystarcza, by gtadko chodzace wieko stato
sie sztywne.

A Oprzyrzadowanie dopasowujace wykonuje sie pod konkretng grubos¢ i gatunek twardosci. Zmiana
ktéregokolwiek z nich po wykonaniu oprzyrzadowania zwykle oznacza ponowne dostrojenie narzedzi,
dlatego ustal oba parametry przed pierwszg prébka.

Gatunki DR zapewniaja duza wytrzymatos¢ przy matej grubosci. To pasuje do ptytkich, ptaskich

elementéw. Rzadko nadajg sie do gteboko wyttaczanych dekoracyjnych korpuséw lub intensywnego
ttoczenia.

Krok 4: Ustal mase powtoki cynowej i lakier wewnetrzny do zawartosci

Cyna jest bariera, ale najwiekszg czes¢ pracy ochronnej w dekoracyjnym pudetku wykonuje lakier



wewnetrzny. Dla suchej, niezbyt agresywnej zawartosci za dobrym lakierem powszechne sg lekkie
powtoki, np. 2,8/2,8 g/m2. Ciezsze lub réznicowe powtoki majg sens, gdy zawartos¢ jest wilgotna,
ttusta lub kwasna, albo gdy odstoniete bedg krawedzie ciecia i zarysowania. Masa powtoki wptywa tez
nieznacznie na metaliczny potysk widoczny przez bezbarwny lakier.

W przypadku kontaktu z zywnoscig wazniejsza jest chemia lakieru niz cyna. Powtoki epoksydowe na
bazie bisfenolu A przez dziesieciolecia dominowaty w opakowaniach metalowych, jak wyjasnia Food
Packaging Forum w swoim artykule tta o powtokach do puszek™. Recenzowany przeglad
bezpieczehstwa opakowan metalowych™ wymienia migracje BPA, otowiu i kadmu w$réd gtéwnych
zagrozen. Trzy zasady okreslajg obecne wymagania:

e W USA powtoki na bazie zywic i polimeréw majgce kontakt z zywnoscig podlegajg przepisom
FDA 21 CFR 175.300,

» W UE podstawe prawna stanowi rozporzadzenie (WE) nr 1935/2004,

* Rozporzadzenie (UE) 2024/3190" zakazuje BPA w materiatach kontaktujacych sie z zywnoscia,
w tym w powtokach metalowych, z okresami przejsciowymi zaleznymi od rodzaju produktu.

Osobno modelowe przepisy Toxics in Packaging, ktére przyjeto wiele stanéw USA, ograniczaja taczng
zawarto$¢ otowiu, kadmu, rteci i chromu szeéciowarto$ciowego do 100 ppm™®. Popro$ o typ lakieru
(np. BPA-NI, czyli ,BPA non-intent”) oraz dokumenty zgodnosci wymienione z nazwy, zamiast
przyjmowac okreslenie ,food grade” jako opis.

Krok 5: Okresl wykonczenie powierzchni pod katem jakosci druku

Pudetka blaszane drukuje sie ptasko na arkuszach przed ksztattowaniem, dlatego wykonczenie
powierzchni stali bazowej przebija przez przezroczyste obszary i wptywa na sposéb, w jaki uktada sie
farba.

» Wykonczenie btyszczace daje lustrzany, metaliczny efekt pod bezbarwnym lakierem.
» Wykonczenie kamienne ma drobng fakture, ktéra ukrywa slady manipulacji.
» Wykonczenie matowe ogranicza odblaski na szczegétowych grafikach.

Gdy zalezy Ci na nieprzezroczystym wygladzie, biata warstwa podktadowa catkowicie kryje metal.
Wyttaczanie nastepnie rozcigga zadrukowang blache. Grafiki na sciankach i zaokraglonych
naroznikach trzeba wstepnie znieksztatci¢, by po uformowaniu wygladaty poprawnie, a gtebsze
wyttoczenia wymagajg wiekszej korekty.

Trwato$é¢ nadruku mierzy sie, a nie opisuje. Norma ASTM D3359® ocenia przyczepnoé¢ w tescie tasma
w skali od OB (silne usuniecie) do 5B (brak usuniecia). Uzgodnienie minimalnej oceny, zwykle 4B lub
lepszej na uformowanych obszarach, daje obiektywny sposéb akceptowania lub odrzucania prébek.
Jednoczesnie ustal tolerancje odchylen barwy. Jak stwierdza jeden z doswiadczonych uczestnikéw
dyskusji o opakowaniach™® , problemem w niemal kazdym druku jest ,ztozono$¢/poziom
szczegdtowosci projektu oraz tolerancja odchylen od ,ztotego standardu’”.

Krok 6: Zatwierdz specyfikacje pomiarami prébek
Po dostarczeniu probek zmierz nastepujace elementy:

e Grubos¢ gotego metalu mierzona mikrometrem w kilku punktach korpusu i wieka. Lakier i
nadruk dodajg mikrony, wiec okresl w specyfikacji, czy podajesz grubos¢ metalu bazowego, czy
catkowita.

e Odczucie przy zdejmowaniu wieka w co najmniej kilku sztukach.
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e Czytelnos$¢ ttoczenia.
e Przyczepnos¢ tasmy w najbardziej rozciggnietym narozniku.

Zapisz wyniki obok zapisu materiatowego, aby partie produkcyjna mozna byto z nimi poréwnac. Petna
liste kontrolng dopasowania, wykonczenia, powtoki i bezpieczehstwa znajdziesz na naszej stronie
produktu dla pudetek blaszanych 2-czesciowych, dlatego nie powtarzamy jej tutaj.

Przedziaty grubosci, gatunki twardosci oraz blacha biata a
opakowania aluminiowe

Ponizsze przedziaty to typowe punkty wyjscia dla grubosci materiatu pudetek blaszanych, a nie state
reguty. Wymiary, ksztatt i gtebokos¢ wyttaczania przesuwajg wiasciwy wybér, dlatego kazdy przedziat
potwierdzZ prébka.

Przedziat  Przyblizona

s Masa stali Typowe zastosowanie Kompromis
grubosci masa bazowa

Mate okragte lub
0,18-0,21 64-75 Ib/bb 1,41-1,65  prostokatne pl,J(,je’rka,
mm kg/m? lekka zawartos¢,

zabezpieczona wysytka

Najnizszy koszt stali; duze
ptaskie wieka moga
wykazywac oil-canning

Ogolne pudetka detaliczne Zrownowazony koszt i

0,23-0,25 82-89 Ib/bb 1,81-1,96 i upominkowe, sztywnoscC; najczesciej
mm kg/m? . . stosowany zakres w
umiarkowane ttoczenie .
oprzyrzadowaniu
Duze gabaryty, ciezka - ..
; . Okoto 80 % sztywniejsza niz
0,28-0,30 100-107 Ib/bb 2,20-2,36 zawartqsc, gtebokie 0,23 mm. ale 0 20-30 %
mm kg/m? ttoczenie, wysytka " :
wiecej stali wagowo
paczkowa
Gatune,k_ Cel Zachowanie przy Typowe zastosowanie w pudetkach
twardosci . L
ASTM HR30Tm ksztattowaniu blaszanych 2-czesciowych
T.1/7-2 ~49 ] ~53 Bardzg m]ekka, duze G’febok}e korpusy, wysokie wieka, ostre
wydtuzenie gtebokie ttoczenie
Wyttaczanie ogélnego Wiekszos¢ ptytko i srednio
T-3 ~57 - i wi
przeznaczenia wyttaczanych pudetek i wieczek
T4 /75 ~61/ ~65 Szty\{vnlejsza,.W|eksze Ptytkie elementylwymagajace ptaskich,
sprezynowanie sztywnych paneli
T-6 i gatunki ... Duza wytrzymatos¢, Dna ptfaskie i mate elementy; rzadko
~70 i wiece] . . . .
DR ograniczone wyttaczanie gtebokie dekoracyjne korpusy
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Blacha biata a opakowania aluminiowe (oraz stal bez cyny)

Aluminium jest okoto 2,9 razy Izejsze od stali pod wzgledem gestosci (2,70 wobec 7,85 g/cm3), ale jest
tez okoto 3 razy mniej sztywne (modut sprezystosci wynosi okoto 70 GPa wobec okoto 205 GPa). Aby
osiggnac sztywnos¢ panelu z blachy biatej o grubosci 0,23 mm, aluminium potrzebuje okoto 0,33 mm.
Przy tej grubosci nadal wazy o okoto 50 % mniej na metr kwadratowy. Stal bez cyny (ECCS, stal
powlekana chromem zamiast cyng) to kolejna opcja. Ma podobng wytrzymatos¢ jak blacha biata i
czesto stosuje sie jg z petnym pokryciem lakierem, ale nie ma btyszczacej powierzchni cyny, ktéra

przebijataby przez bezbarwne farby.

Witasciwos¢
Gestos¢
Grubos¢ przy réwne;j
sztywnosci panelu
Masa przy rownej
sztywnosci

Blacha biata
7,85 g/cm3

0,23 mm (wzorzec)

~1,81 kg/m?

Wyrazny relief, dobra
odpornos$¢ na
wgniecenia

Ttoczenie i zachowanie przy
wgnieceniach

Widoczna przez bezbarwny

lakier Jasny metaliczny

Korozja na krawedziach
ciecia
Rozdzielanie w recyklingu

Wymaga ochrony
lakierem

Magnetyczna

Aluminium
2,70 g/cm3

~0,33 mm

~0,89 kg/m?

Miekki, gteboki relief,
tatwiej ulega
wgnieceniom

Jasny metaliczny

Tworzy wtasng
warstwe tlenkowg

Prady wirowe

Stal bez cyny (ECCS)
7,85 g/cm3

0,23 mm
~1,81 kg/m?

Podobnie jak blacha
biata

Bardziej matowa;
zwykle w petni pokryta

Wymaga ochrony
lakierem

Magnetyczna



Recyklowalnos¢ wptywa obecnie na wybdr materiatu dla marek sprzedajgcych w Europie.
Rozporzadzenie UE w sprawie opakowan i odpadéw opakowaniowych (UE) 2025/40, streszczone na
stronie Komisji Europejskiej po$wieconej odpadom opakowaniowym™", obowigzuje ogélnie od 12

sierpnia 2026. Wprowadza ona klasyfikacje poziomu recyklowalnosci i ogranicza zbedng mase
opakowan. Stal i aluminium sg powszechnie poddawane recyklingowi. Magnetyczne oddzielanie stali
to praktyczna zaleta, a mniejsza masa aluminium pomaga w argumentach o minimalizacji masy.
Poréwnanie pudetek blaszanych z formatami z papieru, plastiku i szkta znajdziesz w zestawieniu
formatéw na naszej stronie o pudetkach blaszanych.

Czesto zadawane pytania

FAQ: Jaka grubosc¢ jest typowa dla matego pudetka na balsam lub mietowki?

Mate pudetka z lekka zawartoscig czesto uzywajq zakresu 0,18-0,21 mm, poniewaz ich rozmiar i
zakrzywione Scianki juz zapewniajg sztywnos¢. Jesli pudetko bedzie wysytane luzem w paczkach albo
ma gtebokie ttoczenie, przed decyzjg przetestuj prébke 0,23 mm obok cienszej.

FAQ: Czy grubsza blacha biata zawsze jest lepsza?

Nie. Grubsza blacha zwieksza koszt stali i mase przesytki mniej wiecej proporcjonalnie do grubosci, a
moze by¢ trudniejsza do wyttoczenia w ciasnych naroznikach. Wybierz najciensza blache, ktéra
przechodzi kontrole odpornosci na wgniecenia, dopasowania i ttoczenia na prébkach.

FAQ: Co oznacza ,, T-3” w specyfikacji blachy biatej?

To gatunek twardosci ASTM z celem twardosci Rockwella HR30Tm wynoszacym okoto 57. To gatunek
0g6lnego przeznaczenia do wyttaczania, miekszy niz gatunki T-4 do T-6 i twardszy niz T-1i T-2. EN
10202 opisuje podobne wiasciwosci za pomocg oznaczeh granicy plastycznosci, takich jak TS260.

FAQ: Czy moge zmieni¢ grubos¢ po wykonaniu oprzyrzadowania?


https://environment.ec.europa.eu/topics/waste-and-recycling/packaging-waste_en
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Zazwyczaj nie, bez ponownego dostrojenia. Zmiana o 0,01 mm przesuwa Srednice korpusu o okoto
0,02 mm, co zmienia wcisk wieka nasuwanego. Grubos¢ i gatunek twardosci ustal przed wykonaniem
pierwszej probki.

FAQ: Czy masa powtoki cynowej ma znaczenie, gdy w pudetku sa produkty niespozywcze?

Tak, cho¢ mniej. Swiece, kosmetyki i wilgotne przechowywanie wcigz moga spowodowac korozje
odstonietych krawedzi lub zarysowan. Lekka powtoka z dobrym lakierem wystarcza do produktéw
suchych. Gdy zawartosc jest ttusta, wilgotna lub kwasna, popros o ciezszg lub réznicowag powtoke.

FAQ: Jak zmierzy¢ grubosc¢ gotowej probki?

Uzyj mikrometru w kilku punktach scianki korpusu i na wieku. Pamietaj, ze lakier i nadruk dodaja
mikrony. W specyfikacji podaj, czy grubos¢ dotyczy metalu bazowego, czy catkowitej grubosci z
powtoka, aby odczyty od dostawcéw dato sie poréwnac.

Najwazniejsze wnioski

e Podawaj grubos¢ w milimetrach i jawnie przeliczaj dawne oznaczenia gauge. — 1 Ib na
skrzynke bazowa = 0,0028 mm, wiec 82 Ib = 0,23 mm (Zrddto)

* Podaj gatunek twardosci, poniewaz kontroluje on gtebokos¢ wyttaczania, ostrosc
ttoczenia i sprezynowanie wieka. — gatunki ASTM majg cel twardosci HR30Tm wynoszacy
okoto 49 (T-1) do okoto 70 (T-6) (Zrédto)

¢ Przy zamowieniach zgodnych ze specyfikacjami UE stosuj europejski system
oznaczen. — gatunki EN 10202 takie jak TS230 i TH415 sg nazywane wedtug granicy
plastyczno$ci w MPa (Zrédto)

* Przyjmuj trwatos¢ nadruku na podstawie zmierzonej oceny, a nie opisu. — skala ASTM
D3359 od 0B do 5B, przy czym czestym celem na uformowanych obszarach jest 4B lub lepsza
(Zrédto)

e Sprawdz sktad chemiczny lakieru wewnetrznego pod katem kontaktu z zywnoscia. —
unijny zakaz BPA w materiatach kontaktujgcych sie z zywnoscia wynika z rozporzadzenia (UE)
2024/3190 (Zrédto)

e Sprawdz dopuszczalne poziomy metali ciezkich w farbach i powtokach. — faczna
zawartos¢ Pb, Cd, Hg i Cr(VI) = 100 ppm wg modelowych przepiséw Toxics in Packaging
(Zrédto)

* Jesli sprzedajesz w Europie, uwzglednij unijne zasady dotyczace recyklowalnosci. —
PPWR obowigzuje ogdlinie od 12 sierpnia 2026 (Zrédto)

Podsumowanie

Grubos¢ blachy biatej do pudetek blaszanych to jeden z trzech powigzanych wyboréw, obok gatunku
twardosci i masy powtoki cynowej. Grubos¢ okresla koszt i sztywnos$¢, gatunek twardosci decyduje o
tym, jak blacha sie wyttacza i jak pasuje wieko, a powtoka z lakierem wyznacza odpornos¢ na korozje
oraz parametry kontaktu z zywnoscia.

Zapisz wszystkie trzy parametry w zapytaniu ofertowym jako konkretne wartosci: grubos¢ w
milimetrach, gatunek twardosci, g/m? na strone i rodzaj lakieru. Dostawcy wycenig wtedy ten sam
materiat, a wyniki probek da sie przypisac¢ do konkretnej specyfikacji. Gdy zapis materiatowy bedzie
gotowy, popros$ o wycene: niestandardowe pudetka blaszane 2-czeSciowe , a nastepnie zaméw prdébke
wykonang wedtug doktadnie tej specyfikacji.
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