


Warianty powłok galwanicznych przypinek do klap: jak wyglądają, jak się zużywają i ile
kosztują wykończenia polerowane, patynowane, z czarnego niklu, dwutonowe i
piaskowane

Details
Krótka odpowiedź: Najważniejsze warianty powłok galwanicznych przypinek do klap na metalu
wytłaczanym matrycą to: polerowana, patynowana, z czarnego niklu, dwutonowa i piaskowana.
Patynowanie ukrywa zużycie i wyostrza drobny tekst. Powłoka polerowana błyszczy, ale rysy widać na
niej najpierw. Podwójna powłoka galwaniczna wiąże się z największym ryzykiem kosztowym i
czasowym.

Większość kupujących wybiera między wariantami powłok galwanicznych, patrząc na płaską próbkę
kolorów albo błyszczącą wizualizację cyfrową. Kłopot zaczyna się, gdy przypinki docierają na miejsce.
Pojedynczy wzór reliefowy może wyglądać wyraźnie i uroczyście w patynowanym złocie, ale w
polerowanym złocie ten sam wzór zamienia się w lustro, które w świetle biurowym gubi napisy. W
czarnym niklu może zlać się w ciemną plamę, której nikt nie odczyta z drugiego końca stołu.

Takie błędy są kosztowne, ponieważ powłoka galwaniczna nakładana jest na całą partię naraz. W
jednym publicznym wpisie niezależna twórczyni wyjaśniła, że podała swojej fabryce błędny wariant
powłoki dla serii wytłaczanej matrycą. Całe zamówienie trzeba było wykonać od nowa, a następnie
skontaktować się z każdym klientem z przedsprzedaży i zapytać, czy poczeka na poprawione
przypinki, czy zostawi pierwszą wersję. Inny twórca poinformował, że mniej niż połowa partii nadawała
się do sprzedaży, ponieważ drobne wgniecenia i rysy były widoczne na jasnym wykończeniu. Żaden z
tych problemów nie wziął się z metalu. Oba wynikały z decyzji o wykończeniu, która nigdy nie została
sprawdzona pod kątem tego, jak przypinka będzie faktycznie oglądana i noszona.

Ten przewodnik jest przeznaczony dla zespołów HR, menedżerów programów nagród, stowarzyszeń i
działów zakupów marek. Opisuje, jak każde wykończenie zachowuje się na wypukłym i zagłębionym
metalu, co zmienia się najpierw przy codziennym noszeniu oraz jak każdy wybór wpływa na
jednostkowy koszt i czas produkcji, tak aby decyzja zapadła, zanim matryca zostanie wykonana.

W tym przewodniku

Czym jest powłoka galwaniczna i czym różni się od wykończenia?1.
Jak każde wykończenie wygląda na wypukłym i zagłębionym metalu2.
Jak wybrać i określić wykończenie w sześciu krokach3.
Porównanie wariantów powłok przypinek do klap pod względem wyglądu, zużycia, kosztu i4.
czasu
Czy wybór powłoki galwanicznej wpływa na zgodność z przepisami bezpieczeństwa?5.
FAQ6.
Najważniejsze wnioski7.

Czym jest powłoka galwaniczna i czym różni się od



wykończenia?
Powłoka galwaniczna to cienka warstwa metalu osadzona na metalu podstawowym w procesie
galwanicznym, która nadaje przypince kolor: złoty, srebrny, niklowy, miedziany albo z czarnego niklu.
A wykończenie to pełna receptura powierzchni. Łączy kolor powłoki z jednym lub kilkoma zabiegami
mechanicznymi albo chemicznymi: polerowaniem lustrzanym, piaskowaniem (nadawaniem faktury
ścierniwem) lub oksydacją (chemicznym przyciemnieniem metalu, a następnie przywróceniem
jasności wypukłościom przez polerowanie). Dwie przypinki mogą mieć tę samą „powłokę złotą” i
wyglądać zupełnie inaczej, ponieważ jedna jest polerowana, a druga patynowana.

Różnica ma największe znaczenie w przypinkach wytłaczanych matrycą. Taka przypinka nie ma emalii
w kolorze, więc kontrast między wypukłymi a zagłębionymi obszarami musi wynikać wyłącznie z
wykończenia. Jeśli chcesz odświeżyć wiedzę o tym, jak działa samo tłoczenie, nasz przewodnik po
przypinkach wytłaczanych matrycą na zamówienie opisuje proces i materiały. Ten artykuł dotyczy
wyłącznie powierzchni.

Wybór wykończenia to także decyzja dotycząca dużych wolumenów, a nie niszowa. Dystrybutorzy
produktów promocyjnych w USA odnotowali sprzedaż na poziomie $26,78 miliarda w 2024, według
Raport PPAI o wolumenie sprzedaży za 2024[1], a w jego klasyfikacji przypinki do klap umieszczono
obok nagród. IBISWorld[2] szacuje wielkość branży na około $22,4 miliarda w 2026 w ujęciu
przychodów. Obie wartości opierają się na różnych metodach i nie powinny być porównywane
bezpośrednio. Na poziomie produktów, Dataintelo[3] szacuje wartość globalnego rynku przypinek typu
button na około $2,8 miliarda w 2025, przy czym przypinki metalowe stanowią 54,3 %. Brak
publicznych danych wyodrębniających przypinki wytłaczane matrycą, ale każda metalowa przypinka z
tego udziału opuszcza fabrykę z przypisaną decyzją dotyczącą powłoki galwanicznej.

Jak każde wykończenie wygląda na wypukłym i zagłębionym
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metalu?
W przypince wytłaczanej matrycą wypukłe obszary to wzniesione partie, które matryca pozostawia:
kontury, napisy i obramowania. Zagłębione obszary to niższe pole wokół nich. Każde wykończenie
traktuje te dwie strefy inaczej, a od tego zależy czytelność, sposób ujawniania się zużycia i ilość
pracy, jaką fabryka musi wykonać.

Powłoka polerowana (jasna)

Wygląd: Zarówno wypukłe, jak i zagłębione obszary pokryto jednym jasnym kolorem. Wypukłości są
polerowane do połysku lustrzanego, a zagłębione pole zwykle ma fakturę, dzięki czemu wzór nadal
jest czytelny. Polerowane złoto lub srebro wygląda formalnie i prestiżowo. Codzienne użytkowanie:
Lustrzane powierzchnie pokazują odciski palców już po jednym dotknięciu, a drobne włoskowate rysy
pojawiają się w ciągu tygodni regularnego użytkowania. Wgniecenia powstałe podczas transportu lub
pakowania zbiorczego są na tym wykończeniu najbardziej widoczne. Koszt i czas: Zwykle jest to
wykończenie bazowe, bez dodatkowych etapów oksydacji czy maskowania. Najlepsze do: Proste,
wyraziste wzory z dużymi napisami, na przykład prezenty dla kadry kierowniczej i nagrody za
kamienie milowe, które częściej leżą w pudełku prezentowym niż na klapie.

Powłoka patynowana (złoto, srebro, miedź, mosiądz)

Wygląd: Przypinka jest pokrywana, chemicznie przyciemniana, a następnie polerowana reliefowo, tak
aby tylko wypukłe wzniesienia wróciły do jasnego metalu. Zagłębione obszary pozostają ciemne, co
daje efekt wygrawerowanego, pamiątkowego kontrastu. Codzienne użytkowanie: Patynowane to
najbardziej wyrozumiałe wykończenie. Ścieranie poleruje wypukłości, co patynowanie i tak robi
celowo, więc zużycie zwykle wygląda jak charakter, a nie jak uszkodzenie. Słabym punktem jest
ciemna warstwa w zagłębieniach: ostre kąpiele polerujące do metalu lub ścierne środki czyszczące
mogą ją zdjąć. Koszt i czas: Dodaje kąpiel oksydacyjną i etap polerowania reliefowego ręcznego lub
w bębnie, dlatego należy spodziewać się niewielkiej dopłaty i większych różnic w ciemności między
partiami, chyba że uzgodniono wzorzec referencyjny. Najlepsze do: Gęste napisy, pieczęcie, herby,
przypinki z latami służby i wszystko, co codziennie nosi się na mundurze. Patynowane złoto to
domyślne zalecenie dla wzorów z drobnym tekstem.

Powłoka z czarnego niklu

Wygląd: Ciemny, dymny odcień ciemnej stali lufowej na całej przypince. Wygląda nowocześnie i
stonowanie. Ponieważ wypukłe i zagłębione obszary mają ten sam ciemny kolor, kontrast wynika
wyłącznie z różnicy między połyskiem a fakturą. Codzienne użytkowanie: Wykończenie z czarnego
niklu dobrze maskuje odciski palców. Głębokie rysy mogą jednak odsłonić jaśniejszy podkład, a to
wyraźnie widać na ciemnej powierzchni. Koszt i czas: W wielu fabrykach to specjalistyczna kąpiel,
dlatego może wiązać się z dopłatą lub zależeć od harmonogramu tej kąpieli. Potwierdź oba aspekty
przy wycenie. Najlepsze do: Marki technologiczne, minimalistyczne znaki i przypinki noszone na
ciemnej odzieży. Unikaj tego wykończenia przy drobnych napisach, chyba że połączysz je z
piaskowaniem lub drugim kolorem powłoki.

Podwójna powłoka galwaniczna (dwutonowa)

Wygląd: Dwa kolory powłoki na jednej przypince, zwykle złote wypukłe obszary na srebrnym lub
niklowym polu albo odwrotnie. To daje najmocniejsze rozdzielenie kolorów bez emalii. Codzienne
użytkowanie: Wykończenie zużywa się tak samo jak dwie składowe powłoki. Szczególnym ryzykiem
jest linia graniczna, na której lekko przesunięta maska sprawia, że 1 kolor zalewa drugi. Koszt i czas:



Zwykle to najdroższe i najwolniejsze wykończenie. Wymaga maskowania, drugiej kąpieli galwanicznej
i dodatkowej kontroli, a każdy dodatkowy etap to kolejny punkt, w którym partia może zostać
odrzucona i wykonana ponownie. Najlepsze do: Premium edycje wyróżnień, wydania jubileuszowe i
logotypy, w których dwa kolory metalu mają znaczenie, na przykład złoty emblemat na srebrnej
tarczy.

Wykończenie piaskowane

Wygląd: Zagłębione obszary, a czasem cała powierzchnia, są piaskowane drobnym ścierniwem przed
nałożeniem powłoki, co daje matową, szronioną fakturę. W połączeniu z polerowanymi wypukłościami
daje czysty kontrast w jednym kolorze. Codzienne użytkowanie: Matowa faktura znacznie lepiej
maskuje odciski palców i lekkie otarcia niż lustrzany połysk. Jej słabością jest to, że tłuszcz ze skóry i
brud z czasem osadzają się w fakturze i ją matowią, a do czyszczenia potrzebna jest miękka szczotka,
a nie ścierka. Koszt i czas: Dodaje etap piaskowania, ale często jest on wliczony w standardową
produkcję wytłaczaną matrycą. Potwierdź, czy wycena to uwzględnia. Najlepsze do: Czyste,
nowoczesne logotypy oraz jako partner kontrastowy dla powłok polerowanych, z czarnego niklu lub
podwójnych. Wykończenie piaskowane rzadko występuje samodzielnie we wzorach z drobnym
tekstem.

Jak wybrać i określić wykończenie? Sześć kroków
Poniższe kroki dotyczą wyłącznie decyzji o wykończeniu. Wycenę, akceptację prób i zatwierdzenie
produkcji omawia przewodnik zakupowy po przypinkach wytłaczanych matrycą..

Sprawdź projekt graficzny pod kątem wymagań dotyczących kontrastu. Policz1.
elementy, które muszą być czytelne: nazwiska, daty, łacińskie dewizy, drobne obramowania.
Jeśli wzór opiera się na drobnym tekście, zacznij od powłoki patynowanej lub od połączenia
polerowania z piaskowaniem. Jeśli to jeden wyrazisty kształt, sprawdzi się powłoka polerowana
lub z czarnego niklu.
Dopasuj wykończenie do sposobu noszenia przypinki. Przypinka noszona codziennie na2.
mundurze lub smyczy wymaga wykończenia wybaczającego zużycie, na przykład patynowanego
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albo piaskowanego. Przypinka wręczana jednorazowo i eksponowana w gablotce może
bezpiecznie mieć lustrzany połysk.
Sprawdź wykończenie w zestawieniu z ubraniem. Czarny nikiel prawie znika na3.
węglowych garniturach. Polerowane srebro może wyblaknąć na jasnoszarej tkaninie. Złoto i
patynowane złoto są wyraźnie widoczne na granatowym i czarnym tle.
Sporządź mapę wykończeń, a nie tylko nazwę koloru. Dla każdej strefy (wypukłej,4.
zagłębionej, krawędzi) podaj kolor powłoki i obróbkę, na przykład „wypukła: polerowane złoto;
zagłębiona: piaskowane złoto”. Poproś fabrykę o podanie grubości powłoki w mikronach oraz o
to, czy stosowany jest przezroczysty lakier ochronny.
Żądaj dowodów z badań w programach o dużym zużyciu. W przypadku przypinek5.
mundurowych lub noszonych codziennie zapytaj, jakich metod fabryka używa do kontroli
powłoki. Typowe normy to ASTM B571 dla przyczepności powłoki oraz ASTM B117 lub ISO 9227
dla odporności na korozję w mgle solnej. Uzgodnij docelowy wynik na piśmie, zamiast
przyjmować sformułowanie „nie wyblaknie”.
Zatwierdź fizyczną próbkę w rzeczywistym oświetleniu. Obejrzyj próbkę z odległości6.
ramienia przy świetle jarzeniowym biura i w świetle dziennym. Wizualizacje cyfrowe nie pokażą
głębokości oksydacji ani tego, jak odblask zachowuje się na lustrzanym połysku. Zapisz
zatwierdzony kod wykończenia i zachowaj próbkę jako wzorzec do kolejnych zamówień.

Jak warianty powłok przypinek do klap wypadają pod
względem wyglądu, zużycia, kosztu i czasu realizacji?
Tabela porównuje wykończenia wyłącznie w ujęciu względnym. Dokładna cena jednostkowa i czas
produkcji zależą od rozmiaru, ilości, harmonogramu kąpieli galwanicznych i pakowania, dlatego warto
poprosić o wycenę z załączoną mapą wykończeń, aby uzyskać wiążące kwoty.
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Wykończenie Wypukłe
obszary

Zagłębione
obszary

Pierwsze
widoczne
zużycie

Względny
koszt

Wpływ na
harmonogram

Najmocniejsze
zastosowanie

Polerowane Lustrzany
połysk

Ten sam
kolor, zwykle
z fakturą

Odciski
palców,
włoskowate
rysy,
wgniecenia

Bazowy Brak
dodatkowych

Wyraziste,
proste przypinki
nagrodowe

Patynowane Jasne
wypukłości Przyciemnione

Przyciemnienie
zagłębień
blaknie przy
nadmiernym
czyszczeniu

Niewielka
dopłata

Etap oksydacji i
polerowania
reliefowego

Drobny tekst,
herby,
codzienne
noszenie na
mundurze

Czarny nikiel
Ciemny,
polerowany
połysk

Ciemne,
matowe lub z
fakturą

Głębokie rysy
odsłaniające
jaśniejszy
podkład

Niska do
średniej
dopłaty

Może zależeć
od
harmonogramu
kąpieli
specjalistycznej

Marki
minimalistyczne
i
technologiczne

Podwójna
powłoka Kolor A Kolor B

Przenikanie na
granicy
kolorów (wada
produkcyjna)

Najwyższy
Maskowanie,
druga kąpiel i
dodatkowa
kontrola

Edycje
premium,
emblematy z
dwóch metali

Piaskowane
Polerowane
lub
matowe

Szroniona
faktura

Osadzanie się
brudu w
fakturze

Często
wliczone

Etap
piaskowania,
często
standard

Czyste
logotypy,
partner
kontrastowy

Co faktycznie skraca żywotność wykończenia?

Pod każdym wykończeniem metal podstawowy pozostaje w dobrym stanie znacznie dłużej niż
powierzchnia. Zużywa się wygląd, a kontrolują go cztery czynniki. Pierwszym jest grubość powłoki i
obróbka wstępna: cienkie lub słabo przylegające warstwy odchodzą najpierw na krawędziach.
Drugim jest kontakt z potem i wilgocią: chlorki w pocie atakują cienką powłokę, dlatego przypinki
noszone na torbach na siłownię lub na mundurach do pracy na zewnątrz starzeją się szybciej. Trzecim
jest ścieranie o tkaninę i inne przypinki, które najpierw dotyczy wypukłości. Czwartym jest
przechowywanie: przypinki luzem w szufladzie rysują się nawzajem, natomiast przypinki pakowane
pojedynczo zachowują stan zbliżony do fabrycznego.

Zalecenia pielęgnacyjne do dołączenia do przypinek: przecieraj suchą ściereczką z mikrofibry, na
powierzchniach piaskowanych używaj miękkiej szczotki i nigdy nie zanurzaj wykończeń patynowanych
w pastach do srebra ani mosiądzu, ponieważ usuwają one przyciemnienie, dzięki któremu wzór jest
czytelny.



Czy wybór powłoki wpływa na zgodność z przepisami
bezpieczeństwa?
W przypadku przypinek firmowych dla dorosłych noszonych na ubraniu wybór wykończenia to przede
wszystkim decyzja estetyczna i dotycząca trwałości. Staje się decyzją dotyczącą zgodności w dwóch
sytuacjach.

Narażenie na nikiel. Powłoki z niklu i czarnego niklu zawierają nikiel. W UE i Wielkiej Brytanii REACH
ogranicza uwalnianie niklu z przedmiotów, które pozostają w bezpośrednim i długotrwałym kontakcie
ze skórą, co podsumowano w liście kontrolnej zgodności przypinek z przepisami UE i Wielkiej
Brytanii[4]. Jeśli przypinki będą sprzedawane w Europie jako biżuteria albo noszone przy skórze,
sprawdź, czy przepis ma zastosowanie, i zapytaj o alternatywy bez niklu.

Produkty dla dzieci. Jeśli przypinka jest projektowana lub reklamowana głównie dla dzieci w wieku
12 i młodszych, prawo USA ogranicza całkowitą zawartość ołowiu w dostępnym podłożu do 100 ppm
oraz ołowiu w powłokach powierzchniowych do 90 ppm, według Amerykańskiej Komisji ds.
Bezpieczeństwa Produktów Konsumenckich[5]. Wymagane są badania przez stronę trzecią oraz
certyfikat produktu dla dzieci. ASTM F2923-20[6] wyraźnie obejmuje przypinki w zakresie dotyczącym
biżuterii dziecięcej. Kalifornia dodaje własne przepisy dotyczące ołowiu i kadmu na podstawie Ustawy
o biżuterii zawierającej metal[7]. Te ryzyka są realne: w 2008 CPSC ogłosiła wycofanie
licencjonowanych przypinek do klap[8] z powodu wysokiej zawartości ołowiu. Jeśli fabryka reklamuje
„metal z recyklingu” lub „ekologiczną powłokę galwaniczną”, poproś o dokumentację partii, zanim
powtórzysz to twierdzenie w swoim marketingu.

FAQ
FAQ: Czy metal wytłaczany matrycą z powłoką złotą to prawdziwe złoto?

Powłoka złota to cienka warstwa złota nałożona galwanicznie na metal podstawowy, taki jak mosiądz,
miedź lub żelazo. Niektóre tańsze wykończenia zamiast złota stosują odcień złotego koloru. Poproś
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fabrykę, aby w wycenie podała, czy powłoka zawiera złoto, oraz jej grubość w mikronach, tak aby
konkurencyjne oferty opisywały to samo wykończenie.

FAQ: Która powłoka sprawdza się najlepiej w przypinkach z bardzo drobnym tekstem?

Patynowane złoto lub patynowane srebro. Przyciemnione zagłębienia obramowują każdą wypukłą
literę, dzięki czemu tekst pozostaje czytelny z odległości ramienia. Wykończenia wyłącznie
polerowane odbijają światło na całych literach, a czarny nikiel odbiera kontrast barwny, więc oba
szybciej tracą drobny tekst.

FAQ: Czy wykończenie patynowane się zetrze?

Jasne wypukłości zużywają się stopniowo, co pasuje do patynowanego wyglądu. Przyciemnione
zagłębienia są chronione przez swoją głębokość i zwykle wytrzymują, o ile nie są szorowane ściernymi
środkami czyszczącymi ani kąpielami polerującymi do metalu. Czyszczenie suchą ściereczką
utrzymuje kontrast.

FAQ: Czy czarny nikiel nadaje się dla osób z alergią na nikiel?

Czarny nikiel zawiera nikiel. Przypinki do klap zwykle spoczywają na tkaninie, a nie na skórze, ale w
przypadku zastosowań w stylu biżuterii lub wzorów mających kontakt ze skórą wybierz inną powłokę
albo poproś fabrykę o podkład bez niklu i dokumentację potwierdzającą.

FAQ: Czy mogę połączyć wykończenie powłoką z kolorem?

Tak. Emalię można nanieść na zagłębione obszary wytłaczanej podstawy, ale wtedy przypinka jest
wytłaczaną przypinką z emalią, a nie klasyczną całkowicie metalową. Powłoka wtedy widoczna jest
głównie na wypukłych konturach. Porównanie procesów znajduje się w naszym przewodniku po
produkcji przypinek wytłaczanych matrycą..

FAQ: Czy mogę dopasować wykończenie istniejącego emblematu lub pieczęci?

Wyślij fabryce fizyczny przykład, a nie zdjęcie, aby mogła dopasować kolor powłoki i głębokość
oksydacji. Jeśli sam wzór jest zarejestrowanym znakiem należącym do innej organizacji, najpierw
potwierdź swoje prawa. Dobrym punktem wyjścia jest wyszukiwanie znaków towarowych w USPTO[9] .

Najważniejsze wnioski
Wybór wykończenia dotyczy dużej części zamówień na przypinki, a nie niszowej.
Przypinki metalowe stanowią 54,3 % globalnego rynku przypinek typu button wartego około
$2,8 miliarda (Źródło))
Przypinki funkcjonują w kanale promocyjnym silnie związanym z nagrodami, gdzie
postrzegana jakość napędza powtórne zamówienia. Sprzedaż dystrybutorów w USA
osiągnęła $26,78 miliarda w 2024, wzrastając o 2,63 % (Źródło))
Szacunki wielkości branży zależą od metody, dlatego traktuj je wyłącznie jako
kontekst. Ujęcie oparte na przychodach wycenia produkty promocyjne w USA na około $22,4
miliarda w 2026 (Źródło))
Przypinki dla dzieci wymagają przebadanych powłok galwanicznych i powłok
ochronnych, niezależnie od wybranego wykończenia. Limity wynoszą 100 ppm ołowiu w
podłożu i 90 ppm w powłokach powierzchniowych (Źródło))
Uchybienia w zgodności powłok z przepisami już doprowadziły do wycofań przypinek.
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CPSC wycofała licencjonowane przypinki do klap skażone ołowiem w 2008 (Źródło))
Przypinki wchodzą w zakres bezpieczeństwa biżuterii dziecięcej, gdy są reklamowane
dzieciom. ASTM F2923-20 wyraźnie wymienia przypinki (Źródło))

Podsumowanie
Właściwe wykończenie to takie, które zachowuje czytelność wzoru po roku rzeczywistego
użytkowania, a nie takie, które najlepiej wygląda na wizualizacji. Wybieraj patynowanie, gdy liczy się
czytelność i codzienne noszenie. Wybieraj polerowanie do wyrazistych przypinek, które są raczej
prezentowane niż noszone. Stosuj czarny nikiel do stonowanego brandingu z prostymi kształtami.
Podwójną powłokę zarezerwuj dla programów, w których dwa kolory metalu mają znaczenie, a budżet
pozwala na dodatkowe etapy. Piaskowanie łącz z dowolnym z tych wykończeń, gdy potrzebujesz
kontrastu bez koloru. Zapisz wybór jako mapę wykończeń strefa po strefie, zatwierdź fizyczną próbkę i
zachowaj ją do kolejnych zamówień.

Gdy mapa wykończeń będzie gotowa, przenieś ją do pełnej specyfikacji, korzystając z naszego
przewodnika po przypinkach wytłaczanych matrycą na zamówienie, produkowanych bezpośrednio
przez fabrykę, a następnie poproś o wycenę, aby uzyskać dokładną cenę i czas produkcji dla swojego
projektu.
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