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Jak dobra¢ rozmiar ptaskiej torebki: przelicz mase napetnienia na gotowa szerokos¢ i
dtugosc

Details

Krétka odpowiedz: Aby dobra¢ rozmiar ptaskiej torebki, przelicz mase netto na objetos¢, uzywajac
gestosci nasypowej produktu. Wybierz wewnetrzng szerokos$¢ i dtugos¢, ktére pomieszcza te objetosc
wraz z przestrzenig nad produktem, a nastepnie dodaj szerokosci zgrzewoéw, strefe naciecia do
otwierania i ewentualng zaktadke zawieszkowg, aby uzyskac wymiary zewnetrzne, ktére podajesz w
ofercie.

Wiedza, jak dobrac rozmiar ptaskiej torebki przed zapytaniem ofertowym, pozwala unikng¢ petnej
rundy wykonywania prébek. Wiekszos¢ btedéw w doborze rozmiaru wynika z jednego nawyku:
wybierania standardowego rozmiaru na oko i liczenia na to, ze produkt sie zmiesci. Ten przewodnik
przedstawia powtarzalne obliczenie, ktére wychodzi od objetosci, masy, ksztattu produktu i sposobu
napetniania, a konczy na gotowej szerokosci i dtugosci. Uwzglednia zapasy na zgrzewy, naciecia do
otwierania, przestrzen nad produktem i otwory zawieszkowe.

Dlaczego dobodr rozmiaru ptaskiej torebki bywa btedny

Problem. Ptaska torebka wyglada prosto: dwie scianki, trzy fabryczne zgrzewy i jedna otwarta
krawedz. Ptaski format jest tez najczesciej spotykanym typem torebek na rynku. Smithers oszacowat,
ze 620,5 miliarda torebek stojgcych i ptaskich™ zostanie wykorzystanych na catym $wiecie w 2024,
przy czym ptaskie torebki odpowiadajg za okoto trzy czwarte tego rynku. Poniewaz ten format jest tak
powszechny, nabywcy czesto zaktadaja, ze standardowe rozmiary katalogowe dowolnego przetwércy
beda pasowad. Czesto tak nie jest.

Dlaczego to szkodzi. Za mata torebka zatrzymuje produkt w szczekach zgrzewajacych podczas
zamykania, co ostabia koncowy zgrzew lub powoduje nieszczelnosci. Za duza torebka tworzy
widoczny luz, marnuje folie i pozwala, by przez dodatkowg powierzchnie przenikato wiecej tlenu i
wilgoci. Jesli dodasz otwér zawieszkowy bez zarezerwowania zaktadki, przebijak moze nacig¢ strefe
produktu. Kazda z tych wad ujawnia sie dopiero po wydrukowaniu zamowienia.

Rozwiazanie. Dobieraj rozmiar od $rodka na zewnatrz. Oblicz przestrzen, ktérej produkt rzeczywiscie
potrzebuje, a nastepnie dodaj state zapasy dla kazdej strefy niezawierajgcej produktu. Ponizsza
metoda sprawdza sie w przypadku proszkéw, granulatéw, saszetek z kremem i produktéw statych.

Spis tresci
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2. Jak dobra¢ rozmiar ptaskiej torebki w osmiu krokach
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Co naprawde oznacza , Rozmiar ptaskiej torebki”

Kanadyjska Agencja Inspekcji Zywnosci w podreczniku dotyczacym torebek retortowych opisuje
najczestszg torebke preformowang jako torebke z 3 bokami wstepnie zgrzanymi przez producenta
torebek', dzieki czemu napetniarka potrzebuje tylko jednej listwy zgrzewajacej, aby ja zamkna¢. Ta
konstrukcja okresla wymiary, ktére musisz podac:

* Szerokos¢ zewnetrzna (W): od krawedzi do krawedzi w poprzek torebki, fagcznie z obydwoma
zgrzewami bocznymi.

e Dtugosc zewnetrzna (L): od dolnej krawedzi do gdrnej, tacznie z zgrzewem dolnym, strefg
produktu, przestrzenig nad produktem, kohcowym zgrzewem gérnym i ewentualng zaktadka.

» Szerokosc i dtugos¢ wewnetrzne (uzytkowe): wymiary miedzy wewnetrznymi krawedziami
zgrzewéw. Tylko ten obszar miesci produkt.

e Szerokosci zgrzewodw: pas kazdego zgrzewu termicznego. Kazdy milimetr tutaj to folia, za
ktdrg ptacisz, a ktdra nic nie miesci.

Przetwdrcy zwykle podajg wymiary zewnetrzne w formie szerokos$¢ x dtugosé, przy czym krawedz
otwarcia znajduje sie na gérnym koncu dtugosci. Twoje obliczenie idzie w odwrotnym kierunku:
zaczyna sie od przestrzeni wewnetrznej i dodaje zgrzewy na zewnatrz. Ekonomika zgrzewéw ma spore
znaczenie. Amerykanski patent z 1999 US dotyczacy torebek zgrzewanych na 3 boki zauwazyt, ze
pominiecie czwartego zgrzewu dawato okoto 10 % obnizenia kosztu materiatéw™. Ta liczba pochodzi z
projektu jednego wynalazcy, ale pokazuje, jaka czesc folii matej torebki moze przypadad na strefy
zgrzewow.
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Jak dobrad rozmiar ptaskiej torebki w osmiu krokach

Krok 1: przelicz mase netto na objetos¢ napetnienia

Torebki mieszcza objetos¢, a nie gramy. Zwaz znang objetos¢ swojego produktu w takim stanie, w
jakim faktycznie trafia do napetniarki, a nie po osiadaniu w czasie wysyiki. Podziel mase netto przez te


https://inspection.canada.ca/en/preventive-controls/flexible-retort-pouch
https://inspection.canada.ca/en/preventive-controls/flexible-retort-pouch
https://patents.justia.com/patent/6006501

gestos¢ nasypowq luzna, aby uzyskac objetos¢ napetnienia. W przypadku proszkéw zmierz takze
gestos¢ po ubiciu po wibracji. Réznica miedzy nimi méwi, o ile produkt sie zagesci i jak duzy widoczny
luz pojawi sie po transporcie. Proszek o gestosci luznej 0,45 g/mL wymaga okoto 67 mL na napetnienie
30 g. Proszek o gestosci 0,65 g/mL potrzebuje tylko 46 mL przy tej samej masie, wiec pytanie ,ile
miesci ptaska torebka” nie ma odpowiedzi w gramach, dopdki nie znasz gestosci.

Krok 2: ustal wewnetrzna szerokos¢ na podstawie sposobu napetniania

Szerokos$¢ zwykle wyznacza napetnianie, a nie grafika. Zmierz trzy rzeczy: zewnetrzng Srednice dyszy
lub lejka napetniajgcego, na jak szeroko otwiera sie wlot torebki w napetniarce (lub recznie) oraz
najwiekszy wymiar ewentualnego elementu statego. Wewnetrzna szerokos$¢ musi pozwoli¢ na
przejscie dyszy, z zapasem na operatora lub chwytak, ktéry otworzy wlot. W przypadku elementéw
statych, takich jak chusteczki, saszetki w saszetkach lub karty prébne, dodaj luz po obu stronach, aby
element wsuwat sie bez ocierania o warstwe uszczelniajaca.

Krok 3: oszacuj maksymalna pojemnos¢

Gdy ptaska torebka sie napetnia, wybrzusza sie w poduszke, a jej ptaski obrys sie zmniejsza.
Przydatny gérny limit wynika z matematycznego ,problemu torby papierowej”, ktéry przybliza
najwiekszg objetosé, jakg moze pomiesci¢ zamkniety prostokat z elastycznej folii. Przy wewnetrznej
szerokosci w i wewnetrznej dtugosci | (gdzie | = w):

Vmax = w3 x [ L/ (mxw) —0.142 x (1 - 107~ (-1/w)) 1

Dla kwadratowej torebki daje to okoto 0,19 x w3, Traktuj to jako gérng granice, poniewaz torebka
napetniona do tego punktu nie ma przestrzeni nad produktem ani ptaskiej powierzchni do zgrzania. W
przypadku proszkéw, ktére powinny leze¢ dos¢ ptasko i utrzymad czysta strefe zgrzewu, rozsadny
pierwszy prototyp celuje w okoto 40-60 % V_max. Ten przedziat to zatozenie wyjsciowe, a nie norma;
krok 8 to potwierdza.

Krok 4: dodaj zapasy na szerokos¢ zgrzewodw

Zapas na szerokos¢ zgrzewu w doborze rozmiaru torebki ma 2 strony. Zgrzewy musza by¢ dos¢
szerokie, by przetrwac przesuniecie nadruku, zagniecenia i obstuge, a kazdy dodatkowy milimetr
zwieksza szerokos¢ i dtugos¢. Opublikowane specyfikacje wyznaczajg przydatne minimum. Wymag
dotyczacy opakowan racji zywnosciowych amerykanskiej Agencji Logistyki Obronnej, PCR-G-003B,
definiuje skuteczny zgrzew jako stopiony, ciggty i wolny od produktu, o minimalnej szerokosci 1/16
cala™, a partie odrzuca sie, jesli ktérakolwiek z trzech zgrzanych krawedzi ma $rednio ponizej 6 Ib na
cal szerokosci. Podrecznik CFIA klasyfikuje zgrzew, w ktérym po delaminacji krawedzi pozostaje mnigj
niz 3 mm nienaruszonej szerokosci, jako powazng wade.

To sa minimalne wartosci akceptacji, a nie cele projektowe. Przetwdrcy zwykle oferujg nominalne
szerokosci zgrzewdw w zakresie 5, 8 lub 10 mm. Zapytaj, jakie szerokosci wytwarzajg szczeki
zgrzewajgce twojego dostawcy, i projektuj wokét jednej z nich. Szersze zgrzewy boczne daja tez
miejsce na rozpoczecie naciecia do otwierania. Wytrzymatos¢ sprawdza sie osobno: ASTM
F88/F88M-23"! mierzy site potrzebng do oderwania paska zgrzewu i rejestruje sposéb, w jaki doszto do
uszkodzenia, ale nie dowodzi, ze torebka jest szczelna. Problemy ze zgrzewami nie sg rzadkie. Analiza
danych o wycofaniach FDA ze stycznia 2019 do stycznia 2025 wykazata, ze niekompletny lub wadliwy
zgrzew™ byt przyczyna w 54 % (430 z 791) wycofah wyrobéw medycznych zwigzanych z
integralnoscia zgrzewéw. Dotyczyty one wyrobdéw medycznych, ale punkt awarii, czyli tworzenie sie
zgrzewu, jest taki sam w torebkach na zywnos¢ i kosmetyki.
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Krok 5: zarezerwuj przestrzen nad produktem powyzej linii napetnienia

Przestrzeh nad produktem to przezroczysty odcinek folii miedzy gérna powierzchnig produktu a
wewnetrzng krawedzig koncowego zgrzewu gérnego. Nie pozwala ona, by produkt dostat sie do
szczek zgrzewajgcych. Ma to najwieksze znaczenie w przypadku proszkéw. W badaniu z 2019 (test
odrywania) Bamps i wspétpracownicy stwierdzili, ze zanieczyszczenie proszkiem w strefie zgrzewu
obnizato zoptymalizowang wytrzymatos¢ zgrzewu o okoto 16-79 %, w zaleznosci od uszczelniacza.
Podrecznik CFIA zwraca uwage na powigzany problem przy produktach ptynnych: nadmierne
podcisnienie przed zamknieciem moze wciggng¢ produkt w strefe zgrzewu. Dobierz przestrzen nad
produktem do sposobu napetniania. Drobne proszki z podajnika Slimakowego wytwarzajg wiecej pytu
niz granulaty, a torebki napetniane recznie wymagaja miejsca, aby palce mogty utrzymacd wlot ptasko.
Nie dobieraj przestrzeni nad produktem wytgcznie pod katem wygladu; nadmierny luz sprawia, ze
produkt premium wyglada na niedonapetniony.

Krok 6: umiesc¢ naciecie do otwierania i ewentualny zamek

Naciecie do otwierania znajduje sie w zgrzewie bocznym. Musi leze¢ powyzej linii napetnienia, aby
konsument nie rozrywat torebki przez produkt, oraz ponizej zgrzewu gdrnego. Jesli torebka ma zamek
strunowy, naciecie powinno znajdowac sie nad zamkiem; linia rozdarcia pod paskiem do ponownego
zamkniecia czyni zamek bezuzytecznym. Konstrukcja zgrzewu wptywa na site otwierania réwnie
mocno jak potozenie naciecia. W raporcie FDA o zdarzeniu niepozadanym klient, ktéry dziennie
otwierat okoto 400 torebek z kartami odczynnikowymi, zgtosit urazy przedramion personelu.
Dochodzenie przeéledzito trudno otwieralne torebki™ do zagbkowanego naciecia w potgczeniu ze
zgrzewem bocznym z trzema zebrami, a uzytkownicy uznali, ze zgrzew z dwoma zebrami i
pojedynczym nacieciem jest tatwiejszy do otwarcia. OkreSlajac naciecie, zaznacz jego wysokos¢ od
gérnej krawedzi na linii wykroju i dodaj dtugos¢, jesli strefa naciecia nachodzi na przestrzen nad
produktem.

Krok 7: dodaj zaktadke dla otworow zawieszkowych

Jesli torebka ma wisie¢ na haczyku, dodaj zaktadke powyzej zgrzewu gérnego. Opublikowane


https://www.accessdata.fda.gov/scripts/cdrh/cfdocs/cfmaude/detail.cfm?mdrfoi__id=8565229&pc=LQM

wytyczne przetwdrcow okreslaja jej wysokos¢ na 1 to 1,5 cala (okoto 25-40 mm) dla otworu typu euro
lub okragtego, w zaleznosci od ksztattu otworu i tego, ile ptaskiej folii wymaga haczyk w punkcie
sprzedazy. Bez niej przebijak trafi w zgrzew lub strefe produktu. Otwory typu euro wymagaja wiekszej
wysokosci zaktadki niz mate okragte otwory. Zaktadka to czysta dodatkowa diugos$é, wiec pomin jg w
torebkach, ktére beda wysytane w kartonach lub kopertach.

Krok 8: sprawdz powierzchnie folii, a nastepnie wykonaj probe napetniania

Rozmiar torebki wptywa tez na wtasciwosci barierowe. Szybkos$¢ przenikania tlenu (OTR) zgodnie z
norma ASTM D3985"™ podawana jest w przeliczeniu na metr kwadratowy na dobe, wiec catkowita ilo$¢
tlenu docierajacego do produktu rosnie proporcjonalnie do powierzchni folii. Zbyt duza torebka
przepuszcza wiecej tlenu przy tej samej specyfikacji folii. Ponizszy przyktad obliczeniowy pokazuje to
liczbowo.

Mate torebki zwiekszajg tez stosunek folii do produktu, co ma znaczenie przy ocenie kontaktu z
zywnoscig. W USA warstwa uszczelniajgca, ktora styka sie z zywnoscig, to zwykle poliolefina objeta 21
CFR §177,1520™, stosowana na warunkach okre$lonych w tym paragrafie. W UE rozporzadzenie (UE)
nr 10/2011™ ogranicza ogdlng migracje do 10 mg na dm?2 powierzchni majacej kontakt z zywnoscia.
Prébna saszetka o masie 30 g moze miec kilkukrotnie wiecej powierzchni folii na gram niz opakowanie
rodzinne, dlatego popros dostawce o potwierdzenie, ze badanie migracji odpowiada rzeczywistemu
rozmiarowi torebki i rodzajowi zywnosci. Strona produktu wyjasnia, jakie dokumenty warto zazada¢;
ten przewodnik omawia tylko wymiarowg strone zagadnienia.

Na koniec zamow puste torebki bez nadruku w obliczonym rozmiarze oraz w rozmiarze o jeden krok
wiekszym i mniejszym. Napetnij je na swojej rzeczywistej linii lub wtasng metoda reczng, zamknij i
sprawdz cztery rzeczy: produkt znajduje sie ponizej naciecia, strefa zgrzewu jest widocznie czysta,
napetniona torebka miesci sie w kartonie lub kopercie, a luz wyglada akceptowalnie po tescie
wstrzgsania symulujacym osiadanie.

Przyktad obliczeniowy: wymiary ptaskiej torebki dla
proszkéw (30 g)

Ten przyktad uzywa wartosci poglgdowych, aby pokazac obliczenia. Kazdg z nich zastagp wiasnymi
pomiarami.

1. Objetosc¢ napetnienia. 30 g przy gestosci nasypowej luznej 0,45 g/mL = okoto 67 mL.

2. Szerokos¢ wewnetrzna. Dysza napetniarki i otwdr wlotu sugerujg wewnetrzng szerokos¢ 80
mm.

3. Dtugos¢ wewnetrzna. Sprébuj 115 mm miedzy zgrzewem dolnym a wewnetrzng krawedzig
zgrzewu gornego (wlicza sie przestrzeh nad produktem). Przy I/w = 1,44, V_max = 803 x [0,458
— 0,137] = 164 mL. Napetnienie 67 mL stanowi okoto 41 % tego limitu, mieszczac sie w
wyjsciowym przedziale 40-60 %.

4. Zapasy na szerokosc. 2 zgrzewy boczne, przyjete po 8 mm kazdy: 80 + 16 = 96 mm
szerokosci zewnetrzne;.

5. Zapasy na dtugosc. Zgrzew dolny 8 mm + dtugos¢ wewnetrzna 115 mm + zgrzew goérny 8
mm = 131 mm dtugosci zewnetrznej. Dodaj zaktadke 30 mm, jesli torebka ma wisie¢: 161 mm.

6. Kontrola powierzchni. Przy 96 x 131 mm torebka ma okoto 0,025 m? folii na obu Sciankach.
Wybér ,wystarczajgco bliskiego” rozmiaru katalogowego 110 x 150 mm podnosi te wartos$¢ do
okoto 0,033 m?, czyli o okoto 31 % wiecej powierzchni folii, a przy tym samym OTR folii o okoto
31 % wiecej tlenu przenikajgcego do Srodka.
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https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/?uri=CELEX:02011R0010-20250316
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/?uri=CELEX:02011R0010-20250316

Wynikowa specyfikacja brzmi: 96 mm W x 131 mm L na zewnatrz, zgrzewy o szerokosci 8 mm,
naciecie do otwierania umieszczone w zgrzewie bocznym miedzy linig napetnienia a gérnym
zgrzewem, otwarcie u gory. Taki brief przetwdrca moze wyceni¢ bez zgadywania.

Poréwnanie metod doboru rozmiaru ptaskiej torebki

Metoda Dane wejsciowe Gdzie zawodzi Najlepsze zastosowanie

Ignoruje gestosé, osiadanie i
przestrzeh nad produktem;
czesto za duzy, co zostawia

Wybér rozmiaru

Ocena wzrokowa i
katalogowego na

prébka na stole

Wytacznie bardzo wczesne
plansze koncepcyjne

oko luZzne wypetnienie i nadmiar
powierzchni folii
Gestosc ich produktu, sposéb
Skopiowanie torebki Torebka zmierzona napetniania i szerokosci Przyblizony punkt
konkurenta linijkg zgrzewoOw réznia sie od odniesienia
twoich
Gestos¢ nasypowa,
Obli . rozmiar dyszy, Wzér na pojemnos¢ jest
iczenie z 2 e ) . Do
szerokosci przyblizeniem; rzeczywiste  Przygotowanie specyfikacji

objetosci (ten

orzewodnik) zgrzewoOw, potrzeby zachowanie przy napetnianiu gotowej do wyceny

dotyczace naciecia i wcigz sie rozni
zaktadki

Wszystko powyzsze
oraz fizyczne

prototypy

Kazdy produkt trafiajgcy na
zautomatyzowana linie lub
do handlu detalicznego

Obliczenie, a potem
proba napetniania

Wymaga krétkiej rundy
prébek

Metoda obliczeniowa daje uzasadniony rozmiar; préba go potwierdza, zanim wykonanie form
drukarskich lub duzego naktadu cyfrowego ostatecznie go utrwali.



Najczestsze pytania

Pytanie: ile miesci ptaska torebka?

Zalezy to od wymiaréw wewnetrznych i gestosci produktu. Przyblizenie ,problemu torby papierowej”
daje teoretyczny limit okoto 0,19 x w3 dla kwadratowe] torebki o wewnetrznej szerokosci w. Torebka o
wewnetrznych wymiarach 80 x 115 mm osigga maksimum okoto 164 mL. W przypadku ptaskiej
paczki z proszkiem zaplanuj napetnienie okoto 40-60 % tego limitu, a nastepnie potwierdz je proba
napetniania. Przeliczaj na gramy dopiero po zmierzeniu gestosci nasypowej produktu.

Pytanie: Czy szerokosc i dtugosc ptaskiej torebki mierzy sie od wewnatrz czy z zewnatrz?

Przetwdrcy zwykle podajg wymiary zewnetrzne, od krawedzi do krawedzi, w postaci szerokos¢ x
dtugos$¢. Twoje obliczenie powinno zaczg¢ od wymiaréw wewnetrznych i dodac szerokosci zgrzewow,
przestrzen nad produktem, strefe naciecia i zaktadke. Podaj oba zestawy w briefie wraz z przyjeta
szerokoscig zgrzewu, aby nikt nie odejmowat zgrzewdw dwukrotnie.

Pytanie: Jaki zapas na szerokosc¢ zgrzewu stosowac przy doborze rozmiaru torebki?

Uzyj nominalnej szerokosci, ktdrg faktycznie wytwarzajg szczeki zgrzewajace twojego dostawcy,
zwykle w zakresie 5-10 mm, i dodaj jg do kazdej zgrzewanej krawedzi: obu bokdéw, dolnego zgrzewu i
gdrnego zgrzewu po napetnieniu. Opublikowane progi akceptacji sg znacznie wezsze, na przyktad
minimalny skuteczny zgrzew o szerokosci 1/16 cala w normie DLA PCR-G-003B oraz prég pozostatego
zgrzewu wynoszacy 3 mm w podreczniku CFIA dotyczacym torebek retortowych, dlatego projektuj
znacznie powyzej nich.

Pytanie: Jakie wymiary ptaskiej torebki sprawdzaja sie najlepiej przy proszkach?

Proszki wymagajg wiecej przestrzeni nad produktem niz produkty state, poniewaz pyt w strefie
zgrzewu ostabia zgrzewy. W jednym badaniu testu odrywania z 2019 zmierzono spadki wytrzymatosci
0 okoto 16-79 %. Dobierz wewnetrzng szerokos¢ tak, by miescita slimak dozownika lub lejek, utrzymuij
napetnienie wyraznie ponizej zgrzewu gdérnego i sprawdz gestos¢ po ubiciu, aby torebka po wysytce
nie wygladata na do potowy pusta.

Pytanie: lle dodatkowej dtugosci potrzebuje otwdér zawieszkowy?

Wytyczne przetwdrcow dotyczgce doboru rozmiaru zwykle przewidujg zaktadke o wysokosci okoto
25-40 mm (1-1,5 cala) powyzej zgrzewu gdérnego dla okragtego otworu lub szczeliny typu euro. Pomin
zaktadke, jesli torebka jest wysytana w kartonie, poniewaz dodaje folie bez zwiekszania pojemnosci.

Pytanie: Czy moge po prostu uzyc¢ standardowego rozmiaru katalogowego?
Mozesz, jesli obliczony rozmiar przypadkiem pokrywa sie z jednym z nich. Jesli najblizszy rozmiar
katalogowy jest znacznie wiekszy, ptacisz za dodatkowg folie, akceptujesz wieksze przenikanie tlenu

przez dodatkowa powierzchnie i ryzykujesz widoczne luzne wypetnienie. Najpierw wykonaj obliczenie,
a potem poréwnaj wynik z dostepnymi rozmiarami.

Najwazniejsze wnioski

* Plaskie torebki dominuja pod wzgledem wolumenu, wiec rozmiary katalogowe sa
wszedzie, ale nie sa dobrane do twojego produktu — okoto trzech czwartych 620,5



miliarda torebek w 2024 (Zrédto)

e Opublikowane progi akceptacji zgrzewow s waskie, wiec projektuj zgrzewy znacznie

powyzej nich — minimalny skuteczny zgrzew o szerokosci 1/16 cala i Srednia wytrzymatosc 6
Ib/cal w jednej amerykanskiej specyfikacji racji zywnoéciowych (Zrédto)

» Szerokos¢ pozostatego zgrzewu po delaminacji jest wada stopniowana — ponizej 3 mm

jest uznawana za powazng wade (Zrddto)

» To tworzenie zgrzewu, a nie mikrootwory w folii, stoi za wiekszoscia wycofan

zwiazanych z integralnoscia zgrzewoéw — 54 % z 791 wycofanych identyfikatoréw
produktédw wskazywato na niekompletny lub wadliwy zgrzew (Zrédto)

* Przewymiarowanie zwieksza ekspozycje barierowa, poniewaz OTR mierzy sie na

jednostke powierzchni — okoto 31 % wiecej powierzchni folii w zbyt duzej wersji z przyktadu
obliczeniowego (Zrédto)

» Strefy zgrzewdow stanowia realny udziat w koszcie folii — rezygnacja z jednego zgrzewu

pozwolita zaoszczedzi¢ okoto 10 % materiatu w projekcie opatentowanym w 1999 (Zrédto)

Zanim poprosisz o wycene

Dobér rozmiaru to cze$¢ briefu, ktérej mozesz dostarczy¢ tylko ty, poniewaz tylko ty znasz gestosc
produktu, sposéb napetniania oraz sposdb wysyiki lub ekspozycji torebki. Przekaz przetworcy cztery
dane: objeto$¢ napetnienia, wewnetrzng szerokos¢ i diugosé, przyjetg szerokos¢ zgrzewu oraz
wysokos¢ zaktadki, a takze potozenie naciecia do otwierania zaznaczone od gérnej krawedzi. Majgc je,
wybdér materiatu, dokumenty i proces zamdwienia moga przebiegac szybko; szczegoty znajdziesz na
naszej stronie o niestandardowych ptaskich torebkach zgrzewanych na 3 boki ktéra opisuje te kolejne
kroki i sposdb przestania briefu gotowego do wyceny.

Przypisy

1.

Smithers, ,Innowacje i zrdwnowazony rozwdj napedzajg wzrost w segmencie torebek”, czerwiec
2024, powotujac sie na Przysztos¢ opakowan w torebkach do 2029. smithers.com ¢

. Kanadyjska Agencja Inspekcji Zywnosci, Podrecznik wad elastycznych torebek retortowych,

§2.4.1 torebki preformowane i klasyfikacja wad. inspection.canada.ca €

. Patent US 6,006,501, przyznany 28 grudnia 1999, opis oszczednosci materiatu w torebkach

zgrzewanych na 3 boki. patents.justia.com ¢

Agencja Logistyki Obronnej USA (DLA), wymagania dotyczace opakowan PCR-G-003B (zmiana
02), definicja skutecznego zgrzewu i limity akceptacji ASTM F88 dla torebek preformowanych.
dla.mil €

. ASTM F88/F88M-23, Standardowa metoda badania wytrzymatosci zgrzewu elastycznych

materiatow barierowych, opublikowana 1 maja 2023. webstore.ansi.org €
~Analiza metadanych dotyczacych zaleznosci miedzy integralnoscia zgrzewdéw opakowan a
wycofaniami produktéw leczniczych”, AAPS Open, 15 grudnia 2025. link.springer.com ¢

. Raport o zdarzeniu niepozadanym US FDA MAUDE MDR 8565229, trudnos¢ w otwieraniu torebki

zwigzana z konstrukcjg naciecia do otwierania i zgrzewu bocznego. accessdata.fda.gov €

. ASTM D3985, Standardowa metoda badania szybkosci przenikania gazowego tlenu przez folie i

arkusze z tworzyw sztucznych z uzyciem czujnika kulometrycznego (D3985-17, nastepnie
zmieniona jako D3985-24). webstore.ansi.org €

. Kodeks federalnych przepiséw USA (CFR), 21 CFR §177,1520, polimery olefinowe. ecfr.gov ¢
. Rozporzadzenie Komisji (UE) nr 10/2011 dotyczace materiatéw i wyrobdéw z tworzyw sztucznych

przeznaczonych do kontaktu z zywnoscia, tekst skonsolidowany (art. 12, limit migracji ogdinej).
eur-lex.europa.eu €
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