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Saszetka z zgrzewem ptetwowym a zaktadkowym: jak wybrac wtasciwy zgrzew tylny przed
zapytaniem ofertowym

Details

Krotka odpowiedz: Zgrzew ptetwowy fgczy wewnetrzng warstwe uszczelniajgcg saszetki sama z
sobg i sktada sie ptasko jako uniesiona ptetwa, dlatego dziata z prawie kazdym laminatem, ktéry ma
jedna zgrzewalng warstwe wewnetrzng, w tym z laminatami z folig metalowg i metalizowanymi.
Zgrzew zaktadkowy naktada wewnetrzng warstwe na zewnetrzng powierzchnie. Lezy ptaskiej i zuzywa
mniej folii, ale dziata tylko wtedy, gdy obie powierzchnie folii mozna ze sobg zgrza¢. W przypadku
wiekszosci laminatéw barierowych stosowanych do produktéw suchych nalezy okresli¢ zgrzew
ptetwowy. Zgrzew zaktadkowy wybierz wtedy, gdy uzywasz folii monomateriatowej zgrzewalnej z obu
stron i chcesz zaoszczedzi¢ folie lub utrzymad ptaski panel tylny.

Poréwnujac saszetke z zgrzewem ptetwowym i zaktadkowym, w praktyce wybierasz sposob wykonania
dtugiego szwu na tylnej Sciance saszetki z zgrzewem centralnym (zwanej tez saszetkg z zgrzewem
tylnym, typu T lub poduszkowg). Ten wybor decyduje o tym, jakich folii mozesz uzy¢, jak szew
przenosi obcigzenie, ile folii zuzywa kazda saszetka i gdzie grafika zostaje przerwana. Kupujgcy czesto
pomijaja ten punkt w zapytaniu ofertowym (RFQ) catkowicie, a wtasnie ta luka sprawia, ze wiele ofert
nie daje sie poréwnac.

Dlaczego typ zgrzewu tylnego powinien znalez¢ sie w
specyfikacji

Problem: Dwdch dostawcéw wycenia te sama ,saszetke z zgrzewem centralnym”. Jeden podaje cene
za laminat PET/PE z nadrukiem odwrotnym, z zgrzewem ptetwowym. Drugi - za folie koekstrudowang



z zgrzewem zakfadkowym. Ceny jednostkowe, szerokosci folii i zatozenia dotyczace terminu realizacji
sie réznig, a nikt nie powiedziat, ktéra konstrukcja faktycznie zadziata na twojej linii formujgco-
napetniajgco-zgrzewajgcej.

Dlaczego to ma znaczenie: Szew tylny oraz miejsce, w ktérym przecina sie on z zgrzewami gérnym
i dolnym, to najczestsze miejsca awarii elastycznych saszetek. Wytyczne Bacteriological Analytical
Manual (BAM) FDA dotyczace elastycznych opakowan wymieniajg jako wady nieszczelnosSci kanatowe,
skazone zgrzewy i nieszczelnosSci w naroznikach oraz nakazujg inspektorom dokfadnie sprawdzac
miejsce, w ktérym zgrzew gorny przecina zgrzew boczny, zgodnie z wytycznymi FDA BAM
dotyczacymi badania opakowan elastycznych™. Koszt nie jest hipotetyczny. Recenzowana analiza z
2025 roku dotyczaca wycofan produktéw FDA z okresu od stycznia 2019 do stycznia 2025 wykazata
791 identyfikatoréw produktéw zwigzanych z integralnos$cig zgrzewoéw. Saszetki lub torebki stanowity
74,8 % z nich, a 54 % (430 z 791) zakwalifikowano jako ,niepetny lub wadliwy zgrzew”, wedtug
badania wycofan produktéw pod katem integralnosci zgrzewéw'™”. Sa to produkty medyczne, a nie
saszetki z przekaskami, ale mechanizm uszkodzen zgrzewo6w termicznych jest taki sam.

Rozwiazanie: Swiadomie wybierz typ zgrzewu tylnego, wpisz go do specyfikacji zamdwienia i popros
kazdego dostawce o wycene tej samej konstrukgji. Ponizsze sekcje wyjasniaja kompromisy, abys mogt
podjac¢ te decyzje, zanim zapytasz o ceny.
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N U hAWN

Jaka jest réznica miedzy zgrzewem ptetwowym a zgrzewem
zaktadkowym?

Oba sa typami zgrzewu tylnego saszetek. Pojedyncza wstega folii owija rure formujgca, dwie dtugie
krawedzie tgczy sie w pionowy szew, a zgrzewy poprzeczne zamykajg gére i dét. Rdzni sie tylko ten
pionowy szew.

e Zgrzew ptetwowy (wnetrze do wnetrza): Obie krawedzie sg zestawiane tak, aby
wewnetrzna warstwa uszczelniajgca stykata sie z wewnetrzng warstwg uszczelniajgca.
Zgrzewany pasek wystaje od panelu tylnego jak ptetwa, a nastepnie zostaje ztozony ptasko na 1
bok. Poniewaz ten sam materiat zlewa sie sam ze sobg, folia potrzebuje tylko jednej zgrzewalnej
powierzchni.

e Zgrzew zaktadkowy (wnetrze do zewnatrz): Jedna krawedzZ zachodzi na drugg, a
wewnetrzna warstwa uszczelniajgca gérnej krawedzi zlewa sie z zewnetrzng powierzchnig
dolnej krawedzi. Nic nie wystaje, wiec tyt pozostaje prawie ptaski. Dziata to wytgcznie wtedy,
gdy zewnetrzna powierzchnia moze rowniez zwigzac sie w temperaturze szczek zgrzewajacych.

Zgrzewy poprzeczne gérny i dolny sg wykonywane tak samo w obu wariantach. W praktyce wybor
miedzy zgrzewem zaktadkowym a ptetwowym sprowadza sie do zgodnosci folii, mechaniki szwu,


https://foodsafety.wisc.edu/wp-content/uploads/sites/1026/2024/02/BAM_TestingFlexiblePkg.pdf
https://foodsafety.wisc.edu/wp-content/uploads/sites/1026/2024/02/BAM_TestingFlexiblePkg.pdf
https://link.springer.com/article/10.1186/s41120-025-00134-2

zuzycia folii i wygladu panelu tylnego.

Wymagania wobec folii do saszetek z zgrzewem ptetwowym
i to, co wnosi zgrzew zaktadkowy

Zgrzew ptetwowy jest domysinym wyborem dla folii laminowanych, poniewaz wymaga bardzo
niewiele od struktury. Kwalifikuje sie kazdy laminat z zgrzewalng warstwg wewnetrzng: przezroczysty
PET/PE, metalizowany PET/VMPET/PE lub z folig metalowg PET/AL/PE. Zewnetrzny PET ma wyzszg
temperature topnienia niz uszczelniajacy PE, wiec szczeki moga stopi¢ wnetrze bez przylepienia sie do
zewnetrza. Ta sama wtasciwos¢ wyklucza zgrzew zaktadkowy. W normalnych temperaturach
zgrzewania zewnetrzna powierzchnia PET nie zwigze sie z wewnetrzng warstwg PE.

Zgrzew zaktadkowy wymaga jednego z dwdch rozwigzan. Pierwsze to folia zgrzewalna z obu stron,
zazwyczaj koekstrudowana folia z warstwami zgrzewalnymi po obu stronach. Drugie to lakier lub
powtoka zgrzewalna natozona na zewnetrzng powierzchnie w strefie zaktadki. Kazda z opcji zaweza
wybdr materiatéw, a droga z powtoka dodaje warstwe, ktéra trzeba zakwalifikowac.

Dokumentacja dotyczaca kontaktu z zywnoscia jest podzielona tak samo. W obu wariantach
wewnetrzna warstwa uszczelniajaca, majaca kontakt z zywnoscia, jest zwykle polimerem olefinowym,
a w USA sprawdza sie jg pod katem warunkéw uzytkowania w przepisie 21 CFR 177.1520 (polimery
olefinowe)™. Zgrzew zaktadkowy dodaje dwa mniej oczywiste narazenia. Po pierwsze wewnetrzna
krawedz zakfadki znajduje sie wewnatrz saszetki, wiec waski pasek zewnetrznej powierzchni (oraz
ewentualna farba drukarska lub powtoka na nim) moze stykac sie z produktem. Po drugie krawedz
ciecia naktadajacej sie wstegi znajduje sie wewnatrz saszetki, wiec w przypadku laminatu z folig
metalowg krawedz folii jest skierowana do zawartosci. Zgrzew ptetwowy zachowuje obie krawedzie
ciecia na czubku ptetwy, poza przestrzenig produktu. Jesli wybierzesz zgrzew zaktadkowy, popros o
strefe zaktadki wolng od farby drukarskiej oraz pisemne potwierdzenie, ze powtoka nadaje sie do
kontaktu z zywnoscia.

Powtoki tez majg znaczenie, jesli saszetka kiedykolwiek trafi do Europy. Od 12 sierpnia 2026
opakowania spozywcze w UE nie moga zawiera¢ PFAS w stezeniu rdwnym lub wyzszym niz 25 ppb dla
pojedynczej substancji, 250 ppb dla sumy wybranych PFAS lub 50 ppm catkowitego fluoru. Limity te
dotyczg stezenia w opakowaniu, a nie migracji, i obejmujg takze zapasy wytworzone przed tg datg,
ale wprowadzone do obrotu po niej, zgodnie z limitami PFAS w UE na mocy PPWR™, Lakiery
zgrzewalne i powtoki barierowe powinny znaleZ¢ sie na twojej liscie badan.

Odzyskiwalno$¢ moze sktonic¢ cie do wyboru zgrzewu zaktadkowego. Folia monomateriatowa
zgrzewalna z obu stron jest dokfadnie tym, czego potrzebuje zgrzew zaktadkowy, a to réwniez
kierunek, w ktérym zmierzaja projekty nadajgce sie do recyklingu. Uwazaj jednak na takie deklaracje.
Oznaczenie How2Recycle dotyczgce odbioru w sklepach istnieje tylko w USA i nie jest tym samym co
odbidr z kraweznika, zgodnie z wytycznymi How2Recycle dotyczgcymi odbioru w sklepach®™. W UE
klasy skutecznosci recyklingu sg nadal definiowane, a od 1 stycznia 2038 opakowania muszg osiggac
co najmniej klase B, aby mozna je byto wprowadzi¢ do obrotu, zgodnie z rozporzgdzeniem (UE)
2025/40',

Wytrzymatosc¢ zgrzewu: jak kazdy szew tylny przenosi
obcigzenie

Oba szwy ulegajg awarii na rézne sposoby, poniewaz sg obcigzane inaczej. Gdy napetniona saszetka
poduszkowa zostaje scisnieta w kartonie, napompowana azotem lub transportowana drogga lotniczg na


https://www.ecfr.gov/current/title-21/section-177.1520
https://www.ecfr.gov/current/title-21/section-177.1520
https://foodpackagingforum.org/news/ppwr-pfas-limits-apply-from-august-12
https://how2recycle.info/about-the-how2recycle-label/store-drop-off-us-only/
https://eur-lex.europa.eu/eli/reg/2025/40/oj
https://eur-lex.europa.eu/eli/reg/2025/40/oj

duzej wysokosci, ciSnienie wewnetrzne rozsuwa obie Scianki.

e Zgrzew ptetwowy: obciazenie rozwarstwiajace. Cisnienie probuje oderwad ptetwe od jej
nasady, tak jak otwiera sie torebke z chipsami. Rozwarstwienie jest stabszym kierunkiem dla
kazdego zgrzewu termicznego, dlatego wytrzymatos¢ zgrzewu ptetwowego zalezy od dobrze
zespolonej, czystej nasady.

» Zgrzew zakladkowy: obciazenie Scinajace. Cisnienie przesuwa naktadajace sie warstwy
wzgledem siebie zamiast je rozdziela¢. Zgrzewy na 0g6t lepiej znoszg scinanie niz
rozwarstwienie. Kompromisem jest to, ze potgczenie opiera sie na zewnetrznej powierzchni,
gdzie dodatki poslizgowe, farba, gramatura powtoki lub kurz mogg sie rézni¢ miedzy rolkami.

Punkt T to miejsce, w ktérym pionowy szew styka sie ze zgrzewem poprzecznym, a oba warianty
zachowujg sie tam bardzo réznie. Ztozona ptetwa doktada dwie dodatkowe warstwy na Scianke tylng,
wiec szczeka zgrzewu poprzecznego musi przejs¢ z dwoch warstw do czterech w ciggu kilku
milimetréw. Zgrzew zaktadkowy przechodzi z dwéch warstw do trzech. Im stromszy uskok, tym
trudniej w petni zespoli¢ krawedzie tego uskoku, a niezespolona, nawet niewielka sciezka staje sie
nieszczelnoscig kanatowa. Dlatego linie do zgrzewu ptetwowego czesto wymagajg dodatkowego
docisku szczek lub nieco wyzszej temperatury na zgrzewie poprzecznym. Popros dostawce o kontrole
punktu T na pierwszych sztukach wzorcowych, a nie tylko na ptaskich obszarach zgrzewu.

Badania wymagaja tej samej uwagi. ASTM F88 mierzy site potrzebng do rozerwania zgrzewu. Probka z
zgrzewem ptetwowym jest rozciggana w rozwarstwieniu. Prébka z zgrzewem zaktadkowym rozciggana
w ten sam sposéb jest obcigzana gtéwnie scinaniem, wiec oba wyniki nie sg bezposrednio
poréwnywalne, nawet gdy jednostki sg takie same. Popros$ o wyniki F88 osobno dla szwu tylnego i obu
zgrzewOw poprzecznych, z podaniem wartosci sredniej i minimalnej. Dla orientacji amerykanska
Agencja Logistyki Obronnej w swoich wymaganiach jakosci dla saszetek racji zywnosSciowych
klasyfikuje srednig wytrzymato$¢ zgrzewu ponizej 6 Ib na cal szerokosci, a pojedynczg prébke ponizej
5 Ib na cal, jako powazna wade. Ten sam dokument definiuje skuteczny zgrzew jako nieskazona,
zespolong termicznie, ciggta Sciezke o szerokosci co najmniej 1/16 cala, wedtug wymagan jakosci DLA
dotyczgcych saszetek racji zywnosciowych™. Specyfikacja wojskowa dotyczaca elastycznych saszetek
na zywnos¢ idzie dalej i wymaga konwencjonalnych zgrzewdw termicznych o szerokos$ci co najmniej


https://www.dla.mil/Portals/104/Documents/TroopSupport/Subsistence/Rations/cids/qapkg/Q-20177E.pdf
https://www.dla.mil/Portals/104/Documents/TroopSupport/Subsistence/Rations/cids/qapkg/Q-20177E.pdf

1/8 cala, bez wzoru wyttoczenia maskujacego wady, zgodnie z MIL-PRF-44073)"®. To punkty
odniesienia dla wymagajacych zastosowan, a nie uniwersalne progi akceptacji dla saszetki z suchg
przekaska. Uzgodnij wtasne limity na pismie.

Uzgodnij takze sposdb klasyfikowania wad. Wytyczne Swiatowego Programu Zywno$ciowego
dotyczace wad elastycznych opakowan traktuja nieszczelnos¢ kanatowa jako powazng wade, a
niepetny zgrzew w wielowarstwowym ztozonym obszarze jako krytyczny, zgodnie z klasyfikacjg wad
WFP™. To sformutowanie o obszarach ztozonych dobrze pasuje do punktu T zgrzewu ptetwowego. Uzyj
go, aby saszetka, ktéra ,wyglada na zgrzang”, nie mogta zosta¢ zaakceptowana wytgcznie na
podstawie wygladu.

Zuzycie folii i pole nadruku

Zuzycie folii. Ptetwa zuzywa folie z obu krawedzi wstegi, mniej wiecej dwukrotnos¢ wysokosci
ptetwy. Zgrzew zaktadkowy zuzywa tylko szeroko$¢ zaktadki, jednokrotnie. Przy tej samej gotowe;
saszetce wstega dla zgrzewu zaktadkowego jest wiec wezsza. Na pojedynczej saszetce 0szczednosdé
jest niewielka, ale przy duzych wolumenach na szpulach sumuje sie. Popros dostawcéw o podanie
szerokosci wstegi dla kazdej opcji, abys mégt obliczy¢ zuzycie folii na tysigc saszetek zamiast
zgadywac.

Pole nadruku. Oba warianty pozostawiajg przedni panel bez szwéw, a to nadal gtéwna zaleta
brandingowa saszetki z zgrzewem centralnym. Panel tylny zachowuje sie inaczej:

e Zgrzew ptetwowy: Kazda grafika nadrukowana w strefie ptetwy znika w szwie. Gdy ptetwa
sktada sie ptasko, zastania rowniez pasek panelu tylnego z 1 boku. Okresl kierunek ztozenia (w
lewo lub w prawo), aby projektanci wiedzieli, ktéra strona jest zastonieta.

e Zgrzew zaktadkowy: Tyt pozostaje bardziej ptaski, co sprawdza sie przy etykietach,
oznaczeniach dat i uktadaniu w kartony. Naktadajacy sie pasek zewnetrznej grafiki jest
zastoniety, a farba w strefie zgrzewu moze ostabi¢ zgrzew, dlatego zaktadka zwykle wymaga
pasa wolnego od farby lub pokrytego powtoka.

W obu wariantach trzymaj kody kreskowe, panele wartosci odzywczych i okienka z numerem partii z
dala od szwu i punktéw T. Petng konfiguracje grafiki opisano na naszej stronie poswiecone;j
niestandardowym saszetkom z zgrzewem centralnym , wiec nie powtarzamy tego tutaj.



https://www.dla.mil/Portals/104/Documents/TroopSupport/Subsistence/Rations/mil/44073J_ch01.pdf
https://docs.wfp.org/api/documents/WFP-0000156789/download/
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https://pl.zigpac.com/custom-plastic-bags/custom-center-seal-flat-pouches.html

Kiedy uzywac saszetki z zgrzewem zaktadkowym: decyzja w
pieciu krokach dla produktow suchych

1.

Zacznij od wymaganej bariery, a nie od zgrzewu. Jesli twoj produkt wymaga laminatu
metalizowanego lub z folig metalowg z zewnetrzng warstwg PET, decyzja jest juz podjeta:
zgrzew ptetwowy. Jako gérny punkt odniesienia specyfikacja wojskowa dotyczaca saszetek
ogranicza przepuszczalno$¢ materiatu na tlen, czyli O,TR do 0,06 cc/m?/24 h/atm oraz WVTR do
0,01 g/m?/24 h ™, Wiekszo$é¢ suchych produktéw detalicznych potrzebuje znacznie mniej,
dlatego przed zaptaceniem za folie metalowa potwierdz rzeczywisty cel.

Przyjrzyj sie zawartosci saszetki. Drobne proszki, takie jak przyprawy, maka i mieszanki do
napojéw, moga zapyla¢ obszar zgrzewu. Geste lub ciezkie napetnienia obcigzajg dolny punkt T.
Przekaski przeptukiwane azotem utrzymujg poduszke pod ciSnieniem przez caty czas
dystrybucji. We wszystkich trzech przypadkach zostaw zapas w punkcie T i popros o dane z
badan na napetnionych saszetkach, a nie pustych.

Rozwaz zgrzew zaktadkowy, gdy folia juz na to pozwala. Lzejsze suche produkty
pakowane w folie monomateriatowg zgrzewalng z obu stron, w przypadku ktérych liczy sie
ptaski tyt lub oszczednos¢ folii, to naturalny przypadek zgrzewu zaktadkowego. Nie wymuszaj
zgrzewu zaktadkowego na laminacie, ktéry wymaga dodatkowej powtoki wytgcznie po to, by sie
zgrzac.

Sprawdz maszyne. Kotnierze formujgce i jednostki zgrzewu tylnego sa ustawione pod jeden
wariant. Przestawienie istniejgcej linii VFFS zwykle oznacza wymiane czesci i nowg walidacje
zgrzewania. Saszetka, ktdrej nie da sie zgrzac¢ na twojej napetniarce, nie jest oszczednoscia.

. Wpisz to do RFQ. Podaj typ zgrzewu, kierunek ztozenia ptetwy lub strone zaktadki,

powierzchnie folii, ktére muszg by¢ zgrzewalne, strefy wolne od farby oraz metode badania
zgrzewu z raportowaniem wartosci Sredniej i minimalnej. Dzieki temu oferty beda
poréwnywalne pozycja po pozyc;ji.



Saszetka z zgrzewem ptetwowym a z zgrzewem
zaktadkowym: zestawienie porownawcze

Czynnik Zgrzew ptetwowy Zgrzew zaktadkowy
Wewnetrzna warstwa L
, . , Wewnetrzna warstwa uszczelniajgca do
Potaczenie uszczelniajgca do wewnetrznej . . .
o zewnetrznej powierzchni
warstwy uszczelniajacej
Wymaganie wobec  Jedna zgrzewalna warstwa Obie strony zgrzewalne lub powtoka
folii wewnetrzna zgrzewalna na zewnetrznej stronie
Laminaty PET/PE, PET/VMPET/PE, Folie koekstrudowane zgrzewalne z obu

Typowe struktury PET/AL/PE stron; folie powlekane

Obcigzenie szwu pod
ciSnieniem

Uskok warstw w
punkcie T

Rozwarstwienie (stabszy kierunek) Scinanie (zwykle mocniejszy kierunek)

2 to 4 warstw po ztozeniu ptetwy 2 to 3 warstw

Jedna krawedZ wewnatrz saszetki (krawedz
Krawedzie ciecia Poza przestrzenig produktu folii odstonieta w przypadku laminatu z
folig metalowag)

Okoto dwukrotnos¢ wysokosci

Zuzycie folii Jedna szerokos$¢ zaktadki

ptetwy
Panel tylny lBJOnIi(esiona pietwa ztozona na 1 Ptaskszy, z niewielkim uskokiem zaktadki
Okno zgrzewania Jeden materiat zlewajacy sie sam Dwie powierzchnie, w tym farba, powtoka i
zalezy od ze soba dodatki na zewnatrz
Najlepsze Laminaty barierowe, proszki, Lzejsze suche produkty w foliach

przekaski przeptukiwane gazem,
kawa i przyprawy w folii
metalowej lub metalizowanej

zastosowanie dla
produktéw suchych

monomateriatowych, gdzie liczy sie
ptaskos¢ lub oszczednosé folii

Najczesciej zadawane pytania
FAQ: Ktdry zgrzew jest mocniejszy, ptetwowy czy zaktadkowy?

Pod cisnieniem wewnetrznym zgrzew zaktadkowy jest obcigzany scinaniem i zwykle lepiej opiera sie
otwieraniu niz zgrzew ptetwowy, obcigzany rozwarstwieniem. W praktyce o wiekszosci awarii
decyduje punkt T i zanieczyszczenie zgrzewu, a nie geometria szwu. Dobrze zwalidowany zgrzew
ptetwowy przewyzsza Zle zespolony zgrzew zaktadkowy. Oceniaj wytrzymatos¢ na podstawie danych
ASTM F88 dla wtasnej folii, podawanych osobno dla kazdego zgrzewu i z wartoscig minimalna.

FAQ: Czy kazdy laminat mozna zgrzac zaktadkowo?

Nie. Zgrzew zaktadkowy wymaga, aby zewnetrzna powierzchnia zlewata sie z wewnetrzng warstwa
uszczelniajaca. Standardowe laminaty PET/PE i PET/AL/PE z nadrukiem odwrotnym majg zewnetrzna
warstwe PET, ktéra w temperaturach zgrzewania nie potgczy sie z PE. Potrzebujg wiec powtoki
zgrzewalnej w strefie zaktadki albo zamiast niej zgrzewu ptetwowego.

FAQ: Ktory zgrzew tylny jest lepszy dla kawy, przypraw i proszkow?

Te produkty zwykle wymagajg metalizowanych laminatéw barierowych lub laminatéw z folig
metalowa, co wskazuje na zgrzew ptetwowy. Proszki mogg tez zapylac obszar zgrzewu, dlatego



popros o badania napetnionych saszetek w punkcie T oraz o klasyfikacje wad, ktéra traktuje
nieszczelnosci kanatowe jako powazne wady.

FAQ: Czy saszetka z zgrzewem zaktadkowym zawsze kosztuje mniej?

Zgrzew zaktadkowy wymaga wezszej wstegi, wiec zuzycie folii na saszetke jest mniejsze. Ta
oszczednos¢ moze znikngd, jesli folia wymaga specjalnej powtoki lub drozszej struktury zgrzewalnej z
obu stron albo jesli napetniarka wymaga wymiany czesci. Poréwnuj koszt catkowity na podstawie
ofert, ktére podajg szerokos¢ wstegi, strukture i powtoki.

FAQ: Czy saszetki z zgrzewem ptetwowym i zaktadkowym nadaja sie do recyklingu?

Odzyskiwalno$¢ zalezy od folii, a nie od szwu. Folie monomateriatowe PE lub PP, ktére czesto pasuja
do zgrzewu zaktadkowego, sg projektowane pod strumienie recyklingu. Wielomateriatowe laminaty z
folig metalowg zwykle nie sg. W USA przyjecie w punkcie zwrotu w sklepie nie jest tym samym co
odbidr z kraweznika, dlatego deklaracje o odzyskiwalnosci formutuj wytacznie dla konkretnej folii i
konkretnego strumienia, ktérych dotycza.

FAQ: O jakie dokumenty dotyczace kontaktu z Zzywnoscia powinienem poprosic?

Popros o deklaracje materiatowg warstwa po warstwie oraz oswiadczenie o zgodnosSci powigzane z
rodzajem twojej zywnosci i warunkami uzytkowania, a nie o ogéinikowe twierdzenie ,food grade”. W
przypadku miesa i drobiu USDA FSIS oczekuje od zaktaddw, ze beda przechowywac listy gwarancyjne
dla materiatéw opakowaniowych, aby byty dostepne do kontroli, zgodnie z wytycznymi FSIS
dotyczacymi materiatéw opakowaniowych™®. W przypadku zgrzewu zaktadkowego potwierdz takze
powtoke i ewentualng farbe w poblizu zaktadki.

Najwazniejsze wnioski

* Integralnos¢ zgrzewu jest najczestsza przyczyna wycofywania saszetek, dlatego szew
tylny wymaga wyraznej specyfikacji. — 54 % (430 z 791) identyfikatoréw produktéw z
wycofan FDA zwigzanych ze zgrzewem zakwalifikowano jako ,niepetny lub wadliwy zgrzew”, a
74,8 % dotyczyto saszetek lub torebek (Zrédto))

e Zgrzewy ptetwowe pasuja niemal do kazdego laminatu barierowego; zgrzewy
zaktadkowe wymagaja, by obie powierzchnie folii byty zgrzewalne. — wewnetrzne
warstwy uszczelniajgce sg zwykle polimerami olefinowymi sprawdzanymi zgodnie z przepisem
21 CFR 177.1520 (Zrédto))

* Przy ustalaniu granic akceptacji zgrzewéw korzystaj z opublikowanych wartosci
referencyjnych. — saszetki racji zywnosciowych traktujg srednig ponizej 6 Ib/cal lub
pojedyncza prébke ponizej 5 Ib/cal jako powazna wade (Zrédto))

* Szerokosc¢ zgrzewu i ukryte wady maja rownie duze znaczenie co wytrzymatosc¢. —
konwencjonalne zgrzewy termiczne o szerokosci co najmniej 1/8 cala, bez wyttoczen
maskujacych wady, wedtug MIL-PRF-44073) (Zr6dto))

» Powtoki umozliwiajace zgrzewy zakltadkowe musza rowniez spetnia¢ unijne limity
PFAS, jesli eksportujesz. — 25 ppb dla pojedynczej substancji, 250 ppb dla sumy, 50 ppm
catkowitego fluoru od 12 sierpnia 2026 (Zrédto))

Podsumowanie

Wybdr miedzy zgrzewem ptetwowym a zaktadkowym wynika z twojej folii. Jesli suchy produkt wymaga
laminatu metalizowanego lub laminatu z folia metalowg z zewnetrzng warstwg PET, okresl zgrzew
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ptetwowy, podaj strone ztozenia ptetwy i popros o badania w punkcie T. Jesli uzywasz folii
monomateriatowej zgrzewalnej z obu stron i zalezy ci na ptaskim tyle lub oszczednosci folii, warto
wyceni¢ zgrzew zaktadkowy, pod warunkiem ze kontrolujesz strefe zaktadki i zwalidujesz jg na wtasnej
napetniarce. W kazdym przypadku zapisz typ zgrzewu, powierzchnie zgrzewalne i metode badan na
pismie, aby kazdy dostawca wycenit te samg saszetke. Gdy wybor zgrzewu tylnego bedzie gotowy,
przeslij zapytanie przez nasza strone wyceny saszetek z zgrzewem centralnym i wycenimy
konstrukcje, ktérg okreslites.
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