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Przejscie z opakowan sztywnych na torebki stojace: przewodnik decyzyjny dla
kierownikdw marek i operacji

Details

Krétka odpowiedz: Przejscie z opakowan sztywnych na torebki stojace optaca sie, gdy folia
laminowana spetnia wymagania bariery Twojego produktu, Twoja linia potrafi czysto zgrzewac¢ torebki,
a oszczednosci na transporcie przychodzgcym, magazynowaniu i masie opakowania przewyzszaja
koszty zmiany. Najpierw przetestuj to na niezadrukowanych gotowych torebkach i jednym SKU, a
dopiero potem zaméw druk na zamdwienie.

Marki zazwyczaj zaczynajq rozwazac przejscie z opakowan sztywnych na torebki stojgce z jednego z
trzech powoddéw. Rachunki za transport i magazynowanie stoikdw i pojemnikéw stale rosna. Sttuczone
szkto pojawia sie w reklamacjach przesytek paczkowych. Albo kupiec sieci handlowej chce Izejszego
opakowania z wieksza powierzchnig ekspozycji, ktére opowiada historie marki z drugiego konca alejki.
Kazdy z tych powodéw jest zasadny, ale zaden sam nie rozstrzyga decyzji.

Problem w tym, Ze stoik, pojemnik czy butelka petnig kilka funkcji, ktérych nikt nie zauwaza:
przenoszg obcigzenie przy pietrowaniu, zapewniajg niemal absolutng bariere (szkto), ich wktadka daje
zabezpieczenie gwarancyjne, a gwint wytrzymuje setki otwar¢. Torebka moze petni¢ wiekszos¢ tych
funkcji, ale kazdg trzeba swiadomie zaprojektowad. Jesli sie pomylisz, btedy sg kosztowne. Torebka,
ktdéra przecieka przy zaktadce dolnej, osuwa sie na pétce albo pozwala proszkowi zbryli¢ sie w pigtym
tygodniu, kosztuje wiecej niz stoik, ktéry zastgpita. A gdy naktad zadrukowanych torebek juz
powstanie, nie da sie go poprawic.

Ten przewodnik daje kierownikom marek i operacji uporzadkowany sposéb podejmowania decyzji.
Obejmuje uzasadnienie biznesowe, zmiany na linii napetniania, to, w czym torebki zyskuja, a w czym
tracq pod wzgledem ochrony, ktére standardowe formaty torebek dostepne na rynku zastepuja ktére
pojemniki sztywne oraz jak przeprowadzi¢ pilotaz o niskim ryzyku na gotowych torebkach, zanim
zdecydujesz sie na wtasny projekt graficzny.
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Co wlasciwie oznacza przejscie na torebki stojace?

Torebka stojaca to elastyczna torebka z folii laminowanej, ze ztozong zaktadka dolng, ktéra po
napetnieniu sie rozktada, dzieki czemu opakowanie stoi pionowo. W przypadku gotowej torebki
producent formuje i zgrzewa ja, zanim wysle ja do Ciebie. Trafia do Ciebie w stanie ptaskim, zwykle
zgrzana z 3 stron, z 1 strong pozostawiong otwartg do napetniania, a czesto ma juz zamek strunowy,
naciecie do otwierania, otwdr do zawieszania, zawor lub ustnik. Alternatywg jest folia w roli:
zadrukowana folia na szpuli, z ktérej pakowarka formujaco-napetniajgco-zgrzewajaca tworzy
opakowania na Twojej linii. Gotowe torebki pasujg markom odchodzacym od opakowanh sztywnych,
poniewaz mozna je napetnia¢ recznie, na zgrzewarce stotowej lub na dedykowanej maszynie do
gotowych torebek, bez przebudowy zaktadu pod obstuge folii.

»Sztywne” oznacza tu szklane stoiki, pojemniki i butelki z PET lub HDPE, puszki metalowe i puszki
kompozytowe. Przejscie rzadko jest wymiang jeden do jednego. Zmienia tez opakowania zbiorcze
(kartony i tacki pdétkowe), kodowanie daty, etykietowanie, dokumentacje zgodnosci oraz, w niektérych
stanach, optaty za opakowania. Zaplanuj projekt z uwzglednieniem tego wszystkiego, a nie tylko
opakowania bezposredniego.



Uzasadnienie biznesowe: transport, powierzchnia na pétce i
koszt na jednostke

Transport przychodzacy i magazynowanie

Puste stoiki i pojemniki sg transportowane i zajmujg miejsce w magazynie w petnej objetosci, wiec w
duzej mierze ptacisz za przewozenie i przechowywanie powietrza. Gotowe torebki jadg ptasko w
kartonach. Najszybciej oszacujesz to, pytajac kazdego dostawce o liczbe sztuk w kartonie i na palecie,
a nastepnie poréwnujac liczbe miejsc paletowych na 10,000 gotowych sztuk produktu dla obu
formatéw. Zachowaj te wartos¢. Zasila ona zaréwno model kosztéw transportu, jak i model kosztéw
wynajmu magazynu.

Transport wychodzacy i uszkodzenia

Masa napetnionego produktu prawie sie nie zmienia, ale masa opakowania spada, a reklamacje z
tytutu sttuczonego szkta znikajg. Kompromis jest taki, ze torebka nie przeniesie obcigzenia przy
pietrowaniu tak jak sztywny stoik. To zadanie spada na karton falisty, wiec przeprojektuj karton, zanim
zaczniesz liczy¢ oszczednosci. Pakowanie torebek pionowo z przektadkami lub ptasko warstwami
zmienia liczbe kartonéw na palecie, a to zmienia koszt transportu wychodzacego.

Powierzchnia na potce

Torebka daje wiekszg zadrukowang powierzchnie i mniejszg gtebokos¢ niz wiekszos¢ stoikow, co
pomaga na zattoczonych pétkach i w miniaturach w e-commerce. Wnosi jednak nowe ryzyka.
Niedopetnione torebki osuwaja sie, przepetnione wybrzuszaja sie przy zaktadce dolnej, a jedne i drugie
wygladaja stabo obok sztywnych opakowan konkurencji. Planogramy w handlu sg czesto ustawione
pod wymiary opakowan sztywnych. Zapytaj kupca odpowiednio wczesnie, czy bedziesz potrzebowad
tacki gotowej do ekspozycji lub listwy z zaczepami, i uwzglednij ten koszt w modelu.

Koszt na jednostke: porownuj petny koszt opakowania z dostawa, a nie cene
jednostkowa

Poréwnywanie ceny stoika z ceng torebki to najczestszy btad w modelowaniu. Zamiast tego policz dla
kazdego formatu petny koszt opakowania z dostawg w przeliczeniu na napetniong jednostke:

e Sztywne: pojemnik + zamkniecie + wktadka lub zgrzew indukcyjny + etykieta + banderola
termokurczliwa + udziat kartonu + transport przychodzacy na jednostke + magazynowanie na
jednostke + odpisy za sttuczki.

» Torebka: torebka (zadrukowana lub niezadrukowana plus etykieta) + zawor lub ustnik, jesli
potrzebny + udziat kartonu lub tacki + transport przychodzacy na jednostke + magazynowanie
na jednostke + robocizna zgrzewania lub amortyzacja sprzetu + odpad z odrzuconych
napetnien.

Przelicz model dla obecnego wolumenu i dla wolumenu, ktérego spodziewasz sie za 12 miesiecy.
Optacalnos¢ zadrukowanych torebek bardzo zalezy od naktadu i metody druku, dlatego najpierw
przeprowadz pilotaz i popro$ o wycene dopiero wtedy, gdy specyfikacja zostanie zamrozona.

Dynamika rynku sprzyja temu formatowi. Grand View Research™ przypisuje 40,1 % przychodéw z
torebek stojgcych w 2023 r. zamkom strunowym, a 54,7 % - branzy spozywczej i napojéw, oraz
prognozuje, ze rynek osiggnie USD 48,4 miliarda do roku 2030. Liczy sie takze szybkos¢. Packaging
Dive™ przytoczyt dane Bain & Co., wedtug ktérych mtode marki CPG rzucajace wyzwanie liderom
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miaty ponizej 2 % udziatu w kategorii, a wygenerowaty prawie 39 % wzrostu kategorii w 2024 r. To
wiasnie takie marki potrzebujg opakowan, ktére moga szybko zmieniad.

Co zmienia sie na linii napetniania

Typowa linia dla opakowan sztywnych dziata tak: ustawiacz - napetniarka - zakrecarka - zgrzewarka
indukcyjna - etykieciarka —» pakowarka zbiorcza. Obstuga torebek przebiega jedna z trzech Sciezek:

¢ Reczne lub pétautomatyczne napetnianie plus zgrzewarka tasmowa lub impulsowa.
Niski koszt inwestycji i idealne rozwigzanie na pilotaze i poczatkowe wolumeny, ale wydajnos¢
zalezy od pracy ludzi.

e Maszyna do napetniania i zgrzewania gotowych torebek. Maszyna pobiera gotowa
torebke, otwiera jg, napetnia i zgrzewa. Twoja grafika pozostaje na gotowej torebce, wiec relacja
z dostawcag jest taka sama jak przy napetnianiu recznym.

* Formowanie, napetnianie i zgrzewanie z folii w roli. Rozwigzanie dla duzych wolumendw.
Przestawia fancuch dostaw na rolki folii i zwykle jest ruchem na pdzniejszym etapie, a nie
pierwszym krokiem.

Ktérakolwiek Sciezke wybierzesz, operatorzy musza zmieni¢ pie¢ nawykéw:

1. Utrzymuj czystos¢ strefy zgrzewu. Proszek, olej lub okruchy w strefie zgrzewu to jedna z
gtéwnych przyczyn nieszczelnosci. Lejki napetniajace musza omija¢ gérng krawedz torebki, a
przy proszkach moze by¢ potrzebna ostona przeciwpytowa lub etap przetarcia.

2. Zgrzewaj nad zamkiem strunowym, nigdy przez niego. Szczeka zgrzewajaca, ktéra
zgniata zamek, daje w jednym przejsciu fatszywy zgrzew i uszkodzone zamkniecie.

3. Kontroluj przestrzen nad produktem. Lekka wibracja osadza produkt, dzieki czemu torebka
stoi, a zaktadka dolna rozktada sie w petni.

4. Przenies kodowanie daty. Kody, ktdre trafiaty na zakretke lub etykiete, teraz trafiajg na folie.
Zarezerwuj w projekcie graficznym pole na kod i upewnij sie, ze Twdj kodownik
termotransferowy lub atramentowy dziata na tej powierzchni.

5. Zablokuj i rejestruj parametry zgrzewania. Temperatura, czas zgrzewania i nacisk



wyznaczajg okno procesowe. Zweryfikuj je, mierzac wytrzymatos¢ zgrzewu i sposéb jego
zniszczenia zgodnie z normg ASTM F88/F88M-23", obowigzujaca metodg badania wytrzymatosci
zgrzewu elastycznych materiatéw barierowych.
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Kompromisy w ochronie produktu

Opakowanie sztywne zapewnia ochrone domyslinie. W przypadku torebki kazdg funkcje ochronna
trzeba wybrad i zdefiniowac w specyfikacji.

e Bariera dla tlenu i wilgoci. Szkto jest niemal idealng barierg. Bariera torebki zalezy
catkowicie od laminatu: folia metalowa, folia metalizowana i przezroczyste warstwy barierowe
zachowujg sie rdznie. Popros o dane dotyczace przepuszczalnosci tlenu i pary wodnej wraz z
warunkami badania i poréwnaj je z tym, jak dtugo Twdj produkt zachowuje trwatos¢ w obecnym
opakowaniu sztywnym.

» Zgniatanie i przebicie. Kruche przekaski tracag ostone, ktéra dawata im puszka. Ostre
elementy, takie jak niektére przysmaki dla zwierzat, moga przebi¢ cienkie folie.

* Ponowne zamykanie. Zakretka wytrzymuje znacznie wiecej cykli niz zamek strunowy
zamykany dociskiem. Przy produkcie otwieranym codziennie przez kilka tygodni sprawdz
dziatanie zamka pod koniec okresu uzytkowania, a nie pierwszego dnia.

e Zabezpieczenie gwarancyjne. Wktadke indukcyjng zastepuje zgrzew nad zamkiem
strunowym oraz naciecie do otwierania. Upewnij sie, ze klienci widzg, iz zgrzew jest
nienaruszony.

* Integralnos¢ zgrzewu. To ryzyko, ktére trzeba wyeliminowa¢ w pierwszej kolejnosci juz na
etapie projektu. Jak wynika z analizy AAPS Open dotyczgcej wycofan produktow z rynku
nadzorowanych przez FDA™ obejmujacej okres 2019 to 2025, torebki odpowiadaty za 74,8 %
wycofan z powodu integralnosci zgrzewu, a w 54 % przypadkéw wskazano niepetne lub wadliwe
zgrzewy. Dane dotyczg produktéw medycznych, ale mechanizm awarii jest ten sam, ktory
powoduje, ze torebki z zywnoscig przeciekaja.

e Kontakt z zywnoscia. Tworzywa sztuczne majgce kontakt z zywnoscig w USA s regulowane

na podstawie 21 CFR cze$¢ 177" oraz powigzanych czesci. W przegladzie regulacyjnym FDA™
wyjasniono, ze standardem bezpieczenstwa jest ,,uzasadniona pewnos¢ braku szkody”, a
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zezwolenia zaleza od przewidzianego zastosowania. Nie istnieje ogdlne pojecie ,torebki
zatwierdzonej przez FDA". Uzyskaj oswiadczenie o zgodnosci obejmujace rodzaj Twojej zywnosci
i temperature uzytkowania.

Gdy pilotaz pokaze, jakiego poziomu bariery i jakich funkcji faktycznie potrzebujesz, szczegétowy
dobér struktur folii, technik druku i specyfikacji odpornych na napetnianie i transport opisujemy na
naszej stronie poswieconej torebkom stojacym z zamkiem strunowym i nadrukiem na zamdwienie.

Trendy w torebkach stojacych, ktdre ksztattuja decyzje

Rozszerzona odpowiedzialno$¢ producenta (EPR) obowiazuje juz w Kalifornii. CalRecycle™
ogtosito, ze state przepisy SB 54 weszty w zycie 1 maja 2026 r., a producenci musieli sie zarejestrowac
do 1 czerwca 2026 r. Recycling Today™ podsumowuje cele: do 2032 opakowania jednorazowe
sprzedawane w Kalifornii muszg by¢ w 100 % nadajace sie do recyklingu lub kompostowalne, 65 % z
nich musi faktycznie zosta¢ poddane recyklingowi, a ilos¢ opakowanh z tworzyw sztucznych musi
zosta¢ zmniejszona o 25 %. Laminaty wielomateriatowe prawdopodobnie beda obcigzone wyzszymi
optatami niz folie z jednego materiatu. Przejscie z nadajacego sie do recyklingu pojemnika z HDPE na
torebke z laminatu z folig metalowg moze wiec zwiekszy¢ Twoje narazenie na optaty, nawet jesli
obnizy koszty transportu. Uwzglednij w modelu oba efekty.

Deklaracje sa pod lupa. Zalecenia FTC zawarte w Green Guides (16 CFR cze$¢ 260)™ wymagaja,
aby deklaracje dotyczace recyklingu odzwierciedlaty system zbidrki, z ktérego konsumenci faktycznie
mogg skorzysta¢. Komunikat ,|zejsze opakowanie, mniej plastiku” moze by¢ prawdziwy. Komunikat
~hadaje sie do recyklingu” na wielowarstwowej torebce z folii metalowej zwykle nie jest.

Przepisy eksportowe sie rozchodza. Rozporzgdzenie UE w sprawie opakowan i odpadow
opakowaniowych (UE) 2025/40 obowigzuje od 12 sierpnia 2026 r., a jego klasyfikacja pod wzgledem
mozliwosci recyklingu jest surowa dla laminatéw z folig metalowg i z wielu polimeréw. Tworzywa
sztuczne przeznaczone do kontaktu z zywnoscig w UE musza tez spetniad limit migracji catkowitej 10
mg/dm? okre$lony w rozporzadzeniu (UE) nr 10/2011"%. Jeéli SKU moze trafi¢ do Europy, poruszaj ten
temat przed wyborem struktury.

Modele z uzupetnianiem i krétkie serie zyskuja na popularnosci. Wiele marek zachowuje
sztywny stoik jako opakowanie flagowe i sprzedaje torebke uzupetniajgca, co pozwala oszczedzac na
transporcie bez rezygnacji z prestizowej obecnosci na potce. Druk cyfrowy sprawia, ze krétkie serie
torebek dla wielu SKU sg praktyczne, co pasuje do etapowego wdrozenia opisanego ponize;.

Jak przeprowadzic¢ pilotaz przejscia z opakowan sztywnych
na torebki stojace z uzyciem gotowych torebek

Celem pilotazu jest poznanie wszystkiego, co bytoby kosztowne do odkrycia po wydruku naktadu:
witasciwego rozmiaru, wiasciwej bariery, tego, jak zgrzew zachowuje sie na Twojej linii, i jak reaguja
klienci. Gotowe torebki magazynowe z etykietami pozwalajg zrobic to tanio.

1. Wybierz jedno SKU do pilotazu. Wybierz suchy, stabilny produkt o srednim wolumenie,
sprzedawany gtéwnie bezposrednio konsumentom. Ptyny, produkty napetniane na gorgco i
najwieksze SKU w handlu zostaw na pdzniejsze etapy.

2. Przygotuj karte warunkow na 1 stronie. Zapisz mase netto, gestos¢ nasypowg, objetosc
napetnienia, zawartos¢ oleju i wilgoci, docelowy okres trwatosci (zgodny z obecnym
opakowaniem sztywnym), kanat sprzedazy i metode napetniania. Torebka opisana pojemnoscig
w uncjach nic nie méwi o objetosci Twojego produktu.
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3. Napetnij niezadrukowane gotowe torebki prawdziwym produktem. Zaméw dwa lub trzy
rozmiary i co najmniej dwa poziomy bariery. Napetnij kazda torebke rzeczywistg masg netto, a
nastepnie sprawdz, czy torebka stoi, zaktadka dolna rozktada sie w petni, a nad produktem jest
czysta folia na gérny zgrzew.

4. Przetestuj opakowania w warunkach skrajnych. Zmierz wytrzymatosc zgrzewu przy
wybranych ustawieniach, wykonaj prébe szczelnosci (na etapie pilotazu wystarczy Sciskanie lub
zanurzenie w wodzie), przeprowadz test upadku w petni zapakowanego kartonu transportowego
i test pietrowania kartonéw na wysokos¢ stosowang w Twoim magazynie. W przypadku kawy
sprawdz, czy zawdr odpowietrza bez przeciekdw.

5. Porownaj okres trwatosci z probka kontrolna w opakowaniu sztywnym. Przechowu;j
obok siebie prébki torebek i stoikdw z tej samej partii produkcyjnej. W ustalonych odstepach
sprawdzaj mase, wilgotnos¢, teksture i aromat. Nie drukuj deklaracji okresu trwatosci, ktérej nie
zmierzono.

6. Przeprowadz petna zmiane produkcyjna. Niezaleznie od tego, czy na stole, czy na
maszynie, zapisuj wydajnos¢, odsetek odrzutdw i to, jak czesto produkt zanieczyszcza strefe
zgrzewu. Ten wskaznik rozstrzyga, czy potrzebujesz przeprojektowania lejka, czy automatyzaciji.

7. Wyslij do ograniczonego kanatu. Wyslij oznakowane torebki pilotazowe subskrybentom lub
do jednego sklepu. Sledz reklamacje z tytutu uszkodzen, zwroty, opinie wspominajace o zamku
strunowym lub Swiezosci oraz wskaznik ponownych zaméwieh w poréwnaniu z opakowaniem
sztywnym.

8. Zamroz specyfikacje, potem drukuj. Przejdz do wtasnego projektu graficznego dopiero
wtedy, gdy rozmiar, masa napetnienia, struktura i funkcje s potwierdzone. Nastepnie zabierz
karte warunkéw i wyniki testéw do zapytania ofertowego dotyczacego torebek stojgcych na
zamdwienie, aby wycena odzwierciedlata sprawdzong specyfikacje, a nie domysty.

Praktyczna wskazdwka od matych marek, ktére mierzg sie z minimalnymi wielkosciami zaméwien przy
kilku smakach: na czas przejscia uzyj jednego wspdélnego zadrukowanego projektu i réznicuj warianty
etykietami. Gdy wolumen danego wariantu to uzasadni, zle¢ mu wtasny nadruk.
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Ktdére formaty torebek zastepuja ktore pojemniki sztywne?

Skorzystaj z ponizszej tabeli, aby dopasowac kazdy pojemnik sztywny do najblizszego mu formatu
gotowej torebki stojgcej. Nastepnie wypisz funkcje, jakich ten format wymaga, i z czego rezygnujesz.

Obecny
pojemnik
sztywny

Stoik szklany
lub puszka
metalowa

Pojemnik z PET
lub HDPE

Puszka
kompozytowa
lub stoik z PET

Stoik szklany na
przyprawy lub
herbate

Butelka z PET
lub HDPE

Stoik z PP

Pojemnik z
HDPE

Typowe
produkty

Kawa w
ziarnach i
mielona

Odzywka
biatkowa w
proszku,
suplementy

Orzechy,
granola,
mieszanki
przekasek

Przyprawy,
herbata sypka

Sosy, soki,
mydto w ptynie,
detergent

Sole do kapieli,
peelingi,
granulki
kosmetyczne

Przysmaki dla
zwierzat

Format torebki
zastepczej

Torebka stojgca z
jednokierunkowym
zaworem
odgazowujgcym

Duza torebka stojgca z
zamkiem strunowym

Torebka stojgca z
zamkiem strunowym

Mata torebka stojgca
sprzedawana jako
wktad uzupetniajacy

Torebka stojgca z
ustnikiem

Torebka stojgca z
zamkiem strunowym,
opcjonalnie z
przezroczystym
okienkiem

Torebka stojgca z
zamkiem strunowym i
otworem do
zawieszania

Funkcje do
okreslenia w
specyfikacji

Bariera z folii
metalowej lub
metalizowanej,
zamek strunowy,
naciecie do
otwierania

Szeroki otwor
utatwiajgcy dostep
miarkg, wysoka
bariera dla wilgoci

Bariera
metalizowana dla
produktéw ttustych,
opcjonalnie
ptukanie azotem

Bariera dla
aromatu, maty
zamek strunowy

Ustnik, laminat
odporny na
przebicie

Laminat zgodny z
olejkami
eterycznymi

Bariera dla

Z czego
rezygnujesz / na co
uwazac

Zawor musi by¢
umieszczony z dala
od zamka i gérnego
zgrzewu. Potgczenie
zaworu to dodatkowa
mozliwa droga
nieszczelnosci.

Proszek w strefie
zgrzewu to gtéwne
ryzyko nieszczelnosci.
Nabieranie miarkag
jest trudniejsze niz z
pojemnika.

Utrata ochrony przed
zgnieceniem
kruchych przekasek.

Zachowaj stoik jako
opakowanie flagowe.
Cienkie folie moga
przepuszcza¢ aromat.

Ograniczenia
temperatury
napetniania. Kontrola
wylewu rézni sie od
butelki.

Oleje moga atakowac
niektére warstwy
zgrzewalne, wiec
przetestuj zgodnosc.

Ostre przysmaki

zapachu, odpornos¢ moga przebic cienkie

na przebicie

folie.



FAQ

FAQ: Czy torebki stojace obniza koszt opakowania na jednostke?

Czesto tak, ale nie automatycznie. Oszczednosci zwykle pochodzg z transportu przychodzacego,
magazynowania i uszkodzen, a nie z ceny jednostkowej torebki. Zanim zdecydujesz, policz petny koszt
opakowania z dostawg na napetniong jednostke dla obu formatéw, w tym przeprojektowanie kartonu,
robocizne zgrzewania i odpad z odrzutéw.

FAQ: Czy moge uzywac torebek na obecnej linii napetniania?

Napetniarka i waga kontrolna moga zostac¢, ale zakrecarki i zgrzewarki indukcyjne juz nie. Wiekszos¢
marek zaczyna od napetniania recznego i zgrzewarki tasmowej lub impulsowej, a maszyne do
napetniania i zgrzewania gotowych torebek dodaje, gdy pozwolg na to wolumeny. Zmieni¢ trzeba tez
kodowanie daty i pakowanie zbiorcze.

FAQ: Czy torebki chronia produkty tak dobrze jak szklane stoiki?

Prawidtowo dobrany laminat z folig metalowg lub o wysokiej barierze moze dobrze chroni¢ wiele
suchych produktéw spozywczych, ale szkto pozostaje silniejszg barierg. Zweryfikuj dziatanie torebki w
tescie okresu trwatosci poréwnujgcym ja bezposrednio z obecnym opakowaniem sztywnym, zamiast
polegac¢ na ogdlinych wartosSciach trwatosci.

FAQ: Czy zachowac pojemnik sztywny i dodac torebke uzupetniajaca?

W przypadku produktéw premium lub prezentowych - czesto tak. Stoik zachowuje obecnos¢ na péfce i
postrzegang wartosé, a torebka przy ponownych zakupach daje oszczednosci na transporcie i
dostarcza rzeczywistych danych o torebkach przy nizszym ryzyku.

FAQ: Czy moge nazwac¢ nowa torebke nadajaca sie do recyklingu?

Tylko jesli struktura oraz systemy zbiérki dostepne dla Twoich klientéw uzasadniajg takg deklaracje



zgodnie z FTC Green Guides. Wiekszo$¢ wielowarstwowych torebek z folii metalowej lub
metalizowanych nie kwalifikuje sie do recyklingu w ramach selektywnej zbiérki odpadéw
komunalnych. Deklaracje kompostowalnosci wymagaja certyfikacji wzgledem normy, takiej jak ASTM
D6400. Na niej opiera sie program certyfikacji BPI*Y, ktéry obejmuje wytgcznie kompostowanie
przemystowe.

FAQ: Jak dtugo powinien trwa¢ pilotaz, zanim zamdwie druk na zaméwienie?

Wystarczajgco dtugo, by przejs¢ co najmniej jeden punkt kontrolny okresu trwatosci i jeden petny cykl
uzupetniania zapaséw w kanale pilotazowym. Jesli reklamacje z tytutu uszkodzen, odrzuty zgrzewdw i
opinie klientéw pozostajg w tym czasie stabilne, masz dowody, by zamrozi¢ specyfikacje i poprosi¢ o

wycene.

Najwazniejsze wnioski

» Torebki stojace z zamkiem strunowym sa dzis powszechnym standardem rynkowym,
a nie eksperymentem. — 40,1 % przychoddw ze sprzedazy torebek stojgcych w 2023 r.
pochodzito z zamkdw strunowych (Zrddto)

* Integralnosc¢ zgrzewu to pierwsze ryzyko do wyeliminowania na etapie projektu. — w
54 % wycofan z powodu integralnosci zgrzewu wskazano niepetne lub wadliwe zgrzewy, a
torebki stanowity 74,8 % ich ogétu (Zrédto)

» Elastyczne podejscie do opakowan napedza wzrost marek rzucajacych wyzwanie
liderom. — mtode marki rzucajgce wyzwanie liderom miaty ponizej 2 % udziatéw, ale
odpowiadaty za prawie 39 % wzrostu kategorii w 2024 r. (Zrédto)

e Kalifornijski EPR zmienia rachunek materiatowy. — 100 % nadajace sie do recyklingu lub
kompostowalne oraz 65 % poddane recyklingowi; termin: 2032 (Zrddto)

e Mierz zgrzewy uznana metoda. — ASTM F88/F88M-23 to obowigzujgca norma wytrzymatosci
zgrzewu (Zrédto)

e Zgodnosc¢ w zakresie kontaktu z zywnoscia zalezy od przewidzianego zastosowania, a
nie od znaczka. — przepisy FDA dotyczace dodatkéw do zywnosci znajdujg sie w 21 CFR, w
czesciach 170-199 (Zrédto)

Podsumowanie

Przejscie ze stoikdw, pojemnikdw lub butelek na torebki to projekt operacyjny, w ktérym miesci sie
decyzja o opakowaniu. Marki, ktérym sie to udaje, tak wtasnie do tego podchodza. Modelujg petny
koszt z dostawg zamiast ceny jednostkowej, zmieniaja nawyki na linii wokét zgrzewu, Swiadomie
decyduja, ktére funkcje ochronne trzeba odtworzy¢, i sprawdzajg narazenie na optaty oraz deklaracje,
zanim zaczng drukowad. Pilotaz na gotowych torebkach dla jednego SKU odpowiada na wiekszos¢
tych pytan kosztem kilku niezadrukowanych torebek i etykiet. Gdy dane z pilotazu sie ustabilizuja,
przeslij nam karte warunkdéw i wyniki testéw, a przygotujemy wycene torebek stojgcych z nadrukiem
na zaméwienie wykonanych zgodnie ze specyfikacja, ktéra juz potwierdzites w praktyce.
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