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Arkusze, pojedyncze naklejki i rolki naklejek wycinanych po konturze: przewodnik B2B po
formatach dla zestawow promocyjnych, opakowan detalicznych i linii produkcyjnych

Details

Krétka odpowiedz: Wybierz arkusze naklejek wycinanych po konturze, gdy jedna osoba odkleja
kilka wzoréw ze wspdlnego podktadu, jak w zestawach promocyjnych i opakowaniach detalicznych.
Wybierz pojedyncze naklejki wycinane po konturze, gdy kazda naklejka jest rozdawana lub wysytana
osobno. Wybierz rolki zawsze wtedy, gdy naklejanie wykonuje dozownik lub maszyna etykietujaca.

Wiekszos$¢ zapytan ofertowych (RFQ) na naklejki szczegdtowo opisuje grafike, materiat i naktad, a
format zostawia na deser. Tymczasem format decyduje o tym, kto obstuguje naklejke, jak jest
pakowana, ile naprawde kosztuje sztuka po doliczeniu robocizny i jak zachowuja sie zapasy, gdy jeden
wzér sprzedaje sie szybciej niz inny. Ten przewodnik poréwnuje arkusze naklejek wycinanych po
konturze, pojedyncze naklejki i rolki na zamdwienie pod katem tych pieciu czynnikéw, aby$s mégt
okresli¢ wasciwy format przed pierwszym wydrukiem prébnym.

Dlaczego zty format naklejki kosztuje wiecej niz zty kolor?

Problem z kolorem widac¢ na etapie wydruku prébnego. Problem z formatem zwykle ujawnia sie
pozniej, na stole pakowania lub na linii produkcyjnej, gdy zamodwienie jest juz wydrukowane i
optacone.

Scenariusze porazek sg przewidywalne. LuZzne pojedyncze naklejki wrzucone do zestawu
promocyjnego przesuwajg sie, wiec pakowacze zaczynajg liczy¢ recznie, a montaz zestawu zwalnia.
Arkusze wystane do firmy pakujacej na zlecenie, ktéra oczekiwata rolek, nie dadza sie zatadowac do
gtowicy etykietujacej, wiec zadanie maszynowe staje sie recznym. Rolki zamoéwione do opakowania
detalicznego zmuszajg sprzedawce do odklejania i ponownego pakowania kazdej etykiety. W
publicznych opiniach kupujgcych powracajacg skargg jest ciecie czesciowe, ktdre nie siegneto
podktadu: jeden kupujacy zgtosit, ze zadna naklejka z promocyjnego zamoéwienia na 500 sztuk nie
data sie oddzieli¢ od podkfadu. Grafika byta w porzadku. Ciecie i format nie pasowaty do zadania.

Rozwigzanie polega na wyborze formatu przed wyceng. Zacznij od trzech pytan: kto nakleja naklejke,
ile wzorow jest dostarczanych razem i jak produkt trafia do uzytkownika koncowego. Ponizsze sekcje
zamieniaja te pytania w specyfikacje.

Spis tresci

Czym sg arkusze, pojedyncze naklejki i rolki naklejek wycinanych po konturze?

Jak trzy formaty wypadajg w bezposrednim poréwnaniu?

Jak wybrad format w szeSciu krokach?

Ktéry format pasuje do zestawdw promocyjnych, opakowan detalicznych i linii produkcyjnych?
Co sprawdza¢ w kazdym formacie?

Co sie zmienia, gdy format ma folie odblaskowg?
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Czym sa arkusze, pojedyncze naklejki i rolki naklejek
wycinanych po konturze?

Wszystkie trzy formaty moga nies¢ ten sam drukowany winyl. Rézni je gtebokos¢ ciecia noza i sposéb
wspétdzielenia podktadu, a te dwie rzeczy decydujg o tym, jak naklejka opuszcza fabryke.

Arkusze naklejek wycinanych po konturze mieszczg kilka naklejek na jednym wspdlnym
podktadzie. Kazdy ksztatt jest nacinany czeSciowo (kiss-cut), czyli néz przecina folie wierzchnig i klej,
ale zatrzymuje sie na podktadzie, a zewnetrzng krawedz arkusza przecina sie nastepnie na wylot do
prostokata lub konturu marki. Arkusz jest jednostka, ktéra jest wysytana, pakowana i sprzedawana, a
uzytkownik odkleja naklejki pojedynczo.

Pojedyncze naklejki wycinane po konturze, czesto sprzedawane jako naklejki wycinane na
zamowienie, s ciete na wylot: folia wierzchnia i podkfad sg przecinane razem wzdtuz konturu grafiki,
wiec kazda naklejka jest odrebnym elementem z wtasnym podktadem. Kazdg mozna rozdad, wrzucic¢
do przesyiki albo potozy¢ na ladzie osobno.

Rolki na zamodwienie zawierajg etykiety nacinane czesciowo na ciggtym podktadzie. Odpadowa folia
miedzy etykietami, zwana matryca, jest usuwana, a podktad nawijany na tuleje. Rolka jest
przeznaczona dla dozownika lub automatycznego aplikatora, dlatego wymaga parametrdéw, ktérych
arkusze i pojedyncze naklejki nigdy nie potrzebuja: srednicy tulei, maksymalnej srednicy zewnetrznej,
odstepu miedzy etykietami, orientacji etykiet i kierunku odwijania.

Jak trzy formaty wypadaja w bezposrednim poréwnaniu?

Tabela poréwnuje formaty, a nie materiaty. Ta sama folia wierzchnia i ten sam klej moga by¢ uzyte w
kazdym z trzech formatéw; réznice wynikajg z ciecia, obstugi i pakowania.



Arkusze naklejek Pojedyncze naklejki

Czynnik . wycinane po Rolki na zamodwienie
wycinanych po konturze konturze
Ksztatty ciete czeSciowo, _ . .. Ciecie czeSciowe na ciggtym
Rodzaj ciecia krawedz arkusza cieta na SZ'?SL? na wylot kazdej podktadzie, matryca
wylot usunieta

1 arkusz z kompletem
wzordw

Jedna rolka z setkami lub

Jednostka dostawy tysigcami etykiet

Jedna naklejka

Recznie, odklejana Recznie, przez

Aplikacia 0iedvNczo preez uzytkownika Dozownik, aplikator
P J pojedynczo prze kohcowego lub potautomatyczny lub liniowy
uzytkownika koncowego oersonel

Pakowane do torebek
Ptasko: koszulka, zawieszka, w okres$lonej liczbie,
wkfadka do zestawu wkfadane luzem lub na
kartach

Liczba ksztattéw na arkusz, Sciezka ciecia dla
efektywnos$¢ rozmieszczenia kazdej sztuki, praca

Pakowane w kartony wedtug
liczby rolek, czasem w folie
termokurczliwg

Pakowanie

Gtéwne czynniki Rozstaw etykiet, odpad

kosztu Ksztatts biecie k dzi i o matrycy, przewijanie i
jednostkowego sztattow, obcigcle krawedz przy \czeniu 1 przygotowanie rolki
J arkusza pakowaniu do torebek
Zachowanie Proporcja wzordw jest stata Kazdv wz6r uzuoetnia Niewiele SKU, duze ilosci;
. na arkusz; jeden SKU azdy P wymaga S$ledzenia rolek i
zapasow O sie osobno ..
obejmuje caty komplet partii
' Zestawy promocyjne, Materiaty rozdawane, Linie pakUJace,'zakIeJanle
Najlepsze opakowania detaliczne, wktadki do przesviek przesytek w duzych
zastosowanie zestawy naklejek, instrukcje adzety 7 'e?dn nillo '0 ilosciach, etykietowanie
z wieloma etykietami g y zjednym fog produktéw
Ciecie czesciowe zbyt Chropowate .
Usterka do Wikie. by dato sie odkleic krawedzie, ktére sie Przesuwanie sie linii ciecia
corawdzenia ﬁﬁé tak' ’fybokie 2Qe " odklejaja, trudny wzdtuz rolki, zty kierunek
P K g€ ' poczatek odklejania od odwijania
przecina podktad
podktadu

Powszechne zatozenie gtosi, ze arkusze sg zawsze tansze, bo kilka naklejek dzieli jeden podkifad.
Dzieje sie tak tylko wtedy, gdy ksztatty Scisle do siebie pasujg. Arkusz z jednym duzym logo i trzema
matymi ikonami moze zmarnowac wiece;j folii niz cztery pojedyncze naklejki ciete na ploterze tngcym.
Rolki obnizajg koszt etykiety przy duzych naktadach, ale dodajg przygotowanie tulei, nawijania i
etykiet rolek, co ma mniejsze znaczenie przy dtugich seriach niz przy krétkich.

Jak wybrac format w szesciu krokach?

Krok 1: Ustal, kto nakleja naklejke

Jesli nakleja jg maszyna, odpowiedzig jest rolka, a wszystkie pozostate wybory wynikaja z aplikatora.
Zapytaj inzyniera linii lub firme pakujaca na zlecenie o model aplikatora, Srednice tulei, jaka
przyjmuje, najwiekszg rolke, jaka pomiesci, oraz pozycje odwijania, czyli orientacje etykiety w
momencie zejscia z rolki. Rolka naklejek nawinieta na zaméwienie w ztej pozycji odwijania bedzie
podawana do géry nogami lub bokiem, a jej przewiniecie to dodatkowa praca. Jesli naklejaja ja ludzie
recznie, przejdz do kroku 2.



Krok 2: Policz wzory dostarczane razem

Gdy jeden odbiorca ma dostac od trzech do oSmiu wzoréw naraz, na przyktad zestaw marki, ikony
bezpieczenstwa produktu lub paczke kolekcjonerska, arkusz trzyma komplet razem i zamienia
pakowanie w jedno pobranie zamiast kilku. Gdy kazdy odbiorca dostaje jeden wzér, pojedyncze
naklejki pozwalajg nie drukowac naklejek, o ktdre nikt nie prosit.

Krok 3: Dopasuj format do opakowania

Arkusze lezg ptasko, co pasuje do torebek foliowych, pudetek na zestawy i koszulek detalicznych, a
drukowany arkusz moze petnic role karty prezentacyjnej opakowania. Pojedyncze naklejki sg liczone
do torebek lub wrzucane luzem do przesytek, wiec okresl, czy majg by¢ z goéry policzone i w jakich
paczkach. Rolki przychodzg w kartonach; podaj dostawcy, ile etykiet ma by¢ na kazdej rolce, aby
liczba zgadzata sie z partig produkcyjng, a operator nie musiat fagczy¢ rolek w srodku zmiany.

Krok 4: Wyceniaj obstuge, nie tylko druk

Wycena obejmuje druk i ciecie. Twdj rzeczywisty koszt jednostkowy obejmuje tez to, co dzieje sie po
dostawie: liczenie, pakowanie do torebek, odklejanie i naklejanie. Nieco drozsza rolka moze by¢
najtansza opcja, jesli eliminuje reczng aplikacje, a arkusze moga wygrac z pojedynczymi naklejkami,
zamieniajac osiem pobran w jedno. Popro$ dostawcédw o wycene tej samej grafiki w dwdch formatach,
aby poréwnac je jak z jak, i dodaj wtasne oszacowanie kosztu pracy na sztuke.

Krok 5: Zamodeluj, jak beda sie poruszac zapasy

Arkusz ustala proporcje miedzy wzorami. Jesli jeden wzér na arkuszu z szesScioma wzorami zuzywa sie
dwa razy szybciej niz pozostate, skohczy sie, gdy nadal bedziesz mie¢ pozostate pie¢. Pojedyncze
naklejki uzupetnia sie wzor po wzorze, ale mnozga sie SKU i pojemniki magazynowe. Rolki mieszcza
duze ilosci w niewielu SKU, ale wymagaja $ledzenia partii, bo problem z jakoScig zwykle dotyczy catej
rolki lub partii, a nie rozproszonych sztuk.

Krok 6: Wpisz rodzaj ciecia w zamdwieniu zakupu

Napisz prostymi stowami: ,ciecie czesciowe na arkuszu”, ,,pojedyncze naklejki ciete na wylot” lub
»rolka z cieciem czesciowym, matryca usunieta”, i dotgcz wektorowg linie ciecia jako plik oddzielny od
pliku do druku. Niejednoznaczne sformutowania sg zrédtem wiekszosci reklamacji dotyczacych
formatu, bo ,wycinanie po konturze” moze oznacza¢ dla jednego dostawcy pojedyncza naklejke cieta
na wylot, a dla innego ksztatt nacinany czesciowo. W przypadku niestandardowych naklejek
winylowych wycinanych po konturze z ciasnymi naroznikami wewnetrznymi lub cienkimi mostkami
taczacymi popros o fizyczng prébke ciecia w wybranym formacie przed zatwierdzeniem catej serii.
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Ktory format pasuje do zestawow promocyjnych, opakowan
detalicznych i linii produkcyjnych?

Zastosowanie

Zestawy powitalne
lub promocyjne

Opakowania
detaliczne z
naklejkami

Materiaty rozdawane
na wydarzeniach i
targach

Wktadki do przesytek
e-commerce

Etykietowanie
produktéw na linii
produkcyjnej

Zaklejanie kartonéw
lub przesytek w
duzych ilosciach

Zalecany format

Arkusz

Arkusz lub
pojedyncze
naklejki w
koszulce

Pojedyncze
naklejki

Pojedyncze
naklejki lub mate
arkusze

Rolka

Rolka w recznym
dozowniku

Dlaczego

Jedno pobranie na zestaw, a caty
komplet zawsze trafia razem

Arkusz petni tez role karty
ekspozycyjnej; pojedyncze naklejki
pasujg do zestawodw-niespodzianek
lub paczek do samodzielnego
komponowania

Personel rozdaje po jednej; nic nie
marnuje sie na niechciane wzory

Miesci sie w ptaskiej przesyitce bez
zginania; maty arkusz moze
zawierac grafike z instrukcja
pielegnacji lub ponownego
zamoOwienia

Aplikatory wymagajg ciggtego
podktadu, statego rozstawu etykiet i
znanego kierunku odwijania

Szybsze niz odklejanie z arkuszy i
chroni klej przed dotykiem palcéw

Co poda¢ w RFQ

Kontur arkusza, liczba
wzordw na arkusz,
arkusz pasuje do
wktadki zestawu

Otwor zawieszkowy
lub pole nagtéwkowe,
ptaskie pakowanie,
liczba w opakowaniu

Liczba w paczce,
podziat wzoréw w
ramach naktadu

Maksymalny rozmiar
wktadki, w torebce
lub luzem

Tuleja, maksymalna
$rednica zewnetrzna,
odstep, pozycja
odwijania, liczba
etykiet na rolce
Zgodnos¢ z
dozownikiem, liczba
etykiet na rolce



Zastosowanie  Zalecany format Dlaczego Co podac¢ w RFQ

Zakres numerow,
kierunek numeracji,
jeden numer na

pozycje

Oznaczanie srodkéw Arkusz lub rolka z Zachowuje kolejnos¢ numerdéw,
trwatych lub danymi Czego nie zapewniajg luzne
numerdéw seryjnych sekwencyjnymi pojedyncze naklejki

Programy mieszane sg czeste. Marka moze wysytac rolki na linie pakujaca do etykiety produktu, a

partnerom detalicznym arkusze naklejek wycinanych po konturze z tg samg grafika. Jesli planujesz
oba warianty, popro$ o jeden naktad druku i dwie sciezki wykonczenia, aby kolor pozostat spdjny w
obu formatach.

Co sprawdzaé¢ w kazdym formacie?

Kazdy format zawodzi na swoj sposob, wiec kontrola przyjecia tez powinna sie réznic zaleznie od
formatu. Ponizsze sprawdzenia mozna wykona¢ za pomoca linijki, stopera i powierzchni testowej;
zadne nie wymaga laboratorium.

Format Kontrola Jak zmierzy¢ Odrzu¢ lub eskaluj, gdy
L . , Ktérakolwiek naklejka sie rwie,
e Sebtkoscede Odedoue I o e
& 9 ) y y podktad jest przeciety na wylot
Zmierz najwieksze p I
. Lo rzesuniecie przekracza
Pasowanie nadruku do  przesuniecie miedzy . .
Arkusze C . - tolerancje uzgodniong na
ciecia krawedzig nadruku a linig .
. wydruku probnym
ciecia
Poiedvncze Obejrzyj krawedzie ciecia w Widkniste lub postrzepione
naJkIejyki Jakos$¢ krawedzi Swietle padajacym pod krawedzie, ktére zatrzymuja

katem wilgo€ i sie odklejaja



Format Kontrola Jak zmierzy¢ Odrzu¢ lub eskaluj, gdy

Pojedyncze  Rozpoczecie odklejania Zmierz, ile czasu zajmuje  Personel potrzebuje narzedzi

naklejki od podktadu reczne rozpoczecie lub zgina naklejke, by zaczgc
odklejania odklejanie
Przesuwanie sie ciecia Zmierz pasowanie na Przesuniecie narasta wzdtuz
Rolki : € siccle poczatku, w srodku i na rolki, co kupujacy zgtaszaja
wzdtuz rolki . . ) .
koncu rolki przy dtugich seriach
Zamontui iedna rolke na Zta orientacja, fgczenia bez
Rolki Odwijanie i faczenia 1) Jedna rolke znacznikdw lub matryca
rzeczywistym aplikatorze : .
pozostawiona na podktadzie
Provezepnodé do Naklej prébki, sprawdz Narozniki lub waskie fragmenty
Wszystkie yczepn . . krawedzie po 7 i 14 dniach, odklejaja sie przed uptywem 14
docelowej powierzchni A .
w tym po cyklu zwilzania dni
Zapisz partie materiatu oraz .. .
Wszystkie Identyfikowalnos¢ numer rolki lub partii Brak numeru partii na kartonie

produkcyjnej lub etykiecie rolki

Identyfikowalno$¢ ma najwieksze znaczenie dla rolek, poniewaz wada dotyczy catej partii. Publiczne
rejestry wycofan ze wzgledéw bezpieczenstwa pokazuja, jak wasko mozna zdefiniowa¢ wade na
poziomie partii: jeden federalny raport o wycofaniu obejmowat 244 rolek z jednej partii tasmy do
oznakowania konturowego, ktére przy pomiarze pod jednym katem miaty wartos¢ ponizej wymaganej,
a pod pozostatymi katami spetniaty wymagania (Raport NHTSA o wycofaniu 23E-033"). Naklejka
wycinana po konturze nie jest tasma regulowang, ale wniosek pozostaje aktualny: jesli kazda etykieta
rolki ma numer partii, problem mozna ograniczy¢ do jednej partii zamiast do catego zamdwienia.
Historie wycofan regulowanego wyposazenia pojazdéw kupujacy moga sprawdzi¢ w bazie NHTSA
dotyczacej probleméw bezpieczefstwa'.

Ciepto w procesie przetwarzania to druga czesto pomijana kontrola. Gdy naklejki przechodza suszenie
lub utwardzanie przed ostatecznym cieciem, folia wierzchnia i podktad muszg po nim nadal cigc sie
czysto. Specyfikacja Texas Department of Transportation dla naklejek walidacyjnych wymaga, aby po
suszeniu w temperaturze do 360°F (182°C) zestaw folii odblaskowej i podkfadu nadal dawat sie cigc
wykrojnikiem, bez wycieku kleju i pekania (TxDOT DMS-8391"!). Ten wymég jest dobrym wzorcem dla
kazdego programu arkuszy lub rolek, ktéry obejmuje etap podgrzewania.



https://static.nhtsa.gov/odi/rcl/2023/RCLRPT-23E033-7392.PDF
https://www.nhtsa.gov/search-safety-issues
https://www.nhtsa.gov/search-safety-issues
https://ftp.dot.state.tx.us/pub/txdot-info/cst/DMS/8000_series/pdfs/8391.pdf
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Co sie zmienia, gdy format ma folie odblaskowa?

Winyl odblaskowy mocniej obcigza kazdy wybor formatu. Jest grubszy i sztywniejszy niz standardowy
btyszczacy PVC (drukowalne odblaskowe folie wierzchnie majg zwykle okoto 130-160 um, wobec
okoto 70-100 um dla btyszczacego PVC), nie ma kanalikéw odpowietrzajacych, a jego klej chwyta
mocno. W praktyce oznacza to trzy korekty zalezne od formatu.

» Arkusze: Uzyteczne okno gtebokosci ciecia czeSciowego jest wezsze, dlatego opisany wyzej
test odklejania 20 naklejek ma wieksze znaczenie. Specjalisci od druku podaja, ze odblaskowa
folie ze szklanymi mikrokulkami mozna cig¢ czesciowo na standardowych ploterach, natomiast
folia pryzmatyczna zwykle wymaga plotera ptaskiego lub lasera.

e Pojedyncze naklejki: Zaokraglone narozniki wytrzymujg dtuzej niz ostre, poniewaz sztywna
folia odkleja sie najpierw w ostrych wierzchotkach i ciasnych naroznikach wewnetrznych.

e Rolki: Upewnij sie, ze aplikator poradzi sobie z grubsza strukturg bez zawijania etykiet na
krawedzi odklejajgcej. Zamow rolke prébng przed zatwierdzeniem petnego zamdéwienia
produkcyjnego.

Deklaracje jasnosci powinny tez zawiera¢ metode pomiaru. Retrorefleksje mierzy sie w okreslonej
geometrii; amerykanski podrecznik znakéw podaje minimalne utrzymywane poziomy przy kacie
obserwacji 0,2° i kacie wejscia —4,0° (FHWA MUTCD, rozdziat 2A™), a test przyrzadowy jest
zdefiniowany w ASTM E810"™!. Nazwy typéw tatwo pomyli¢: Stany Zjednoczone stosuja dwie krajowe
klasyfikacje folii odblaskowych, a numery ich typéw niekoniecznie wskazujg na wzgledna skutecznos¢
(Manual of Traffic Signs'™). Agencje stanowe publikujg nawet wizualne przewodniki identyfikacyjne do

rozrézniania typdw folii (przewodnik MnDOT do identyfikacji folii”).

Wreszcie format nie zmienia tego, czym prawnie jest dekoracyjna naklejka odblaskowa. W pojazdach
uzytkowych dodatkowe powierzchnie odblaskowe mozna stosowac tgcznie z wymaganymi Swiattami
odblaskowymi, ale nie zamiast nich (49 CFR § 393,26™), a naklejka na kasku ochronnym nie sprawia,
ze ubidér noszacego staje sie odziezg ostrzegawcza o wysokiej widocznosci w rozumieniu ANSI/ISEA
107-2020™. Klasy materiatéw, zasady dotyczace grafiki i granica miedzy dekoracja a regulowanym


https://mutcd.fhwa.dot.gov/pdfs/11th_Edition/Chapter2a.pdf
https://store.astm.org/e0810-20r25.html
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oznakowaniem konturowym sg opisane na naszej stronie o odblaskowych naklejkach wycinanych po
konturze.

FAQ

FAQ: Czy arkusze naklejek wycinanych po konturze sa tansze niz pojedyncze naklejki?

Nie automatycznie. Arkusze oszczedzajg pienigdze, gdy ksztatty scisle do siebie pasuja i gdy jedno
pobranie zastepuje kilka podczas pakowania. Kosztujg wiecej, gdy duze i mate wzory dzielg arkusz i
zostawiajg niewykorzystana folie albo gdy jeden wzér z arkusza zuzywa sie znacznie szybciej niz
reszta. Popros o wycene obu formatéw dla tej samej grafiki i przed poréwnaniem dodaj wtasny koszt
obstugi.

FAQ: Czy rézne wzory moga znajdowac sie na 1 arkuszu?

Tak, i to gtéwny powdd wyboru arkusza. Kompromis polega na tym, ze proporcja jest stata: kazdy
arkusz ma ten sam miks, wiec zamawiasz od nowa caty komplet, nawet gdy konczy sie tylko jeden
wzor. Jesli zuzycie jest nierdwnomierne, przenies intensywnie uzywane wzory na osobny arkusz albo
przejdz dla nich na pojedyncze naklejki.

FAQ: Czy rolki mozna nakleja¢ recznie?

Tak. Reczny dozownik sprawia, ze rolki sg szybkie w zaklejaniu kartonéw i etykietowaniu partii, a
uzytkownik nigdy nie dotyka kleju. W drugg strone to nie dziata: arkuszy i pojedynczych naklejek nie
da sie podac do automatycznego aplikatora, wiec kazdy program z etapem maszynowym nalezy od
poczatku wyceniac jako rolki.

FAQ: Jaka jest réznica miedzy cieciem czesciowym (kiss-cut) a wycinaniem po konturze
(die-cut) na arkuszu naklejek?

Na arkuszu kazda naklejka jest nacieta czesciowo, tylko przez winyl i klej, wiec odchodzi od
nienaruszonego podktadu. Zewnetrzna krawedz arkusza jest cieta na wylot, przecinajac winyl i
podktad razem. Pojedyncza naklejka wycinana po konturze jest cieta na wylot wzdtuz konturu grafiki,
wiec podktad powtarza ksztatt naklejki.

FAQ: Czego dostawca potrzebuje ode mnie do wyceny rolek?

Modelu aplikatora lub dozownika, wewnetrznej srednicy tulei, maksymalnej zewnetrznej srednicy rolki,
liczby etykiet na rolce, odstepu miedzy etykietami, orientacji etykiet i pozycji odwijania oraz
informacji, czy matryca ma by¢ usunieta. Jesli ich nie znasz, zwykle wystarczy dostawcy zdjecie
trzpienia aplikatora i biezacej rolki, by je potwierdzic.

FAQ: Czy naklejki odblaskowe sprawdzaja sie w formatach arkuszy i rolek?

Tak, ale przy scislejszej kontroli ciecia. Folia odblaskowa jest grubsza i sztywniejsza, wiec gtebokos¢
ciecia czeSciowego na arkuszach i zawijanie etykiet na rolkach wymagajg sprawdzenia na fizyczne;
probce. Folie pryzmatyczng zwykle trudniej cig¢ czesciowo niz folie ze szklanymi mikrokulkami i
czesto wymaga ona ciecia na ploterze ptaskim lub laserem.
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Najwazniejsze wnioski

¢ Umieszczaj numery partii na kazdej rolce, aby wade mozna byto ograniczy¢. — jedno
federalne wycofanie obejmowato 244 rolek z jednej partii, ktére nie spetnity wymagan przy
jednym kacie pomiaru (Zrédto)

¢ Upewnij sie, ze etapy podgrzewania nie zepsuja ciecia na arkuszach i rolkach. —
specyfikacja stanowego departamentu transportu wymaga, aby folia odblaskowa i podkfad po
suszeniu w temperaturze do 360°F / 182°C nadal dawaty sie cig¢ wykrojnikiem (Zrédto)

 Zadaj deklaracji jasnosci odblasku wraz z geometria pomiaru. — kat obserwacji 0,2° i
kat wejécia —4,0° w amerykanskim podreczniku znakéw (Zrédto)

» Testy przyrzadowe obejmuja okreslony zakres katow, a nie ,,widocznos¢ z daleka”. —
ASTM E810 obowiazuje dla katéw obserwacji od 0,1° do 2,0° i katéw wejécia do 60° (Zrddto)

* Naklejki odblaskowe na pojazdach uzupetniaja wymagane odblaski; nigdy ich nie
zastepuja. — co najmniej 3 cali od wymaganych $wiatet lub odblaskéw, chyba ze maja ten sam
kolor (Zrédto)

Najpierw wybierz format, potem popros o wycene

Najpewniejszy sposéb wyboru formatu to praca wstecz od ostatniej pary rak lub ostatniej maszyny,
ktéra dotyka naklejki. Aplikacja maszynowa wskazuje na rolki. Kilka wzoréw na odbiorce wskazuje na
arkusze naklejek wycinanych po konturze. Jeden wzér na odbiorce wskazuje na pojedyncze naklejki.
Gdy format jest ustalony, wpisz rodzaj ciecia wprost w zamdwieniu, wykonaj kontrole wtasciwe dla
formatu na prébce i $ledzZ partie od pierwszej dostawy.

Jesli Twoj program obejmuje folie odblaskowg — w postaci arkuszy w zestawach, pojedynczych
naklejek na wydarzenia lub rolek na linie etykietujgcg — przeslij nam grafike, docelowa powierzchnie,
sposéb aplikacji i format, ktéry masz na mysli. Potwierdzimy, co materiat i ciecie moga zapewni¢, i
odeslemy wycene. Zacznij od strony produktu z odblaskowymi naklejkami wycinanymi po konturze ,
aby przekazac szczegéty swojego RFQ.

Przypisy

1. National Highway Traffic Safety Administration, cze$¢ 573, raport o wycofaniu ze wzgleddéw
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2. National Highway Traffic Safety Administration, wyszukiwarka probleméw bezpieczenstwa.
https://www.nhtsa.gov/search-safety-issues <

3. Texas Department of Transportation, specyfikacja materiatowa DMS-8391.
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4. Federal Highway Administration, Manual on Uniform Traffic Control Devices, wydanie 11th,
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6. Manual of Traffic Signs, folie do znakéw drogowych. https://www.trafficsign.us/signsheet.html <

7. Minnesota Department of Transportation, przewodnik identyfikacji folii odblaskowe;.
https://www.dot.state.mn.us/trafficeng/signing/doc/retroreflectivesheetinglDguide.pdf €

8. Legal Information Institute, Cornell Law School, 49 CFR § 393,26 Wymagania dotyczace $Swiatet
odblaskowych. https://www.law.cornell.edu/cfr/text/49/393,26 «
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107-2020 Odziez ostrzegawcza o wysokiej widocznosci.

https://webstore.ansi.org/standards/isea/ansiiseal072020 «
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