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Naklejki zywiczne 3D: jak logo, kolory i wybor zywicy ksztattuja efekt koputki

Details

Krotka odpowiedz: Naklejki zywiczne 3D dziatajg jak mata soczewka. Przezroczysta koputka
pogtebia kolor, powieksza srodek i zatamuje wszystko, co znajduje sie przy krawedzi. Grafika ma
najwieksze szanse na akceptacje przy pierwszym proofie, gdy kluczowy tekst nie wchodzi na ramie
koputki, ostre narozniki wykrojnika sg zaokraglone, efekty metaliczne pochodza z zadrukowanej folii
bazowej, a nie z zywicy, a alifatyczny poliuretan zastepuje standardowy epoksyd wszedzie tam, gdzie
jasne kolory beda wystawione na Swiatto dzienne.

Aktualizacja: paZdziernik 2026 - Poradnik projektowy i prepress dla zespotéw marek, opakowan i
produktow

Naklejki zywiczne 3D rzadko zawodza na etapie wyceny. Zawodzg na etapie proofu. PDF na ekranie
wyglada idealnie. Potem przychodzi fizyczna prébka: numer seryjny znieksztatcony przy krawedzi,
cienka jak wios ramka, ktéra zdaje sie znikac, biata plama, ktéra kilka miesiecy po premierze robi sie
kremowa, i logo w kroju pisanym, ktérego cienkie tgczgce kreski Sciggnety zywice w nieréwne wyspy.
Kazda poprawka to kolejny cykl proofu. Czes¢ problemdéw, takich jak zétkniecie i odklejanie sie
krawedzi, ujawnia sie dopiero wtedy, gdy etykiety sg juz na wystanych produktach.

Niemal wszystkie te problemy mozna przewidzie¢ na podstawie pliku z grafikg i specyfikacji zywicy,
zanim cokolwiek zostanie wydrukowane. Koputka nie jest powtoka. To element optyczny, ktéry lezy na
projekcie i zmienia sposéb odczytywania kazdej linii, koloru i ksztattu. Ponizsze sekcje pokazuja, jak
poszczegdlne elementy zachowuja sie pod zywicg i jak chemia zywicy zmienia efekt. Znajdziesz tez
liste kontrolng dla grafiki, z ktérej dziat prepress moze skorzystac przed wystaniem plikow. W
sprawach zakupowych, takich jak prébki, progi cenowe i zastosowania, zajrzyj na strone produktu:
naklejki z koputka epoksydowg na zamdwienie .
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Co naprawde robia naklejki zywiczne 3D z Twoja grafika

Naklejka z koputka to zadrukowana etykieta wycieta wykrojnikiem, na ktérg natozono przezroczysta
ptynna zywice. Zywica rozptywa sie na zewnatrz, az dotrze do krawedzi ciecia, gdzie zatrzymuje ja
napiecie powierzchniowe. Powstaje zakrzywiony menisk, ktéry utwardza sie w litg soczewke. Petng
konstrukcje opisuje nasza strona produktu. Dla projektantéw najwazniejszy jest jeden fakt:
utwardzona koputka jest soczewkg ptasko-wypukita, a jej rézne czesci inaczej traktujg grafike.


https://pl.zigpac.com/custom-stickers/custom-domed-epoxy-stickers.html

Warto podzieli¢ kazdg koputke na trzy strefy optyczne:

e Szczyt (ptaski srodek). To strefa najwierniejszego odwzorowania. Projekt wyglada na lekko
powiekszony, nasycony i btyszczacy - to whasnie efekt ,klejnotu”, za ktéry ptaca kupujacy.

e Czesc srodkowa (strefa miedzy srodkiem a krawedzig). Krzywizna rosnie, a refleksy od
oSwietlenia z gory padaja w tym pierscieniu. Maty ciemny tekst w tej strefie moze by¢ zastoniety
odblaskiem pod niektérymi katami patrzenia.

e Ramie (stromy brzeg tuz wewnatrz linii ciecia). Zatamanie Swiatfa jest tu najsilniejsze. Linie sie
wyginajg, maty krdj pisma ulega znieksztatceniu, a kazda wada druku zostaje powiekszona.
Jeden szeroko cytowany poradnik drukarski méwi to wprost: krzywizna powieksza wszystko, co
znajduje sie pod ramieniem.

Ten podziat na strefy wyjasnia wiekszos¢ odrzucen przy pierwszym proofie. Zespoty marek akceptujg
ptaski PDF, w ktérym kazdy element ma takg sama wage wizualna. Po natozeniu koputki elementy
przy krawedzi tracg czytelnos¢, a elementy na Srodku zyskuja na wyrazistosci. Dobra grafika pod
koputke jest zaprojektowana pod soczewke, a nie pod ptaski arkusz.

Jak wybor zywicy zmienia efekt optyczny

Swiezo utwardzony epoksyd i poliuretan wygladaja niemal identycznie. Oba sg przezroczyste,
wysokopotyskowe i trojwymiarowe. Roznice pojawiaja sie w kolejnych tygodniach i miesigcach i
dotycza bardziej koloru niz ksztattu.

Standardowy epoksyd twardnieje na twardo i sztywno. Poniewaz koputka wyraznie trzyma ksztatt,
krawedzie moga wygladac ostro i szklisto. Ceng jest stabilno$¢ koloru. Chemia epoksydéw jest
podatna na zétkniecie pod wptywem Swiatta UV i ciepta. Producenci koputek opisujg, ze zmiana staje
sie zauwazalna po jednym lub dwdch sezonach na swietle dziennym, a przebarwienie wywotane
cieptem moze pojawi¢ sie nawet w magazynie lub na obudowie maszyny bez bezposredniego stonca.
Zmiana jest nieodwracalna i najbardziej widoczna na bieli, bladoszarym, jasnoniebieskim i
pastelowych kolorach. Badania nad powtokami pokazuja, ze za takie zachowanie odpowiada dobor
zywicy i utwardzacza. Praca opublikowana przez American Coatings Association opisuje epoksyd



cykloalifatyczny w potaczeniu z utwardzaczem aminowym o niskiej sktonnosci do zétkniecia, ktéry
znaczaco poprawit potysk i utrzymanie koloru w przyspieszonych testach UV wedtug ASTM G154, cykl
2", To badanie dotyczy przemystowych powtok metalowych, a nie naklejek. Wniosek dla projektantéw
jest taki, ze ,epoksyd” to nie jedno zachowanie optyczne, a deklaracja niskiego zétkniecia ma sens
tylko wtedy, gdy odnosi sie do metody badania.

Alifatyczny poliuretan (PU) pozostaje elastyczny po utwardzeniu. Elastyczne zywice do koputek
majg zwykle twardos¢ okoto Shore A 70-90, podczas gdy epoksydy konstrukcyjne mogg przekraczac
Shore D 80. Miekka koputka wraca do ksztattu po lekkich wgnieceniach: po wcisnieciu paznokcia w
dobra koputke PU $lad znika w ciggu mniej wiecej dwunastu sekund. Pod wzgledem optycznym
alifatyczny PU to zywica dla naklejek zywicznych 3D, ktérych biele i jasne kolory marki majg pozostac
wierne na zewnatrz. Aromatyczny poliuretan to tanszy wariant, ktéry réwniez zétknie pod wptywem
UV, wiec samo okreslenie ,poliuretan” nie jest wystarczajacg specyfikacja. Popros na pismie o wersje
.alifatyczng”.

Zywica utwardzana UV twardnieje w kilka sekund pod lampami, a nie przez wiele godzin. Sprawdza
sie to w szybkiej produkcji, ale dtugoterminowe zachowanie koloru zalezy od konkretnej receptury,
wiec traktuj ja jak epoksyd, dopdki dostawca nie przedstawi danych z badan starzeniowych.

Jedna cecha rynku ma znaczenie przy akceptacji grafiki. Wiele stron produktowych z opisem
~epoksyd” w rzeczywistosci opisuje powtoke poliuretanowa, a niektérzy dostawcy w ogéle nie podaja
sktadu chemicznego. Zasada branzowa moéwi, by zywice bez podanej nazwy traktowac jako produkt
do wnetrz. Zanim zaakceptujesz jasng grafike, potwierdzZ rodzine zywicy na pismie. Wybor zywicy do
naklejek decyduje o tym, czy Twoja biel pozostanie biata.

Jak przygotowac grafike do koputki: osiem krokow

Ponizsze kroki odpowiadajg kolejnosci, w jakiej specjalista prepress sprawdza plik pod koputke. Kazdy
z nich dotyczy konkretnego powodu odrzucenia proofu.


https://www.paint.org/coatingstech-magazine/articles/higher-solids-lower-yellowing-epoxy-system-for-industrial-dtm-coatings/
https://www.paint.org/coatingstech-magazine/articles/higher-solids-lower-yellowing-epoxy-system-for-industrial-dtm-coatings/

Krok 1: Ustal srodowisko, zanim zatwierdzisz kolory

Zastosowania wewnetrzne, ptaskie i krétkotrwate moga korzysta¢ z epoksydu. Swiatto dzienne,
powierzchnie zakrzywione lub dtuga zywotnos$¢ marki wskazujg na alifatyczny PU. Podejmij te decyzje
najpierw, bo od niej zalezy, ile jasnych pél projekt moze bezpiecznie zawierac. Jesli epoksyd jest
narzucony budzetem, przesuh duze biate pola w strone tondw srednich lub nasyconych koloréw marki,
ktére ukrywaja lekkie ocieplenie znacznie lepiej niz papierowa biel. Nasza strona produktu wyjasnia,
jak okresli¢ srodowisko i zatwierdzi¢ prébke, wiec ten poradnik tego nie powtarza.

Krok 2: Zaprojektuj uktad z mysla o soczewce

e Umies¢ znak logo, nazwe produktu i wszystko, co musi by¢ czytelne, na szczycie kopuiki.

e Trzymaj numery seryjne, adresy URL, drobne zapisy prawne i cienkie linie z dala od ramienia.
Jesli musza sie pojawi¢, przesun je do Srodka i powieksz, zamiast liczy¢ na miejsce przy
krawedzi.

* Pozwdl elementom dekoracyjnym, takim jak kolor tfa, tekstura i wzér, siegac do linii ciecia.
Pewne znieksztatcenie wyglada tam naturalnie.

* Rozciggnij kolor tta poza linie ciecia jako spad, aby niewielkie przesuniecie ciecia nie zostawito
niezadrukowanego paska pod zywicg. Zapytaj drukarnie o wartosci spadu i strefy bezpieczne;j
dla prac z koputka i uwzglednij je w szablonie.

Krok 3: Uprosc ksztatt wykrojnika

Zywica ksztattuje sie dzieki napieciu powierzchniowemu przy krawedzi ciecia, wiec to obrys steruje
koputka. Ostre narozniki zewnetrzne i ciasne katy wewnetrzne destabilizujg napiecie powierzchniowe.
Zywica albo wylewa sie poza obrys, albo cofa sie i odstania w wierzchotkach nadruk bez zywicy.
Waskie szyjki i cienkie mostki dzielg jedng koputke na nieréwne ptaty. Wyciecia wewnetrzne, takie jak
wnetrza liter w logotypie stownym cietym po konturze, dodajg kolejne krawedzie, z ktérych kazda
wymaga wtasnego menisku.

Praktyczne rozwigzanie to zaokragli¢ kazdy naroznik, a skomplikowane logo umiesci¢ na prostym
ksztatcie podktadowym, takim jak koto, owal, zaokraglony prostokat lub miekka tarcza. Logo
zachowuje szczegéty w druku, a zywica dostaje jedng czysta krawedz, przy ktérej sie uspokaja.
Ztozone obrysy z wielu elementéw dodajg tez punkty dozowania i odpady, wiec prostszy wykrojnik
zwykle pozwala taniej utrzymad powtarzalng produkcje.



Krok 4: Zaplanuj kolory pod katem potysku i gtebi

Koputka zwieksza nasycenie i potysk, wiec kolory zatwierdzone na matowych wzornikach pod zywica
wygladaja gtebiej i bogaciej. Ciemny granat moze wygladac niemal jak czern, a srednie zielenie
zyskujg intensywnos¢. Jesli kolor marki ma wzorzec Pantone, zatwierdZ go na fizycznym proofie z
koputka, wydrukowanym na docelowej folii, a nie na ptaskim wydruku czy ekranie. Duze petne czernie
wygladajg luksusowo, ale dziataja jak lustra i odbijajg Zrodta Swiatta. Jesli potrzebujesz ciemnych tet,
uzyj odwréconej bieli lub jasnego kroju pisma, aby odblask nie potknat przekazu.

Krok 5: Radz sobie z cienkimi liniami, matym tekstem i gradientami

Soczewka powieksza wady druku réwnie wiernie jak sam projekt. Punkty rastrowe, pasmowanie w
gradientach i niewielkie przesuniecia pasowania stajg sie bardziej widoczne, zwtaszcza przy ramieniu.
W praktyce:

Uzywaj grafiki wektorowej i krojow zamienionych na krzywe. Unikaj logo rastrowych w niskiej
rozdzielczosci, poniewaz powiekszenie obnaza krawedzie pikseli.

Zapytaj drukarnie o minimalng grubos¢ linii pozytywowej i odwréconej w pracach z koputka, a
nastepnie wykonaj proof w rozmiarze 100 %.

Trzymaj gradienty gtadkie i roztozyste. Bardzo subtelne przejscia tonalne przy krawedzi majg
sktonnos¢ do pasmowania.

Unikaj cienkich jak wtos linii konturowych przylegajgcych do linii ciecia. Nawet niewielka
tolerancja ciecia jest widoczna, gdy cienka ramka przesuwa sie poza srodek pod soczewka.

Krok 6: Efekty metaliczne uzyskuj z podtoza, a nie z zywicy

Efekty metaliczne i holograficzne to miejsce, w ktérym koputki wygladaja najlepiej, pod warunkiem ze
efekt tkwi w zadrukowanym podtozu. Typowe rozwigzania to:

e Folia chromowana lub ze szczotkowanego metalu. Kolory drukuje sie na biatym
podktadzie, a miejsca bez bieli pokazujg metal przez koputke. Pod zywicg jasny chrom wyglada



jak ptynny metal, a szczotkowane wykonczenia zyskujg gtebie. Hobbysci odnawiajgcy odznaki
obuddéw dawnych komputeréw zgtaszajg, ze szczotkowane podtoze naklejek pod zywiczng
koputka sprawdza sie wtasnie z tego powodu.

» Holograficzna folia metalowa. Soczewka powieksza teczowy wzér i dodaje ruchu, gdy
obserwator przechyla produkt.

e Farby metaliczne na biatej folii. S3 subtelniejsze i mniej kontrastowe. Wykonaj ich proof, bo
koputka moze sptaszczy¢ metaliczny btysk do zwyktego potysku.

Zaplanuj biaty podktad jako osobng warstwe spot w pliku. Farba musi by¢ w petni utwardzona przed
natozeniem koputki. Niedosuszona farba wodna to czesta przyczyna rozwarstwienia zywicy, a nadruki
sitodrukowe, offsetowe, laserowe i termotransferowe przyjmuja zywice pewnie;j.

Krok 7: Sprawdz fizyczna probke, nie tylko kolor

Gdy przyjdzie proof z koputka, sprawdz co$ wiecej niz kolor. Obejrzyj krawedz w Swietle padajgcym
pod niskim katem. Koputka powinna siega¢ w petni do linii ciecia, bez cofnie¢ w naroznikach i bez
przelania. Szukaj pecherzykdéw, metnych smug i lepkich miejsc. Wytyczne produkcyjne wigzg je z
btedami proporcji mieszania rzedu zaledwie 1-2 % oraz z wilgotnoscig, dlatego pomieszczenia do
naktadania koputek utrzymuje sie zwykle w temperaturze okoto 22-24°C i przy wilgotnosci wzgledne;j
ponizej mniej wiecej 40-45 %. Wcisnij paznokie¢ w srodek, by potwierdzi¢, ze rodzina zywicy zgadza
sie z zamowieniem. Nastepnie przyklej kilka prébek na rzeczywistg powierzchnie produktu, a nie na
karte probek. Oczys¢ powierzchnie alkoholem izopropylowym, dociskaj od srodka na zewnatrz i
podczas aplikacji utrzymuj powierzchnie powyzej okoto 10°C (50°F). Jesli przyczepnos¢ ma znaczenie
umowne, popro$ o dane z badania odrywania zmierzone uznana metodg, taka jak ASTM
D3330/D3330M™, i zapytaj, jakg powierzchnie badawczg zastosowano.



https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd3330d3330m042025
https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd3330d3330m042025

Krok 8: Sprawdz stowa o wadze prawnej

Niektdre teksty na grafice niosa obowigzki wykraczajace poza projekt. Jesli etykieta z koputka petni
funkcje statej tabliczki znamionowej urzadzenia lub oznaczenia bezpieczenstwa, UL ocenia cata
konstrukcje etykiety (materiat czotowy, farbe, klej i powierzchnie montazowg) w ramach swojego

programu systeméw znakowania i etykietowania™, odwotujac sie do UL 969 (wydanie 6th, 2025)™.
Dekoracyjna koputka nie dziedziczy tego statusu. Informacja o pochodzeniu, taka jak ,Made in USA”,

wydrukowana w grafice, musi spetnia¢ standard FTC dotyczacy oznaczeh Made in USA®,
skodyfikowany w 16 CFR cze$¢ 323, Jesli etykieta znajduje sie na opakowaniu zywnosci w poblizu
obszaru kontaktu z zywnoscia, pamietaj, ze unijne przepisy dotyczace bisfenolu A w powtokach
epoksydowych zmienity sie na mocy rozporzadzenia (UE) 2024/3190". To rozporzadzenie dotyczy
powtok majacych kontakt z zywnoscig, a nie etykiet z koputka w ogdle. Szerszy zestaw przepiséw
obowigzujgcych w 2026 r. dla zamoéwien z koputkg omoéwiono na naszej stronie produktowej etykiet z

zywiczng koputka.

Porownanie: jak kazde wykonczenie oddaje typowe
elementy projektu

Tabela poréwnuje wytgcznie zachowanie optyczne. Kompromisy kosztowe i budzetowe miedzy tymi
wykonczeniami znajdziesz na stronie produktu.

Standardowa Ptaski winyl +

Element Koputka z Koputka z zywicy .
. koputka . . laminat (bez
projektu epoksydowa alifatycznego PU  utwardzanej UV koputki)
Poczatkowa , . . .
orzejrzystoéc i Bardzo wysoki, Bardzo wysoki Wysoki; zalezy od Umiarkowany

szklisty receptury potysk, bez gtebi

potysk


https://www.ul.com/services/marking-and-labeling-systems-program
https://webstore.ansi.org/standards/ul/ul969ed2025
https://www.ftc.gov/business-guidance/resources/complying-made-usa-standard
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-C/part-323
https://www.researchgate.net/publication/397781637_Migration_of_Bisphenol_A_and_Its_Derivatives_From_Epoxy_Coatings_and_Demand_for_BPA-NI_Products_Scientific_Insights_and_Perspectives_Leading_to_Regulation_EU_20243190
https://pl.zigpac.com/custom-stickers/custom-domed-epoxy-stickers.html
https://pl.zigpac.com/custom-stickers/custom-domed-epoxy-stickers.html

Standardowa Ptaski winyl +

Element Koputka z Koputka z zywicy .
. koputka - . laminat (bez
projektu epoksydowa alifatycznego PU  utwardzanej UV koputki)
Ciepte lub Pozo.staje Niepotwierdzone
bursztynowe przejrzysty wedtug dop6ki nie ' Zalezy od Klasy
Biate i pastelowe przebarwienie pod deklaracji rzedstawiono odoormodci
pola w czasie wptywem UV i dostawcéw gan ch 7 badan Ianginatu na UV
ciepta; dotyczacych uzytku star)z/eniow ch
nieodwracalne zewnetrznego y
Cienkie linie i Znieksztatcone Znieksztatcone Znieksztatcone przez Odwzorowane
drobny tekst przez zatamanie przez zatamanie zatamanie swiatfa na tasko i doktadnie
przy krawedzi Swiatta na ramieniu swiatta na ramieniu ramieniu P
rPT:)edtJr:IT?zne i Silne wzmocnienie  Silne wzmocnienie Silne wzmocnienie Widoczne, ale
holograficzne przez soczewke przez soczewke przez soczewke ptaskie
Wgniecenia i Trwate; twarda Lekkie wgniecenia Zwykle twarda; Otarcia na
zarysowania powierzchnia znikaja trwate slady laminacie
, . Brzeg ma tendencje Podaza za .
POW|erzghn|e do odklejania sie lub tagodnymi Zalezy od receptury Dobrze SI&
zakrzywione . , . dopasowuje
pekania krzywiznami
Najlepsze yv?w?é?zoanepl’r(;slﬁirg ' Jzaassr;gsI;?Al/c;rnyiamarkll Szybkie serie po Drobny tekst,
dopasowanie , o , o duze krzywizny,
e powierzchnie, krotka zewnetrzne, dtuga walidacji .
grafiki ) » . » procesy cieplne
zywotnosc zywotnosc

Dwa ograniczenia dotyczg kazdej koputki. Po pierwsze, nigdy nie przepuszczaj elementéw z koputka
przez laminator, prase termiczng ani piec, poniewaz zywica mieknie wczesniej niz znajdujacy sie pod
nig winyl i zostaja na niej trwate Slady. Po drugie, koputka uszczelnia wierzch, ale nie spdd. Woda
dostaje sie na linii kleju, wiec przygotowanie powierzchni przy aplikacji ma wieksze znaczenie niz
deklaracja wodoodpornosci zywicy.

FAQ

FAQ: Czy maty tekst, taki jak numer seryjny, mozna umiesci¢ na naklejkach zywicznych
3D?

Tak, jesli znajduje sie na szczycie koputki i jest wiekszy niz ten, ktérego uzytbys na ptaskiej etykiecie.
Tekst umieszczony na stromym ramieniu ulega wygieciu i pod katem moze stac sie nieczytelny. Jesli
numer ma by¢ odczytywany przez skanery lub kontroleréw, umies¢ go na srodku albo wydrukuj na
osobnej ptaskiej etykiecie.

FAQ: Dlaczego moje biate tto po kilku miesiacach od akceptacji wyglada na kremowe?

Biel to kolor, ktéry najwyrazniej ujawnia starzenie sie zywicy. Standardowy epoksyd i aromatyczny
poliuretan przebarwiajg sie pod wptywem UV i ciepta, a zmiana jest nieodwracalna. Dla jasnych grafik
na Swietle dziennym okresl na pismie alifatyczny poliuretan albo zmien projekt na tta w Srednich
tonach, jesli epoksyd jest narzucony.

FAQ: Czy logo w kroju pisanym lub ciete po konturze mozna pokry¢ koputka bez ksztattu
podkiadowego?

Czasami tak, ale cienkie kreski i katy wewnetrzne rozbijajg menisk na nieréwne ptaty, a zywica cofa



sie w ostrych wierzchotkach. Umieszczenie napisu na zaokrgglonym ksztatcie podktadowym daje
zywicy jedng czystg krawedz i utrzymuje kazdg kreske pod koputka.

FAQ: Jak rozpozna¢, czy proof jest wykonany z epoksydu, czy z poliuretanu?

Wciénij paznokie¢ w $rodek koputki. Slad, ktéry znika w ciggu mniej wiecej dwunastu sekund,
wskazuje na elastyczny poliuretan. Trwaty slad lub powierzchnia zbyt twarda, by jg wgnies¢, wskazuje
na epoksyd. Nastepnie potwierdZ na piSmie doktadng rodzine i klase zywicy, poniewaz nowe prébki
obu wygladaja niemal identycznie.

FAQ: Co powinna obejmowac¢ dokumentacja kleju i zywicy w 2026 r.?

Popros o karty charakterystyki zaréwno zywicy, jak i warstwy kleju. W USA producenci i importerzy
klejéw podlegajg teraz jednorazowemu obowigzkowi raportowania PFAS stosowanych od 2011 r. na
podstawie TSCA, sekcja 8(a)(7)"®, w tym $rodkéw pomocniczych w procesie. Odrebnie 40 CFR
751.407" zakazuje komercyjnej dystrybucji wyrobéw zawierajacych PIP (3:1) po 31 pazdziernika 2026
r., wiec upewnij sie, ze zaden klej ani dodatek w konstrukcji go nie zawiera.

FAQ: Czy koputki sprawdzaja sie na zakrzywionych produktach, takich jak butelki czy
kaski?

Mate koputki na tagodnych krzywiznach zwykle sprawdzajg sie z elastycznym poliuretanem. Sztywny
epoksyd ma tendencje do pekania lub odklejania sie na brzegu, a na duzych krzywiznach koputki
odchodzg na krawedziach niezaleznie od uzytego kleju. Przy ciasnych krzywiznach bezpieczniejszym
wyborem projektowym jest ptaski zadrukowany winyl z laminatem.

Najwazniejsze wnioski

* Jasne kolory jako pierwsze ujawniaja starzenie sie zywicy, wiec kazda deklaracje
»hiskiego zétkniecia” powiaz z metoda badania. — ASTM G154, cykl 2 QUV-A, postuzyt do
pomiaru potysku i utrzymania koloru w opublikowanej pracy o epoksydach o niskiej sktonnosci
do z6tkniecia (Zrddto)

e Udowodnij przyczepnosc¢ na rzeczywistej powierzchni produktu, a nie na karcie
probek. — ASTM D3330 obejmuje odrywanie pod katem 180° (metoda A) i odrywanie pod
katem 90° (metoda F) (Zrddto)

* Grafike tabliczki znamionowej zatwierdza sie jako petny system etykiety, a nie jako
projekt naklejki. — UL 969, 6th, wydanie opublikowane w 2025 (Zrédto)

e Zapis ,Made in USA” wydrukowany w grafice to oswiadczenie podlegajace
regulacjom. — 16 CFR czes¢ 323 wymaga, aby wszystkie lub praktycznie wszystkie
komponenty byly wytwarzane i pozyskiwane w USA (Zrddto)

e Chemia kleju jest czescia specyfikacji, a nie dodatkiem na koncu. — Dystrybucja
wyrobéw zawierajacych PIP (3:1) jest zabroniona po 31 pazdziernika 2026 r. (Zrédto)

* Dokumentacja dostawcy powinna pozwala¢ przesledzi¢ ukryte dodatki. —
Raportowanie PFAS w klejach w ramach TSCA siega roku 2011 (Zrédto)

Podsumowanie

Akceptacja pierwszego proofu etykiet z koputka sprowadza sie do projektowania pod soczewke.
Umiesc¢ to, co wazne, na szczycie, trzymaj delikatne detale z dala od ramienia, daj zywicy prosta
zaokraglong krawedz, wbuduj efekty metaliczne w folie bazowg i wybierz zywice, ktérej
dtugoterminowy kolor odpowiada temu, ile bieli i pasteli uzywa Twoja marka. Zatwierdzaj na
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fizycznym proofie z koputka, przyklejonym do rzeczywistej powierzchni, nigdy na ptaskim PDF-ie.

Jesli Twoja grafika jest gotowa lub prawie gotowa, wyslij ja z informacjg o srodowisku i powierzchni.
Sprawdzimy ja pod katem powyzszych punktéw, zanim cokolwiek trafi do druku. Zacznij od naszej
strony produktu: naklejki z zywiczng koputkg na zamdwienie , aby poprosi¢ o wycene i proof.
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