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Proces produkcji niestandardowych bluz dla matych firm: co dzieje sie po zatwierdzeniu
makiety

Details

Krétka odpowiedz: Proces produkcji niestandardowych bluz dla matych firm przebiega przez siedem
punktéw kontrolnych. Najpierw wybierasz Sciezke (dekorowana bluza bazowa z magazynu albo
krojenie i szycie). Potem zatwierdzasz specyfikacje, przygotowujesz dekoracje, akceptujesz prébke
przedprodukcyjng i przechodzisz do seryjnego krojenia, szycia i dekorowania. Na koncu sg koncowa
kontrola jakosci i dokumenty zgodnosci. Wiekszos¢ opdznien zaczyna sie przed produkcja: z powodu
niegotowej grafiki, niezatwierdzonej prébki lub brakujgcego rozbicia na rozmiary. Wiekszos¢ wad ma
poczatek w trzech miejscach: w listwie zamka, w utrwalaniu nadruku i w etykiecie. Zegar produkcji
zwykle rusza dopiero wtedy, gdy grafika, prébka i ptatnos¢ sg potwierdzone.

Makieta zatwierdzona, zaliczka wptacona, a potem przez tydzien cisza. Dla matej firmy to najbardziej
stresujgcy moment procesu produkcji niestandardowych bluz, bo nie wida¢, co sie dzieje. Nie
wiadomo tez, czy planowana data premiery jest nadal realna.

Cisza ma znaczenie, bo problemy wychodzg na jaw p6zno. Opinie kupujacych o bluzach rozpinanych
uktadajag sie w ten sam schemat. Zamek ,,zepsut sie pierwszego dnia”. Listwa faluje po jednym praniu,
bo bawetniany korpus sie kurczy, a taSma zamka nie. Przychodzi biata tasma zamka, ktérej nie byto w
cyfrowym podgladzie. Nadruk na piersi peka tam, gdzie przecina zabki zamka. Zadna z tych wad nie
jest widoczna na ptaskiej makiecie. Kazda z nich dato sie wychwyci¢ na konkretnym etapie produkgji.

Ten przewodnik prowadzi przez zamdwienie bluz od zatwierdzenia do dostawy, etap po etapie. Na
kazdym etapie zobaczysz, co robi fabryka, czego potrzebuje od Ciebie, gdzie zwykle pojawiajg sie
poslizgi w harmonogramie i skad biorg sie wady. Jesli dopiero decydujesz, co zaméwi¢, a nie jak to
powstaje, nasza strona o bluzach rozpinanych z nadrukiem, zaprojektowanych tak, by wytrzymat
zamek, omawia specyfikacje, strefy nadruku i wybér kanatu.
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Co oznacza , produkcja” w przypadku matego zamowienia
bluz?

Zamodwienia bluz od matych firm ida jedng z dwdch Sciezek, a kazda ma inny zegar produkgiji.

Dekorowane bluzy bazowe z magazynu. Wyréb juz istnieje. Zaktad dziewiarski wyprodukowat
polar, szwalnia uszyta bluze, a dystrybutor trzyma jg w magazynie wedtug koloru i rozmiaru. Twoje
zamowienie to w istocie zlecenie dekoracji: fabryka pobiera bluzy bazowe, nastepnie drukuje, haftuje
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lub przenosi Twoja grafike, kontroluje i wysyta. Kontrolujesz grafike i jej umiejscowienie. Nie
kontrolujesz gramatury tkaniny, galanterii zamka, podszewki kaptura ani kroju. Wiekszos¢ bluz z
wtasnym logo dla pracownikdw, wydarzen i druzyn idzie tg Sciezka.

Krojenie i szycie. Wyrdb powstaje specjalnie dla Ciebie. Tkanina jest pozyskiwana lub dziana wedtug
specyfikacji, wykrdj jest stopniowany na Twoje rozmiary, elementy sg wykrawane, a bluza jest szyta z
wybranym przez Ciebie zamkiem, kieszeniami i dodatkami. Dekoracje mozna wtedy wykonac¢ na
ptaskich wykrojach przed zszyciem, co jest najczystszym sposobem na umieszczenie grafiki blisko
listwy zamka. Kontrolujesz niemal wszystko. W zamian bierzesz na siebie wiecej rund probkowania,
minimalne ilosci na kolor i dtuzszy harmonogram.

Wiele matych marek zaczyna od bluz bazowych i przechodzi na krojenie i szycie, gdy jeden projekt
udowodni, ze sie sprzedaje. Ponizsze etapy dotyczg obu Sciezek. Krojenie i szycie po prostu
przechodzi przez kazdy etap, a sciezka z bluzami bazowymi pomija prace nad tkaning i wykrojem.
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Jak przebiega proces produkcji niestandardowych bluz dla
matych firm, etap po etapie
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Etap 1: Wybodr sciezki i przyjecie zamowienia

Co sie dzieje: Fabryka potwierdza Sciezke, bluze bazowa lub tkanine, metode dekoracji, ilo$¢ na
kolor oraz termin, w ktérym towar ma trafi¢ do Twoich rak.

Czego potrzebuje od Ciebie: Pie¢ danych, wszystkie ostateczne: rozmiaréwka dla dorostych lub
dzieci, rynek docelowy, rozbicie na rozmiary w kazdym kolorze, docelowy budzet na sztuke i
prawdziwy termin. Terminem powinna by¢ data wydarzenia, a nie ,jak najszybciej”.

Gdzie zaczynaja sie opdznienia: Najczestsze to spdZnione rozbicie na rozmiary. Bluzy bazowe sg
przydzielane wedtug koloru i rozmiaru. Zdanie ,potwierdzimy rozmiary w przysztym tygodniu”
wstrzymuje cate zamdwienie, takze kolory, ktére sg juz ustalone. W krojeniu i szyciu kazdy dodatkowy
kolor zwykle ma wtasne minimum. Rozdzielenie jednej ilosci na wiele koloréw moze zepchnac
zamdwienie ponizej progu i otworzy¢ wycene na nowo.

Etap 2: Zatwierdzenie specyfikacji (karta techniczna)

Co sie dzieje: Kazda zmienna wptywajgca na koszt lub harmonogram zostaje spisana raz. Obejmuje
to sktad widkien i gramature tkaniny, wstepne obkurczenie, typ zamka (metalowy lub spiralny, kolor
tasmy, styl suwaka, goérne i dolne zatrzymki), konstrukcje kaptura, styl kieszeni, sciggacze, tresc
etykiet i opakowanie.

Gdzie zaczynaja sie wady: Nieprecyzyjne deklaracje gramatury. Zapisuj gramature tkaniny w obu
jednostkach, oz/yd? i g/m? (1 oz/yd? = 33,9 g/m?), bo amerykahscy dystrybutorzy i zagraniczne
zaktady stosujg rézne konwencje. Nazwy marketingowe nie sg specyfikacja. Jedna szeroko
sprzedawana bluza rozpinana o gramaturze 8,0 oz/yd? (=271 g/m?) i sktadzie 50/50 jest sprzedawana
jako ,ciezka mieszanka”. Zweryfikowani kupujacy zwracali jg, bo ,,w opisie byto, ze gruba, a taka nie
jest”. Jesli chcesz uzyskac wrazenie ciezkiej, grubej dzianiny, podaj konkretna liczbe.

Zamek tez nalezy do tego dokumentu, a nie do pdzniejszego e-maila. Bluza rozpinana wymaga
dodatkowej operacji na listwie, ktérej nie ma w bluzie wktadanej przez gtowe. Ciezki polarowy korpus



ciggnie lekki zamek, a sztywny zamek odksztatca miekki korpus. Zmiana marki zamka, typu zabkow
lub koloru tasmy po wykrojeniu tkaniny zmienia zaréwno koszt, jak i czas realizacji. Traktuj zamek
jako zablokowany po podpisaniu etapu 2.

Punkt odniesienia, o ktéry warto prosic: Wytrzymatos¢ zamka ma uznang metode badawcza,
ASTM D2061™. Obejmuje wytrzymato$¢ taficucha na rozcigganie poprzeczne, wytrzymato$é
zatrzymek, wytrzymatos¢ blokady suwaka i opor na wyrwanie. Jesli dostawca nazywa swoéj zamek
~trwatym”, zapytaj, ktére z tych badan potwierdzajg to twierdzenie.

Etap 3: Przygotowanie grafiki i dekoracji

Co sie dzieje: Twoja grafika zostaje zamieniona na oprzyrzadowanie produkcyjne dla wybrane;j
metody. Sitodruk wymaga jednej kliszy i jednego sita na kolor farby. Haft wymaga pliku sciegéw,
ktéry jest digitalizowany osobno od pliku logo i okresla gestos¢ sciegu, podszycie i stabilizator. DTG
wymaga profilu druku i zwykle etapu wstepnej obrébki na ciemnej odziezy. DTF wymaga
zadrukowanych i oproszonych folii transferowych.

Gdzie zaczynaja sie opdznienia: Grafika produkcyjna, ktéra w rzeczywistosci nie jest gotowa do
produkcji. Typowe przyktady to pliki rastrowe wymagajace przerysowania, czcionki, ktére nigdy nie
zostaty zamienione na krzywe, lub kolory farb, ktére nigdy nie zostaty dopasowane. Wiele pracowni
wprost zaznacza, ze zegar realizacji nie rusza, dopdki nie maja grafiki gotowej do druku, zatwierdzonej
makiety i ptatnosci. Wszystko, co wyslesz p6zno na tym etapie, przesuwa date wysytki o taki sam
czas.

Gdzie zaczynaja sie wady: Umiejscowienie wzgledem zamka. Grafika na bluzie rozpinanej powinna
znajdowac sie na lewej piersi, plecach lub rekawach, z dala od zabkéw. Powody i strefy opisujemy na
stronie produktowej bluzy rozpinanej, wiec tutaj tylko skutek produkcyjny. Grafika przechodzgca przez
listwe staje sie wyjgtkiem wycenianym osobno dla kazdego zlecenia, z wtasng probka. Nie jest
standardowa pozycja.

Automatyzacja skraca przygotowanie matych serii. Branzowe relacje z sezonu targowego 2026
zwracaty uwage na linie DTF, w ktérych jeden operator taduje odziez, skanuje kod kreskowy i
uruchamia prase, a system drukuje, utrwala i obstuguje transfer (Impressions, Stan dekorowania
odziezy w 2026'). Szybsze przygotowanie nadal nie sprawi, ze prasa termotransferowa potozy sie
ptasko na zgbkach zamka.

Etap 4: Probka przedprodukcyjna i akceptacja

Co sie dzieje: Fabryka wykonuje jedng lub wiecej gotowych bluz na prawdziwej bluzie bazowej lub
tkaninie, z prawdziwym zamkiem, udekorowanych prawdziwg metoda. To ostatni tani moment na
jakiekolwiek zmiany.

Gdzie kryja sie wady: Swieza probka zwykle wyglada idealnie. Pekanie w miejscach z gruba
warstwa farby, marszczenie wokét gestego haftu i falowanie listwy czesto pojawiajg sie dopiero po
praniu, rozcigganiu i wielokrotnym uzytkowaniu. Jedno studium przypadku z fabryki opisywato nadruk
na plecach, ktéry po dostawie wygladat czysto, a po praniu pokazat drobne pekniecia powierzchni w
najgrubszych strefach farby. Fora o hafcie zgtaszaja ten sam schemat na polarze 50/50: sciegi sa
ptaskie przed praniem i zmarszczone po suszarce. Zwykle pomaga stabilizator wycinany i nizsza
gestosc¢ Sciegu.

Co przetestowac przed podpisaniem:
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e Wypierz i wysusz w suszarce bebnowej prébke co najmniej trzy razy, na lewej stronie, wedtug
ustawien z etykiety pielegnacyjnej, ktéra planujesz wydrukowac.

* Przesuh zamek wielokrotnie przez caty zakres otwierania i zamykania. Sprawdz, czy zabki nie
tapig tkaniny, czy suwak nie ociera grafiki i czy listwa nadal lezy ptasko.

» Rozciagnij reka zadrukowane miejsce i poszukaj peknie¢ wzdtuz krawedzi farby.

e Poréwnaj kolor osobno na ciemnej i jasnej odziezy. Na ciemnej tkaninie biata farba z DTG moze
przepuszczac czesc koloru podtoza, czego sitodruk zwykle nie robi.

e W kwestii trwatosci koloru zapytaj, czy tkanina lub dekoracja byta badana wedtug AATCC TM61
(przyspieszone pranie domowe) i jakg ocene w skali szarosci uzyskata.

Akceptuj wyprang prébke, a nie Swiezg. Sfotografuj ja, zachowaj i powotaj sie na nig w zamdwieniu
zakupu jako na zatwierdzony wzorzec.

Etap 5: Produkcja seryjna

Co sie dzieje na Sciezce z bluzami bazowymi: Bluzy bazowe sa przyjmowane i liczone wedtug
rozmiaru i koloru, nastepnie dekorowane, utrwalane lub wykanczane i sktadane. Niedobory iloSciowe u
dystrybutora to najczestsza niespodzianka. Dobra fabryka zgtasza braki przed dekorowaniem, a nie

po.

Co sie dzieje na sciezce krojenia i szycia: Tkanina jest kontrolowana i relaksowana, elementy sg
wykrawane wedtug rozmiaréw, ptaskie wykroje sg dekorowane, jesli wymaga tego projekt, a
nastepnie szyje sie korpus, kaptur, rekawy, kieszenie i listwe. Wszycie zamka to najwolniejsza
operacja na linii i ta, ktéra najczesciej powoduje wady. Jesli bawetniany korpus nie byt wstepnie
obkurczony, a nylonowa tasma zamka sie nie kurczy, pierwsze pranie w domu tworzy falujgca listwe,
ktdérg kupujacy opisujg jako zamek ,bekonowy”.

Gdzie zaczynaja sie wady: Przy utrwalaniu. Niedoutrwalony plastizol pozostaje lepki i spiera sie.
Przeutrwalona farba robi sie krucha i peka. Transfery DTF, w ktorych temperatura, nacisk lub czas
docisku odbiegaja od zatozonych, odrywajq sie na brzegach. Prawidtowe okno parametréw pochodzi z
karty technicznej producenta farby lub folii, a nie z wpisu na blogu. Zapytaj fabryke, wedtug ktérej



karty technicznej utrwala.
Etap 6: Kontrola jakosci w trakcie produkcji i koncowa

Co sie dzieje: Kontrola odbywa sie dwukrotnie. Kontrole w trakcie szycia i dekorowania wczesnie
wychwytujg btedy systematyczne. Kontrola koncowa, zwykle na prébie AQL pobranej ze spakowanych
kartondw, rozstrzyga, czy partia zostanie wystana.

Lista kontrolna jakosci dla bluzy rozpinanej:

e Petny przesuw zamka na kazdej kontrolowanej sztuce: bez przeskoczonych zabkéw, bez tkaniny
uwiezionej w fancuchu, bez luznego suwaka.

e Listwa lezy ptasko po zapieciu, a lewy i prawy dét bluzy pokrywajg sie na krawedzi.

* Potozenie dekoracji jest spdjne w réznych rozmiarach. W wiekszych rozmiarach sprawdz, czy
grafika zostata przeskalowana zgodnie z ustaleniami.

* Brak peknie¢ nadruku po prébie rozciggania oraz brak marszczenia haftu lub luznych Sciegéw
przeskokowych.

e Wymiary wyrobu w kazdym rozmiarze zgadzaja sie z ustalong kartg wymiarow.

e Etykiety sg na miejscu, czytelne i poprawne (zob. etap 7).

Zaplanuj straty: Dekoratorzy zwykle podaja wskaznik strat 2-3 % przy seriach z nadrukiem. W
zamoOwieniu na wydarzenie, gdzie nie ma miejsca na powtorny nadruk, zapytaj, czy w cenie jest kilka
sztuk zapasowych na rozmiar, czy trzeba je dodac.

Etap 7: Zgodnosc z przepisami, etykietowanie i wysytka

To etap, ktéry mate firmy czesto pomijajg. To takze miejsce, w ktérym gotowe zamdwienie moze
zostac zatrzymane w porcie lub wycofane ze sprzedazy.

Palnos¢. Odziez tekstylna sprzedawana w USA podlega przepisom 16 CFR, czes¢ 1610. Polar jest
tkaning o meszkowanej powierzchni, a takie tkaniny klasyfikuje sie inaczej niz gtadkie. Tkanina o



meszkowanej powierzchni nalezy do klasy 1, jesli czas jej palenia przekracza 7,0 sekundy albo jesli
pojawia sie jedynie powierzchniowy rozbtysk, ktéry nie zapala tkaniny podstawowej. Tkaniny o
gtadkiej powierzchni wymagajg 3,5 sekundy lub wiecej. Tkaniny klasy 3 nie moga by¢ uzywane w
odziezy (16 CFR §1610,4""). Wytyczne CPSC podajg ,kurtki zapinane na zamek na catym przodzie”
jako przykfad podszewek z odstonietymi obszarami. Szczotkowane polarowe wnetrze, ktére widac po
rozpieciu bluzy, moze wiec wymagac odrebnych badan, nawet jesli zewnetrzna strona kwalifikuje sie
do wyfaczenia. Odziez dla dorostych wymaga pisemnego Ogélnego Certyfikatu Zgodnosci (wytyczne
CPSC dotyczace odziezy™).

Etykiety. Kazda sztuka odziezy musi mie¢ nazwe rodzajowg i procentowy udziat masowy kazdego
wtdkna stanowigcego co najmniej 5 %, nazwe producenta lub numer RN oraz kraj pochodzenia (16
CFR §303,16"'). Wymagane s tez trwate instrukcje pielegnacji zgodnie z przepisem FTC o etykietach
pielegnacyjnych™. Jesli dekorator wytnie oryginalna etykiete bluzy bazowej i wszyje wytacznie metke
z logo, wyréb moze okazac sie niezgodny z przepisami.

Rozmiary dzieciece to odrebny produkt. Sznurki przy szyi i kapturze w gérnej odziezy wierzchniej
dla dzieci w rozmiarach 2T-12 uznaje sie za istotne zagrozenie produktowe. Sznurki w talii i na dole w
rozmiarach 2T-16 mogg wystawa¢ maksymalnie na 3 cali, bez zawieszek i weztéw. CPSC odnotowata
zgony (26) oraz incydenty niezakonczone zgonem (73) zwigzane ze sznurkami przy szyi i kapturze,
miedzy 1985 a 2019 (wytyczne CPSC dotyczgce sznurkéw $ciggajacych™). Produkty dla dzieci musza
tez miec trwatg etykiete éledzenia™ oraz Certyfikat Produktu Dzieciecego. Elementy metalowe lub
plastikowe, takie jak zamki, musza by¢ badane na zawarto$¢ otowiu. Zamoéwienie zespotowe
obejmujgce rozmiary dzieciece nie moze wykorzystywac specyfikacji dla dorostych z pomniejszonymi
wymiarami.

Chemia i pochodzenie surowcéw. Dla wielu zaméwien obowigzuja jeszcze dwie kontrole.

e PFAS: Od 1 stycznia 2025 r. Kalifornia i Nowy Jork ograniczajg stosowanie PFAS w tekstyliach.
W niezaleznych testach opisanych w 2026 r. okoto 80 % z okoto 115 produktéw spetniato
przepisy stanowe, a niektére ich nie spetniaty (The Guardian™). Polar hydrofobowy lub odporny
na plamy wymaga od dostawcy wyniku badania catkowitej zawartosci fluoru organicznego.

e Import bawetny: 31 lipca 2026 r. DHS dokonat wpisu 43 firm na liste podmiotow UFLPA, co
podnosi jej liczebnos¢ do 187. CBP odmdwita wwozu ponad 24,300 przesytek na podstawie tej
ustawy (DHS™"). Importowany polar z domieszka bawetny wymaga identyfikowalnej
dokumentacji od wtékna po gotowa odziez.

Dobrowolny certyfikat substancji szkodliwych, taki jak OEKO-TEX STANDARD 100™" moze wesprze¢
Twoje deklaracje. Bluzy zwykle nalezg do klasy produktu Il (bezposredni kontakt ze skérg). Certyfikat
posiadany przez producenta bluzy bazowej obejmuje te bluze bazowa, a nie farbe lub transfer dodane
pozZnie;.
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Gdzie zaczynaja sie opdznienia i wady? Porownanie sciezek i

metod

Pierwsza tabela przypisuje kazdej Sciezce produkcji zmienne, ktére mozna kontrolowa¢, oraz
najczestsze punkty awarii. Czasy realizacji i minimalne ilosci réznig sie w zaleznosci od fabryki,
zapasow bluz bazowych i sezonu, dlatego potwierdz je z dostawcg na pismie.

Czynnik

Co kontrolujesz

Etapy faktycznie
realizowane

Gdzie zwykle
zaczynaja sie
opdznienia

Gdzie zwykle
zaczynajg sie
wady
Obcigzenie
Zwigzane ze
zgodnoscig po
Twojej stronie

Dekorowana bluza P . .
b Krojenie i szycie
azowa z magazynu
Tkanina, gramatura,
zamek, kréj, dodatki,
etykiety, grafika
Wszystkie siedem, z
wieksza liczba rund
probkowania

Grafika, umiejscowienie,
metoda dekoracji

1, 3, 4 (czesto tylko
cyfrowy wzor graficzny),
5,6,7

Brak bluz bazowych w
danym kolorze i
rozmiarze; spézniona
grafika

Pozyskanie tkaniny,
poprawki wykroju,
przerdbki probki

Wszycie zamka,
niedopasowanie skurczu,
etykietowanie

Petne: badania 1610,
GCC/CPC, etykiety FTC,
dokumentacja
pochodzenia surowcoéw

Utrwalanie dekoracji;
umiejscowienie przy
zamku

Zachowaj oryginalne
etykiety; sprawdz sznurki
w rozmiarach dzieciecych

Druk na zadanie
(pojedyncze sztuki)

Grafika i umiejscowienie w
ramach szablonu

W wiekszosci
zautomatyzowane etapy 3, 5
i 6

Kolejki sezonowe;
zamowienia
wieloproduktowe wychodzg
razem z najwolniejszym
produktem

Jakos$¢ bluzy bazowej, ktérej
nie mozesz okresli¢; biel
DTG na ciemnej tkaninie

Dzielone z platformg;
sprawdz dla rozmiaréw
dzieciecych



Druk na zadanie
(pojedyncze sztuki)

Dekorowana bluza

Krojenie i szycie
bazowa z magazynu

Czynnik

Premiery marki po tym,

. Pracownikdéw, wydarzen, jak jeden projekt Testowania projektow,
Najlepsze dla ) . . S . .
druzyn, pierwszych serii  udowodnit, ze sie jednorazowych prezentow
sprzedaje

Druga tabela poréwnuje metody dekoracji pod katem tego, jak zachowujg sie w produkcji.

Metoda Etap przygotowania Etap wykonczen_la, ktory Typowa wa.lda w bluzach
zawodzi rozpinanych
Pekanie w miejscach z gruba
Sitodruk Jedno sito na kolor Utrwalanie farby warstwg farby; zbieranie sie farby
w rowku zamka
Haft Zdllgltlallzowany plik Wybot gtab|l|zatora ! Marszczenie po pierwszym praniu
Sciegéw gestosci
DTG Profil druku i wstepna Wstepna obrébka i Widoczny obrys wstepnej obrébki;
obrébka utrwalanie matowa biel na ciemnym polarze
DTF Zadrukowana i oprészona Temperatura, nacisk i czas Odrywanie sie brzegow, zwtaszcza
folia docisku prasy przy szwach i zgbkach
FAQ

FAQ: Kiedy tak naprawde rusza zegar produkcji?

Rusza, gdy potwierdzona zostanie ostatnia z trzech rzeczy: grafika gotowa do produkcji, zatwierdzony
wzor graficzny lub prébka oraz ptatnosc. Dzien ztozenia zamdwienia sie nie liczy. Czas poswiecony na
poprawianie grafiki lub czekanie na uwagi do prébki jest doliczany do harmonogramu, a nie przez
niego pochtaniany. Popro$ dostawce, by okreslit na piSmie moment startu i osobno podat dni produkg;ji
i dni transportu.

FAQ: Czy moge zmienic¢ kolor zamka lub styl kieszeni po zatwierdzeniu?

Na Sciezce z bluzami bazowymi tylko przez przejscie na inng bluze bazowg, co otwiera na nowo
sprawdzanie zapasow i wzory graficzne. W krojeniu i szyciu zmiana po wykrojeniu tkaniny zwykle
oznacza nowe dodatki, nowe koszty i nowy harmonogram. Zablokuj typ zamka, kolor tasmy i
kieszenie w specyfikacji z etapu 2.

FAQ: lle sztuk zapasowych zamowi¢?

Dekoratorzy zwykle podajg straty na poziomie 2-3 % w seriach z nadrukiem. Jesli niedobér mégtby
wywotac realne problemy, jak przy wydarzeniu z ustalong data lub statej liczbie pracownikéw, zapytaj,
czy sztuki zapasowe sg wliczone na kazdy rozmiar, albo dolicz niewielki zapas samodzielnie.

FAQ: Czy bluzy promocyjne dla dorostych wymagaja certyfikatu palnosci?

Tak. Odziez dla dorostych, ktéra nie jest zwolniona z wymogu, sprzedawana w USA, wymaga Ogdlnego
Certyfikatu Zgodnosci opartego na 16 CFR, cze$¢ 1610. W przypadku bluzy rozpinanej ze
szczotkowanym wnetrzem widocznym po rozpieciu upewnij sie, ze oceniono odstonietg podszewke, a
nie tylko zewnetrzng strone.

FAQ: Czy rozmiary dzieciece moga miec te sama specyfikacje co zamdwienie dla



dorostych?

Nie. Rozmiary dzieciece wymagajg kaptura bez sznurka przy szyi, zgodnych sznurkéw w talii, badania
na otdw elementéw takich jak zamki, etykiety Sledzenia i Certyfikatu Produktu Dzieciecego. Traktuj
rozmiary dzieciece jak odrebna linie produkcyjng w ramach zaméwienia.

FAQ: Czy logo moze przechodzi¢ przez zamek?

Da sie to zrobi¢, ale to wyjgtek wyceniany osobno, wymagajacy wtasnej probki. Nie jest to
standardowe umiejscowienie. Bezpieczne strefy i powody ich wyznaczenia opisujemy na naszej
stronie o bluzach rozpinanych na zaméwienie .

Najwazniejsze wnioski

* Polar podlega przepisom o palnosci dla tkanin o meszkowanej powierzchni, a
odstoniete podszewki bluz rozpinanych sie licza. — Klasa 1 wymaga czasu palenia
powyzej 7,0 sekundy w przypadku powierzchni meszkowanych (Zrédto)

o Etykiety sa czescia produkcji, a nie dekoracji. — Kazde wtékno stanowigce co najmniej 5 %
musi by¢ ujawnione wraz z udziatem procentowym, a takze kraj pochodzenia oraz numer RN lub
nazwa (Zrédto)

» Bluzy dzieciece potrzebuja wtasnej specyfikacji. — zgony: 26, incydenty niezakohczone
zgonem: 73, zwigzane ze sznurkami przy szyi i kapturze, 1985-2019 (Zrédto)

* Importowany polar bawetniany wymaga identyfikowalnych zapisow pochodzenia. —
wpis 43 firm na liste podmiotéw UFLPA w lipcu 2026, 187 (Zrédto)

* Polar z PFAS to realne ryzyko w Kalifornii i Nowym Jorku. — Okoto 80 % z okoto 115
przebadanych produktédw spetniato przepisy stanowe, wiec okoto 20 % ich nie spetniato (Zrédto)

Podsumowanie: spraw, by kazdy punkt kontrolny byt
widoczny

Zamoéwienie bluz w matej firmie rzadko zawodzi naraz. Poslizg pojawia sie przy przyjeciu zaméwienia,
gdy rozmiary docierajg pdzno, przy przygotowaniu, gdy grafika nie jest gotowa do produkgji, i przy
akceptacji, gdy swieza prébka zostaje zatwierdzona bez prania. Wady biorg sie z listwy zamka, z
utrwalania i z etykiety. Poproszenie dostawcy o raportowanie postepéw wzgledem tych siedmiu
punktéw kontrolnych zamienia tydzien ciszy w status, na podstawie ktérego mozesz dziatac.

Jesli planujesz serie nadrukowanych bluz rozpinanych, podaj nam iloSci na kolor, rozmiary, dekoracje i
termin, w ktérym towar ma trafi¢ do Twoich rak, a my rozpiszemy zamdwienie punkt po punkcie.
Zacznij od naszej strony o bluzach rozpinanych na zaméwienie i popro$ o wycene. Potwierdzamy
minimalne ilosci, czasy realizacji i badania na piSmie dla Twojego konkretnego zaméwienia, bez
podawania ogdlnych liczb.
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