


Jak drukować magnesy na lodówkę w dużych nakładach: porównanie technologii dla
kupujących biznesowych

Details
Krótka odpowiedź: Firmy, które drukują magnesy na lodówkę w dużych ilościach, zwykle wybierają
jedną z czterech technologii. Druk bezpośredni UV na drewnie sprawdza się przy pełnokolorowych
grafikach na naturalnym podłożu. Papier lub winyl z nadrukiem, laminowany na elastyczny arkusz
magnetyczny, to najtańsza opcja z pełnym pokryciem. Nadruki z kopułką epoksydową dodają
błyszczącą soczewkę odporną na wilgoć. Wkładki akrylowe dają efekt oprawionego produktu klasy
premium. Wybierz technologię według wierności kolorów, wielkości nakładu, kosztu jednostkowego i
trwałości w kuchni, a następnie potwierdź wybór na fizycznej próbce.

Jeśli potrzebujesz wydrukować magnesy na lodówkę do sklepu z pamiątkami, programu prezentów dla
klientów lub na wydarzenie, trudność nie polega na znalezieniu drukarni. Chodzi o wybór technologii
produkcji, która nadal dobrze wygląda po 6 miesiącach na drzwiach lodówki w kuchni. Ten przewodnik
porównuje cztery główne technologie i wyjaśnia, co każda z nich oznacza dla koloru, minimalnych
nakładów, kosztów i trwałości. Wskazuje też, co umieścić w briefie, zanim zamówisz magnesy z
własnym wzorem w dużych ilościach.

Dlaczego niewłaściwa technologia zamienia upominek w
reklamację
Problem. Większość kupujących zaczyna od wizualizacji na ekranie. Wizualizacja nie pokazuje, jak
tusz leży na podłożu, jak wilgotne powietrze z czajnika zachowuje się przy drzwiach lodówki, ani ile
utrzyma magnes z tyłu. Opinie kupujących o magnesach dekoracyjnych wciąż wracają do tych
samych kilku wad. Magnesy są zbyt słabe, by utrzymać pojedynczą kartkę okolicznościową. Warstwa
magnetyczna odkleja się po kilku tygodniach. Na krawędziach nadruku widać cienką linię koloru
bazowego. Niezabezpieczona sklejka jest szorstka w dotyku.

Skutki. Każda z tych wad obciąża Twoją markę, a nie fabrykę. Prezent od agenta nieruchomości po
zamknięciu transakcji, który zsuwa się z lodówki, mówi coś o firmie, podobnie jak pamiątka z muzeum
ze ścierającym się nadrukiem. Stawka rośnie, bo kupujący oczekują teraz potwierdzenia deklaracji
dotyczących materiałów. Sprzedaż amerykańskich dystrybutorów produktów promocyjnych osiągnęła
$27,1 miliarda w 2025 r., z czego produkty zrównoważone stanowiły szacunkowo $3,8 miliarda, czyli
14 %, zgodnie z szacunkiem wolumenu sprzedaży PPAI 2025[1]. Magnes z „naturalnego drewna”, który
się wypacza lub pachnie rozpuszczalnikiem, podważa dokładnie tę historię, dla której został kupiony.

Rozwiązanie. Dopasuj technologię do grafiki i środowiska, zanim zaakceptujesz cenę. Poniższe
sekcje definiują każdą technologię, przedstawiają metodę wyboru krok po kroku i porównują opcje
obok siebie.
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Cztery główne sposoby drukowania magnesów na lodówkę
Drukowany magnes na lodówkę składa się z 3 warstw: dekoracyjnej powierzchni, podłoża, które ją
niesie, oraz warstwy magnetycznej. Cztery technologie różnią się głównie sposobem nanoszenia i
zabezpieczania powierzchni.

1. Druk bezpośredni UV na drewnie

Płaska drukarka atramentowa UV nanosi tusz bezpośrednio na wycięty półfabrykat drewniany, a
światło ultrafioletowe natychmiast utwardza tusz. Typowe podłoża to sklejka brzozowa, MDF i HDF –
wszystkie to odmiany materiałów drewnopochodnych[2] wytwarzanych przez sklejanie fornirów lub
włókien klejem. Większość drukarni najpierw nakłada białą warstwę podkładową, aby kolor drewna nie
przytłumił tuszu. Magnes to zwykle pasek lub krążek przyklejony z tyłu. Ta technologia daje pełny
kolor na materiale, który kupujący rozpoznają jako drewno. Kompromis polega na tym, że słoje mogą
prześwitywać przez cienką warstwę tuszu, a niezabezpieczone krawędzie chłoną wilgoć.

2. Papier lub winyl z nadrukiem, laminowany na elastyczny magnes

Grafika jest drukowana cyfrowo lub offsetowo na papierze albo winylu, laminowana i łączona z
arkuszem elastycznego magnesu ferrytowego. Następnie arkusz jest wykrawany lub cięty na
półgłęboko do wymaganego kształtu. Ponieważ magnes pokrywa cały tył, siła trzymania rozkłada się
równomiernie, co sprawdza się w przypadku menu, kalendarzy i magnesów w formie wizytówek. Koszt
sztuki szybko spada wraz z wielkością nakładu. Wygląd jest jednak płaski i cienki i nie udźwignie
historii „naturalnego materiału”.

3. Nadruk z kopułką epoksydową

Drukowana naklejka lub płytka jest pokrywana kopułką z przezroczystej żywicy. Żywica utwardza się
w wypukłą, błyszczącą soczewkę, która powiększa kolor i chroni nadruk przed zachlapaniem i
zarysowaniami. Powierzchnie z kopułką mogą znajdować się na podstawie z elastycznego magnesu,
metalu lub drewna. Kopułka dodaje etap utwardzania i utrudnia kontrolę cienkich konturów. Bardzo
złożone kształty są też droższe, ponieważ żywicę trzeba dozować do równej krawędzi.

4. Wkładka akrylowa

Drukowane zdjęcie lub papierowa wkładka znajduje się wewnątrz przezroczystej ramki akrylowej albo
jest drukowana w odbiciu lustrzanym od tyłu bloku akrylowego, z magnesem przymocowanym z tyłu.
Zdjęcia i gradienty wychodzą głębokie i wyraźne, a akryl chroni nadruk. Akryl jest sztywny i cięższy
niż elastyczny arkusz, więc potrzebuje mocniejszego magnesu, by się utrzymać. Twarde krawędzie
mogą też rysować błyszczące wykończenia sprzętów AGD, chyba że spód jest wyłożony podkładką.

Piąta technologia, grawerowanie laserowe, wypala wzór w drewnie zamiast nanosić tusz. Sprawdza się
przy imionach, logotypach i grafice liniowej w jednym, węglowym odcieniu. Nasza strona o
magnesach na lodówkę ze sklejki ciętej laserowo i grawerowanej omawia tę opcję szczegółowo, więc
ten przewodnik jej nie powtarza.

https://en.wikipedia.org/wiki/Engineered_wood
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Jak wybrać technologię druku magnesów na lodówkę:
metoda w sześciu krokach
Ta sekwencja wiąże decyzję z dowodami, a nie z najefektowniejszą wizualizacją.

Sklasyfikuj grafikę. Zdjęcia, gradienty i wiele kolorów marki wskazują na druk UV, kopułkę1.
epoksydową lub akryl. Dwukolorowe logotypy i tekst sprawdzą się w każdej technologii, także w
grawerowaniu. Jeśli liczy się dokładne dopasowanie koloru marki, zapytaj, czy dostawca może
wydrukować próbnik koloru na właściwym podłożu. Odcień drewna zmienia kolor nawet pod
białą warstwą podkładową.
Sprawdź docelową powierzchnię. Magnesy przywierają tylko do stali ferromagnetycznej.2.
Wiele drzwi z austenitycznej stali nierdzewnej, na przykład gatunku 304, przyciąga magnes
słabo lub wcale. Zanim obwinisz magnes, poproś kilku odbiorców lub własny zespół o
sprawdzenie lodówki dowolnym istniejącym magnesem. Jeśli Twoi odbiorcy mają głównie
nowoczesne sprzęty ze stali nierdzewnej, postaw na lekkie powierzchnie dekoracyjne z
magnesem na całym tyle.
Oceń środowisko. Drewno jest higroskopijne. USDA Wood Handbook[3] wyjaśnia, że wilgoć3.
zawarta w drewnie dąży do równowagi z otaczającym powietrzem. Purdue Extension[4] zauważa,
że drewno liściaste do wnętrz jest zwykle suszone w suszarni do wilgotności 6–8 %, a wilgotność
równowagowa wynosi około 6,9 % w temperaturze 70°F i przy 35 % wilgotności względnej. W
kuchniach wilgotność wzrasta powyżej tego poziomu w pobliżu czajników, zmywarek i wylotów z
zamrażarek. Jeśli Twoje magnesy trafią do wilgotnych domów, określ zabezpieczone
powierzchnie i krawędzie albo wybierz epoksyd lub akryl.
Dopasuj magnes do ciężaru. Gruba drewniana lub akrylowa powierzchnia działa jak dźwignia4.
na mały krążek magnetyczny. Zapisz w briefie wymaganie funkcjonalne, na przykład:
„utrzymuje się pod własnym ciężarem na standardowych stalowych drzwiach i trzyma 2 arkusze
papieru do kopiowania bez zsuwania się”. Następnie testuj względem niego. Unikaj niejasnych
obietnic typu „mocny magnes”.
Określ nakład i schemat dozamówień. Technologie wymagające przygotowania produkcji,5.
takie jak wykrojniki do elastycznego arkusza czy programy dozowania żywicy, nagradzają duże,

https://research.fs.usda.gov/treesearch/62261
https://www.extension.purdue.edu/extmedia/FNR/FNR_403_W.pdf


jednorazowe nakłady. Cyfrowy druk UV wymaga niewielkiego przygotowania, więc obsługuje
wiele wzorów w krótszych seriach i łatwe dozamówienia. Poproś każdego dostawcę o
wyodrębnienie kosztów przygotowania produkcji od kosztów jednostkowych, abyś mógł
porównywać oferty na tych samych zasadach.
Określ kontrole. Poproś o fizyczną próbkę przedprodukcyjną wykonaną z podłoża6.
produkcyjnego. Zażądaj kontroli przyczepności metodą siatki nacięć z taśmą na zadrukowanych
powierzchniach (metoda opisana w ASTM D3359), pionowego testu zawieszenia na stalowej
płycie oraz kontroli krawędzi pod kątem ekspozycji na wilgoć. Zapisz wyniki wraz z zatwierdzoną
próbką, aby dozamówienia można było rozliczać według tego samego standardu.

Porównanie technologii: kolor, minimalne nakłady, koszt
jednostkowy i trwałość
Tabela używa ocen względnych, ponieważ ceny, minima i terminy realizacji zależą od rozmiaru,
kształtu, rodzaju magnesu i kraju pochodzenia. Poproś o aktualne wyceny dla swojej dokładnej
specyfikacji, zamiast polegać na opublikowanych przedziałach cenowych.

Kryterium Druk bezpośredni
UV na drewnie

Laminowany
elastyczny magnes

Nadruk z
kopułką

epoksydową
Wkładka
akrylowa

Wierność
kolorów

Wysoka z białą
warstwą
podkładową; słoje
mogą prześwitywać

Wysoka; płaskie
wykończenie

Wysoka; kopułka
pogłębia kolor

Bardzo wysoka dla
zdjęć

Przygotowanie
produkcji i
minimalny
nakład

Niskie
przygotowanie;
odpowiedni do
krótkich serii i wielu
wzorów

Oprzyrządowanie do
niestandardowych
kształtów; sprzyja
większym nakładom

Umiarkowane
przygotowanie na
każdy wzór

Umiarkowany;
najłatwiej przy
standardowych
rozmiarach ramek



Kryterium Druk bezpośredni
UV na drewnie

Laminowany
elastyczny magnes

Nadruk z
kopułką

epoksydową
Wkładka
akrylowa

Względny koszt
jednostkowy Średni Najniższy przy

dużych nakładach
Średni do
wysokiego

Średni do
wysokiego

Odporność na
wilgoć

Zależy od
zabezpieczenia
powierzchni i
krawędzi

Dobra, jeśli
laminowany

Dobra; żywica
chroni
powierzchnię

Dobra na
powierzchni;
sprawdź krawędź
wkładki

Odporność na
zarysowania i
zużycie

Utwardzony tusz
jest odporny na
zarysowania, ale
leży tylko na
powierzchni

Laminat chroni;
krawędzie mogą się
odklejać

Silna ochrona
powierzchni

Powierzchnia jest
chroniona; akryl
może się
zarysować

Pokrycie
magnesem

Pasek lub krążek,
częściowe Cały tył Zależy od

podstawy
Krążek lub pasek,
częściowe

Ryzyko dla
wykończenia
sprzętu

Niskie, jeśli tył jest
gładki Najniższe Niskie do

umiarkowanego
Umiarkowane bez
podkładki

Historia
materiału

Naturalne drewno,
może być
certyfikowane

Neutralna Neutralna do
dekoracyjnej

Premium,
oprawiony

Wyróżniają się dwa wzorce. Po pierwsze, elastyczny magnes o pełnym pokryciu rozwiązuje większość
problemów z utrzymaniem, ale rezygnuje z namacalnego, prezentowego charakteru. Po drugie, każda
sztywna powierzchnia (drewno, żywica lub akryl) zależy od połączenia między powierzchnią a
magnesem. Jeśli wybierasz format sztywny, uwzględnij w specyfikacji klej do podkładu
magnetycznego i jego test. Nie zostawiaj tego domyślnym ustawieniom fabryki.



Zasady bezpieczeństwa i materiałowe, które wpływają na
wybór technologii
Luźne magnesy. Amerykańskie wytyczne CPSC dotyczące magnesów[5] wyjaśniają standard
bezpieczeństwa dla magnesów (87 FR 57756). Przepis dotyczy produktów objętych regulacją,
wyprodukowanych po 21 października 2022 r. Zgodnie z nim luźny lub dający się oddzielić magnes,
który mieści się w całości w cylindrze małych części, musi mieć indeks strumienia poniżej 50 kG²mm².
Pełny tekst znajduje się w 16 CFR część 1262[6]. Przepis obejmuje produkty zaprojektowane lub
oferowane jako rozrywka, biżuteria, stymulacja umysłowa lub antystres. Magnes na lodówkę nie jest
automatycznie objęty ani wyłączony z zakresu; zależy to od sposobu jego wprowadzania na rynek i
tego, czy magnes może się oddzielić. We wrześniu 2026 r. na stronie centrum bezpieczeństwa
magnesów CPSC[7] pojawiła się informacja o wycofaniu z rynku lodówkowych magnesów w kształcie
niedźwiedzia z luźnymi magnesami, które mogły przyciągać dzieci. Ten przypadek pokazuje, jak
magnes na lodówkę może podlegać tej regulacji.

Produkty dla dzieci. Jeśli projekt jest skierowany do dzieci w wieku poniżej 14, to wytyczne CPSC
dotyczące bezpieczeństwa zabawek[8] wymagają, aby zabawki wyprodukowane po 20 kwietnia 2024 r.
spełniały normę ASTM F963-23, która zawiera własną sekcję dotyczącą magnesów. Wymagane są też
badania niezależnej strony trzeciej oraz certyfikat produktu dziecięcego. W przypadku
nieobrobionych, niewykończonych płyt wiórowych, sklejki z drewna liściastego i MDF przepis 16 CFR
część 1252[9] stwierdza, że samo drewno nie przekracza odpowiednich limitów ołowiu i pierwiastków.
Drukowane tusze, uszczelniacze, żywice i kleje nie są objęte tym ustaleniem i nadal wymagają badań.

Emisje z drewna kompozytowego. Sklejka z drewna liściastego, MDF i płyta wiórowa wprowadzane
do obrotu w USA podlegają normom EPA dotyczącym emisji formaldehydu[10] (TSCA, tytuł VI, 40 CFR
część 770). Poproś o dokumentację niezależnej jednostki certyfikującej dostawcy, zamiast przyjmować
ogólną etykietę „E0/E1”.

Deklaracje zrównoważonego rozwoju. Deklaracja FSC jest ważna tylko wtedy, gdy organizacja
posiada certyfikat łańcucha dostaw. Obecnie obowiązuje norma FSC-STD-40-004 V3-1, opisana na
stronie FSC dotyczącej certyfikacji łańcucha dostaw[11]. Dostawca, który twierdzi, że jego drewno jest
certyfikowane, nie uprawnia Cię do umieszczania znaku FSC. Te wymagania wynikają z presji
kupujących. Badanie PPAI i WAP Sustainability[12] opublikowane w lipcu 2026 r. wykazało, że popyt
klientów jest największym czynnikiem napędzającym zrównoważony rozwój zarówno wśród
dystrybutorów, jak i dostawców.

Informacje o dokumentach, o które warto poprosić w przypadku grawerowanej sklejki, znajdziesz w
uwagach o zgodności na stronie produktu drewniane magnesy na lodówkę na zamówienie .

FAQ
FAQ: Jaki jest najtańszy sposób drukowania magnesów na lodówkę w dużych ilościach?

Papier lub winyl z nadrukiem, laminowany na elastyczny arkusz magnetyczny, zwykle ma najniższy
koszt jednostkowy przy dużych nakładach. Magnes pokrywa cały tył, a materiały są cienkie.
Niestandardowe kształty mogą wymagać oprzyrządowania do cięcia, więc przewaga rośnie wraz z
wielkością nakładu. Porównuj oferty, w których koszty przygotowania produkcji i koszty jednostkowe
są podane osobno.

FAQ: Czy druk UV odwzoruje zdjęcia na drewnianych magnesach?

https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Magnets
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-B/part-1262
https://www.cpsc.gov/Safety-Education/Safety-Education-Centers/Magnets
https://www.cpsc.gov/Safety-Education/Safety-Education-Centers/Magnets
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Toy-Safety
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Toy-Safety
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-B/part-1252
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-B/part-1252
https://www.epa.gov/formaldehyde/formaldehyde-emission-standards-composite-wood-products
https://adria-balkan.fsc.org/en/chain-of-custody/coc-standard
https://www.ppai.org/media-hub/wap-study-results-what-really-drives-sustainability-in-branded-merch/
https://pl.zigpac.com/custom-magnets/custom-laser-cut-engraved-wood-fridge-magnets.html


Tak, zwłaszcza gdy drukarnia najpierw nakłada białą warstwę podkładową. Spodziewaj się, że odcień i
słoje drewna wpłyną na jasne obszary i odcienie skóry. Zatwierdź wydrukowaną próbkę na właściwym
podłożu, zamiast polegać na podglądzie ekranowym.

FAQ: Która technologia najlepiej znosi wilgotną kuchnię?

Powierzchnie z kopułką epoksydową i akrylowe chronią nadruk przed zachlapaniem. Laminowane
elastyczne magnesy również dobrze znoszą wilgoć. Drewno jest higroskopijne, więc magnesy
drewniane wymagają zabezpieczonych powierzchni i krawędzi i powinny być trzymane z dala od
wylotów, czajników i zmywarek.

FAQ: Dlaczego niektóre drukowane magnesy zsuwają się z lodówki?

Zwykle są dwie przyczyny. Albo drzwi są ze słabo magnetycznej stali nierdzewnej, albo ciężka,
sztywna powierzchnia ma za podkład mały magnes. Najpierw sprawdź docelową powierzchnię.
Następnie zapisz w zamówieniu wymaganie dotyczące zawieszenia i utrzymania i przetestuj próbkę
względem niego.

FAQ: Czy drukowane magnesy na lodówkę podlegają amerykańskim przepisom o
bezpieczeństwie magnesów?

To zależy od sposobu wprowadzenia na rynek i konstrukcji. 16 CFR część 1262 obejmuje produkty z
dającymi się oddzielić magnesami, oferowane do zastosowań takich jak rozrywka czy antystres.
Zabawki dla dzieci muszą spełniać ASTM F963. Magnes mocno przyklejony za dekoracyjną
powierzchnią produktu dla dorosłych jest traktowany inaczej niż wzór atrakcyjny dla dzieci z
magnesem, który może się poluzować. Przed premierą potwierdź klasyfikację w laboratorium
badawczym.

FAQ: Czy drewniany magnes jest automatycznie bardziej zrównoważony niż plastikowy?

Nie. Drewno jest odnawialne, ale wiarygodna deklaracja zależy od certyfikowanego pozyskiwania,
zgodnych klejów i tego, jak długo produkt pozostaje w użyciu. Używaj sformułowań FSC tylko przy
ważnym pokryciu certyfikatem łańcucha dostaw i unikaj deklaracji dotyczących cyklu życia, których
nie możesz udokumentować.

Najważniejsze wnioski
Deklaracje dotyczące materiałów mają teraz wagę handlową w zamówieniach
promocyjnych. — produkty zrównoważone stanowiły 14 % sprzedaży dystrybutorów
produktów promocyjnych w 2025 U.S. (Źródło)
Wilgotność w kuchni powoduje pracę drewna, więc drewniane powierzchnie
wymagają zabezpieczenia. — drewno liściaste do wnętrz jest suszone do wilgotności 6–8 %
(Źródło)
Dające się oddzielić małe magnesy podlegają w USA surowemu limitowi. — indeks
strumienia poniżej 50 kG²mm² zgodnie z 16 CFR 1262 (Źródło)
Wzory atrakcyjne dla dzieci podlegają przepisom dotyczącym zabawek. — zabawki
wyprodukowane po 20 kwietnia 2024 r. muszą spełniać ASTM F963-23 (Źródło)
To kupujący, a nie dostawcy, wyznaczają agendę zrównoważonego rozwoju. — popyt
klientów uznano za czynnik nr 1 w badaniu PPAI z lipca 2026 PPAI r. (Źródło)
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Podsumowanie
Nie ma jednego najlepszego sposobu drukowania magnesów na lodówkę. Wybierz druk UV na
drewnie, jeśli zależy Ci na pełnym kolorze i historii naturalnego materiału. Wybierz laminowany
elastyczny magnes dla najniższego kosztu i siły trzymania całym tyłem. Stosuj kopułki epoksydowe,
gdy powierzchnia wymaga ochrony przed zachlapaniem, a wkładki akrylowe, gdy zdjęcia mają
wyglądać na oprawione i klasy premium. Którą technologię byś nie wybrał, sprawdź docelową
powierzchnię, dopasuj magnes do powierzchni dekoracyjnej, określ kontrole zabezpieczenia i
przyczepności oraz zatwierdź fizyczną próbkę przed produkcją.

Jeśli Twój projekt to logo, nazwa lub ilustracja liniowa i zależy Ci na namacalnym, prezentowym
produkcie, porównaj te drukowane technologie z naszymi grawerowanymi magnesami na lodówkę ze
sklejki. Wyślij nam swoją grafikę i rynek docelowy, a zarekomendujemy specyfikację i przygotujemy
wycenę.
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