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Niestandardowe kartony skifadane z automatycznym dnem do szybszego i
bezpieczniejszego pakowania produktéw
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Details

Niestandardowe pudetka z automatycznym dnem to kartony sktadane ze wstepnie
sklejona podstawa, ktora otwiera sie i blokuje podczas rozktadania kartonu. Ograniczaja
liczbe czynnosci potrzebnych do zamkniecia dna, sa dostarczane na ptasko, umozliwiaja
nanoszenie indywidualnej grafiki i zapewniaja bezpieczniejsza podstawe produktom takim
jak swiece, kosmetyki, towary butelkowane, sucha zywnos¢, suplementy i akcesoria
detaliczne. Ostateczne wymiary, klasa tektury, dopuszczalne obciazenie, minimalna
wielkos¢ zamowienia, czas produkcji i masa jednostkowa wymagaja potwierdzenia w
wycenie, na fizycznych probkach i w testach wtasciwych dla danego zastosowania.

Kto najbardziej skorzysta z kartonéw z automatycznym



dnem? 1

Kartony te sa przeznaczone przede wszystkim do programéw opakowaniowych B2B, w ktérych réwnie
wazne sg szybkos¢ sktadania, powtarzalny wyglad i bezpieczenstwo dna. Typowi nabywcy to marki
handlu elektronicznego, zespoty produktéw detalicznych, firmy pakujgce na zlecenie, kierownicy
zakupow, operatorzy pudetek subskrypcyjnych i niezalezni producenci rezygnujacy ze standardowych
kartondw i etykiet.

Typowe zastosowania obejmujg pojemniki na swiece, stoiczki kosmetyczne, butelki z kosmetykami do
ciata, herbate i kawe, sucha zywno$¢, suplementy, niewielka elektronike, upominki oraz inne produkty
wymagajace kartonu sktadanego z bezpieczniejsza podstawg niz zwykte zamkniecie wsuwane. Wersja
z tektury litej moze odpowiadac lekkim opakowaniom detalicznym, natomiast przy wiekszych
obcigzeniach punktowych lub trudniejszych warunkach dystrybucji mozna rozwazy¢ tekture falista
albo materiat 0 wiekszej gruboéci. Zadnego z tych rozwigzah nie nalezy traktowa¢ jako uniwersalnej
klasy nosnosci: przydatnosc zalezy od wymiaréw produktu, jego utozenia w opakowaniu, srodka
ciezkosci, specyfikacji tektury, wktadek i potwierdzonych wynikéw badan prébki.

Kartony z automatycznym dnem sg szczegdlnie przydatne, gdy wielokrotnie pakuje sie jeden rozmiar
kartonu. Przy bardzo matej dziennej skali albo wielu zmieniajacych sie wymiarach SKU dodatkowe
koszty przetwarzania i wstepnego klejenia moga przewyzszy¢ oszczednosci pracy. Decyzja zakupowa
powinna wiec uwzglednia¢ catkowity koszt pakowania, a nie tylko cene kartonu.

Dlaczego tradycyjne dna kartonéw powoduja zator w
pakowaniu? T

Tani karton moze stac sie drogi przy stanowisku pakowania. Operatorzy muszga kolejno ztozy¢ kilka
klap, utrzymac podstawe w prawidtowym ksztatcie, naklei¢ tasme, sprawdzi¢ zamkniecie i poprawic
nieréwno zamkniete kartony. Kazdy dodatkowy ruch ma wieksze znaczenie wraz ze wzrostem liczby
zamoOwien. Tasma oznacza tez zakupy, uzupetnianie zapasow, utylizacje i zarzadzanie stanowiskiem.

Problem staje sie powazniejszy w przypadku szklanych stoikdw, butelek i innych skupionych obcigzen.
Zbyt staba tektura, niedopasowany produkt, niedoktadne bigowanie lub niecatkowicie zamkniete dno
mogg powodowac uginanie, przekrzywienie kartonu, uszkodzenie grafiki albo utrate produktu.
Zespoty odpowiedzialne za marke mierza sie wtedy z kolejnym problemem: pospolity lub
odksztatcony karton pogarsza prezentacje na potce, nawet jesli sam produkt jest klasy premium.

Automatyczne dno rozwigzuje te powigzane problemy dzieki wstepnie sklejonej konstrukcji sktadane;.
Po otwarciu i roztozeniu ptaskiego kartonu panele dna przesuwajg sie do pozycji blokujace;j.
Rozwigzanie nie jest jednak ,wytrzymate z definicji”. Nadal niezbedne sg doktadnos¢ konstrukgji,
prawidtowe dziatanie kleju, wtasciwy dobér tektury, poprawne rozktadanie i badania obcigzeniowe.
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Czym jest niestandardowy karton skiadany z
automatycznym dnem?1

Niestandardowy karton z automatycznym dnem, nazywany takze kartonem z dnem automatycznym
lub samoczynnie zatrzaskiwanym, jest dostarczany na ptasko, a jego panele dna sg juz potagczone
klejem w uktfadzie sktadanym. Roztozenie kartonu powoduje otwarcie paneli i uformowanie podstawy.
Na stanowisku pakowania do utworzenia dna zwykle nie potrzeba dodatkowej tasmy ani kleju.
Materiaty handlowe opisujg wstepnie sklejong podstawe, ktéra szybko przyjmuje wtasciwy ksztatt i ma
utrzymywac ciezsze produkty niz proste zamkniecia sktadane, z zastrzezeniem wtasciwego materiatu i
zatwierdzonego zastosowania.wstepnie sklejona konstrukcja z automatycznym dnem™

Konstrukcja nalezy do szerszej rodziny opakowan ze wstepnie sklejong konstrukcja, udokumentowanej
w kodzie konstrukcji opakowan FEFCO™. Czesto stosuje sie gérne zamkniecie wsuwane, lecz
zamkniecie gdrne, klapy przeciwpytowe, elementy blokujace, wktadke, okienko i miejsce na etykiete
zabezpieczajaca nalezy zaprojektowacd pod katem rzeczywistego produktu i kanatu sprzedazy.

Nos$nosci kartonu nie mozna wywnioskowac z okreslenia ,automatyczne dno”. Geometria dna jest
tylko jednym z elementéw opakowania. Na wtasciwosci moga wptywad grubos¢ tektury, sktad widkien,
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profil fali, jesli ma zastosowanie, wymiary paneli, kierunek wtdkien, jakos¢ bigowania, pokrycie klejem,
rozktad masy produktu i wilgotno$¢ przechowywania. Tekture falistg nalezy ocenia¢ z uwzglednieniem
odpowiednich parametréw pietrzenia i odpornosci na przebicie, zamiast polega¢ na ogdinej nazwie
materiatu; branzowe omédwienie konstrukcji tektury falistej wyjasnia, dlaczego fale, warstwy ptaskie,
warstwe pofalowana i metode badawcza trzeba rozpatrywac tacznie.zasady doboru tektury falistej®

-
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Dostepne warianty mogg obejmowac druk CMYK lub kolorami spotowymi, grafike zewnetrzng albo
wewnetrzna, wykonczenie matowe lub btyszczace, laminowanie soft-touch, ttoczenie folig metalowa,
tloczenie wypukte, ttoczenie wkleste, lakier wybidrczy UV, okienka, zawieszki, wktadki i etykiety
zabezpieczajgce. Sg to mozliwosci personalizacji, a nie potwierdzone zdolnosci produkcyjne tego
tymczasowego SKU. Kazda opcje nalezy potwierdzi¢ podczas wyceny, poniewaz powtoki i laminaty
moga wptywac na recykling, dobdr kleju, zachowanie bigowania, koszt i przebieg produkciji.

Jak okreslic i zatwierdzic¢ specyfikacje kartonu? 1

1. Zdefiniuj pakowany produkt przed wyborem tektury

Zapisz maksymalne wymiary zewnetrzne produktu, mase po zapakowaniu, utozenie, srodek ciezkosci,
punkty styku, podatnos¢ na uszkodzenia oraz informacje, czy zostanie uzyta wktadka lub worek
ochronny. Okresl, czy karton jest jednostkowym opakowaniem detalicznym, opakowaniem
wysytkowym dla handlu elektronicznego, czy opakowaniem wewnetrznym umieszczanym w osobnym
pudle transportowym. Karton sktadany, ktéry dobrze sprawdza sie na pétce, moze nadal wymagac
ochrony zewnetrznej w dystrybucji paczkowe;.

2. Potwierdz wymiary wewnetrzne i luz zatadunkowy

Zapytanie ofertowe powinno okresla¢, czy dtugos¢, szerokosc i wysokos¢ sg wymiarami
wewnetrznymi, czy zewnetrznymi. Wymiary wewnetrzne sg zwykle przydatniejsze przy ocenie
dopasowania produktu, lecz rysunek konstrukcyjny musi uwzglednia¢ grubos¢ materiatu, zagiecia,
wktadki i luz zatadunkowy. Nie kopiuj wymiaréw opakowania konkurencji bez sprawdzenia
rzeczywistego produktu.
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Czytelnos¢ projektu graficznego trzeba ocenia¢ na ztozonym kartonie, a nie tylko na ptaskim
wykrojniku. Kluczowe teksty, kody kreskowe, informacje wymagane przepisami, logo i instrukcje
otwierania nalezy odsunga¢ od linii ciecia, bigéw, stref klejenia i przejs¢ miedzy panelami. Sprawdz
ustawienie panelu przedniego, bocznego, tylnego, gérnego i dolnego po roztozeniu kartonu.

3. Wybierz materiat na podstawie oceny technicznej

Na rynku wystepuja tektury lite, kraftowe, z zawartoscig surowca wtérnego i faliste, ale zadnego
gatunku nie nalezy zatwierdzac wytgcznie dlatego, ze jest powszechnie stosowany do podobnego
produktu. W opakowaniach z tektury falistej badania ECT i Mullen mierzg rézne wtasciwosci: ECT
koncentruje sie na Sciskaniu krawedziowym i udziale materiatu w odpornosci na pietrzenie, natomiast
test Mullen mierzy odpornos¢ na pekanie. Poréwnanie techniczne wyjasnia, dlaczego metode nalezy
dopasowac do zagrozen dystrybucyjnych, zamiast traktowac jg jako wymienng etykiete
wytrzymatosci.dobér badania ECT i testu Mullen™

4. Opracuj wykrojnik pod wybrany materiat

Wykrojnik nalezy opracowac po ustaleniu materiatu i wymiaréw produktu. Musi wskazywac linie ciecia,
linie bigowania, strefy klejenia, spady, marginesy bezpieczenstwa, orientacje paneli i kolejnos¢
zamykania. Wykrojniki dna automatycznego i dna 1-2-3 nie s zamienne: wersja automatyczna
wykorzystuje potagczone, wstepnie sklejone panele, natomiast wersja zatrzaskowa wymaga recznego
ztozenia kilku klap. Wytyczne konstrukcyjne poréwnujace oba uktady pokazuja, dlaczego mechanizm
dna trzeba zaprojektowa¢ przed ukonczeniem grafiki.planowanie wykrojnika dna automatycznego™

5. Przeprowadz kontrole przygotowania grafiki przed wykonaniem prébki
fizycznej

Kontrola przygotowania do druku powinna obejmowa¢ wersje wykrojnika, wymiary dokumentu,
rozdzielczo$¢ obrazéw, tryb koloréw, czcionki, ustawienia nadruku, kontrast kodu kreskowego, spady,
strefy bezpieczne, kolory spotowe oraz warstwy biatej farby, jesli majg zastosowanie. Zatwierdzona
proba powinna wyraznie odrézniac linie konstrukcyjne od tresci przeznaczonej do druku i wskazywacd
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wszystkie matryce uszlachetnien.

6. Zatwierdz ztozona probke fizyczna

Podglad ekranowy moze pomdc wykry¢ problemy z uktadem, ale nie potwierdzi dopasowania,
sztywnosci tektury, zachowania bigéw, trwatosci klejenia ani nosnosci. Prébke do zatwierdzenia nalezy
ztozy¢, napetnic rzeczywistym produktem, w razie potrzeby wielokrotnie otworzy¢ i zamkna¢ oraz
oceni¢ w realistycznym oswietleniu. Jesli opakowanie bedzie wysytane, reprezentatywna zapakowana
probka powinna przej$¢ udokumentowane badanie dystrybucyjne wtasciwe dla kanatu sprzedazy.

7. Zamroz zatwierdzona specyfikacje

Specyfikacja zakupowa powinna zawierac ostateczng wersje wykrojnika, wymiary wewnetrzne,
oznaczenie materiatu, standard druku, uszlachetnienia, obszary klejenia, kryteria kontroli, sposéb
pakowania, plik graficzny i odniesienie do zatwierdzonej prébki. Dzieki temu wizualnie zatwierdzona
proba nie stanie sie jedynym zrédtem prawdy.
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Ktory rodzaj dna pasuje do Twojego procesu?

Podstawowe dno
Dno automatyczne Dno zatrzaskowe / 1-2-3 wsuwane lub klejone
tasma
Zaleznie od konstrukcji
klapy sg wsuwane,
klejone lub zabezpieczane

Czynnik
decyzyjny

Wstepnie sklejone panele
przesuwajg sie na miejsce
podczas rozktadania

Kilka klap jest recznie

Formowanie dna sktadanych i wzajemnie

kartonu

Priorytet
pakowania

Zwykle wyzszy koszt
Typowy poziom przetwarzania ze wzgledu
kosztéw na dodatkowe klejenie i

czynnosci konstrukcyjne

Zalezy od materiatu,
Ocena wymiaréw, trwatosci
wytrzymatosci klejenia, obcigzenia i

badan prébek

Najlepie] Powtarzalne SKU, wieksza
czestotliwos¢ pakowania i
jednolity wyglad

dopasowany
model pracy

Szybkie i powtarzalne
rozktadanie przy
regularnym pakowaniu

blokowanych

Nizszy koszt
przetworzonego kartonu
przy akceptacji recznego
sktadania

Czesto tansze niz dno
automatyczne, a
jednoczesnie zachowuje
wzajemnie blokowang
podstawe

Moze zapewnia¢ mocne
reczne potaczenie
blokujgce, ale nadal
wymaga badan w danym
zastosowaniu

Mniejsze naktfady,
programy wrazliwe na
koszt i pakowanie reczne

tasma

Prosta i ekonomiczna
konstrukcja do
odpowiednich lekkich
zastosowan

Czesto najnizszy koszt
konstrukcji, choc
robocizna przy pakowaniu
i tasma mogg zwiekszy¢
koszt catkowity

Musi by¢ starannie
dopasowane do masy i
sposobu zamkniecia

Lekkie produkty lub
procesy, w ktérych
wystarcza podstawowe
zamkniecie



Podstawowe dno

dCzynn_lk Dno automatyczne Dno zatrzaskowe / 1-2-3 wsuwane lub klejone
ecyzyjny .
tasma
Nieprawidtowe
zablokowanie, stabe Nieprawidtowa kolejnos¢  Otwieranie sie dna,
Gtéwne ryzyko  klejenie, przecigzenie lub  sktadania lub wolniejszy  zaleznos¢ od tasmy lub
niedostateczna tolerancja montaz reczny staba prezentacja

wymiarowa

Tabela rozdziela koszt przetworzonego kartonu od catkowitego kosztu operacyjnego. Poréwnania
branzowe zgodnie wskazuja, ze kartony z dnem zatrzaskowym sg tansze w produkcji, poniewaz nie
wymagaja automatycznie wstepnie klejonego uktadu, natomiast kartony z dnem automatycznym
zapewniajg przede wszystkim szybkos¢ rozktadania.kompromis kosztowy miedzy dnem
automatycznym a zatrzaskowym'® Wiaséciwy wybér zalezy od zuzycia kartonéw na zmiane, kosztu
pracy, zuzycia tasmy, liczby SKU, narazenia na uszkodzenia oraz znaczenia przypisywanego
jednolitemu wyglgdowi.

Wybierz dno automatyczne, gdy szybkie i powtarzalne rozktadanie ma duzg wartos¢, a probka
fizyczna przechodzi wymagane badania. Wybierz dno zatrzaskowe, gdy operatorzy moga
zaakceptowac dodatkowe czynnosci sktadania, a roznica w cenie kartonu jest wazniejsza niz
wydajnos¢. Wybierz prostsze dno wsuwane lub klejone tasma, gdy masa produktu i zagrozenia
dystrybucyjne nie uzasadniajg bardziej ztozonej konstrukcji.

Co nalezy zbadac przed zatwierdzeniem produkc;ji? T

Akceptacje nalezy rozpocza¢ od dopasowania i funkcji. Zmontuj karton z ptaskiego wykroju i
potwierdzZ, ze podstawa otwiera sie bez rozdarcia, przekoszenia ani nadmiernej sity. Sprawdz, czy
panele dna osiggajg zamierzone pozycje, a spoiny klejowe nie odspajaja sie ani nie marszczg, klej nie
wyptywa i nie utrudnia zatadunku produktu. Powtdrz kontrole na wielu prébkach, zamiast zatwierdza¢
pojedynczy idealny karton.

L



https://www.conquestgraphics.com/blog/conquest-graphics/2022/01/31/what-s-the-difference-between-snap-lock-boxes-and-auto-lock-bottom-boxes
https://www.conquestgraphics.com/blog/conquest-graphics/2022/01/31/what-s-the-difference-between-snap-lock-boxes-and-auto-lock-bottom-boxes

* Kontrola wymiarowa: poréwnaj wymiary wewnetrzne, prostokatnos¢ paneli, ustawienie klap i
luz wokét produktu z zatwierdzong specyfikacja.

e Zablokowanie dna: potwierdZ petne zablokowanie po roztozeniu oraz sprawdz, czy zaktadki
nie sg niepetne, a panele nie kolidujg ze soba.

» Kontrola klejenia: sprawdz rozmieszczenie spoin klejowych, utwardzenie, w stosownych
przypadkach wyrwanie wtdkien, wyptywanie kleju oraz zgodnos¢ z powierzchniami drukowanymi
lub laminowanymi.

* Proba obciazenia i utozenia: uzyj rzeczywistego produktu, wktadki i planowanego utozenia w
opakowaniu. Nosnos¢ i odpowiednig liczbe produktéw nalezy ustali¢ na podstawie tej oceny
fizycznej.

* Ocena Sciskania i pietrzenia: przeprowadz badanie, gdy magazynowanie, paletyzacja lub
pietrowa ekspozycja detaliczna powoduja dtugotrwate sciskanie.

» Symulacja dystrybucji: ocen wstrzasy, drgania, $ciskanie, sposéb manipulacji i warunki
srodowiskowe, jesli karton uczestniczy w wysytce.

e Kontrola druku: poréwnaj kolor, pasowanie, powtoke, czytelnos¢ kodu kreskowego, potozenie
uszlachetnien, Scieranie i czytelnosc tekstu z zatwierdzong préba.

ASTM D4169 zapewnia uznane ramy badan wtasciwosci opakowan i systeméw transportowych w
odniesieniu do zaplanowanych zagrozen cyklu dystrybucyjnego.badania wtasciwosci opakowan
transportowych Doktadny poziom zabezpieczenia, kolejnos¢ badan, kondycjonowanie, liczebnos¢
préby i kryteria zaliczenia trzeba dobrac do rzeczywistego srodowiska dystrybucji; samo przywotanie
normy nie dowodzi, ze karton przeszedt badanie.

Zywnos$¢, kosmetyki, suplementy lub produkty dla dzieci moga podlega¢ dodatkowym obowigzkom
dotyczacym materiatéw, oznakowania, identyfikowalnosci i zgodnosci z przepisami. Wymagania te
zaleza od pakowanego produktu oraz od tego, czy karton ma z nim bezposredni, czy posredni kontakt.
Zgodnos¢ powinna wiec by¢ udokumentowanym zatozeniem projektu, a nie domniemang
wtasciwoscig kartonu z tektury litej.

Co wptywa na koszt, minimalng wielko$¢ zamdwienia i
termin realizacji? 1

Do wyceny nie wystarczy rozmiar pudetka. Wazne zmienne cenowe obejmujg klase i grubos¢ tektury,
powierzchnie ptaskiego wykroju, wielkos¢ zaméwienia, liczbe wersji grafiki, metode druku, pokrycie
farba, druk wewnetrzny, oprzyrzadowanie, wstepne klejenie, wklejanie okienek, wktadki, specjalne
uszlachetnienia, przygotowanie prob, wymagania kontrolne, konfiguracje pakowania, sposéb
transportu i miejsce docelowe.

Dla tymczasowego SKU NSKU-725-03 nie podano zweryfikowanej przez fabryke minimalnej wielkosci
zamowienia, czasu produkcji, masy jednostkowej, nosnosci, certyfikacji ani standardowego zakresu
materiatéw. Parametry te musza wynika¢ z wyceny, prébkowania lub badan. Nie nalezy ich wywodzi¢
z ofert konkurencji.

Publicznie podawane terminy dostawcéw znacznie sie réznig. Branzowy poradnik zakupowy wskazuje,
ze termin realizacji opakowan moze wynosi¢ od kilku dni do kilku miesiecy, a dla niektérych
zagranicznych tras dostaw podaje wartosci referencyjne siegajace 6-15 tygodni wraz z
transportem.wartosci referencyjne terminéw realizacji opakowan™ Sa to dane rynkowe, a nie
deklarowane terminy produkcji tego wyrobu.

Nabywcy matych naktadéw powinni réwniez uwzglednia¢ wptyw kosztow przygotowawczych na cene
jednostkowg. Z dyskusji matych firm wynika, ze mimo dostepnosci druku cyfrowego wielu dostawcéw
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opakowan nadal wymaga 250-1 000 sztuk lub wiecej w przypadku niektérych niestandardowych
projektéw z drukiem do spadu.doswiadczenia nabywcéw przy matej minimalnej wielkosci
zamoéwienia™® W praktyce nalezy wyceni¢ wymagana ilo$¢ oraz kilka wyzszych progéw ilosciowych, a
nastepnie poréwnac ryzyko zapaséw z oszczednosciami kosztu jednostkowego.

Bezpieczniejszy model kosztowy obejmuje cene kartonu, oprzyrzagdowanie, préby, transport,
ewentualne koszty importu, magazynowanie, prace przy pakowaniu, tasme, braki, uszkodzenia i
poprawki. Automatyczne dno jest najbardziej uzasadnione, gdy jego dodatkowy koszt przetwarzania
réwnowazy powtarzalna wydajnos¢ pakowania lub mniejsza pracochtonnos¢ zamykania.

e
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Podczas dostawy i przy kolejnych zaméwieniach kartony powinny pozostawa¢ ptaskie, suche,
zabezpieczone przed zgnieceniem oraz oznaczone numerem SKU, wersjg grafiki, iloScig i partia.
Kolejne zamdwienie powinno odwotywac sie do zatwierdzonego wykrojnika i prébki fizycznej, przy
jednoczesnym sprawdzeniu, czy nie zmienity sie produkt, grafika, dostepnos¢ tektury, trasa wysyiki
lub wymagania zgodnosci.

Jakie sa najwazniejsze wnioski zakupowe? T

» To waska kategoria wyszukiwania o wyraznym znaczeniu handlowym. — Miesieczna
liczba wyszukiwan w USA: 50, globalna miesieczna liczba wyszukiwan: 90, trudnos¢ stowa
kluczowego: 10%, CPC: $8,09 (2026-08-11) (Zrédto).

e Opublikowane poréwnania operacyjne wskazuja na znaczna przewage szybkosci
sktadania. — Szacowany czas sktadania kartonu z automatycznym dnem wynosi 2-5 sekund
na karton, w poréwnaniu z 10-20 sekundami przy recznym sktadaniu i oklejaniu tasmg dna RSC,
czyli jest okoto 2-4 razy szybszy (Zrédto™").

» Dyskusje zawodowych nabywcow przemawiaja za konstrukcja z automatycznym
dnem przy skoncentrowanych obciazeniach butelkami. — W przykfadzie ze spotecznosci
branzy opakowaniowej zalecono automatyczne dno zamiast standardowego dna wsuwanego dla
butelki 213 g, jednak ostateczna przydatnos¢ nadal wymaga badania prébki z konkretnym
produktem (Zrédto™?).
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e Automatyczne dno nie oznacza nieograniczonej wytrzymatosci. — Nosnos¢ zalezy od
wymiaréw produktu, utozenia w opakowaniu, specyfikacji tektury, trwatosci klejenia, wktadek,
warunkéw Srodowiskowych i wynikéw badan prébek.

* Najlepszym kryterium poréwnania jest catkowity koszt zapakowanego produktu. —
Zamiast wybiera¢ wytgcznie na podstawie ceny jednostkowej kartonu, uwzglednij
przetwarzanie, robocizne, tasme, magazynowanie, braki, transport, uszkodzenia i ryzyko
zapasow.

Jak przejsc¢ od koncepcji do produkcji? T

Niestandardowe pudetka z automatycznym dnem mogg tgczy¢ sprawne rozktadanie, bezpieczna
wstepnie sklejong podstawe, przechowywanie na ptasko i markowg prezentacje detaliczna.
Najwieksza wartos¢ zapewniaja, gdy ten sam karton jest uzywany wielokrotnie, a konstrukcje
opracowano pod rzeczywisty produkt zamiast dobiera¢ jg na podstawie ogéinej deklaracji
wytrzymatosci.

Rzetelny projekt rozpoczyna sie od wewnetrznych wymiaréw produktu i masy po zapakowaniu, a
nastepnie obejmuje dobdr materiatu, projekt konstrukcyjny, kontrole przygotowania grafiki, ztozong
probke fizyczna, badania obcigzeniowe i dystrybucyjne oraz zamrozong specyfikacje zakupowg. Taka
kolejnos¢ ogranicza gtéwne ryzyka: niedopasowanie, nieprawidtowe blokowanie, stabe spoiny klejowe,
btedy pasowania druku do ciecia, niestabilne obcigzenie oraz nieoczekiwane kompromisy miedzy
terminem realizacji a kosztem jednostkowym.

Popros o wycene oparta na specyfikacji i fizyczny prototyp NSKU-725-03, podajac wymiary
produktu, mase po zapakowaniu, ilos¢, grafike, wymagane uszlachetnienia, miejsce
docelowe i planowana metode dystrybucji.

MKonstrukcja automatycznego dna UPrinting: Materiat handlowy dotyczacy wstepnie sklejonych den,
szybkiego rozktadania i mozliwosci personalizacji kartondéw. €

“IKod FEFCO: Miedzynarodowy system odniesienia dla typowych konstrukcji opakowan z tektury
falistej, w tym konstrukcji ze wstepnie sklejonymi elementami. €

Blprzewodnik po konstrukcji tektury falistej: Oméwienie warstw ptaskich, fali, kombinacji tektur i
kryteriéw doboru. €

“ECT a test Mullen: Techniczne poréwnanie badan odpornosci tektury falistej na zgniatanie
krawedziowe i pekanie. €

Blwykrojnik dna automatycznego: Poréwnanie konstrukcyjne uktadéw kartonéw z dnem
automatycznym i dnem 1-2-3. €

“Poréwnanie rodzajéw dna: Branzowe omdwienie réznic w sktadaniu i kosztach miedzy kartonami z
dnem zatrzaskowym i automatycznym. <

B Termin realizacji opakowan: Branzowe warto$ci referencyjne pokazujace, jak przygotowanie préb,
produkcja i transport mogg wydtuzy¢ harmonogram zakupdw. €

“IDodwiadczenia nabywcéw przy matej minimalnej wielko$ci zamdwienia: Dyskusja matych firm
dokumentujgca praktyczne problemy z minimalng wielkoscig zaméwienia i ekonomika jednostkowa.



"Analiza czasu sktadania: Opublikowane poréwnanie czasu sktadania dna automatycznego i recznie
sktadanego dna RSC zabezpieczanego tasma.

"2pyskusja o opakowaniach na butelki: Zalecenie spotecznosci branzy opakowaniowe]j dotyczace
butelki 213 g i wyboru rodzaju dna. ¢
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