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Details

Tytut SEO: Niestandardowe ttoczone metalowe breloki | Przewodnik po projekcie i zamawianiu Opis
meta: Zaplanuj niestandardowe ttoczone metalowe breloki na firmowe upominki i pamiatki. Poréwnaj
wykonczenia, sprawdz projekt, okresl kontrole jakosci i przygotuj zapytanie ofertowe.

Niestandardowe ttoczone metalowe breloki przeksztatcaja logo, nazwy i projekty
pamiatkowe w odciski formowane w metalu. Aby zamodwienie sie powiodto, dopasuj
projekt do metody produkcji, zatwierdz fizyczna probke oraz okresl wykonczenie, element
mocujacy, opakowanie i wymagania dotyczace dostawy przed produkcja seryjna.

Nadaj przekazaniu nieruchomosci, rocznicy firmy lub kolekcji pamiatek rozpoznawalny akcent
kohcowy. Ttoczony projekt stanowi dotykowg alternatywe dla grafiki drukowanej, a wypukte i wkleste
detale sprawiajg, ze sam metal staje sie czeScig prezentaciji.

Dla nabywcow materiatdw promocyjnych priorytetem jest spdjne oznakowanie marki w catym



zamowieniu. Sprzedawcy detaliczni potrzebujg wykonczenia i opakowania odpowiednich do ceny
sprzedazy. Zespoty hotelarskie potrzebuja czytelnych identyfikatoréw, natomiast kupujacy prezenty
osobiste moga preferowac indywidualny charakter recznie ttoczonego tekstu. Te zastosowania nie
powinny mie¢ identycznej specyfikacji tylko dlatego, ze wszystkie dotyczg breloka.

Przekonujgca wizualizacja cyfrowa jest jedynie punktem wyjscia. Drobne liternictwo moze byc trudne
do odczytania, refleksyjne wykonczenie moze zastania¢ detale, a nieprawidtowo umieszczone
mocowanie moze zmienic¢ sposdb zawieszenia projektu. Wykrycie tych réznic po dostawie moze
oznacza¢ ponowne pakowanie, wymiany lub utrate terminéw dystrybucji.

Praktycznym rozwigzaniem jest wspdlne ustalenie wygladu, konstrukcji i kryteriéw akceptacji. Ten
przewodnik wyjasnia, co zawrze¢ w zapytaniu i co sprawdzi¢ na prébce, bez traktowania cen, wynikéw
testéw lub harmonogramu produkcji innego dostawcy jako obietnicy dotyczacej Twojego zamdéwienia.

Wymiary, materiaty, masa jednostkowa, minimalna ilos¢ zamdwienia, cena i czas produkcji podlegajg
jeszcze uzgodnieniu w wycenie i potwierdzeniu prébki. llustracje przedstawiajg proponowane
konfiguracje, a nie zatwierdzone prébki ani zakonczone testy fabryczne.

Poznaj decyzje dotyczace projektu, zamawiania i jakosci

e Czym roézni sie ttoczony metalowy brelok?

e Jak zachowad czytelno$¢ projektu w rzeczywistym rozmiarze?

« Jaki materiat, wykonczenie i element mocujgcy pasujg do Twojego zastosowania?
e Jak przygotowac projekt do wyceny?

¢ Co powinno nastgpi¢ miedzy zatwierdzeniem projektu a produkcjg?

* Kiedy ttoczenie jest wtasciwym wyborem zakupowym?

« Jakie kontrole jakosSci powinny okresla¢ akceptacje?

* Jak opakowanie, wysytka i ponowne zamowienia wptywajg na koszt?

e Co nalezy ustali¢ przed zamdéwieniem?

 Przeksztat¢ koncepcje w jasny brief produktu




Czym rédzni sie ttoczony metalowy brelok? 1T

W ttoczeniu matrycowym niestandardowa matryca wciska projekt w metal, tworzac wypukte i wkleste
elementy. Metoda ta nadaje sie do przewaznie ptaskiego breloka z widocznym reliefem, a nie do w
petni rzezbionej figurki. Jako odniesienie produkcyjne Jin Sheu opisuje konstrukcje z mosigdzu lub
zelaza oraz kontrastowe polerowane detale na wklestym tle w swoim przewodniku po brelokach
ttoczonych matrycowo™,

Reczne ttoczenie to inna propozycja zakupowa. Litery lub symbole sg odciskane pojedynczo, wiec
odstepy i wyréwnanie mogg sie rézni¢. Taki charakter moze pasowac do osobistej pamiatki, lecz nie
nalezy zaktada¢, ze jest dopuszczalny dla firmowego logo wymagajgcego spdjnego wygladu w catej
partii.

Ttoczenie opisuje sposéb formowania metalu; emalia opisuje obrébke barwng. Projekt catkowicie
metalowy moze wykorzystywac relief i kontrast powierzchni bez wypetnienia kolorem, natomiast
wersja emaliowana moze wykorzystywac wkleste obszary do wypetnienia kolorem. Okresl, czy
oczekujesz wizualnego kontrastu gotego metalu, wypetnienia kolorem czy innej proponowane;j
obroébki, zamiast polegac wytgcznie na stowie ,ttoczony”.

Jak zachowac czytelnosc projektu w rzeczywistym
rozmiarze? T

Zacznij od docelowego rozmiaru ogladania, a nie od powiekszonego logo na ekranie. Wskaz element,
ktéry musi pozostac rozpoznawalny: symbol marki, identyfikator obiektu, krétka wiadomos$¢ lub data
pamigtkowa. Dodatkowa dekoracja nie powinna go przyttacza¢ ani zmusza¢ waznego tekstu do
niezweryfikowanego limitu produkcyjnego.

Popros, aby przeglad projektu okreslit minimalng szerokos¢ linii, odstepy, wielkos$¢ liter i gtebokosc
reliefu dla proponowanego materiatu i procesu. Dla tego produktu nie potwierdzono uniwersalnego
minimum. Jesli projekt zawiera drobne litery, waskie odstepy lub szczegétowe kontury, uzaleznij
zatwierdzenie od czytelnosci fizycznej prébki.

Okresl wymiary korpusu oddzielnie od mocowania. Zapisz grubosc¢ i pozycje otworu na rysunku, a
nastepnie ocen w reku kompletny zespét. Wizualizacja nie potwierdza rzeczywistej masy, sposobu
zawieszenia breloka ani tego, czy potgczenie zastania projekt.



Pole specyfikacji Preferowana jednostka lub opis Podstawa zatwierdzenia
Rysunek z wymiarami i zmierzona

Wymiary korpusu i grubo$¢ mm

probka
. T mm, tam gdzie ma zastosowanie;  Przeglad grafiki i prébka w
Napisy, odstepy i relief wypukte lub wkleste naturalnej wielkosci
Geometria elementu Potozenie otworu, wymiary kétka, Zmontowana probka i zamierzony
mocujgcego typ potaczenia uktad kluczy
g, tacznie z okresSlonym elementem

Gotowa masa jednostkowa Zmierzona prébka

mocujacym

Pola te okreslaja, co mierzy¢; nie sg opublikowang specyfikacja produktu. Pojemnos¢ na klucze,
przydatnos¢ do przenoszenia obcigzen i dopasowanie zalezg od wymiaréw fizycznych, obcigzonego
uktadu oraz walidacji prébki. Nie wyciggaj tych wnioskéw ze zdjecia.

Jaki materiat, wykonczenie i element mocujacy pasuja do
Twojego zastosowania? 1T

Traktuj metal bazowy i wykonczenie powierzchni jako odrebne wybory. Srebrzysty wyglad nie okresla
stopu bazowego, a wyglad antyczny nie okres$la grubosci powtoki. Popros o identyfikacje
proponowanego materiatu i opis wykonczenia w wycenie.

Mosigdz, zelazo lub stal, aluminium i stal nierdzewna sg omawiane w zrédtach dotyczacych produkcji,
lecz nie nalezy przedstawiac ich jako wymiennych opcji o identycznym zachowaniu przy ttoczeniu.
Zapytaj, ktéry materiat jest odpowiedni dla zatwierdzonego projektu. Podobnie nie nalezy
automatycznie opisywac odlewanego elementu ze stopu cynku jako wyrobu ttoczonego z blachy.

Pod wzgledem wygladu poréwnaj, jesli sa dostepne, probki polerowane, matowe, piaskowane i
stylizowane na antyczne. Oceniaj je w zwyktym o$wietleniu oraz na zdjeciach zblizeniowych. Decyzja
nie dotyczy jedynie najjasniejszego wykonczenia: logo i liternictwo musza pozostac czytelne w
planowanej prezentacji.



Uwzglednij tylng strone w briefie. Podaj, czy ma pozostac gtadka, powtarzac projekt czy zawierac inne
informacje. Wykonanie dwustronne wymaga osobnego przegladu i wyceny; nie nalezy zaktada¢, ze
jest zawarte w cenie jednostronne;.

Dla potaczenia okresl uktad kétka, tancuszka lub zapiecia oraz jego pozycje wzgledem projektu.
Sprawdz zmontowang prébke, zamiast zatwierdza¢ sam korpus dekoracyjny. Zuzycie powierzchni,
wygiete elementy taczace i stabe zamkniecie kdtka to rézne tryby uszkodzen i wymagajg réznych
kontroli.

Jak przygotowac projekt do wyceny? 1

Uzyteczny pakiet projektu przekazuje informacje o konstrukgcji, nie tylko o wygladzie. Dostarcz grafike
wektorowag, jesli jest dostepna, wraz z czytelnym podgladem i doktadnie wymaganym tekstem.
Wyraznie rozrdznij przdd i tyt, aby wyceniona praca odpowiadata zamierzonemu produktowi
kohcowemu.

o Okresl kontur: pokaz ksztatt korpusu, potozenie otworu i orientacje po zamocowaniu.

» Wskaz poziomy powierzchni: rozréznij metal wypukty, metal wklesty i wszelkie proponowane
obszary wypetnione kolorem.

» Potwierdz tekst: sprawdz pisownie, daty, interpunkcje i orientacje kazdej wiadomosci na
odwrocie.

e Oznacz trudne detale: wskaz cienkie linie, mate liternictwo lub blisko rozmieszczone
elementy wymagajgce oceny wykonalnosci.

» Oddziel tresci zmienne: wyjasnij, czy kazda sztuka jest identyczna, czy tez zmieniajq sie
nazwy i numery.

» Uwzglednij brief zakupowy: ilos¢ dla kazdego projektu, zamierzone zastosowanie,
preferowane wykonczenie, opakowanie, miejsce przeznaczenia i wymagang date dostawy.
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Jezeli detalu nie da sie wyraznie odtworzyc, zatwierdZ konkretng zmiane zamiast akceptowac
nieokreslone polecenie ,niech to dziata”. Mozliwe decyzje obejmujg uproszczenie logo, usuniecie
tekstu drugorzednego, zmiane rozmiaru korpusu lub ocene innej metody znakowania. Kazda z nich
moze wptyng¢ na wyglad lub koszt.

Przechowuj zatwierdzong wersje projektu wraz z wyceng i dokumentacjg prébki. PéZniejsza zmiana
nazwy, potozenia otworu lub projektu odwrotnej strony powinna zosta¢ odzwierciedlona w tych
zapisach przed rozpoczeciem produkcji. Daje to obu stronom jasny punkt odniesienia, jesli
dostarczony wynik rézni sie od oczekiwan.

Co powinno nastapi¢ miedzy zatwierdzeniem projektu a
produkcja? T

0gdlny przebieg produkcji obejmuje przeglad projektu, oprzyrzagdowanie, ksztattowanie, wykonczenie,
montaz i kontrole. Sourcify odréznia ttoczenie z blachy od innych metod produkcji brelokéw w swoim
przegladzie produkcji brelokéw'. Rzeczywista kolejno$¢ i terminy dla danego zaméwienia wymagaja
jeszcze potwierdzenia.

1. Sprawdz wykonalnosc. Ustal materiat, relief, kontur, mocowanie i trudne cechy projektu
przed zleceniem oprzyrzadowania.

2. Potwierdz zakres handlowy. Rozdziel koszty oprzyrzadowania, prébkowania, produkcji
jednostkowej, opakowania, testéw i wysytki.

3. Zatwierdz proof. Sprawdz wymiary, tekst, poziomy projektu, orientacje przodu i tytu oraz
pozycje potgczenia.

4. Ocen fizyczng probke. Ocen czytelnosé, krawedzie, wykonczenie, mase i zachowanie
mocowania wzgledem uzgodnionego briefu.

5. Autoryzuj zatwierdzona konfiguracje. Zapisz zaakceptowane szczegdty i niewyjasnione
poprawki przed produkcja seryjna.

6. Skontroluj i zapakuj. Sprawdz gotowy montaz i opakowanie wzgledem prébki oraz wymagan
zakupu.
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Popros o oddzielne terminy na przeglad projektu, oprzyrzgdowanie i prébkowanie, produkcje seryjng
oraz transport. Wyjasnij, ktére zatwierdzenie rozpoczyna kazdy etap i czy podane dni sg robocze czy
kalendarzowe. Szacowany czas produkcji nie jest gwarancjg terminu dostawy, zwtaszcza gdy zmiany
prébki lub formalnosci w miejscu przeznaczenia pozostaja nierozstrzygniete.

Kiedy ttoczenie jest wtasciwym wyborem zakupowym? 1t

Dobieraj metode do projektu, zamiast uznawac jeden proces za uniwersalnie lepszy. Ponizszy
przewodnik zakupowy rozréznia powtarzalne projekty reliefowe, indywidualne zmiany tekstu, formy
rzezbione i dekoracje cienkoliniowa.

Metoda Kierunek projektu Kompromis zakupowy Co zweryfikowac
Tioczenie Powtarzalne lodo i Niestandardowe Wyrazistos¢ reliefu, optata
matrvcowe rZewaznie ’fa%ki relief oprzyrzagdowanie jest za oprzyrzadowanie,

y P P czescig projektu zgodnos¢ probki

. Osobiste liternictwo i Pojedyncze odciski mogg  Dopuszczalne odchylenia
Reczne ttoczenie o N . . -
rekodzielniczy charakter sie réznic wyréwnania i gtebokosci
Odlewanie Rzezbllo.ne ﬁgurkl ' Inne wymagania Wykonalnos¢ ksztattu i
N bardziej ztozone formy konstrukcyjne i L .
ciSnieniowe . wrazliwe obszary potgczen
przestrzenne narzedziowe
. . , Znakowanie nie odtwarza , ,
Grawerowanie Nazwy, informacje . Kontrast i rzeczywisty
LI takiego samego wypuktego .
laserowe seryjne i drobny tekst reliefu wyglad znakowania
Szczego6towa kreska i . T . .
Fototrawienie olytka dekoracja Relief i grubosc¢ réznig sie  Odtworzenie detali i wyglad

wklesta od innych metod krawedzi

Uzyj tego poréwnania do wyboru kierunku prébkowania, a nie do automatycznego nadawania ocen
trwatosci. Materiat, wykonczenie, geometria i montaz nadal wptywajg na wynik. Projekt cienkoliniowy
odpowiedni do trawienia moze wymagac uproszczenia dla ttoczenia, podczas gdy rzezbiona maskotka



moze uzasadniac ocene odlewania.

Potwierdz poziomy cen i MOQ w swojej wycenie. Popros o wyceny przy zamierzonych ilosciach,
zachowujgc te sama specyfikacje. Poréwnuj catkowity koszt zamdéwienia, a nie tylko cene
jednostkowag, i sprawdz, czy rézne ilosci wymagajg zmian w opakowaniu, przydziale oprzyrzadowania
lub organizacji produkcji.

Zmienne nazwy i numery wymagdaja szczegoélnej uwagi. Potwierdz, jak beda nanoszone zmienne
informacje, czy potrzebuja oddzielnej operacji i jak sprawdzona bedzie kazda wersja. Nie zaktadaj, ze
wspolne narzedzie do logo czyni kazdg forme personalizacji rdwnowazng pod wzgledem kosztu lub
terminu.

Jakie kontrole jakosci powinny okreslac¢ akceptacje? 1T

Przetdz okredlenia takie jak ,premium” i ,trwaty” na obserwowalne kryteria. Uzgodnij, co bedzie
sprawdzane, jak bedzie oceniane i ktére wady sg niedopuszczalne przed produkcja seryjng. Ponizszy
plan proponuje pozycje inspekcyjne; nie przedstawia ukonczonych testéw.

Ryzyko Proponowana weryfikacja Wymagany zapis
Nieczytelne lub niespdjne Pordwnaj liternictwo i relief z bttt .
odciski zatwierdzong fizyczng prébka Wzorzec probki i zdjecia z inspekdji
Ostre krawedzie lub Skontroluj obwdd, otwér i obszary Udokumentowane kryteria
zadziory pofaczen akceptacji krawedzi
Niezgodnos¢ lub Ocena wizualna; badania powtoki i Specyfikacja wykonczenia i
pogorszenie wykonczenia korozji, jesli okreslono odpowiedni raport z testu
Luzne lub odksztatcone Kontrola zamkniecia oraz uzgodnione Opis montazu, metoda i prég
elementy metalowe testy ciggniecia lub uzytkowania akceptacji
Uszkodzenie podczas Sprawdz ochrone pakowania i Specyfikacja opakowania i wynik
dystrybucji uzgodniong ocene upadku inspekcji

llos¢ prébkowania, warunki testéw i progi akceptacji pozostajg do uzgodnienia. Zdjecie nie potwierdza
wytrzymatosci mocowania, a prébka o atrakcyjnym wykonczeniu nie potwierdza skutecznosci powtoki
w catej partii. Dopasuj kazdy deklarowany wynik do faktycznie testowanej konstrukcji.



Oddziel metody badan korozyjnych od gwarancji produktu

Test w mgle solnej jest mozliwg metodg oceny korozji. ASTM B117"' dotyczy kontrolowanego
srodowiska testowego; samo jego wymienienie nie jest dowodem, ze ten brelok przeszedt test. 1ISO
9227 to inna metoda testu w mgle solnej. Kazdy zagdany raport powinien wskazywa¢ probke,
wykonczenie, warunki ekspozycji, czas trwania i kryteria oceny.

Uwzglednij w zleceniu badan, jesli sg potrzebne, wyniki korozji, grubos¢ powtoki, trwatos¢ zuzyciowg
lub badanie wytrzymatoSci mocowania. Nie przeksztatcaj wyniku innego producenta w obietnice
trwatosci dla wybranej przez Ciebie konfiguracji.

Okresl deklaracje bezpieczenstwa i Srodowiskowe wedtug miejsca
przeznaczenia i zastosowania

Bezpieczenstwo materiatéw to kwestia zakupowa, a nie dekoracyjna etykieta. Pokazuje to wycofanie
metalowych brelokéw przez CPSC* — dlaczego dowody dotyczace materiatéw majg znaczenie. To
kontekst historyczny, a nie dowdd wady tego produktu.

Przed okresleniem wymagan zgodnosci podaj rynek docelowy, przewidywang grupe wiekowgq i
zastosowanie. W stosownych przypadkach zidentyfikuj dla rzeczywistego artykutu obowigzujgce
wymagania CPSIA, REACH, California Proposition 65 lub wymagania materiatowe danego stanu. Regut
dotyczacych bizuterii nie nalezy automatycznie przenosi¢ na funkcjonalny brelok, podobnie jak opisu
funkcjonalnego nie nalezy traktowac jako ogélnego zwolnienia.

Deklaracje takie jak ,bez otowiu”, ,bez niklu”, ,hipoalergiczny” lub ,,zgodny z wymaganiami”
wymagajg odpowiednich dowoddéw potwierdzajgcych. Nie potwierdzono tu réwniez procentowe;
zawartosci materiatéw z recyklingu ani certyfikacji Srodowiskowej. Jezeli sg to wymagania zakupowe,
uwzglednij dokumentacje i testy w zakresie wyceny, zamiast zaktadac je na podstawie nazwy
materiatu.


https://www.astm.org/Standards/B117.htm
https://www.cpsc.gov/Recalls/2007/various-metal-key-chains-recalled-by-dollar-general-for-lead-poisoning-hazard
https://www.cpsc.gov/Recalls/2007/various-metal-key-chains-recalled-by-dollar-general-for-lead-poisoning-hazard

Jak opakowanie, wysytka i ponowne zamoéwienia wptywaja
na koszt? T

Opakowanie powinno odpowiada¢ doswiadczeniu przekazania. Indywidualnie zabezpieczony produkt
moze pasowac do dystrybucji, podczas gdy pudetko prezentowe moze odpowiada¢ upominkowi dla
klienta lub ekspozycji detalicznej. Wyceni¢ proponowane opakowanie razem z brelokiem, aby koszty
prezentacji byty widoczne przed zatwierdzeniem projektu.

Sprawdz, czy mocowanie moze ociera¢ dekoracyjng strone podczas transportu. Potwierdz liczbe sztuk
w opakowaniu, wymiary opakowania i mase zapakowang przed poréwnaniem opcji przewozu.
llustracja produktu nie okresla ani masy gotowej sztuki, ani masy wysytkowej.

~—

» Oprzyrzadowanie i probkowanie: wskaz oddzielne optaty i sposob rozliczenia zmian.

* Produkcja: okresl ilos¢, wykonczenie, mocowanie oraz to, czy obejmuje prace na odwrocie.

e Opakowanie: oddziel koszt indywidualnego zabezpieczenia od prezentacji i kartonu
zbiorczego.

» Dostawa: wyjasnij miejsce przeznaczenia, ustuge przewozowa, cta lub podatki oraz
odpowiedzialnos¢ za kazdg optate.

e Wady: uzgodnij proces zgtaszania, warunki wymiany lub zwrotu oraz odpowiedzialnosc¢ za
fracht zwrotny.

W przypadku ponownych zaméwien zachowaj zatwierdzong prébke, wersje projektu, opisy materiatu i
wykonczenia, specyfikacje mocowania oraz szczegoty pakowania. Zapytaj o wiasnos¢ narzedzi,
przechowywanie i optaty za ponowne uzycie; dla tego produktu nie potwierdzono okresu
przechowywania ani polityki bezptatnego ponownego uzycia.

Dotgcz odpowiednie instrukcje pielegnacji do ostatecznej konfiguracji. Ogoélne wskazdwki dotyczgce
pielegnacji zalecajg delikatne czyszczenie oraz unikanie scierania i dtugiego moczenia. Potwierdz
tresc¢ tych zalecen wzgledem zatwierdzonego wykonczenia, zamiast obiecywa¢, ze kazdy metal lub
powtoka sg bezobstugowe.



Co nalezy ustali¢ przed zamdéwieniem? 1

e Opublikowane wytyczne dotyczace grubosci nie sa potwierdzona specyfikacja
produktu. — 1,5-4 mm to zakres referencyjny firmy MicroMetal dla ttoczenia; grubos$¢ tego
produktu wymaga zatwierdzenia rysunku i prébki (Zrédto™).

e Zatwierdzenie wygladu wymaga odniesienia w rzeczywistym rozmiarze. — Ustal
liternictwo, relief, projekt przodu i tytu, wykonczenie oraz pozycje potaczenia.

» Warunki handlowe wymagaja wyceny wiasciwej dla produktu. — Minimalna wielko$¢
zamdwienia, czas produkcji, masa jednostkowa, cena i warunki oprzyrzadowania nie s jeszcze
potwierdzone.

» Deklaracje jakosci wymagaja zdefiniowanych dowodow. — Uzgodnij kryteria inspekcji
oraz wszelkie wymagane testy materiatu, korozji lub mocowania.

+ Zamowienie obejmuje wiecej niz korpus dekoracyjny. — Opakowanie, odpowiedzialnos¢
za przewdz, obstuga wad i zapisy ponownych zamdwien powinny znalez¢ sie w umowie zakupu.

Przeksztat¢ koncepcje w jasny brief produktu T

Wiasciwy ttoczony brelok zaczyna sie od jasnego celu i konczy na zatwierdzonym zespole, a nie
jedynie na atrakcyjnej wizualizacji. Skoncentrowany brief utatwia ocene projektu, poréwnanie wycen i
wskazanie decyzji, ktére nadal wymagaja fizycznej prébki.

Popros o wycene niestandardowych ttoczonych brelokéw metalowych, podajac grafike,
ilos¢, preferowane wymiary i wykonczenie, potrzeby opakowania, miejsce dostawy oraz
wymagana date dotarcia.

MKonstrukcja ttoczona matrycowo: Wyjasénienie produktu Jin Sheu potwierdza rozréznienie miedzy
prasowanym reliefem metalowym a dekoracjg powierzchniowa. Jego warunki handlowe i mozliwosci
nie sg przypisane temu produktowi. €

przeglad produkcji: Sourcify przedstawia ogdlny kontekst produkcji brelokéw. Proponowana
sekwencja zatwierdzania jest ramg zakupowa, a nie potwierdzonym procesem fabrycznym. €

BlBadanie korozji: ASTM B117 to praktyka $rodowiska testowego, a nie certyfikat produktu ani wynik
badania tego produktu. €

“IKontekst bezpieczenstwa materiatowego: Wycofanie CPSC dotyczy historycznych produktéw innego
importera. Uzasadnia ono zgdanie odpowiednich dowoddw materiatowych, nie wycigganie wnioskéw o
bezpieczenstwie tego produktu. €

®lodniesienie do wyboru procesu: Poréwnanie produkcyjne firmy MicroMetal dostarcza ogélnych
wytycznych dotyczacych grubosci ttoczenia, a nie zatwierdzonej specyfikacji. €

Product Option



