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Details

Personalizowane akrylowe magnesy na lodowke tacza sztywny front akrylowy, grafike
drukowana UV, kontur wycinany laserowo i podktad magnetyczny. Wspdlnie okresl gotowy
rozmiar, uktad grafiki, konstrukcje podktadu i opakowanie, a przed rozpoczeciem produkcji
zatwierdz fizyczna prébke pod wzgledem wygladu i zamierzonego zastosowania.

Do grafik, pamiatek i osobistych okazji. Zamien autorska ilustracje w gadzet artystyczny, punkt
orientacyjny w pamigtke z podrdzy, a projekt slubny w spersonalizowany upominek. Kupujgcy marki
moga tworzy¢ prezenty oparte na logo, a sprzedawcy detaliczni — spdjne kolekcje. Kazde
zastosowanie wymaga innej rownowagi miedzy czytelnoscia detali, rozpoznawalnoscig ksztattu i
prezentacja.

Projekt, ktéry wyglada efektownie na ekranie, moze rozczarowac po zmniejszeniu do matego
fizycznego przedmiotu. Nazwy stajg sie trudne do odczytania, waskie detale wygladajg na kruche albo



podktad magnetyczny nie pasuje do gotowego wyrobu. W przypadku wydarzenia problemy te dotycza
catej partii upominkdw, a dla sprzedawcy mogga pézniej skutkowac reklamacjami klientéw.

Praktycznym rozwigzaniem jest zatwierdzenie catego produktu, a nie samej grafiki. Zacznij od
rzeczywistych wymiardéw, sprawdz uktad druku i wycinania, a nastepnie ocen zmontowang prébke na
docelowej powierzchni. Ten produkt ma konstrukcje z akrylu drukowanego metodg UV i wycinanego
laserowo; grubosé, specyfikacja magnesu, minimalna wielkos¢ zamodwienia, cena i harmonogram
dostaw zalezg od wyceny i potwierdzenia prébki.

llustracje przedstawiajg kwestie projektowe i zakupowe, a nie zweryfikowane prébki produkcyjne,
dostepne opcje ani wyniki testéw.

Poznaj ten produkt

¢ Co definiuje konstrukcje tego akrylowego magnesu?

» Wybierz wymiary zapewniajgce czytelnos¢ grafiki
e Ktore opcje powierzchni i podktadu warto sprawdzi¢ na probce?

e |ak przygotowa¢ grafike do zatwierdzenia?

e Jak projekt przechodzi do produkc;ji?

e Co powinna potwierdzi¢ fizyczna prébka?
e Ktéry format magnesu odpowiada Twoim priorytetom zakupowym?

e Chron wykonczenie i uprosé¢ ponowne zamdwienia
¢ Najwazniejsze wnioski dla lepszej decyzji zakupowej

e Oprzyj wycene na gotowym produkcie

Co definiuje konstrukcje tego akrylowego magnesu? 1

Ten produkt tgczy personalizowany druk UV z akrylowym frontem wycinanym laserowo i podktadem
magnetycznym. Nadruk zapewnia szczegédty wizualne, a kontur ciecia okresla sylwetke. Sa to odrebne
decyzje projektowe: fotografia moze znajdowac sie w prostym obrysie, podczas gdy ilustrowana



postac lub punkt orientacyjny moze skorzysta¢ z konturu podazajgcego za motywem.

Akrylowych magneséw nie nalezy myli¢ z elastycznymi zadrukowanymi arkuszami magnetycznymi ani
szklanymi magnesami dekoracyjnymi. Ich konstrukcja wptywa na odczucia przy uzytkowaniu, wyglad
krawedzi oraz sposéb okreslenia podktadu. Analiza innego materiatu moze ujawni¢ istotne kwestie
zakupowe, ale nie potwierdza sity trzymania, odpornosci na zarysowania ani trwatosci tego produktu.

Specyfikacja zakupowa powinna wskazywa¢ materiat akrylowy, umiejscowienie druku, gotowy kontur,
element magnetyczny i metode mocowania. Nie zaktadaj, ze przezroczysty wyglad oznacza
zamkniecie obrazu miedzy warstwami akrylu. Druk powierzchniowy, druk odwrotny i konstrukcje
warstwowe wymagajg roznych kontroli probek i powinny by¢ wyraznie opisane w wycenie.

Wybierz wymiary zapewniajace czytelnos¢ grafiki 1

Zacznij od najmniejszego detalu, ktéry musi pozostac rozpoznawalny. Dla upominkdéw Slubnych moze
to by¢ imie i data, dla pamigtki — sylwetka punktu orientacyjnego, a dla gadzetu marki — logo. Ustal
ten priorytet przed wyborem rozmiaru zewnetrznego. Dodawanie wiekszej ilosci treSci na matym
froncie nie zastepuje wyboru odpowiednich wymiardw.

Zapisz maksymalng szerokos¢ i wysokos¢ w milimetrach, a takze odpowiedniki w calach, jesli sa
potrzebne Twojemu zespotowi zakupowemu. W przypadku nieregularnych ksztattéw sprawdz réwniez
uzyteczny obszar druku: dtugi, waski kontur i kompaktowy zaokraglony ksztatt mogg miec takie same
wymiary zewnetrzne, a oferowac bardzo rézng przestrzen na tekst.

Wydrukuj proponowang grafike w rzeczywistym rozmiarze i oglagdaj ja bez powiekszenia. Sprawdz, czy
liternictwo pozostaje wyrazne, twarze zachowujg rozpoznawalne cechy, a wazne detale mieszczg sie
swobodnie wewnatrz granicy ciecia. Jesli wymagany jest kod QR, przetestuj wydrukowang probke
zamiast polegac na jego wygladzie w cyfrowym proofie.

Nie traktuj wiekszej grubosci jako automatycznego podwyzszenia jakosci. Zmienia ona zmontowang
konstrukcje i musi by¢ rozpatrywana wraz z masg, podktadem i opakowaniem. Doktadna grubos¢,



tolerancje wymiarowe i masa jednostkowa wymagajg potwierdzenia dla wybranego projektu; dla tego
numeru referencyjnego produktu nie zostaty ustalone.

Ktore opcje powierzchni i podktadu warto sprawdzi¢ na
probce? 1

Zdecyduj, czy projekt ma wygladac gtdwnie na nieprzezroczysty, czy celowo przezroczysty. Biaty
poddruk moze wspierac nieprzezroczyste obszary kolorystyczne, a wybrane przezroczyste obszary
moga stac sie czescig projektu. Proof powinien rozrézniac te obszary, zamiast pozostawia¢ drukarni
interpretacje sptaszczonego obrazu.

Zapytaj, gdzie bedzie znajdowac sie farba i co jg ochroni. Jesli zamawiasz grafike odwrotna, pokaz na
tym widoku potozenie podktadu magnetycznego. Element podktadu moze zastoni¢ czes¢ grafiki z tytu,
dlatego powtarzalny wzér lub celowo umieszczony znak moze by¢ lepszy niz wazny tekst.

Wybor konstrukcji Co okreslic Co musi potwierdzi¢ probka

Front akrylowy Materiat, grubos¢, kontur i Wygllad, v_vykonczer)lle krawedzi,
planowane obszary przezroczyste  wymiary i czytelnosc¢

Powierzchnia z Strona druku, biaty poddruk i Wyglad koloréw, pasowanie i odstoniete

nadrukiem ewentualna warstwa ochronna obszary nadruku

Podkfad w formie Materiat, wymiary, potozenie i Stabilnos¢, integralno$¢ mocowania i

dysku mocowanie zastoniecie grafiki tylnej

Podktad arkuszowy Pokrycie, grubosc, kontur i P%z?skl kpntakt, przyczepnosc krawedzi i
mocowanie dziatanie po zmontowaniu

Dodatkowe Wymagana koputka, druga warstwa Wykonalnos¢, zmienione wymiary,

wykonhczenie lub specjalna powierzchnia potrzeby pakowania i koszt

To pytania do wyceny, a nie potwierdzona lista opcji. Podktady dyskowe i arkuszowe nalezy
poréwnywac jako kompletne zespoty; ani klasa magnetyczna, ani sama grubos¢ podkfadu nie
okreslajg uzytecznej sity trzymania.

Akryl z recyklingu jest dostepny na szerszym rynku: Zap! Creatives opisuje magnesy z akrylu z
recyklingu™. Deklaracja tego dostawcy nie potwierdza zawarto$ci materiatu z recyklingu w tym
produkcie. Jesli materiat z recyklingu jest wazny dla Twojego projektu, popros o dokumentacje
dotyczaca faktycznie dostarczanego materiatu. Zawarto$¢ materiatu z recyklingu oraz lokalna
mozliwo$¢ poddania gotowego zespotu akrylowo-magnetycznego recyklingowi to odrebne kwestie.



Jak przygotowac grafike do zatwierdzenia? 1

W miare mozliwosci dostarcz edytowalng grafike wektorowg dla logo i konturéw ciecia. W przypadku
fotografii dostarcz oryginalny obraz o wysokiej rozdzielczosci, a nie zrzut ekranu ani wielokrotnie
kompresowang kopie. Podaj wymagane gotowe wymiary, aby mozna byto oceni¢ rozdzielczos¢ w
docelowym rozmiarze wydruku.

Jako zewnetrzng wskazéwke przygotowawczg wytyczne Magnets.com dotyczace grafiki®® zalecajg
grafike rastrowg o rozdzielczosci co najmniej 300 DPI w wymaganym rozmiarze. Traktuj to jako
wskazdéwke przygotowawczg, a hie gwarantowany rezultat druku ani ostateczny szablon tego
produktu. Powiekszenie obrazu o niskiej rozdzielczosci nie przywraca brakujacych detali.

Zadbaj o wyrazne rozréznienie obrazu do druku, konturu ciecia i proponowanych obszaréw biate;j
farby. Oznacz zamierzong przezroczystos¢, w razie potrzeby zamien fonty na krzywe i dostarcz
oryginalne wzorce koloréw. Przed konwersjg plikéw potwierdZ produkcyjny proces zarzadzania
kolorem; podglad ekranowy nie jest fizycznym dowodem koloru gotowego produktu.

e Sprawdz tresc: pisownie, daty, wersje logo, kadrowanie obrazu i orientacje.

» Sprawdz geometrie: wymiary zewnetrzne, waskie wypustki, otwory wewnetrzne i odstep od
krawedzi.

e Sprawdz uktad druku: obszary nieprzezroczyste, obszary przezroczyste i pokrycie biatg farba.

e Sprawdz montaz: potozenie podkfadu i ewentualne naktadanie sie na grafike odwrotna.

e Sprawdz zakres zatwierdzenia: okre$|, co potwierdza proof cyfrowy, a co wymaga fizycznej
probki.
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Uzyj zatwierdzonego szablonu dla spadéw i obszaréw bezpiecznych zamiast stosowac ogdiny
margines do kazdego projektu. Cienka wypustka lub ciasny naroznik wewnetrzny mogg wymagacd
uproszczenia. Najpierw zachowaj kluczowa tres¢; nieznacznie zmieniona sylwetka jest lepsza niz
detal, ktérego nie mozna niezawodnie wyprodukowac lub uzytkowac.

Jak projekt przechodzi do produkcji? T

Zaktadana sciezka obejmuje przygotowanie grafiki, wybor akrylu, druk UV, ciecie laserowe, montaz
magnetyczny, kontrole i pakowanie. Doktadna kolejnos¢ i ustawienia urzadzen nalezg do specyfikacji
produkcyjnej. Ponizszy proces jest ramg zatwierdzania, a nie twierdzeniem o audytowanej linii
fabrycznej, zainstalowanym wyposazeniu ani zdolnosci produkcyjne;.

1. Zamroz brief projektowy. Zapisz zamierzone zastosowanie, wymiary, liczby projektéw,
miejsce docelowe, opakowanie i wymagang date dostawy.

2. Zatwierdz propozycje konstrukcji. Potwierdz front akrylowy, uktad druku, podkfad
magnetyczny i metode mocowania.

3. Sprawdz proof cyfrowy. Rozwigz kwestie tekstu, kadrowania, konturu, przezroczystosci i
potozenia podktadu przed wykonaniem prébki.

4. Ocen zmontowana prébke. Ocen rzeczywisty nadruk, krawedzie, dziatanie magnetyczne i
opakowanie, a nie tylko niezmontowany front.

5. Ustal warunki akceptacji. Uzgodnij sposéb oceny wygladu, wymiaréw, mocowania i dziatania
W zamierzonym zastosowaniu.

6. Potwierdz harmonogram zamodwienia. Oddziel etapy zatwierdzenia prébki, produkcji,
wysytki i transportu.

Jako przyktad procesu, poradnik Thunder Laser dotyczacy magneséw akrylowych®™ pokazuje
pozycjonowanie materiatu, przygotowanie projektu, ciecie i pdzniejszy montaz. llustruje etapy
wytwarzania; konstrukcja projektu i ustawienia maszyny nie sg specyfikacjg tego produktu
drukowanego UV.
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Kazda dodatkowa warstwa lub powtoka wymaga ponownej oceny kosztu i czasu. Zapytaj, czy wliczono
przygotowanie, prébkowanie, zmiany grafiki i specjalne opakowanie. Nie nalezy zaktada¢, ze
personalizowane ksztatty wycinane laserowo automatycznie nie wigzg sie z optata przygotowawcza, a
prognoza produkcji nie jest zobowigzaniem dostawy do okreslonej daty.

Co powinna potwierdzic fizyczna probka? 1

Prébka powinna odpowiadac na konkretne pytania dotyczace akceptacji. Oceniaj jg z normalne;
odlegtosci ogladania i przy oswietleniu pod katem, a nastepnie poréwnaj z zatwierdzong grafika.
Sprawdz rozmycie obrazu, niepozadane biate obszary, widoczne zarysowania, pekniete krawedzie i
rozbieznosci miedzy nadrukiem a konturem ciecia.

Obszar kontroli Praktyczna metoda Zapis przed zatwierdzeniem
Wymi Zmierz gotowy kontur i grubos¢ po Rzeczywiste pomiary i uzgodnione
ymiary . .
zmontowaniu tolerancje
L Poréwnaj fizyczny wyrob z zatwierdzonym Zaakceptowana prébka i wszelkie
Czytelnosc i kolor . ) . . .
projektem i wzorcem kolorow uzgodnione odchylenia

Sprawdz w Swietle bezposrednim i

Powierzchnia i padajacym pod katem; odréznij élady na

Przyktady wad i dopuszczalne

krawedzie folii od wad podtoza wykonczenie
. : Przetestuj zmontowany wyréb na : : o
aza:afentleczne docelowej powierzchni i w zamierzone;j zﬁ\rNeIserozkfsh:rl\?v'a\g?irlwerI:ilf bciazenia,
gnety orientacji Jrwy
Mocowanie Ocen po’chzenlle podkfadu uzgodnionag Metoda, \{\(arunk| i kryteria
metoda badania akceptacji
Opakowanie Sprawdz zapakowana probke pod katem Zatwierdzony uktad pakowania

kontaktu i przemieszczania sie produktéw

To proponowana lista kontrolna, a nie ukohczony raport z badan. Dla tego produktu nie dostarczono
zweryfikowanych wynikdw sity trzymania, wytrzymatosci mocowania, trwatosci ani testow



transportowych.

W zastosowaniach do przytrzymywania papieru uzyteczna nosnos¢ zalezy od wymiaréw fizycznych,
warunkdéw obcigzenia i weryfikacji prébki. Okresl rzeczywisty papier lub fotografie, powierzchnie
odbiorcza oraz sposéb ustawienia magnesu. Deklaracji konkurenta o liczbie arkuszy nie mozna
przenies¢ na inny akrylowy ksztatt ani inny zespét podktadu.

Przed zamdwieniem sprawdZ docelowg powierzchnie urzadzenia. Nie zaktadaj, ze wyglad stali
nierdzewnej potwierdza kompatybilnos¢ magnetyczng. Sprawdz tez tylng powierzchnie styku pod
katem chropowatosci lub uwiezionych zanieczyszczen; ochrone powierzchni nalezy ocenia¢ wraz z
dziataniem magnetycznym, a nie traktowac jako automatyczng wtasciwosc.

LT

Uzgodnij docelowe Srodowisko uzytkowania. Odpornos¢ na wode, zarysowania, warunki zewnetrzne i
blakniecie wymaga dowodoéw dla kompletnej konstrukcji. Dopdki nie zostanie potwierdzona, nie
reklamuj produktu jako wodoodpornego, bezpiecznego do zmywarki, odpowiedniego do pojazdéw ani
gwarantowanego na okreslony okres uzytkowania. Do zatwierdzonej konstrukcji nalezy dotaczy¢
instrukcje i ograniczenia dotyczace czyszczenia.

Ktéry format magnesu odpowiada Twoim priorytetom
zakupowym? 1T

Wybierz format wedtug potrzebnego rezultatu, a nie zaktadanej hierarchii materiatéw. Akryl jest
wtasciwy, gdy istotny jest sztywny zadrukowany front i ksztattowany kontur. Inne konstrukcje warto
rozwazy¢, gdy gtdwnym wymaganiem jest elastycznos¢, formowana wypuktosé, naturalna faktura lub
odmienne wykonczenie wizualne.

Format Kierunek projektu Kompromis zakupowy do oceny

Wykonczenie krawedzi, przezroczystos¢,
ochrona przed zarysowaniami i rGwnowaga
podktadu

Zadrukowana grafika ze sztywna,

Akryl drukowany UV b ¢ onalizowana sylwetka



Format Kierunek projektu Kompromis zakupowy do oceny

Elastyczny arkusz Cienki, gietki format z nadrukiem Grubos¢, zachowanie krawedzi, ochrona

magnetyczny druku i powierzchnia styku

Formowane miekkie  Wypukte ksztatty i dotykowe Oprzyrzadowanie, przetozenie grafiki,

PVC projekty postaci probkowanie i harmonogram produkg;ji
Konstrukcja z zywicy  Zaokraglona powierzchnia lub Dodatkowa masa, wymagania utwardzania
lub z koputka przestrzenny efekt dekoracyjny i stan krawedzi

Metal, drewno lub Wyglad oparty na materiale, Wykonczenie, kwestie wilgoci lub

szkto odmienny od akrylu sttuczenia, pakowanie i mocowanie

To jakosciowe wskazéwki wyboru, a nie rbwnowazne oceny wydajnosci. Poréwnuj rzeczywiste wyceny
przy tym samym gotowym rozmiarze, ilosci, poziomie pakowania i podstawie dostawy. Sam wybér
materiatu nie potwierdza sity magnetycznej, korzysci srodowiskowej ani bezpieczenstwa.

Przy zakupach hurtowych popros o catkowity koszt zamdwienia zamiast poréwnywac podane ceny
jednostkowe. Oddziel koszty prébkowania, przygotowania grafiki, produkcji, podktadu, pakowania
jednostkowego, frachtu i ewentualnych optat importowych. Jesli jedno zaméwienie obejmuje kilka
projektdw, potwierdz sposéb liczenia ilosci oraz to, czy kazdy projekt wptywa na minimum lub koszt
przygotowania.

W przypadku wydarzenia z okreslonym terminem poréwnuj kamienie milowe zatwierdzania réwnie
uwaznie jak ceny. Nizsza wycena daje mato jasnosci, jesli pomija prébkowanie lub transport. Nie
zweryfikowano tu minimum zamowienia ani czasu produkcji; oba wymagajg pisemnej wyceny
powigzanej z wybrang konstrukcjg i iloscia.

Chron wykonczenie i upros¢ ponowne zamowienia 1T

Wybierz opakowanie zgodnie ze sposobem obchodzenia sie z magnesami po dostawie. Gadzety
artystyczne mogg wymagac indywidualnej prezentacji, upominki eventowe — prostego rozdawania, a
towar detaliczny — spdjnej karty podktadowej. Popros o te formaty jako opcje, zamiast zaktadad, ze sa
wliczone.

Okresl sposob oddzielenia sasiadujacych frontdw i unieruchomienia zapakowanych produktéw. Jesli
dostarczana jest folia ochronna, dotgcz jasne instrukcje jej usuwania i odrézniaj uszkodzenie folii od
uszkodzenia znajdujacego sie pod nig akrylu. Sprawdz zaréwno opakowanie jednostkowe, jak i
zewnetrzny uktad transportowy.



PotwierdZ sposéb zgtaszania uszkodzen dostawczych i wad produkcyjnych, wymagane dowody oraz
uzgodnione rozwigzanie. Zdjecie kartonu zewnetrznego, opakowania wewnetrznego i uszkodzonych
sztuk moze pomaéc odrézni¢ szkode transportowa od problemu produkcyjnego. Nie zaktadaj
automatycznego zwrotu pieniedzy ani bezptatnej wymiany bez pisemnych warunkéw.

Przy ponownych zaméwieniach zachowaj zatwierdzong wersje grafiki, szczegéty konstrukcji,
specyfikacje opakowania i probke referencyjna. Przed ponownym zaméwieniem potwierdz, czy
materiaty lub procesy ulegty zmianie. Samo ponowne uzycie tej samej grafiki nie potwierdza, ze nowa
partia bedzie odpowiada¢ poprzedniemu montazowi.

Najwazniejsze wnioski dla lepszej decyzji zakupowej T

e Kupuj kompletna konstrukcje. Oceniaj razem front akrylowy, druk, kontur ciecia, podktad i
opakowanie.

e Zatwierdz czytelnos¢ w gotowym rozmiarze. Duzy podglad cyfrowy nie jest dowodem, Zze
maty tekst lub szczegétowa grafika pozostang wyrazne.

» Traktuj deklaracje sity trzymania jako dotyczace konkretnej probki. Nosnos¢ zalezy od
wymiardéw fizycznych, warunkdéw obcigzenia i weryfikacji prébki.

e Sprawdz zakres amerykanskich wymagan bezpieczenstwa dla magneséw. — W
przypadku produktéw objetych zakresem luZzne lub odtaczalne magnesy mieszczace sie w
cylindrze do badania matych czesci muszg mie¢ wskaznik strumienia ponizej 50 kG mm?
(Zrédto™).

e Oddziel deklaracje materiatowe od deklaracji dotyczacych produktu. Popros o dowody
dotyczace zawartosci materiatu z recyklingu, trwatosci i wszelkich certyfikatow zwigzanych z
faktycznym zaméwieniem.

Zastosowanie przepiséw zalezy od projektu produktu, marketingu, zamierzonego uzycia i klasyfikacji,
a nie wytgcznie od obecnosci magnesu. Przytoczone powyzej wytyczne CPSC rozrdzniajg objete
zakresem produkty magnetyczne od zabawek podlegajgcych odrebnym wymaganiom oraz wyjasniaja
obowigzki certyfikacyjne dla produktéw regulowanych. Dla tego numeru referencyjnego produktu nie
ustalono zadnego certyfikatu zgodnosci.


https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Magnets

Oprzyj wycene na gotowym produkcie T

Udane zamdwienie magnesdéw akrylowych zaczyna sie od jasnego celu projektu, a konczy
zatwierdzonym fizycznym zespotem. Okresl, co musi by¢ widoczne, gdzie produkt bedzie uzywany, jak
bedzie pakowany i jakie dowody sg potrzebne do akceptacji. Dzieki temu wycena ma sensowng
podstawe bez opierania sie na zapozyczonych specyfikacjach lub nieprzetestowanych obietnicach.

Popros$ o wycene, podajac grafike, wymiary wykohczonego produktu, liczbe sztuk na projekt,
przeznaczenie, preferowane opakowanie, miejsce dostawy oraz wymagang date dotarcia.

Mprzyktad dostawcy akrylu z recyklingu: Zap! Creatives opisuje wtasng konstrukcje magneséw z
akrylu z recyklingu. Deklaracje materiatowe tej firmy nie certyfikuja tego produktu ani nie
potwierdzajg lokalnej mozliwosci recyklingu. €

P\wskazéwki dotyczace przygotowania grafiki: Magnets.com udostepnia zewnetrzne wskazéwki
dotyczace rozdzielczosci i odstepu od krawedzi. Ostateczne wymagania dla plikéw musza by¢ zgodne
z zatwierdzonym szablonem produkcyjnym. <

Blprzyktad montazu wycinanego laserowo: Thunder Laser pokazuje ciecie i montaz magneséw
akrylowych. Przyktad nie jest dowodem wyposazenia, zdolnosSci produkcyjnej ani ustawien
produkcyjnych tego produktu. ¢

“IAmerykanskie wytyczne bezpieczehstwa dla magneséw: CPSC wyjasnia zakres, wymaganie
dotyczace strumienia magnetycznego, badania i ramy certyfikacji produktéw objetych zakresem.
Zrédto sprawdzono 20 wrze$nia 2026; zastosowanie nalezy okresli¢ dla faktycznego produktu. €

Product Option



