Contact Methods Company Info

-
Mob: (86)18668768846 Name: Wenzhou Zigpac Industry Limited yHir,
Tel: (86) 577 68668118 Address: No. 148-152, Building C, Jiangbin 1) l.-'- .': .
o W ht gp c123 Cmmer I dR d ntia IB Id gL nggang bl Do
Zigpac Skype: bruce.chan1999 Gity, Wenzhou City, Zhejiang 325802, China A F
E-mail: b ce@zigpac
Whatsapp: +86- 18638738846

Telegram: @Zigpacstickers

YOUR CUSTOM

PRINTING & PACKAGING
PARTNER FOR SMALL AND

MEDIUM BUSINESSES

= A



Personalizowane magnesy na lodowke z zywicy epoksydowej na logo,
zdjecia i pamiatki

Product Image



https://pl.zigpac.com/custom-magnets/custom-printed-epoxy-dome-fridge-magnets.html
https://pl.zigpac.com/custom-magnets/custom-printed-epoxy-dome-fridge-magnets.html













Details

Tytut SEO: Personalizowane magnesy na lodowke z zywicy epoksydowej na logo, zdjecia i pamiatki
Opis meta: Zaplanuj personalizowane magnesy na lodéwke z zywicy epoksydowej z nadrukowang
grafikg i btyszczacg koputka. Poréwnaj opcje podktadu magnetycznego, sprawdz kontrole prébek i
przygotuj jasne zapytanie ofertowe.

Personalizowane magnesy na lodowke z zywicy epoksydowej tacza nadrukowang grafike,
przezroczysta wypukta koputke i podktad magnetyczny. Zapewniaja btyszczaca
prezentacje logo, fotografii i projektow pamiatkowych. Najpierw okresl gotowe wymiary,
grafike, docelowa powierzchnie i opakowanie; nastepnie potwierdz dziatanie
magnetyczne, wyglad i trwatos¢ na zatwierdzonej probce fizycznej.

Dla nabywcow pamiatek, zespotéw promocyjnych i organizatoréw wydarzen: ten format
produktu zamienia drukowane obrazy w niewielki przedmiot ekspozycyjny. llustracja miejsca moze
stanowi¢ podstawe kolekcji pamiatek; logo firmy moze oznacza¢ upominek promocyjny; fotografia i



data moga spersonalizowad¢ pamiatke z wydarzenia. Kazde zastosowanie wymaga innej rdwnowagi
miedzy czytelnoscia grafiki, prezentacja i praktycznym uzyciem.

Dopracowany front nie powinien ukrywac niepewnej specyfikacji. Magnes moze wyglada¢
przekonujgco na cyfrowej makiecie, a po dostawie miec nieczytelne napisy, widoczne pecherzyki lub
nieodpowiedni podktad. Problemy te sa trudniejsze do rozwigzania po wydrukowaniu, zapakowaniu i
przypisaniu catego zamdéwienia do wydarzenia lub premiery detalicznej.

Rozwigzaniem zakupowym jest zatwierdzenie catej konstrukgji, a nie tylko obrazu. Okresl, co magnes
ma przedstawia¢, gdzie bedzie uzywany, jak zostanie zapakowany i jakie dowody s3 wymagane przed
produkcja. Ten przewodnik oddziela ustalong tozsamos¢ produktu od opcji, ktére nadal wymagajg
wyceny, prébkowania lub testéw.

Spis tresci

e Co wyrdznia magnes z nadrukiem i koputkg epoksydowg?
o Jak okresli¢ rozmiar, czytelno$é i podktad magnetyczny?

¢ Jak przygotowad grafike przed wykonaniem prébki?

e Co powinien obejmowac proces zatwierdzania produkcji?
« Jakie kontrole nadajg zatwierdzeniu prébki realng wartos¢?

¢ Jak poréwnywac formaty, wyceny i plany dostawy?
¢ Najwazniejsze wnioski dla lepszej decyzji zakupowej
e Zamien swoj projekt w jasno okreslone zapytanie ofertowe

Co wyroznia magnes z nadrukiem i koputka epoksydowa? 1

Niestandardowe magnesy na lodéwke z koputa z zywicy epoksydowej majg nadrukowang grafike pod
uniesiong przezroczystg koputa, potgczong z magnetyczng tylng warstwa.

Produkt ten rézni sie od rzezbionej pamigtki z zywicy lub recznie wykonywanego odlewu z suszonymi
kwiatami. Produkty te mogg pojawiac sie w tych samych wynikach wyszukiwania, lecz ich formy,



metody montazu i wymagania ofertowe nie sg zamienne. Réznice miedzy formatami drukowanymi z
koputka, akrylowymi, formowanymi i metalowymi przedstawia przewodnik A&H po konstrukcji
magnesow™,

Nalezy tez odrézni¢ dekoracyjna koputke od cienkiej powtoki ochronnej stosowanej na niektérych
magnesach przemystowych. Wynik testu korozji magnetycznego komponentu pokrytego zywica
epoksydowaq nie potwierdza odpornosci na zarysowania, przejrzystosci ani trwatosci uzytkowej
drukowanego magnesu na lodéwke.

Potwierdz podtoze, sktad zywicy, konstrukcje tylnej warstwy, wymiary, mase jednostkowa, minimalna
wielkos¢ zamowienia oraz czas produkcji w ofercie lub na prébce. Ani specyfikacje konkurencji, ani
0gdlne opisy materiatéw nie ustalajg tych wartosci.

Jak okresli¢ rozmiar, czytelnosé¢ i podktad magnetyczny? 1

Zacznij od komunikatu, ktory odbiorcy musza rozpoznac¢

Wybierz priorytet wizualny przed wyborem obrysu. Nazwa miejsca, portret lub logo firmy potrzebuja
wystarczajgcej przestrzeni, aby pozostaty rozpoznawalne w gotowym rozmiarze. Dane kontaktowe
wymagajg innego uktadu niz ilustracja dekoracyjna. Nie zmniejszaj catej broszury do formatu
magnesu tylko dlatego, ze wszystkie elementy mieszczg sie na ekranie.

W przypadku pamiagtek z wydarzen sprawdz imiona i daty w rzeczywistym rozmiarze. W projektach
promocyjnych oddziel gtéwny znak identyfikacyjny od drugorzednych informacji kontaktowych. Jesli
wymagany jest kod QR, uwzglednij jego skanowanie na gotowej probce z koputka w planie
zatwierdzenia; sam plik cyfrowy nie stanowi zakohczonego testu skanowania.

Pole specyfikacji Co zapisac Podstawa zatwierdzenia

Szerokos¢ i wysokos¢ w mm;

Zatwierdzony obrys Zmierzona prébka fizyczna i rysunek

Gotowe wymiary



Pole specyfikacji Co zapisac Podstawa zatwierdzenia

iy .. Catkowita grubos¢ i grubosci Specyfikacja dostawcy potwierdzona
Grubosc konstrukdi istotnych warstw w mm wzgledem probki
Zmierzona probka; nie podano aktualnej

Masa jednostkowa Masa gotowego magnesu w g wartodci

Wersja pliku, orientacja, tekst i

Grafika wzorzec koloru Zatwierdzony proof i wydruk fizyczny
Materiat, wymiary, umiejscowienie i Udokumentowana konstrukcja i testy

Podktad magnetyczny metoda mocowania funkcjonalne

Przeznaczenie Ellzfgspltz)xrlmcejazgc?:r?ireaﬁgrrz]arlr:]bwania Proba na docelowe] powierzchni i przy
papieru ymy docelowym obcigzeniu

Te pola sg szablonem zakupowym, a nie lista dostepnych specyfikacji magazynowych. Zapisywanie
wymiaréw w mm i masy w g utatwia poréwnywanie wycen bez traktowania przyblizonych opiséw,
takich jak ,maty” lub ,do duzych obcigzen”, jako mierzalnych wymagan.

Dopasuj podktad do kompletnego gotowego wyrobu

Dekoracyjna koputka zwieksza mase, lecz nie zwieksza sity magnetycznej. Zgodnos¢ z powierzchnia,
kontakt magnetyczny i jakos¢ mocowania powinny wiec naleze¢ do tej samej specyfikacji. przewodnik
CreatePins dotyczacy rozwigzywania probleméw? wskazuje je jako odrebne czynniki powodujace
przesuwanie sie i odtgczanie.

Elastyczny podktad ferrytowy i oddzielne komponenty magnetyczne to rozwigzania konstrukcyjne do
omowienia, a nie potwierdzone opcje dla tego numeru referencyjnego produktu. Zapytaj, jaki uktad
jest proponowany, jak jest zabezpieczony i czy jego powierzchnia kontaktowa pozostaje ptaska.
Mocniejszy komponent sam w sobie nie potwierdza mocowania dekoracyjnego frontu.

Sprawdz docelowe urzadzenie lub panel ekspozycyjny, zamiast zaktada¢, ze kazda metalicznie
wygladajgca powierzchnia jest odpowiednia. Wstepna kontrola przyciggania potwierdza jedynie



zgodnos¢ z powierzchnig. Zdolnos¢ utrzymywania i liczba arkuszy papieru zaleza od gotowych
wymiaréw fizycznych, warunkéw obcigzenia i walidacji prébki; dla tego produktu nie ustalono zadnej
NoSNoSCi.

Jak przygotowac grafike przed wykonaniem probki? 1

Jesli to mozliwe, dostarcz oryginalng grafike zamiast zrzutu ekranu. Uwzglednij docelowe gotowe
wymiary, obrys i caty tekst, ktéry musi pozosta¢ czytelny. Oddziel instrukcje dotyczagce ksztattu ciecia
od instrukcji dotyczacych drukowanego obrazu, aby dostawca mdégt zidentyfikowac konflikt przed
przygotowaniem proofu.

W przypadku zdjec¢ lub innej grafiki rastrowej okoto 300 dpi przy kohcowym rozmiarze druku to
wartos¢ docelowa przygotowania pliku, a nie potwierdzona specyfikacja pliku fabrycznego. Przed
ostatecznym eksportem popro$ o rzeczywiste wymagania dotyczace pliku, spadu i pola bezpiecznego;
zmiana ustawienia rozdzielczosci nie przywrdci szczeg6téw, ktérych brakuje w oryginalnym obrazie.

» Kontrola tekstu: potwierdzZ pisownie, daty, numery telefonéw i zatwierdzong wersje logo.

» Kontrola obrysu: zidentyfikuj waskie elementy lub blisko rozmieszczone szczegéty
wymagajgce sprawdzenia wykonalnosci.

» Kontrola koloru: podaj docelowy wzorzec i uzgodnij sposéb oceny prébki fizycznej.

» Kontrola obrazu: sprawdz kadrowanie i szczegoty w wymaganym gotowym rozmiarze.

» Kontrola wersji: przypisz jasng wersje grafiki do kazdego projektu i jego ilosci zamdwienia.

Proof cyfrowy jest przydatny do potwierdzania uktadu, orientacji i tresci. Nie potwierdza jednak
kohcowego wygladu zywicy, koloru pod koputka, wykonczenia krawedzi ani dziatania magnetycznego.
Traktuj zatwierdzenie cyfrowe i zatwierdzenie probki fizycznej jako odrebne decyzje, zwtaszcza gdy
istotne sg kolory marki lub drobne szczegoty.



Co powinien obejmowac proces zatwierdzania produkcji? T

Wydrukowane magnesy z koputg zazwyczaj obejmujg przygotowanie grafiki, druk, naktadanie koputy,
utwardzanie, montaz magnetyczny i kontrole. Opisy producentéw, takie jak Przeglad produkcji A&H"!
dostarczajg kontekstu procesu, ale nie dokumentujg sciezki produkcji dla tego produktu.

1. Potwierdz konstrukcje. Okres| podtoze druku, materiat koputki, podktad i metode mocowania.
Rozstrzygnij kazdg proponowang zmiane materiatu przed wykonaniem prébki.

2. Zatwierdz grafike. Porédwnaj proof produkcyjny z wymaganymi wymiarami i wersjg projektu.

3. Ocen probke fizyczna. Sprawdz tgcznie drukowany front, koputke, krawedzie i montaz
magnetyczny.

4. Ustal kryteria akceptacji. Uzgodnij warunki kontroli, testy i sposéb postepowania z wynikami
nieakceptowalnymi.

5. Zatwierdz okreslone zamodwienie. Powigz zatwierdzong prébke z ilosciami, przypisaniem
projektéw, opakowaniem i uzgodnionym harmonogramem.

Czas utwardzania musi wynika¢ z wybranego systemu materiatowego i rzeczywistych warunkéw
produkcji. Nie przenos receptury zywicy do zastosowan domowych, proporcji mieszania ani czasu
rozformowania na nieokreslong koputke komercyjng. Wycena powinna rozdziela¢ przygotowanie
probki, produkcje po zatwierdzeniu i transport, zamiast przedstawiac je jako jedng niejednoznaczna
obietnice dostawy.

Zachowaj zatwierdzong prébke lub uzgodniony zapis referencyjny. Jesli pdZzniej zmieni sie grafika,
zywica, podtoze, podktad magnetyczny lub opakowanie, wskaz zmiane wyraznie i ustal, co nalezy
ponownie sprawdzi¢. Ponowne zaméwienie o zmienionej konstrukcji nie powinno po cichu dziedziczy¢
zatwierdzenia wczesniejszej probki.

Jakie kontrole nadaja zatwierdzeniu prébki realna wartosc?



T

Oceniaj wyglad i mocowanie oddzielnie

Uzyj uzgodnionego stanowiska ogledzin do kontroli pecherzykdw, pytu, sladéw na powierzchni,
nieréwnych krawedzi i wad druku. Zapisz lokalizacje wady oraz to, czy zastania kluczowy element
projektu. Pecherzyk nad twarzg lub logo wymaga jasnej decyzji akceptacyjnej, a nie mglistej rozmowy
o0 ,rekodzielniczym charakterze”.

Niezaleznie sprawdz tyt pod katem odspojonych krawedzi, rozwarstwienia i nieréwnego kontaktu.
Przed testami uzgodnij liczbe prébek, warunki kontroli i kryteria akceptacji. Nie dostarczono podstaw
do twierdzenia o okreslonym wskazniku zaliczenia, uniwersalnej dopuszczalnej liczbie pecherzykéw
ani ukonczonym programie kontroli.

Kontrola
Wyglad
Wymiary i masa

Pionowa proéba
utrzymywania

Integralnos¢
mocowania

Ocena Srodowiskowa

Kontrola pakowania

Zapis w planie kontroli

Warunki ogledzin, lokalizacje wad i
zatwierdzony wzorzec

Zmierzona wartos¢ w mm i g wraz z
identyfikacjg prébki

Powierzchnia, orientacja, warunek
obcigzenia, okres obserwacji i
przemieszczenie

Uzgodniona metoda manipulacji lub
adhezji oraz zaobserwowane
rozdzielenie

Metoda ekspozycji, czas trwania oraz
stan przed i po

Przypisanie projektéw, ilos¢ i uktad
ochronny

Co potwierdza
Czy wykonczenie prébki spetnia
uzgodnione kryteria wizualne

Czy probka odpowiada
proponowanej konstrukcji

Dziatanie w tym okreslonym
uktadzie prébki

Czy zmontowane warstwy pozostajg
potgczone przy tej metodzie

Dowdd ograniczony do badanej
konstrukcji i warunkéw

Czy przesytka odpowiada
zatwierdzonym instrukcjom
pakowania



Przydatny zapis testu obejmuje zaréwno metode, jak i wynik. Jesli pomiar sity odrywania podano w N,
zachowaj opis stanowiska i kierunku; nie traktuj go jako automatycznej oceny zdolnosci utrzymywania
papieru. Zdolnos¢ funkcjonalna nadal zalezy od wymiardw fizycznych, warunkéw obcigzenia i walidacji
probki.

Powiaz deklaracje trwatosci z wlasciwym obiektem testu

Badanie korozji komponentéw magnetycznych moze by¢ wartosciowe, ale nie zastepuje testowania
dekoracyjnego zestawu. badanie korozji K& Magnetics™ dotyczy magneséw i ich powtok, a nie
zweryfikowanej trwatosci tego produktu z drukowang koputka.

Ta sama granica dotyczy wynikéw adhezji. Przemystowy dokument z testu powtoki epoksydowej™
stanowi dowdd dotyczacy okreslonej prébki i metody. Nie certyfikuje on potaczenia miedzy
drukowanym frontem a podktadem magnetycznym. Zle¢ dostawcy testéw wybdér metody
odpowiedniej dla rzeczywistych warstw i podtoza.

W przypadku tego produktu wodoodpornos¢, odpornosc na zarysowania, stabilnos¢ UV, brak
z6tkniecia oraz trwato$¢ uzytkowa pozostajg niezweryfikowane. Jesli te wtasciwosci majg znaczenie
przy zakupie, popros o informacje o materiale i odpowiednig propozycje badan. Nie zastepuj ich
obietnica uzytkowania na zewnatrz, gdy brief dotyczy dekoracji wnetrz.

Uwzglednij dokumentacje bezpieczenstwa, chemiczna i instrukcje pielegnacji

Przed sfinalizowaniem projektu okres$l docelowych uzytkownikéw i rynek sprzedazy. Zapytaj, w jaki
sposdb komponenty magnetyczne sg zabezpieczone i jak bedzie oceniane ich odtgczenie.
Dekoracyjny wyglad, powtoka epoksydowa ani oznaczenie ,to nie jest zabawka” nie powinny by¢
traktowane jako dowdd spetnienia przez konstrukcje obowigzujgcych wymagan bezpieczenstwa.

Jesli ma to znaczenie, popro$ o dokumentacje powigzang z wybranymi materiatami i gotowym
produktem. Nie potwierdzono tu zadnego certyfikatu, przydatnosci do kontaktu z zywnoscig ani
deklaracji sSrodowiskowej. W przypadku sprzedazy w UE uwzglednij przeglad obowigzkdéw
wynikajacych z REACH; nie traktuj ogdlnego certyfikatu dostawcy jako petnej oceny produktu.

Uzgodnij tres¢ dotyczacg pielegnacji z wybrang konstrukcjg. Rozwaz delikatne wycieranie oraz
unikanie Sciernych Srodkéw czyszczacych, dtugotrwatego nastonecznienia, ciepta i uderzen. Sa to
zalecenia dotyczace pielegnacji, a nie gwarancja trwatosci. Podobnie twierdzenia o mozliwosci
recyklingu lub biodegradacji wymagajg poparcia dotyczacego konkretnego produktu oraz okreslone;
drogi utylizacji.

Jak poréwnywac formaty, wyceny i plany dostawy? 1

Porownaj prezentacje przed porownaniem ceny

Format Kierunek projektu Pytanie zakupowe
Drukowany z Drukowany obraz pod wypuktym  Czy zatwierdzona koputka zachowuje
koputka epoksydowg btyszczacym frontem zamierzony obraz i czytelnos¢?
Ptaski elastyczny Ptaska prezentacja z nadrukiem (kZzy prosEzy front speini zatozenia

ampanii’
Grafika prezentowana pod Czy taka konstrukcja jest lepsza niz

Akryl sztywng przezroczystg warstwg  wylewana koputka?



Format Kierunek projektu Pytanie zakupowe

Formowane PVC lub Wypukte ksztatty i formowane Czy grafike mozna dostosowac do

guma elementy projektu proponowanego procesu formowania?

Metal lub emalia Kolekcjonerski styl oparty na Czy wymagania dotyczace oprzyrzadowama
metalu i wykonczenia pasuja do projektu?

To przewodnik wyboru formatu, a nie ranking trwatosci ani sity magnetycznej. Sam materiat
dekoracyjny nie okresla nosnosci. Poréwnuj rzeczywiscie proponowane konstrukcje i prébki, zamiast
zakfadad, ze metalowy front utrzyma wiecej albo ze przezroczysty front jest odporny na zarysowania.

Uczyh wyceny porownywalnymi

Dla kazdej wyceny uzyj tego samego rysunku, wersji grafiki, ilosci i briefu opakowaniowego. Popros o
odrebne wskazanie ceny jednostkowej, przygotowania lub oprzyrzadowania, jesli ma zastosowanie,
probkowania, pakowania, testéw i frachtu. Ogdine ceny hurtowe z raportéw rynkowych nie sg
zobowigzaniem cenowym dla tego produktu.

Minimalna wielkos¢ zamdéwienia i czas produkcji nie zostaty zweryfikowane. Zapytaj o minimum dla
kazdego projektu, warunki tgczenia projektéw oraz moment rozpoczecia liczenia czasu produkcji. Przy
statej dacie wydarzenia potwierdz termin zatwierdzenia i rezerwe transportowa, zamiast traktowac
wysytke jako dostawe.

Nie zaktadaj, ze drukowana konstrukcja z koputka wymaga silikonowej formy uzywanej do
rzezbionego przedmiotu z zywicy. Jednoczesnie nie zaktadaj, ze kazdy obrys jest wolny od opfat
przygotowawczych. Dostawca powinien wyjasni¢, ktére proponowane cechy powodujg dodatkowa
prace, i wskazac te optaty w wycenie.

Planuj tacznie opakowanie, wysytke i ponowne zamdwienia

Okresl, czy magnesy beda dystrybuowane pojedynczo, umieszczane na kartach detalicznych czy
wreczane jako prezenty. Popros dostawce o zaproponowanie ochrony koputkowych frontow i
krawedzi. Przyktady opakowan, takie jak pojedyncze woreczki lub pudetka, sa prosSbami o ocene, a nie
potwierdzonymi elementami dostawy.



Popros o specyfikacje pakowania przedstawiajacg przypisanie projektéw, ochrone produktu i
identyfikacje przesyiki. Pojemnos$¢ kartonu i dopasowanie jednostek zalezg od rzeczywistych
wymiaréw produktu, konfiguracji pakowania i walidacji probki. Szacunki frachtu powinny opierac sie
na potwierdzonych wymiarach i masie po zapakowaniu, a nie na zgadywanej masie magnesu.

Przed ztozeniem zamoéwienia uzgodnij sposéb dokumentowania i rozwigzywania uszkodzen, brakow
oraz nieprawidtowych projektéw. Przy ponownych zakupach zachowaj wersje grafiki, zatwierdzong
probke, zapis konstrukcji i instrukcje pakowania. Zapis ten daje obu stronom konkretny punkt
odniesienia przy ocenie spdjnosci.

Najwazniejsze wnioski dla lepszej decyzji zakupowej T

» Wybierz wiasciwa tozsamos¢ produktu. Ten numer referencyjny dotyczy drukowanego
magnesu na lodowke z koputka epoksydowq, a nie rzezbionego odlewu ani przemystowego
magnesu pokrytego zywicg epoksydowa.

o Zatwierdzaj wyglad i funkcje oddzielnie. Proof cyfrowy potwierdza uktad; do oceny kopufki,
mocowania i zamierzonego zastosowania potrzebna jest gotowa prébka.

¢ Utrzymuj jednoznaczne warunki handlowe. Minimalna wielko$¢ zamdwienia, czas
produkcji, masa jednostkowa i cena dla konkretnego produktu wymagajg wyceny; obecnie nie
podano zweryfikowanych wartosci.

 Wymagania dotyczace matych magnesow zaleza od zakresu zastosowania. — ponizej
50 kG2 mm? w przypadku luznych lub odtgczalnych magneséw, ktére mieszcza sie w okreslonym
cylindrze do badania matych elementéw, w produktach objetych tym przepisem (Zrédto™).
Zastosowanie zalezy od przeznaczenia, sposobu reklamowania i konstrukcji; nie jest to ogdiny
wymdg dla kazdego magnesu na lodéwke. Zabawki objete odrebng norma dotyczacg zabawek
podlegajg tym samym zasadom.

e Popros o dowody odpowiadajace gotowemu produktowi. Testy powtok komponentéw,
recenzje innych sprzedawcéw i ogdlne twierdzenia materiatowe nie potwierdzajag dziatania tego
produktu.



https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-II/subchapter-B/part-1262

Zamien swoj projekt w jasno okreslone zapytanie ofertowe
T

Dobre zaméwienie na personalizowane magnesy zaczyna sie od jasnego briefu wizualnego i konczy
uzgodnionym wzorcem fizycznym. Okre$l grafike, gotowe wymiary, ilos¢ dla kazdego projektu,
docelowg powierzchnie, opakowanie i miejsce przeznaczenia. Wskaz wymagane testy funkcjonalne
lub Srodowiskowe przed prébkowaniem, aby wycena odzwierciedlata produkt, ktérego faktycznie
potrzebujesz.

Popros o wycene tych wydrukowanych magnesow z koputa z zywicy epoksydowej, podajac
grafike, docelowe wymiary, ilosci, wymagania dotyczace opakowania, miejsce dostawy
oraz wymagana date dostarczenia.

Mprzewodnik po konstrukcji magneséw: Przeglad producenta A&H rozréznia dekoracyjne formaty
magnesoéw. Stuzy jako kontekst kategorii, a nie jako specyfikacja lub certyfikacja tego produktu. ¢

PIczynniki wptywajace na dziatanie magnetyczne: CreatePins omawia zgodno$¢ z powierzchnia, mase
dekoracyjng, podktad i mocowanie. Jego ogdlne wskazdwki nie sg wynikiem testu gotowego produktu.
<

BlKontekst produkcyjny: A&H opisuje materiaty magneséw i metody produkcji. Rzeczywista $ciezka i
harmonogram dla tego produktu wymagajg potwierdzenia. €

“Testy korozji komponentéw: K& Magnetics bada korozje komponentéw magnetycznych i powtok.
Obserwacje te nie potwierdzajg trwatosci dekoracyjnej koputki. €

BlZakres testu powtoki: Dokument Alliance przedstawia testowanie okreslonego systemu powtoki
epoksydowej, a nie zatwierdzenie tego drukowanego zestawu magnesu. €

®Zakres bezpieczenstwa magneséw w USA: eCFR okresla objete przepisy produkty magnetyczne,
wytaczenia i wymagania testowe. Klasyfikacja produktu musi poprzedzac kazde twierdzenie o
zgodnosci. €

Product Option



