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Details

Tytut SEO: Personalizowane magnesy na lodéwke z blachy biatej | Wykrawane i ttoczone wzory Opis
meta: Zaplanuj personalizowane magnesy na lodéwke z blachy biatej na pamiatki i do promocji.
Poréwnaj ttoczone wzory, podktad magnetyczny, kontrole prébek, opakowanie i wymagania dotyczace
wyceny.

Personalizowane magnesy na lodowke z blachy biatej tacza wyprofilowany front z blachy
biatej z podktadem magnetycznym, tworzac spersonalizowane pamiatki, upominki firmowe
i kolekcje detaliczne. Ten wykrawany i tfoczony format produktu nadaje grafice wypukie
detale. Ostateczne wymiary, wykonczenia, podktad, cena, minimalna wielko$¢ zamoéwienia
i termin dostawy wymagaja wyceny dla konkretnego projektu oraz zatwierdzonej probki.

Dla nabywcéw pamiatek, sklepéw muzealnych, dystrybutorow materiatéw promocyjnych i
zespotow marek: opracuj projekt zwigzany z miejscem, rozpoznawalne logo lub spéjng kolekcje
wokét metalowego frontu, zamiast wybiera¢ wytacznie grafike. Dobrze przygotowany brief tgczy



wyglad z docelowa powierzchnig ekspozycji, formatem opakowania i budzetem zakupowym.

Magnes moze wygladac przekonujaco w podgladzie online, a po dostawie rozczarowac. Drobne
liternictwo moze stac sie trudne do odczytania, wypukta grafika moze nie dawac zamierzonego efektu
albo gotowy element moze przesuwac sie po docelowej powierzchni. Takie problemy oznaczajg dla
sprzedawcéw obstuge reklamacji, a dla zespotéw kampanii dystrybucje produktu, ktéry nie dziata
zgodnie z oczekiwaniami.

Praktycznym rozwigzaniem jest zatwierdzenie catej konstrukcji: grafiki, reliefu, krawedzi, mocowania
magnetycznego i opakowania. Zacznij od celu ekspozycji, przeksztat¢ kazde oczekiwanie w kontrole
probki i porownuj wyceny wedtug tej samej specyfikacji. Dzieki temu decyzja zakupowa dotyczy
uzgodnionego produktu, a nie konkurujacych opiséw ,jakosci premium”.

Poznaj ten produkt i poradnik zakupowy

e Czym rézni sie ten wykrawany format z blachy biatej?
¢ Przeksztat¢ zastosowanie w jasng specyfikacje

* Jak przygotowac grafike do wykonania prébki?

» Zatwierdz konstrukcje przed produkcja

e Co powinna obejmowac¢ kontrola prébki?

e Poréwnaj materiaty, koszty i wymagania dostawy
¢ Najwazniejsze wnioski dla lepszej decyzji zakupowej

e Zacznij od briefu produktu gotowego do wyceny

Czym rézni sie ten wykrawany format z blachy biatej? 1

Blacha biata to stal powlekana cyng, a nie lity element z czystej cyny. W tym produkcie cechami
definiujgcymi sg wykrawana konstrukcja metalowa i ttoczone zdobienie. Front odpowiada za projekt
wizualny, a oddzielny podktad magnetyczny zapewnia mocowanie. Sa to rézne komponenty o réznych
wymaganiach zatwierdzania.



Ttoczenie tworzy wypukte detale zamiast opierac sie wytacznie na ptaskim nadruku. Dlatego ten
format warto rozwazy¢ dla zarysu charakterystycznego obiektu, wyrazistego emblematu lub projektu,
w ktérym znaczenie ma relief powierzchni. Szczegétowa ilustracja nie zawsze jednak nadaje sie do
takiego opracowania: proponowany relief i jego relacja z drukowang grafikg wymagajg oceny fizycznej
probki.

Szersza kategoria obejmuje takze magnesy z blachy biatej oklejone papierem. Przyktadowo
opublikowana konstrukcja Jin Sheu™ wykorzystuje zadrukowany papier na metalowym arkuszu z
podktadem magnetycznym. To przyktad specyficzny dla dostawcy, a nie specyfikacja konstrukcji tego
wykrawanego i ttoczonego produktu. Nie przeno$ grubosci materiatu, standardowych rozmiaréw ani
warunkéw zamdwienia do swojego zamdéwienia zakupu.

Skorzystaj z ponizszej listy kontrolnej, aby okresli¢ i zweryfikowa¢ gotowy produkt, zamiast traktowac
niesprawdzone parametry dziatania jako ustalony fakt.

Przeksztat¢ zastosowanie w jasna specyfikacje 1
Dopasuj projekt do okazji zakupu

W sprzedazy turystycznej priorytetem powinny by¢ rozpoznawalne motywy i nazwa miejsca, ktéra
pozostanie czytelna na gotowym elemencie. W kolekcji muzealnej okresl detal, ktéry musi pozostac
widoczny po zmniejszeniu. W dystrybucji promocyjnej zdecyduj, czy gtdwnym celem jest ekspozycja
logo, dane kontaktowe czy uzyteczne przypomnienie. Nadawanie wszystkim elementom jednakowego
znaczenia utrudnia zatwierdzenie prébki.

Nabywcy kolekcji powinni okresli¢, ktére cechy pozostajg spdjne we wszystkich projektach: ksztatt
zewnetrzny, skala wizualna, sposéb wykonania reliefu czy opakowanie. Oddziel te wspdine
wymagania od zmian wtasciwych dla konkretnej grafiki. Zapytaj, czy kazdy projekt wymaga osobnego
oprzyrzadowania lub przygotowania oraz czy minimalna wielko$¢ zamdwienia obowigzuje dla kazdego
projektu, a nie dla catego zamdwienia tacznie.

Wybieraj wymiary wedtug czytelnosci, nie podgladu ekranowego

Zapisz gotowg szerokos¢ i wysokos¢ w milimetrach, a nastepnie ocen grafike w tym fizycznym
rozmiarze. Rozréznij wymiary zewnetrzne od uzytecznego obszaru projektu. Obramowania,
profilowane krawedzie i wypukte elementy mogg pozostawi¢ mniej miejsca na liternictwo, niz sugeruje
ptaska makieta cyfrowa.

Trzymaj kluczowe teksty i logo z dala od proponowanej granicy formowania. Popros o szablon
produkcyjny przed ostatecznym ustaleniem rozmieszczenia; nie zaktadaj, ze ustawienia spadu lub
pola bezpiecznego innego dostawcy majg zastosowanie. Gdy wymagany jest kod QR, ocen jego
skanowanie na gotowej prébce, zamiast polegac na oryginalnym pliku cyfrowym.



Okresl osobno front i podktad magnetyczny

Opisz pozadane wykonczenie frontu za pomocg odniesienia wizualnego: zadrukowane detale, wypukte
obszary i preferowany wyglad powierzchni. Potysk, mat, efekty metaliczne i inne wykonczenia
powinny by¢ elementami zapytania ofertowego, a nie domysinie przyjetymi dodatkami. Dostepnos¢
oraz wptyw na drobne detale wymagajg potwierdzenia dla wybranej konstrukcji.

Dla tylnej strony okresl materiat magnetyczny, grubos¢, pokrycie i metode mocowania.
Petnopowierzchniowy arkusz magnetyczny i lokalny komponent magnetyczny to rézne konstrukcje;
zadnej z nich nie nalezy wybiera¢ wytacznie na podstawie zdjecia. Zapytaj, jak proponowany podktad
wspétpracuje z gotowym ksztattem i masg, oraz wykonaj prébke takiego zespotu.

Nie myl podktadu magnesu na lodéwke z osprzetem przypinki. Szpilki, zapiecia motylkowe i podobne
elementy mocujgce nie naleza do zweryfikowanej tozsamosci produktu. Kazdy alternatywny sposéb
mocowania wymagatby osobnej specyfikacji.



Jak przygotowac grafike do wykonania prébki? 1

Przygotuj grafike, ktéra przedstawia zaréwno drukowany obraz, jak i zamierzony fizyczny relief.
Pojedynczy sptaszczony obraz moze przekazac kolor, ale pozostawic ttoczenie niejednoznacznym.
Oznacz, ktére elementy maja by¢ wypukte, ktére powinny pozostac ptaskie oraz gdzie projekt musi
by¢ dopasowany do zewnetrznego ksztattu.

1. Przekaz pliki zrodtowe projektu. Przekaz do oceny dostepne pliki Al lub PDF grafiki, wraz z
plikami obrazéw dla elementéw fotograficznych. PotwierdZ akceptowane formaty produkcyjne,
zanim uznasz plik podgladowy za gotowy do druku.

2. Wskaz kluczowe detale. Wyrdznij drobne liternictwo, logo, twarze i elementy
architektoniczne, ktére musza pozostac rozpoznawalne po formowaniu.

3. Przekaz odniesienia kolorystyczne. Okresl, czy zatwierdzenie zalezy od referencji koloru
marki, czy od ogdlnego wygladu fizycznej prébki.

4. Rozdziel instrukcje dotyczace reliefu. Wyraznie oznacz proponowane obszary ttoczenia, aby
drukowane cieniowanie nie zostato pomylone z zagdaniem wykonania wypuktego metalu.

5. Sprawdz caty uktad. Ocen razem front, rewers, orientacje, grafike opakowania i wszelkie
informacje handlowe.

W przypadku grafiki rastrowej co najmniej 300 DPI przy rozmiarze docelowym to punkt wyjscia do
kontroli wstepnej (preflight). To nie gwarantuje jakosci druku: ostro$¢ materiatu zrédtowego, skala
reprodukcji, wybrany proces drukowania i wykohczenie powierzchni wcigz wymagaja weryfikacji.
Samo zwiekszenie ustawienia rozdzielczosci pliku nie naprawia brakujgcych szczegétéw obrazu.



Uzyj proofa cyfrowego do zatwierdzenia tresci i rozmieszczenia. Uzyj fizycznej prébki do zatwierdzenia
wygladu kolordw, reliefu, krawedzi i montazu. Zachowaj ostatecznie zatwierdzong wersje pliku wraz z
odniesieniem do prébki, aby pdzniejsza zmiana grafiki nie stata sie po cichu czescig zamdwienia
produkcyjnego.

Zatwierdz konstrukcje przed produkcja 1T

Przydatna rozmowa o produkcji prowadzi przez produkt od wyboru materiatu, przez dekorowanie,
formowanie, montaz magnetyczny, kontrole i pakowanie. Doktadna kolejnos¢ zalezy od uzgodnione;j
konstrukcji. Traktuj to jako ramy przegladu, a nie stwierdzenie, ze dana fabryka stosuje niezaleznie
zweryfikowany proces.

Dowody do zatwierdzenia, o

Etap przegladu Co nalezy ustalic ktére nalezy poprosié
Materiat i Specyfikacja blachy biatej, ksztatt UZQOdmon TVS“”ek !
. . . wyszczegodlniony zakres
oprzyrzgdowanie zewnetrzny i ttoczony projekt

oprzyrzgdowania
Metoda druku, odniesienie

Dekorowanie kolorystyczne i wykonczenie Fizyczna prébka wygladu
powierzchni
F . Definicja reliefu, stan krawedzi i Widoki zblizeniowe i kontrola gotowej
ormowanie . o L
dopasowanie grafiki prébki
M . Konstrukcja podktadu, pokrycie i Kompletna zmontowana prébka i
ontaz magnetyczny . .
metoda mocowania uzgodnione kontrole
. Indywidualne zabezpieczenie, Zapakowana probka reprezentatywna
Pakowanie . o . : .
rozdzielenie i uktad w kartonie dla proponowanej wysyiki

Kazdy etap powinien odpowiada¢ na pytanie zakupowe. Jesli podktad zmieni sie po zatwierdzeniu,
ponownie sprawdZ mocowanie. Jesli zmieni sie grafika lub relief, ponownie zatwierdz wyglad.
Zatwierdzenia jednej konstrukcji nie nalezy traktowac jako zgody na zastgpienie jej innym materiatem



lub montazem.

W harmonogramie rozdziel wykonanie prébki, poprawki probki, produkcje i transport. Zapytaj, co
rozpoczyna kazdy okres i ktére zatwierdzenia musza by¢ ukonczone wczesniej. Opublikowane terminy
dla niepowigzanych magneséw magazynowych nie stanowig zobowigzania dostawy dla nowego
ttoczonego projektu.

Co powinna obejmowac kontrola probki? 1

Przetestuj mocowanie na docelowej powierzchni

Sprawdz rzeczywiste drzwi lodéwki, szafke lub panel ekspozycyjny przed okresleniem wymogu
utrzymania. Nie kazda powierzchnia ze stali nierdzewnej przyjmuje magnes, a metaliczny wyglad nie
potwierdza zgodnosci. Mocniejszy podktad nie zastepuje sprawdzenia docelowej powierzchni.

Zdolnos$¢ utrzymania, liczba kartek i przydatnos¢ do okreslonego obcigzenia zalezg od wymiardéw
fizycznych, warunkéw obcigzenia i walidacji prébki. Dla tego produktu nie ustalono zmierzonej
zdolnosci utrzymania. Jesli brief obejmuje utrzymanie zdjecia lub dokumentu, uwzglednij doktadnie
takie zastosowanie w tescie prébki.

Zapisz powierzchnie, orientacje magnesu, umieszczony materiat, obcigzenie, okres obserwacji i
wszelkie przemieszczenia. Uzgodnij kryteria akceptacji przed testowaniem. Pozwala to uzyskac
odtwarzalng kontrole zamiast nieprecyzyjnego wniosku, ze magnes ,,wydaje sie mocny”.

Skontroluj wyglad, potaczenie i powierzchnie kontaktowe

» Wyglad: poréwnaj kolor, wyrazistos¢ obrazu, dopasowanie druku do reliefu i potozenie
obramowania z zatwierdzong prébka.

* Wymiary: zmierz gotowq szerokos¢, wysokosc i odpowiednie grubos$ci wzgledem uzgodnionego
rysunku oraz tolerancji.

» Krawedzie i rewers: szukaj chropowatych miejsc, odstonietych krawedzi, zanieczyszczen lub



uszkodzen, ktére moga wptywac na uzytkowanie albo powierzchnie ekspozycji.

e Montaz: sprawdzZ unoszgce sie narozniki, luzny podktad i widoczne rozwarstwienie po
uzgodnionych kontrolach uzytkowania.

e Oddziatywanie srodowiska: w razie potrzeby wynikajgcej z zamierzonego zastosowania
popros o odpowiednie testy wilgotnosci, temperatury, scierania lub ekspozycji na swiatto; nie
wyciggaj wnioskoéw o trwatosci wytgcznie z nazwy powtoki.

Okresl standardowg ekspozycje we wnetrzach, chyba ze oceniono inne Srodowisko. Unikaj opisywania
produktu jako wodoodpornego, odpornego na zarysowania, odpornego na rdze lub odpowiedniego do
uzytku na zewnatrz bez potwierdzajgcych testéw. W ramach pielegnacji utrzymuj powierzchnie
kontaktowe w czystosci i suchosci, uzywaj miekkiej sciereczki i nie przesuwaj magnesu po
uwiezionych ziarnach piasku.

Uwzglednij trwatos¢ mocowania magnesu w ocenie bezpieczenstwa

Dekoracyjne przeznaczenie nie eliminuje potrzeby oceny odtaczalnych komponentéw. CPSC wyjasnia,
ze potkniete magnesy moga przyciggac sie wewnatrz organizmu i powodowac powazne obrazenia w
swoich wytycznych dotyczacych bezpieczehstwa magneséw™®. Uwzglednij w ocenie trwatos¢
mocowania podktadu magnetycznego i grupe docelowg, szczegdlnie w przypadku projektéw, ktére
moga przyciggac dzieci.

Przed wysytkag uzgodnij zapisy kontroli i sposéb postepowania z wadami. Okresl, co nastapi, gdy
dostarczone towary réznig sie od zatwierdzonej prébki, jakie dowody sg potrzebne i jak beda
obstugiwane reklamacje. Nie zaktadaj polityki wymiany ani gwarancji, ktére nie zostaty uwzglednione
w warunkach zamdéwienia.

Porownaj materiaty, koszty i wymagania dostawy 1

Wybierz format zgodnie z celem projektu


https://www.cpsc.gov/Safety-Education/Safety-Education-Centers/Magnets

Format

Wykrawana i ttoczona
blacha biata

Elastyczny magnes
drukowany

Magnes z miekkiego
PVC lub w stylu
gumowym

Magnes akrylowy

Magnes zywiczny lub w
stylu epoksydowym

Magnes drewniany

Warto rozwazyc do

Metalowy front z wypuktymi
detalami graficznymi

Ptaska grafika, karta
kontaktowa lub harmonogram

Formowane ksztatty postaci i
kolorowy relief

Efekt przezroczystej warstwy
lub wycinanego ksztattu

Rzezbiarskie zdobienie lub
wypukta powierzchnia

Widoczne ustojenie,
grawerowana grafika lub
naturalna stylistyka

Pytania do rozstrzygniecia na
podstawie probek

Czy relief jest wyrazny, grafika
dopasowana, a krawedzie akceptowalne?

Czy kompletna konstrukcja pozostaje
ptaska i mocuje sie wystarczajgco dobrze?

Czy drobne detale, odczucie materiatu i
trwatos¢ mocowania podktadu sg
odpowiednie?

Czy uwzgledniono jakos$¢ krawedzi, ryzyko
zarysowan i peknie¢?

Czy wykonczenie jest jednolite i czy
opakowanie chroni ksztatt?

Czy zmiennos¢ wygladu, wykonhczenie
powierzchni i narazenie na wilgo¢ sg
akceptowalne?

To poréwnanie oddziela wybory projektowe od twierdzen o wtasciwosciach. Sam materiat frontu nie
okresla sity magnetycznej, okresu uzytkowania, bezpieczenstwa dzieci ani korzysci Srodowiskowych.
Poréwnuj kompletne produkty przeznaczone do tego samego zastosowania, zamiast przypisywac

materiatom uniwersalng ocene jakosci.

Poréwnaj petny koszt zamdwienia

Popros$ o osobne pozycje dla ceny jednostkowej, oprzyrzadowania, prébkowania, przygotowania
grafiki, opakowania, testéw i transportu. Wskaz walute wyceny oraz warunki dostawy, w tym koszty
wytgczone z ceny. Niska reklamowana cena jednostkowa ptaskiego projektu magazynowego nie jest
wiarygodnym budzetem dla niestandardowego ttoczonego oprzyrzadowania.

Minimalna ilos¢ zaméwienia, czas produkcji, masa jednostkowa i dostepne wymiary nie sg

zweryfikowane dla tego produktu. Sg to pozycje wymagajgce wyceny lub pomiaru. Popros o progi
iloSciowe przy niezmienionej specyfikacji, aby obnizka ceny nie byta osiggana przez nieujawniong
zmiane podkfadu lub wykonczenia.

Uczyn opakowanie czescia zatwierdzenia produktu

Zaplanuj ochrone zaréwno zdobionego frontu, jak i formowanych krawedzi. Popro$ o zapakowana

probke pokazujaca, jak elementy s rozdzielone i unieruchomione. Ocen proponowane opakowanie
pod katem tarcia, zginania, wgniecen i uszkodzen podczas przewidywanej trasy dystrybucji, zamiast
wybierac je wyfacznie ze wzgledu na wyglad.



W przypadku zamdwien powtdrnych przechowuj razem zatwierdzong prébke, wersje grafiki,
specyfikacje konstrukcji i odniesienie do opakowania. PotwierdZ, czy oprzyrzgdowanie jest
zachowywane oraz czy zmieniona wycena modyfikuje ktérykolwiek komponent. Daje to kolejnemu
zamdwieniu konkretne odniesienie bez zaktadania statych cen lub automatycznej powtarzalnosci.

Popros o dowody dotyczace deklaracji bezpieczenstwa i sSrodowiskowych

Okresl docelowg grupe odbiorcéw, rynek przeznaczenia i wiasciwg klasyfikacje produktu przed
zazadaniem dokumentacji zgodnosci. Nie ustalono tu zadnego certyfikatu, zatwierdzenia
regulacyjnego ani specyficznego dla produktu raportu laboratoryjnego. Oznaczenia i raporty dostawcy
dotyczace innego materiatu lub projektu nie s dowodem dla zamawianej konstrukcji.

W deklaracjach srodowiskowych rozrézniaj metalowy front od kompletnego zespotu. Nie opisu;
gotowego magnesu jako powszechnie nadajgcego sie do recyklingu, zawierajgcego materiat z
recyklingu, biodegradowalnego ani ,przyjaznego dla Srodowiska” bez dokumentacji potwierdzajacej i
odpowiedniej Sciezki zagospodarowania odpadu. Deklaracje dotyczace opakowania nalezy oceniaé
oddzielnie od samego magnesu.

Najwazniejsze wnioski dla lepszej decyzji zakupowej T

e Zatwierdz relief tak samo jak druk. — Fizyczna prébka powinna potwierdzi¢ wypukte detale,
dopasowanie, krawedzie i gotowy wyglad.

* Mocowanie jest wymogiem testowym, a nie obietnica materiatowa. — Zdolnos¢
utrzymania zalezy od wymiaréw fizycznych, warunkdw obcigzenia, docelowej powierzchni i
walidacji prébki.

e Warunki handlowe pozostaja zalezne od projektu. — Uzyskaj potwierdzong minimalng
wielkos¢ zamowienia, termin produkcji, zmierzong mase jednostkowg i wyszczegdlniong wycene
wybranej konstrukgc;ji.

* Amerykanski prog dla magnesow jest warunkowy, a nie jest ogélnym certyfikatem. —
W przypadku produktéw objetych zakresem przepiséw dotyczacych magneséw luzne lub
odtgczalne magnesy, ktére mieszcza sie w catosci w cylindrze do badania matych czesci, musza



mie¢ wskaznik strumienia ponizej 50 kG2 mm? (Zrédto™). CPSC odrebnie wskazuje zabawki
objete obowigzkowg norma dotyczacg zabawek; klasyfikacja musi poprzedzad decyzje o
testowaniu.

Zacznij od briefu produktu gotowego do wyceny T

Personalizowane magnesy na lodéwke z blachy biatej to format wart rozwazenia, gdy projekt wymaga
wyprofilowanego metalowego frontu i ttoczonych detali. Decyzja zakupowa staje sie jasniejsza, gdy
grafika, podktad, kontrole prébki i opakowanie sg okreslone razem. Takie podejscie zachowuje
zamierzony wyglad, jednoczesnie wyraznie definiujac koszty i kryteria akceptacji.

Popros o wycene dla konkretnego projektu, dotaczajac grafike, preferowane wymiary, ilos¢
dla kazdego projektu, docelowa powierzchnie ekspozycji, potrzeby dotyczace opakowania,
miejsce dostawy i wymagany termin dotarcia.

"przyktad opublikowanej konstrukcji: Strona kategorii Jin Sheu opisuje konstrukcje magnesu z blachy
ocynowanej owinietego papierem. Wykorzystano jg wytgcznie do odréznienia sgsiedniego formatu
produktu, a nie do okreslenia specyfikacji ani warunkéw zakupu dla tego produktu. €

PIBezpieczenstwo w razie potkniecia magnesu: Wytyczne dla konsumentéw Komisji Bezpieczehstwa
Produktéw Konsumenckich Stanéw Zjednoczonych (U.S. Consumer Product Safety Commission)
wyjasniajg ryzyko obrazen wewnetrznych wynikajgcych z potkniecia magneséw. Sa to ogdine
informacje dotyczace bezpieczenstwa, a nie wynik badania produktu. €

Blwarunkowe wymagania dotyczace magneséw w USA: Wytyczne biznesowe CPSC opisujg zakres
przepisu, warunek dotyczacy drobnych czesci, préog wskaznika strumienia (flux index) oraz odrebne
traktowanie regulowanych zabawek. Zastosowanie zalezy od gotowego produktu i zamierzonego
sposobu uzycia. €

Product Option


https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Magnets

