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Personalizowane drewniane magnesy na lodowke — wycinane i
grawerowane laserowo ze sklejki
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Details

Personalizowane drewniane magnesy na lodéwke zmieniaja logo, nazwy miejsc i osobiste
wiadomosci w pamiatki z grawerowanej sklejki. Wybierz obrys wokot projektu, sprawdz
czytelnos¢ w rzeczywistym rozmiarze i zatwierdz podktad magnetyczny pod katem
planowanego zastosowania. Wymiary, wykonczenie, minimalna wielkos¢ zaméwienia, cena
i dostawa wymagaja wyceny dla konkretnego projektu; site trzymania nalezy potwierdzi¢
testem fizycznej probki.

Osobisty akcent do prezentow, pamiatek i kolekcji marek T

Data slubu, rozpoznawalna panorama miasta lub starannie narysowane logo nadaja matej pamigtce
znaczenie. Sklejka wycinana i grawerowana laserowo zapewnia tto z widocznym ustojeniem drewna
oraz ksztattowany obrys dla tego przekazu, zamiast traktowac kazdy projekt jak prostokatna reklame
z nadrukiem.



Muzea i sklepy w miejscach turystycznych: opracowujg sylwetki charakterystycznych
obiektéw i projekty z nazwami miejsc, z wymaganiami opakowaniowymi okreslonymi dla
ekspozycji detalicznej.

Kupujacy na sluby i wydarzenia: przed wyborem dekoracyjnych detali traktuja priorytetowo
czytelne nazwy, doktadne daty i potwierdzony harmonogram dostawy.

Firmy i specjalisci z branzy nieruchomosci: dostosowuja logo lub krétki komunikat do
prezentéw dla klientéw bez przetadowania graweru.

Artysci i mate marki: oceniaja, czy ilustracje mozna przetozy¢ na grawerowane linie, zanim
zdecydujg sie na kolekcje.

W kazdym projekcie nalezy odrézni¢ dekoracyjng pamigtke od funkcjonalnego uchwytu na papier.
Magnes przeznaczony wytgcznie do utrzymania wtasnego ciezaru ma inne kryterium akceptacji niz
magnes, ktory ma utrzymac zaproszenie. Kazda zdolno$¢ utrzymania zalezy od wymiaréw gotowego
produktu, warunkéw obcigzenia, powierzchni docelowej i walidacji probki.

Niech pamiatka sprawdzi sie takze poza wizualizacja T

Przekonujaca wizualizacja nie ujawnia kazdego ryzyka zakupowego. Drobne litery mogg stac sie
trudne do odczytania, ztozony obrys moze pozostawic¢ delikatne fragmenty, a atrakcyjny front moze
ukrywac Zle przymocowany magnes. Wykrycie tych probleméw po spakowaniu zamdwienia na
wydarzenie pozostawia niewiele mozliwosci korekty.

Rozwigzaniem jest zatwierdzenie produktu jako kompletnego zespotu: grawerowanego frontu,
krawedzi cietej, obrébki powierzchni, podktadu magnetycznego i opakowania. Uzyj fizycznej prébki,
aby rozstrzygna¢ kwestie, ktérych nie rozstrzygnie projekt cyfrowy, a nastepnie zapisz te decyzje, aby
zamoOwienie produkcyjne miato jasny punkt odniesienia.

Zgodnos¢ z loddwka wymaga osobnej weryfikacji. Wykonczenia stali nierdzewnej réznia sie, a
przycigganie magnetyczne nie gwarantuje, ze wykonczenie toleruje magnesy. GE zaleca sprawdzenie
zgodnosci i odradza uzywanie magnesdéw na drzwiach z czarnej stali nierdzewnej oraz stali
nierdzewnej odpornej na odciski palcéw ze wzgledu na mozliwe uszkodzenie powierzchni. Zobacz
Wytyczne GE dotyczace wykonczeh urzadzen™,



Pogladowa prezentacja produktu, a nie zdjecia zatwierdzonych prébek produkcyjnych.

Przewodnik po produkcie i zakupie

e Osobisty akcent do prezentow, pamiatek i kolekcji marek
e Niech pamiatka sprawdzi sie takze poza wizualizacja
e Czym sg magnesy ze sklejki wycinane i grawerowane laserowo?

e Ktoére specyfikacje wymagajg zatwierdzenia?

e Jak okresli¢ powierzchnie i podktad magnetyczny?

* Jak przygotowac projekt do grawerowania?

¢ Jak projekt staje sie wzorcem produkcyjnym?

¢ Co powinna potwierdzi¢ fizyczna probka?

e Kiedy grawerowana sklejka jest wtasciwym wyborem?
e Ktére dokumenty sg wazne na Twoim rynku?

e Co decyduje o cenie i dostawie?
¢ Chron projekt podczas wysyitki i ponownych zamdéwien

e Najwazniejsze wskazdéwki dla lepiej okreslonego zamodwienia
e Zamien swoj projekt w jasno zdefiniowane przedsiewziecie

Czym sa magnesy ze sklejki wycinane i grawerowane
laserowo? T

Ten produkt tgczy personalizowany ksztatt ze sklejki wycinany laserowo, grawerowany wzér i podkfad
magnetyczny do zgodnych powierzchni. Ciecie tworzy obrys; grawerowanie tworzy grafike lub napis
na powierzchni drewna. Podktad zapewnia przycigganie magnetyczne.

Potwierdzonym podtozem jest sklejka — nie lite drewno lisciaste, MDF ani HDF. Nie
okreslono gatunku drewna, klasy ptyty ani grubosci. Rozréznienia te majg znaczenie przy
poréwnywaniu wycen: gruba pamiatka z litego drewna i cienki magnes z ptyty inzynieryjnej nie sa
produktami zamiennymi tylko dlatego, ze oba opisano jako drewniane.



Grawerowanie tworzy kontrast dzieki oddziatywaniu lasera z drewnem. Nie jest to proces druku
petnokolorowego, a wygladu nie nalezy ocenia¢ wytgcznie wzgledem makiety na kolorowym ekranie.
Logo, napisy i uproszczone rysunki liniowe sg dobrym punktem wyjscia; szczegétowe grafiki tonalne

wymagajg oceny probki.

Ktdre specyfikacje wymagaja zatwierdzenia? 1

Zacznij od przekazu i jego rozmiaru ogladania, a nastepnie okresl konstrukcje fizyczng. Powiekszenie
projektu moze poprawic czytelnos¢, ale zmienia tez sylwetke, wage i wymagania dotyczgce podktadu.
Dla tego kodu produktu nie potwierdzono standardowego wymiaru ani grubosci.

Specyfikacja
Podtoze

Dekoracja

Wymiary gotowego
produktu

Obrébka powierzchni
Podktad magnetyczny
Masa jednostkowa

Zdolnos¢ utrzymania

Warunki zaméwienia

Potwierdzone informacje
Sklejka

Ciecie i grawerowanie laserowe
Nie okreslono
Nie okreslono

Nie okreslono konfiguracji

Nie podano zweryfikowanej
wartosci

Nie przedstawiono testu
specyficznego dla produktu

Brak potwierdzonej minimalnej
wielkosci zamdwienia lub
harmonogramu

Wymagana decyzja projektowa
Gatunek, klasa i grubos¢ w mm

Obrys, obszary grawerowania i czytelne
detale

Szerokos¢, wysokosc¢ i catkowita grubos¢
w mm

Szlifowanie, uszczelnienie i
akceptowalny wyglad krawedzi

Materiat, wymiary, potozenie i
mocowanie

Zmierz zatwierdzony zespét w g

Zweryfikuj planowane obcigzenie na
powierzchni docelowe]

Osobno wycen ilos¢, warunki
probkowania i dostawe

Przechowuj uzgodniony rysunek i pisemng specyfikacje razem, aby zmiany w kazdym z nich
pozostawaty widoczne. PotwierdZ decyzje projektowe z tabeli przed ztozeniem zamdwienia.



Jak okresli¢ powierzchnie i podktad magnetyczny? 1

Specyfikacja wykonczenia powinna opisywac wiecej niz fotografie frontu. Uwzglednij odczucie
powierzchni frontowej, odstoniete warstwy sklejki, przyciemnienie krawedzi po cieciu oraz stan tytu.
Ustal, ktére naturalne réznice ustojenia sa akceptowalne, a ktére wady — takie jak drzazgi,
rozwarstwienie lub uszkodzone napisy — nie sa.

Uszczelnienie wymaga osobnego oméwienia. Drewno wymienia wilgo¢ z otaczajgcym powietrzem, co
wptywa na jego wasciwosci i dziatanie, jak wyjasnia Podrecznik drewna USDA™., Stanowi to podstawe
do oceny ochrony przed wilgocia; nie ustanawia jednak klasy wodoodpornosci ani okresu uzytkowania
tego magnesu.

Elastyczne paski magnetyczne, sztywne elementy ferrytowe i magnesy neodymowe to rézne
rozwigzania podktadu. PotwierdZ proponowany element i sposéb mocowania, zamiast przyjmowac
okreslenie ,silny magnes” jako petny opis.

Wpustowy komponent, potaczenie klejowe lub ochronna warstwa kontaktowa musza zostac¢ ocenione
jako czesc gotowego zespotu. Warstwa ochronna moze zmieni¢ odstep kontaktowy, dlatego kazda
opcja ochrony powierzchni wymaga ponownego sprawdzenia sity trzymania. Nie zaktadaj, ze silniejszy
luZzny magnes automatycznie daje lepszy gotowy produkt.


https://research.fs.usda.gov/treesearch/37428

Pogladowe zblizenie dekoracyjnej powierzchni i drewnianej krawedzi; obrébka powierzchni wymaga
potwierdzenia.

Jak przygotowac projekt do grawerowania? 1

Oddziel obrys ciecia od projektu grawerowania

Jesli jest dostepna, dostarcz wersje wektorowg z wyraznie oznaczonym obrysem i osobnymi obszarami
grawerowania. Przed przestaniem projektu produkcyjnego potwierdz akceptowane formaty plikow.
Zrzut ekranu moze przekazac idee, ale nie powinien po cichu sta¢ sie wzorcem produkcyjnym.

Sprawdz detale w planowanym rozmiarze gotowego produktu

Sprawdz nazwy, daty, waskie kreski liter i mate zamkniete przestrzenie bez powiekszania podgladu.
Zapytaj o minimalne odtwarzalne wymagania dotyczace linii i odstepéw dla wybranej sklejki i procesu.

Rozwiaz problemy z delikatnymi ksztattami przed probkowaniem

Dtugie waskie wystepy, ostre narozniki wewnetrzne i drobne wyciecia wymagajg przegladu
konstrukcyjnego. Dostosowanie sylwetki moze zachowac tozsamos$¢ charakterystycznego obiektu lub
logo, jednoczesnie unikajac detali nieodpowiednich dla wybranej konstrukcji. ,Niestandardowy
ksztatt” nie powinien oznaczac¢ nieograniczonej geometrii.

Nadaj zatwierdzeniu konkretny zakres

Zapisz pisownie, orientacje, umiejscowienie grawerowania, obrys i planowane wymiary. Jesli
wymagany jest kod QR, przetestuj skanowanie na rzeczywistej grawerowanej prébce; czytelny kod
cyfrowy nie potwierdza dziatania na drewnie. Zachowaj rozréznienie miedzy zatwierdzong wersjg pliku
a wczesniejszymi szkicami.
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Jak projekt staje sie wzorcem produkcyjnym? 1T

Ponizej przedstawiono proponowang sekwencje zatwierdzania, a nie opis audytowanego procesu
fabrycznego. Jej celem jest potgczenie decyzji projektowej z powtarzalnym pisemnym zaméwieniem.

1. Okresl zatozenia: wskaz docelowa grupe odbiorcéw, zastosowanie, ilos¢, miejsce
przeznaczenia i wymagany termin dostawy.

2. Potwierdz konstrukcje: ustal specyfikacje sklejki, wymiary, propozycje podktadu,
wykonczenie i opakowanie.

3. Zatwierdz projekt cyfrowy: sprawdz tres¢ i geometrie przed fizycznym prébkowaniem.

4. Ocen prébke: sprawdz grawerowanie, krawedzie, mocowanie, zgodnos¢ i planowany stan pod
obcigzeniem.

5. Zamroz wzorzec produkcyjny: zachowaj zaakceptowana probke, wersje projektu i pisemne
kryteria akceptacji.

6. Uzgodnij kontrole przed wysytka: okresl zakres inspekcji, raportowanie i sposéb
postepowania z towarem niezgodnym przed wysytka.

Zmiany po probkowaniu nalezy oceni¢ pod katem ich wptywu na zatwierdzenie. Wiekszy obrys, inna
grubos¢ sklejki lub zmieniony podkfad moga zmieni¢ wage i zachowanie kontaktowe. Gdy zmiana
wptywa na funkcje, pierwotnego wyniku probki nie nalezy traktowac jako dowodu dla zmienionego
zespotu.



Co powinna potwierdzi¢ fizyczna prébka? 1

Popros o dowody odpowiadajgce planowanemu zastosowaniu, a nie o niepowigzang specyfikacje
magnesu. Wartos¢ sity odrywania komponentu mierzona wzgledem stalowej ptyty testowej nie
okresla, jak zmontowany drewniany element zachowa sie na pionowych drzwiach lodéwki.

Kontrola Metoda do uzgodnienia Wymagany zapis
Czytelnos$¢, réznice ustojenia,
stan krawedzi i uzgodnione limity
wygladu

Wymiary w mm oraz kazde
chybotanie lub widoczne
odksztatcenie

Poréwnaj fizyczng prébke z zatwierdzonym

Czytelnosc i wyglad projektem w rozmiarze gotowego produktu

Wymiary i ptaskos¢ Zmierz ZESpO’f.I sprqwdz jego przyleganie
do planowanej powierzchni

Przetestuj rzeczywisty zespot na

Utrzymanie w pionie powierzchni docelowej z planowanym

obcigzeniem papierem lub kartg

Opis obcigzenia, orientacja, czas
trwania i ewentualne zsuwanie

Poluzowanie, rozdzielenie lub

Uzgodnij kontrole obstugi i mocowania uszkodzenie po uzgodnionej

Mocowanie podkiadu odpowiednie dla konstrukcji

procedurze
Oddziatywanie W razie potrzeby okresl odpowiednie Zmiany ptaskosci, wykonczenia i
srodowiska kontrole temperatury i wilgotnosci potaczenia

Ocen proponowane opakowanie pod katem
Stan po zapakowaniu ryzyka przemieszczania, Scierania i
ztamania

Stan produktu i podktadu po
uzgodnionej ocenie

Sa to proponowane kontrole akceptacyjne, a nie wykonane testy ani opublikowana certyfikacja.
Uzgodnij wczesniej plan pobierania préobek i kryteria zaliczenia. Kazde stwierdzenie dotyczace liczby
arkuszy papieru lub zdolnosci utrzymania musi pozostac zalezne od wymiaréw fizycznych, warunkéw
obcigzenia i zwalidowanych prébek do czasu uzyskania wynikéw.



Sprawdz tyt réwnie dokfadnie jak front. Brakujgce komponenty, nieréwne osadzenie i rozdzielenie
kleju moga zostac przeoczone na zdjeciach pokazujacych wytgcznie front. Popros$ o widoki z przodu, z
krawedzi i z tytu wraz z obserwacjami funkcjonalnymi, zamiast polegac na zdjeciu wizerunkowym.
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Kiedy grawerowana sklejka jest wtasciwym wyborem? 1

Wybieraj proces na podstawie wymagania wizualnego, zamiast porownywac rézne produkty wytgcznie
pod wzgledem ceny. Ponizsze alternatywy to kategorie z przewodnika zakupowego, a nie dodatkowe
potwierdzone opcje dla tego produktu.

Rozwiazanie Przydatny kierunek projektowy Giowne kryterium zakupu

Zatwierdz kontrast graweru,

Sklejka wycinana i Napisy, logo i grafiki liniowe z krawedzie sklejki i ograniczenia

grawerowana laserowo widoczng powierzchnig drewna drobnych detali

Sklejka z nadrukiem Kolorowe ilustracje, fotografie i sv?gvgéi:]d;ggzr;g?nif:ribyr'ébk 7

petnokolorowym wielokolorowa identyfikacja marki . ) P &

nadrukiem

Grawerowane lite drewno  Projekty poszukujace konkretnie Okresl gatunek i poréwnaj

lisciaste konstrukcji z litego drewna rdwnowazny gotowy produkt

MDF lub HDF z nadrukiem Grafiki wykorzystujace front z Nie opisuj podtoza jako sklejki ani
inzynieryjnej ptyty pilsniowej litego drewna lisciastego

Elastyczne magnesy z Ptaskie grafiki promocyjne bez Lnt?; I;?:rf?;unﬁ(éj?;(\;\lzﬁglk?genosié

nadrukiem sztywnego drewnianego frontu y P

na sklejke

Grawerowana sklejka jest wiasciwym punktem wyijscia, gdy powierzchnia drewna stanowi cze$¢
projektu. Jesli niezbedne jest doktadne odwzorowanie petnego koloru, oméw osobno okreslong
metode druku. Ani styl ilustracji, ani sama nazwa materiatu nie potwierdzajg trwatosci, odpornosci na
wilgo¢ ani parametréw magnetycznych.



Ktdére dokumenty sa wazne na Twoim rynku? 1

Dokumentacja drewna kompozytowego: w przypadku zaméwien do USA ustal, czy wybrana
sklejka i gotowy wyrdb podlegajg wtasciwym wymogom dotyczacym formaldehydu. Popros o
odpowiednie dokumenty certyfikacyjne i dotyczace identyfikowalnosci; sam opis EO lub E1 nie
powinien zastepowac odpowiednich dowodéw wymaganych w USA. Zapoznaj sie z wytycznymi EPA
dotyczacymi drewna kompozytowego™.

Klasyfikacja importowa: sama zawartosc¢ drewna nie rozstrzyga kwestii deklaracji. Przed rezerwacja
transportu potwierdz klasyfikacje taryfowg gotowego produktu i majace zastosowanie wymagania
dotyczace wysyiki. Gdy jest to wymagane, przygotuj informacje o gatunku i pochodzeniu pozyskania,
korzystajac z wytycznych APHIS dotyczgcych ustawy Lacey Act™.

Oswiadczenia o odpowiedzialnym pozyskiwaniu: dla tego produktu nie potwierdzono certyfikacji
FSC ani PEFC. Jesli certyfikacja jest wymagana, uczyn ja udokumentowanym warunkiem zakupu.
Oswiadczenia FSC dotyczace produktu zalezg od wtasciwego tancucha kontroli pochodzenia, a nie
jedynie od uzycia przez dostawce stowa ,zréwnowazony”. Zobacz wytyczne FSC dotyczace tancucha
kontroli pochodzenia™. Nie ustanowiono tu o$wiadczenia o mozliwosci recyklingu catego produktu,
kompostowalnosci ani neutralnosci weglowe;.

Produkty dla dzieci: dla tego produktu nie przedstawiono dowoddw badan zabawek ani
bezpieczenstwa dzieci. Planowane zastosowanie, projekt i marketing wymagaja oceny przed
opracowaniem asortymentu dzieciecego. Zabawki podlegajg odpowiednim wymaganiom ASTM F963
zgodnie z 16 CFR czes¢ 1250, a obowigzki dotyczace badan i certyfikacji zaleza od klasyfikaciji.
Zapoznaj sie z wytycznymi CPSC dotyczacymi bezpieczenstwa zabawek™®.

Co decyduje o cenie i dostawie? T

Przydatne poréwnanie to koszt tej samej zatwierdzonej specyfikacji dostarczonej do tego samego
miejsca przeznaczenia. Rozmiar, ztozono$¢ ksztattu, zakres grawerowania, wybdr sklejki, podkfad,
wykonczenie i pakowanie powinny znalez¢ sie w zapytaniu ofertowym. Wyjasnij, czy oddzielne
projekty sg traktowane jako oddzielne ilosci zamdwienia.

Popros$ o oddzielenie ceny produktu od przygotowania projektu, probkowania, przygotowania
produkcji, opakowania jednostkowego, badan, frachtu i majacych zastosowanie optat importowych.
Publiczne ceny konkurentédw dotyczg innych materiatow, ilosci i warunkéw dostawy; nie sg wycenami
dla tego produktu.

Zaplanuj jako osobne etapy: akceptacje prébnego wydruku kontrolnego, fizyczne prébkowanie,
ewentualne poprawki, produkcje i transport. Ustal, kiedy rozpoczyna sie odliczanie czasu produkcji
oraz czy podana data oznacza wysytke, czy dotarcie przesytki. Potwierdz w ofercie projektowe;j
minimalng wielkos¢ zaméwienia (MOQ), czas produkcji, dostepnos¢ realizacji ekspresowej i cene
jednostkowa.

Chron projekt podczas wysytki i ponownych zamowien 1

Opakowanie powinno odpowiadac obrysowi i metodzie dystrybucji. Podktadka detaliczna,
indywidualne opakowanie ochronne i wysytka zbiorcza rozwigzujg rézne problemy. Sprawdz, czy
proponowane rozwigzanie zapobiega ocieraniu sie grawerowanych frontéw i chroni waskie fragmenty
bez nacisku na podktad.


https://www.epa.gov/formaldehyde/formaldehyde-emission-standards-composite-wood-products
https://www.epa.gov/formaldehyde/formaldehyde-emission-standards-composite-wood-products
https://www.aphis.usda.gov/plant-imports/file-lacey-act-declaration/requirements
https://adria-balkan.fsc.org/en/chain-of-custody/coc-standard
https://adria-balkan.fsc.org/en/chain-of-custody/coc-standard
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Toy-Safety

Jezeli magnesy majag by¢ wysytane pojedynczo poczty, ocen cate opakowanie, a nie tylko drewniany
element. Przed obiecaniem optaty listowej potwierdz sztywno$¢, mase po zapakowaniu i odpowiednie
wymagania przewoznika. Ani koszt przesytki, ani przydatnosc do przetwarzania pocztowego nie
wynikajg z projektu cyfrowego.

Uzgodnij, jak beda traktowane uszkodzenia transportowe, wady produkcyjne i btedy w grafice
zatwierdzonej przez kupujgcego. Przed rozpoczeciem produkcji okresl, jakie dowody sg potrzebne i
jakie bedzie rozwigzanie.

Przy ponownych zaméwieniach zachowaj zaakceptowang probke, wersje projektu, opis materiatu,
konfiguracje podktadu i specyfikacje pakowania. Wskaz zamienniki przed zaakceptowaniem
powtarzalnej partii. Zgodnos$¢ pliku sama w sobie nie potwierdza zgodnego wygladu drewna ani
parametréw magnetycznych.

Do czasu zatwierdzenia konkretnych instrukcji pielegnacji planuj sucha ekspozycje wewnatrz: unikaj
moczenia, zmywarek, pary i trwatej kondensacji. Utrzymuj powierzchnie kontaktowe w czystosci i
stosuj sie do wytycznych producenta urzadzenia. Nie potwierdzono gwarancji braku zarysowan ani
statego okresu uzytkowania.

Najwazniejsze wskazowki dla lepiej okreslonego zamowienia
T

* Precyzyjnie okresl produkt. Ten wzorzec to sklejka wycinana i grawerowana laserowo;
gatunek, grubos¢, wykonczenie i podktad pozostajg decyzjami projektowymi.

o Zweryfikuj funkcje na kompletnej probce. Zdolno$¢ utrzymania zalezy od wymiaréw,
warunkdéw obcigzenia, powierzchni docelowej i testéw fizycznych — nie od stowa ,silny”.

» Mate odtaczalne magnesy wymagaja oceny bezpieczenstwa wtasciwej dla ich zakresu.
— W przypadku objetych przepisami produktéw magnetycznych magnesy mieszczace sie w
catosci w cylindrze do matych czesci muszg mie¢ wskaznik strumienia ponizej 50 kG2 mm?
(Zrédto™). Przepis obejmuije okreélone zastosowania z luznymi lub odtaczalnymi magnesami;


https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Magnets

sama nazwa ,magnes na lodowke"” nie potwierdza ani objecia przepisem, ani wytgczenia.
e Zamawiaj na podstawie kompletnej oferty. Potwierdzaj ilos¢, prébkowanie, produkcje,
pakowanie i warunki dostawy tacznie.

Zamien swoj projekt w jasno zdefiniowane przedsiewziecie
1

Najlepszym punktem wyjscia jest jasny przekaz, odpowiedni obrys i uzgodnione zastosowanie.
Nastepnie fizyczna prébka moze rozstrzygnac szczegéty istotne w rekach odbiorcy: czytelny grawer,
akceptowalne krawedzie, pewny montaz i odpowiednia site magnetyczna.

Popros o wycene projektu, podajac projekt graficzny, preferowane wymiary, ilos¢,
planowane zastosowanie, miejsce dostawy i wymagany termin doreczenia.

"M\Wykonczenia urzadzen GE: Wytyczne producenta rozrézniajg przycigganie magnetyczne od
zgodnosci wykonczenia i wskazujg powierzchnie, na ktérych odradza sie magnesy. €

\Wytyczne USDA dotyczace drewna i wilgoci: Podrecznik drewna wyjasnia wymiane wilgoci i jej
wptyw na drewno. Nie przedstawia wyniku testu dla tego produktu. ¢

®IDrewno kompozytowe EPA: Oficjalne wytyczne dotycza regulowanego drewna kompozytowego i
gotowych wyrobéw je zawierajgcych. Zastosowanie do konkretnego produktu i dokumentacja
wymagajg potwierdzenia. €

“IDeklaracje importowe APHIS: Wymagania dotyczgce deklaracji zalezg od klasyfikacji i warunkéw
wysyitki; zawartos¢ drewna nie jest jedynym kryterium.

Bl ahcuch dostaw FSC: FSC wyjasnia mechanizmy kontroli faficucha dostaw, na ktérych opieraja sie
deklaracje dotyczace certyfikowanego produktu. Dla tego produktu nie deklaruje sie zadnej
certyfikacji. €

®'Bezpieczenstwo zabawek CPSC: Oficjalne wytyczne obejmujg wymagania dotyczace zabawek oraz
zwigzane z nimi obowigzki w zakresie badan i certyfikacji. Nie s dowodem, ze ten produkt przeszedt
badania. €

"INorma CPSC dotyczaca magneséw: Podany prég obowigzuje w zakresie zdefiniowanym przez
przepis. Zabawki podlegajgce normie dotyczacej zabawek podazajg odrebng Sciezka. €

Product Option



