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Details

Tytut SEO: Personalizowane gumowe magnesy na lodéwke 3D | Formowane z miekkiego PVC Opis
meta: Zaplanuj personalizowane gumowe magnesy na lodéwke 3D z formowang grafika z miekkiego
PVC, zatwierdzeniem prébki, wyborem podktadu magnetycznego, opakowaniem i jasnymi
wymaganiami dotyczacymi wyceny hurtowej.

Personalizowane gumowe magnesy na lodowke 3D przeksztatcaja logo, zabytki i
ilustrowane postacie w formowane projekty z miekkiego PVC z wypuktymi detalami i
podktadem magnetycznym. Okresl jednoczesnie grafike, wymiary koncowe, docelowa
powierzchnie i opakowanie; zatwierdz fizyczna prébke, zanim wyglad, site trzymania lub
termin dostawy uznasz za potwierdzone.

Dla sklepéw muzealnych, sprzedawcéw pamigtek, dystrybutoréw materiatéw promocyjnych i zespotéw
marek szansg jest rozpoznawalny przedmiot, a nie kolejny drukowany komunikat. Sylwetka zabytku
moze reprezentowac podrdz, a logo o niestandardowym ksztatcie moze stac sie upominkiem



firmowym. Oba rozwigzania zalezg od projektu, ktéry pozostaje czytelny w rzeczywistym rozmiarze
kohcowym.

Problem zaczyna sie wtedy, gdy atrakcyjna wizualizacja staje sie cata specyfikacjg zakupu. Nie
pozwala ona ustali¢, czy liternictwo pozostanie czytelne, relief spetni oczekiwania ani czy podktad
pasuje do docelowej lodéwki. Odkrycie tych réznic po produkcji moze oznacza¢ odrzucony towar,
koszty wymiany i utracong premiere.

Rozwigzaniem jest potaczenie briefu kreatywnego z listg zatwierdzen: identyfikacjg materiatu,
geometrig reliefu, wzorcem koloru, konstrukcja magnetyczna, kontrolg probki i wymaganiami
pakowania. Ta strona wyjasnia te decyzje bez traktowania cen, wynikédw badan czy certyfikatéw
innego dostawcy jako specyfikacji tego produktu.

Koncepcja projektu: grafika z latarnig morskg, prébki koloréw, widoki z przodu i z tytu oraz elementy
dekoracyjne. llustracje nie potwierdzajg zatwierdzonego projektu ani sprawdzonych wtasciwosci
uzytkowych.

Przewodnik zakupowy produktu

e Co sprawia, ze jest to formowany magnes z miekkiego PVC?
e |ak okresli¢ rozmiar i czytelne detale?
e Ktére decyzje dotyczace powierzchni i podktadu sg istotne?

* Jak przygotowac grafike do wykonania prébek?

e Co powinno nastgpic przed zatwierdzeniem produkcji?
¢ |ak kontrolowac prébki i wysytki?

e |akie dokumenty bezpieczenstwa powinny znalez¢ sie w briefie zakupowym?

* Jak opakowanie i zamdéwienia powtarzalne wptywajg na koszt?
* Kiedy formowane PVC jest wtasciwym wyborem?

e O czym kupujacy powinni pamietac?

» Gotowi okresli¢ swoj personalizowany magnes?




Co sprawia, ze jest to formowany magnes z miekkiego PVC?
1

Tozsamos$¢ produktu to Personalizowane formowane magnesy na lodowke z miekkiego PVC
3D, w ramach kategorii personalizowanych magneséw i personalizowanych gumowych magneséw na
lodéwke. ,Gumowy” opisuje tu znang kategorie zakupowg; okreslonym materiatem dekoracyjnym jest
miekkie PVC. Nie nalezy zmienia¢ jego nazwy na silikon, kauczuk naturalny ani catkowicie
magnetyczng formowang mieszanke.

Oddziel dekoracyjny korpus od elementu magnetycznego. Przednia czes¢ tworzy ksztatt i wypukte
detale. Tylna warstwa zapewnia mocowanie do odpowiedniej powierzchni. Elastyczna folia
magnetyczna i lokalnie umieszczone twarde magnesy to opcje konstrukcyjne, jednak specyfikacje
tylnej warstwy trzeba potwierdzi¢ dla danego zamdwienia.

Nalezy réwniez odrdzniad relief warstwowy od zaokrgglonej rzeZzby. Projekt moze mie¢ wypukte
obszary o ptaskim wierzchu, nie przypominajac w petni wymodelowanej miniatury. Rysunki widoku
bocznego i fizyczna prébka powinny rozstrzygna¢, co dla zaméwienia oznacza ,3D”, w tym wgtebione
linie, zaokraglone kontury oraz relacje miedzy pierwszym planem a ttem.

Pole specyfikacji Aktualna pozycja produktu Wymagana decyzja zakupowa
Potwierdz sktad i wszelkie wymagania
Materiat dekoracyjny ~ Formowane miekkie PVC materiatowe wiasciwe dla rynku
docelowego

Okresl szerokos¢, wysokosé, grubosé
korpusu dekoracyjnego i grubos¢
magnesu w mm

SprawdzZ materiat podktadu, pokrycie,
potozenie i metode mocowania

Nie podano wartosci

Wymiary i grubos¢ specyficznych dla produktu

Konstrukcja

Niepotwierdzona
magnetyczna

Nie podano zweryfikowanej
Warunki handlowe minimalnej wielkosci zamoéwienia,
ceny ani czasu produkgcji

Uzyskaj wycene dla rzeczywistego
projektu i ilosci

Masa jednostkowa i
wydajnos¢

Nie podano zmierzonych wartosci Zmierz probke i uzgodnij wymagane
testy

Te pola zapobiegajg temu, by ilustracyjny projekt stat sie przypadkowa specyfikacjg. Wymiary,

szczegOty podktadu i warunki handlowe pozostajg elementami wyceny lub prébkowania, chyba ze

zostang potwierdzone dla wybranej konfiguracji.

Jak okresli¢ rozmiar i czytelne detale? 1

Zacznij od gotowego przedmiotu, a nie od opakowania. Zapisz maksymalng szerokos¢ i wysokos¢,
wskaz punkty pomiarowe na nieregularnym obrysie i pokaz profil dekoracyjny oddzielnie od podktadu.
Jedna wartos¢ grubosci moze ukrywad, czy opisuje korpus PVC, folie magnetyczng czy zmontowany
przedmiot.

Nastepnie uszereguj tresci wizualne wedtug waznosci. Nazwa miejsca, rozpoznawalna sylwetka i
gtéwne logo moga by¢ wazniejsze niz drugorzedne zdobienia. Sprawdz liternictwo, waskie odstepy,
mate pola koloru i wystajace detale w rzeczywistym rozmiarze. Gdy detal staje sie nieczytelny, upros¢
grafike lub omoéw wiekszy format przed zatwierdzeniem oprzyrzgdowania.

W przypadku numerdw telefonédw, gestych harmonograméw, fotografii lub kodéw QR poréwnaj relief



formowany z formatem drukowanym. Nie zaktadaj, ze projekt czytelny na monitorze pozostanie
czytelny lub mozliwy do zeskanowania na matej, fakturowanej powierzchni. Uwzglednij zamierzone
zadanie ogladania lub skanowania przy akceptacji prébki.

llustracja przodu i tytu; nie podano zmierzonego rozmiaru ani grubosci.

Ktdore decyzje dotyczace powierzchni i podkiadu sa istotne?
)

PotwierdzZ powierzchnie ekspozycji przed wyborem podktadu. Stal nierdzewna nie oznacza
uniwersalnej kompatybilnosci: stop i wykohczenie wptywajg na przyczepnosc. Whirlpool wyjasnia te
réznice w swoim poradniku dotyczacym zgodnosci magneséw ze stalg nierdzewna™. Najpierw
sprawdz instrukcje urzadzenia, a nastepnie przetestuj dozwolong powierzchnie z proponowana
prébka.

Przyczepnos$¢ i ochrona wykonczenia to odrebne kwestie. GE odradza stosowanie magneséw na
drzwiach lodéwek Black Stainless i Fingerprint Resistant Stainless, poniewaz moga uszkodzi¢
wykonczenie, nawet jesli przyczepnos¢ jest mozliwa. Jego wytyczne dotyczace wykonczenia
urzadzen™ stanowia powdd, by unika¢ ogdlnych deklaracji ,odpornosci na zarysowania”.

Przy wyborze podktadu sprawdzZ powierzchnie styku, mase i profil korpusu dekoracyjnego oraz sposéb
zabezpieczenia magnesu. Wbudowany magnes twardy nie jest automatycznie lepszg opcja: jego
utrzymanie, odstonieta powierzchnia styku i ryzyko odtgczenia wymagajg odrebnej oceny. Sama
wieksza grubos¢ elastycznej folii réwniez nie potwierdza wydajnosci gotowego produktu.

Zdolnos¢ do utrzymywania papieru zalezy od wymiarow fizycznych, warunkow obciazenia i
walidacji probki. Prostopadta sita odrywania komponentu nie pozwala okresli¢, ile kartek gotowy
magnes utrzyma na pionowych, powlekanych drzwiach lodéwki.



Wytgcznie zblizenie dekoracyjnego reliefu. Dostepnos¢ podktadu, konstrukcja mocowania i
przydatnos¢ wymagajq potwierdzenia dla danego zamdwienia.

Jak przygotowac grafike do wykonania prébek? 1

Uzyteczny pakiet graficzny pozwala zrozumie¢ zamierzony rezultat bez polegania na interpretacji
stownej. Dostarcz grafike Zrédtowa, gotowy obrys, wzorce koloréw oraz opis elementéw, ktére majg
by¢ wypukte lub wgtebione. Oznacz kazdy dostarczony obraz jako referencje projektowg albo
zatwierdzony plik produkcyjny.

» Okresl geometrie: pokaz widok z przodu, z tytu i z boku, w tym zamierzone potozenie
podktadu.

* Rozdziel obszary koloréw: wskaz docelowe kolory i uzgodnij fizyczny wzorzec uzywany do
zatwierdzenia.

e Sprawdz mate elementy: oznacz drobne liternictwo, waskie obramowania i detale
wymagajgce oceny wykonalnosci.

¢ Rozroznij elementy formowane i drukowane: nie zaktadaj, ze gradient fotograficzny mozna
odtworzy¢ jako formowane bloki koloréow.

» Wskaz rewizje: powiaz rysunek, makiete i probke z ta sama zatwierdzong wersja grafiki.

Jezeli druk stanowi czes¢ proponowanej konstrukcji, potwierdz jego rozdzielczos¢, pasowanie i
wymagany spad z wybranym procesem. Nie stosuj ogdlnej specyfikacji druku do kazdego
formowanego projektu. Cyfrowa makieta moze rozstrzygng¢ kwestie uktadu, lecz nie zweryfikuje
koloru w materiale, odczucia dotykowego, wydajnosci magnetycznej ani sity mocowania.



llustracje z widokiem przodu, tytu i ekspozycji nie potwierdzajg dziatania na okreslonym wykonczeniu
powierzchni urzadzenia.

Co powinno nastapic¢ przed zatwierdzeniem produkcji? T

Ogolna sekwencja produkcji obejmuje przygotowanie formy, uktadanie kolorowego PVC, formowanie
termiczne, wykanczanie, montaz magnetyczny, kontrole i pakowanie. Jest to przeglad procesu, a nie
informacja o wyposazeniu, zdolnosci produkcyjnej ani parametrach pracy konkretnej fabryki.

1. Sprawdz wykonalnosc. Rozstrzygnij obrys, relief, rozdzielenie koloréw i propozycje podktadu,
zanim uznasz projekt za gotowy do produkcji.

2. Potwierdz zakres wyceny. Wyszczegdlnij oddzielnie oprzyrzadowanie, probkowanie, koszt
produktu, opakowanie, badania i fracht, w tym pozycje wytgczone.

3. Zatwierdz fizyczna probke. Porownaj jej wyglad, wymiary i zmontowang konstrukcje z
uzgodnionym rysunkiem i wzorcami.

4. Zapisz kryteria akceptacji. Zdefiniuj dopuszczalne odchylenia i niedopuszczalne wady,
zamiast uzywac ,dobrej jakosci” jako instrukcji.

5. Zwolnij zatwierdzona konfiguracje do produkcji. Uczyh podpisang prébke i odpowiadajaca
jej dokumentacje wzorcem dla produkcji i pézniejszej kontroli.

Traktuj przygotowanie prébki, rewizje, badania, produkcje i transport jako oddzielne pozycje
harmonogramu. Wycena powinna wskazywac, co rozpoczyna kazdy okres: zatwierdzenie grafiki,
ptatnos¢, zatwierdzenie prébki lub inny uzgodniony kamieh milowy. Termin wydarzenia wymaga planu
dostawy, a nie tylko szacunku produkcyjnego.

Nie zweryfikowano czasu wykonania prébki ani czasu produkcji dla tego produktu. Opublikowany
harmonogram innego dostawcy nie moze potwierdza¢ dostepnosci dla tego projektu. Popros, aby
wycena uwzgledniata zmiany formy, ponowne prébkowanie koloréw i wszelkie wymagane testy stron
trzecich.



llustracja ekspozycji, a nie dokumentacja zaktadu ani linii produkcyjnej.

Jak kontrolowac proébki i wysytki? 1

Uzgodnij metode kontroli przed produkcjg masowa. Wyglad, mocowanie i wydajnos¢ magnetyczna to
rézne kategorie akceptacji. Czysto wygladajgcy przéd nie dowodzi, ze podkfad jest bezpiecznie
zamocowany; skuteczne przyczepienie bez obcigzenia nie potwierdza zdolnosSci utrzymywania
notatek.

Obszar kontroli Sugerowana kontrola Dowody do zapisania
o Zmierz uzgodnione punkty i poréwnaj Pomiary w mm, rewizja rysunku i
Wymiary i relief profil boczny z zatwierdzong prébka fotografie
: .. Poréwnaj fizyczne wzorce i odczytaj Tozsamos$¢ wzorca i uzgodnione
Kolor i czytelnosc

kluczowy tekst w rozmiarze kohcowym wizualne warunki akceptacji

Sprawdz krawedzie, pozostatosci kleju, Fotografie wad i wyniki

Montaz odstawanie podktadu, szczeliny i luzne . . .
uzgodnionych kontroli utrzymania
komponenty
. . Przetestuj na docelowej dozwolonej Powierzchnia, uktad obcigzenia,
Uzytkowanie . . : : ;
powierzchni z rzeczywistym orientacja oraz zaobserwowane
magnetyczne S A :
proponowanym obcigzeniem zsuwanie sie lub odtaczenie
Obstuga i SprawdzZ odksztatcenia, rozdarcia, otarcia i Stan prébki i konfiguracja
pakowanie $lady nacisku pakowania

To proponowane ramy akceptacji, a nie ukonczony raport z badan. Zdefiniuj dla rzeczywistego zakupu
liczbe prébek, czas badania, cykle obstugi, dopuszczalne tolerancje i kryteria zaliczenia/niezaliczenia;
nie ustalono tu zadnego z nich.

W przypadku deklaracji trwatosci badaj zmontowany produkt, zamiast zapozycza¢ zakres temperatur
lub okres uzytkowania z surowego materiatu magnetycznego. PVC, spajanie, dekoracja i podktad
wymagaja uwzglednienia. Bez dowoddw potwierdzajacych nie opisuj tego produktu jako nadajacego



sie do zmywarki, przeznaczonego do uzytku zewnetrznego, trwale odpornego na blakniecie ani
odpowiedniego do miejsc o wysokiej temperaturze.

Instrukcje pielegnacji powinny by¢ zachowawcze i wtasciwe dla zatwierdzonej konstrukg;ji. Ustal
metode czyszczenia, unikaj niezatwierdzonego ciepta i dtugotrwatej ekspozycji oraz zaprzestan
uzywania produktu, jesli jego komponent magnetyczny sie poluzuje. Przed wysytka uzgodnij termin
zgtaszania i srodki zaradcze dla towaréw niezgodnych.

llustracja opakowania. Nie przedstawia nosnosci, wytrzymatosci potaczenia ani wyniku pozytywnej
kontroli.

Jakie dokumenty bezpieczenstwa powinny znalezc¢ sie w
briefie zakupowym? 1

Okresl rynek docelowy, zamierzonych uzytkownikéw, kanat sprzedazy oraz to, czy produkt jest
projektowany lub promowany do zabawy. Miekki korpus lub etykieta pamigtki nie potwierdzaja
bezpieczenstwa. Z kolei wymagan dla zabawek nie nalezy przedstawiac jako automatycznie
obowigzujgcych dla kazdego promocyjnego magnesu dla dorostych.

W przypadku projektéw zabawek na rynek USA okresl majace zastosowanie wymagania zgodne z
ASTM F963, wtaczone przez 16 CFR Part 1250, w tym odpowiednie postanowienia magnetyczne i
mechaniczne. Wytyczne CPSC dotyczace bezpieczenstwa zabawek™ wyjasniaja, dlaczego klasyfikacje
produktu i wtasciwe sekcje nalezy ustali¢, a nie wyprowadzac z oznaczenia dostawcy.

Dokumentacja chemiczna réwniez wymaga wtasciwego zakresu. CPSC wskazuje limit catkowitej
zawartosci otowiu 100 ppm w dostepnych komponentach produktow dla dzieci w swoich
wytycznych dotyczgcych catkowitej zawarto$ci otowiu™. Powtoki powierzchniowe wymagajg osobnej
oceny stosowalnosci; nie nalezy zaktada¢, ze jeden raport materiatowy obejmuje kazdy komponent.

W przypadku zabawek dzieciecych i artykutdéw pielegnacyjnych dla dzieci okreslone ftalany sg


https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Toy-Safety
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Lead/Total-Lead-Content

ograniczone powyzej 0,1 % (1,000 ppm) w dostepnych plastyfikowanych komponentach, jak
wyjasniono w wytycznych CPSC dotyczacych ftalandw™. Jest to granica regulacyjna, a nie wynik
badania ani deklaracja ,bez ftalanéw” dla produktu.

W przypadku dystrybucji europejskiej uwzglednij przeglad majacych zastosowanie wymagan
dotyczacych ogdlnego bezpieczenstwa produktu, identyfikowalnosci i substancji chemicznych, a tam
gdzie to istotne takze ocene zabawki. Zazadaj raportéw zgodnych z materiatem, konstrukcjq i
zamierzonym produktem, a nie z niepowigzang prdobka. Nie ustalono tu certyfikacji produktu, statusu
kontaktu z zywnoscig, procentowej zawartosci materiatu z recyklingu ani deklaracji
recyklingowalnosci.

Jak opakowanie i zamowienia powtarzalne wptywaja na
koszt? T

Dobierz opakowanie do zadania dystrybucyjnego. Pojedyncze torebki, karty z zawieszkg i pudetka
detaliczne to opcje do omdwienia; dostepnosc i cena wymagajg potwierdzenia. Prezentacja w sklepie
z pamiatkami i masowa wysytka promocyjna moga wymagac innych rozwigzan dotyczacych
oznakowania, zabezpieczenia i obstugi.

Sprawdz zapakowang prébke pod katem nacisku na wypukte elementy, ocierania sie produktéw oraz
czytelnosci identyfikacji produktu. Jesli magnesy tworza skoordynowang serie, udokumentuj
asortyment i referencje projektowe. llosci pakowania i dopasowanie kartonu zalezg od wymiaréw
fizycznych, uktadu obcigzenia i walidacji prébki pakowania, a nie od ogdlnej deklaracji pojemnosci
kartonu.

Poréwnuj wyceny na tej samej podstawie: ilos¢ na projekt, oprzyrzagdowanie, probkowanie, dekoracje,
podktad, opakowanie, badania, fracht i wszelkie wytaczone optaty importowe. PotwierdZ walute i
warunki wysytki. Niska cena jednostkowa nie jest porownaniem kosztu dostarczonego, gdy roznig sie
uwzglednione ustugi lub konstrukcja.

Przy zamodwieniach powtarzalnych zachowaj zatwierdzong grafike, probke, kolory i specyfikacje
podkfadu. Zapytaj o przechowywanie oprzyrzagdowania, wtasnos$¢, warunki ponownego uzycia i optaty,
zanim zatozysz, ze ponowne zamdwienie eliminuje koszty przygotowania. Zmiany sktadu, montazu
magnetycznego lub opakowania nalezy sprawdzi¢ wzgledem pierwotnego zatwierdzenia, zamiast po
cichu traktowac je jako réwnowazne.


https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Phthalates
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llustracja przodu, tytu i detalu; konfiguracja opakowania i wysytki wymaga potwierdzenia.

Kiedy formowane PVC jest wltasciwym wyborem? 1

Wybierz konstrukcje zgodnie z tym, co odbiorca ma rozpoznac lub wykorzysta¢. Formowany relief
wspiera grafike o niestandardowym ksztatcie; formaty drukowane wspierajg inne zadania wizualne.

Poréwnanie tych zastosowan jest bardziej uzyteczne niz uznawanie jednego materiatu za uniwersalnie
lepszy.

Wariant produktu Najlepszy powod, by go Kompromis do rozstrzygniecia

rozwazy¢

Formowane miekkie Wypukte logo, obrysy postaci i Oprzyrzadowanie, odtwarzanie drobnych detali,
PVC projekty zabytkéw zatwierdzenie reliefu i wybér podktadu

Fotografie, dane kontaktowe, Brak réwnowaznego reliefu rzezbiarskiego;
Drukowany . . Co ! . 2

kalendarze i szczego6towa oddzielnie ocen ochrone druku i wydajnos¢
elastyczny magnes .

grafika magnetyczna

Zweryfikuj rzeczywistg tozsamos$¢ materiatu,
warunki oprzyrzgdowania i przydatnos$¢; nie
przenos specyfikacji PVC

Formowany magnes Projekt, ktéry wyraznie
silikonowy wymaga silikonu zamiast PVC

Btyszczaca prezentacja lub
dekoracyjny przedmiot w stylu
miniatury

Magnes zywiczny lub

Ocenh mase, narazenie na pekniecie,
koputkowy

mocowanie i opakowanie ochronne

Sprawdz krawedzie, wykonczenie, mase,
montaz magnetyczny i catkowity koszt
dostarczony

Metaliczny lub pamigtkowy

Magnes metalowy wyglad

Sa to kierunki wyboru, a nie zweryfikowane oferty produktéw alternatywnych. Ranking cen moze sie
zmienia¢ wraz z rozmiarem, ztozonoscig projektu, iloscig i pakowaniem. Poréwnuj wyceny
poréwnywalne, zamiast przenosi¢ publicznie dostepna cene z platformy handlowej do specyfikacji.



O czym kupujacy powinni pamietac? 1

» Okresl oddzielnie korpus i podktad. Miekkie PVC opisuje komponent dekoracyjny; montaz
magnetyczny nadal wymaga potwierdzenia.

e Zatwierdzaj przedmiot, nie tylko jego wizualizacje. Liternictwo w rozmiarze kohcowym,
relief, kolor i montaz nalezy oceni¢ podczas kontroli fizycznej probki.

* Wydajnos¢ utrzymywania pozostaje elementem walidacji probki. Wynik okreslaja
wymiary fizyczne, warunki obcigzenia i rzeczywista dozwolona powierzchnia ekspozycji.

» Objete przepisem luzne lub odtaczalne mate magnesy musza spetnia¢ amerykanski
limit strumienia magnetycznego. — Mniej niz 50 kG>*mm? dla magneséw mieszczacych sie
w cylindrze matych czedci w produktach objetych przepisem (Zrédto™®). Zakres zalezy od
zamierzonego zastosowania; zabawki objete norma dotyczgcg zabawek podlegajg odrebnej
Sciezce.

» Obietnice handlowe wymagaja wyceny wtasciwej dla produktu. Minimalna wielkos¢
zamoéwienia, czas produkcji, masa jednostkowa i wyniki badan nie zostaty zweryfikowane dla te;j
konfiguracji.

Gotowi okresli¢ swdj personalizowany magnes? 1

Uzyteczny brief zakupowy taczy pomyst wizualny z gotowym produktem: grafika, wymiarami, iloscia
na projekt, docelowg powierzchnig, rynkiem docelowym, opakowaniem i wymaganym terminem
dostawy. Daje on wspdlng podstawe dla wyceny i kontroli prébki bez obiecywania nieprzetestowanej
wydajnosci.

Popros o wycene dostosowang do projektu, przesytajgc grafike i zatozenia zakupowe.

MKompatybilnoé¢ powierzchni Whirlpool: Wytyczne producenta urzadzeh dotyczace magnetyzmu stali
nierdzewnej, powtok i mozliwych zarysowan; nie sa testem tego produktu. €

Plwykohczenia urzadzen GE: Wytyczne producenta rozrézniaja przyczepno$¢ magnetyczng od
ochrony wykonczenia i wskazujg wykonczenia, na ktérych magnesy sg odradzane. €

BlBezpieczenstwo zabawek CPSC: Oficjalne wytyczne dotyczace majacych zastosowanie norm dla
zabawek oraz kwestii badan i certyfikacji; nie sugeruja certyfikacji produktu. €

“ICatkowita zawarto$¢ otowiu CPSC: Oficjalne wytyczne dotyczace dostepnych komponentéw
produktéw dla dzieci; nie sg analizg chemiczng proponowanego magnesu. €

BlFtalanéw CPSC: Oficjalne wytyczne dotyczgce ograniczonych ftalanéw w objetych przepisami
zabawkach dzieciecych i artykutach pielegnacyjnych. ¢

“!Magnesy CPSC: Oficjalne wyjasnienie progu strumienia magnetycznego, objetych zastosowan i
odrebnego traktowania zabawek. ¢


https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Magnets

Product Option



