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Details

Tytut SEO: Niestandardowe papierowe torebki ttuszczoodporne dla piekarni Opis meta: Okresl
wymagania dotyczace niestandardowych papierowych torebek ttuszczoodpornych do wyrobdéw
piekarniczych na wynos. Przed zapytaniem ofertowym poréwnaj materiaty, druk, dokumentacje do
kontaktu z zywnoscig i kontrole prébek.

Niestandardowe drukowane papierowe torebki ttuszczoodporne dla piekarni tacza
markowa prezentacje ze specyfikacja odpornosci na ttuszcz dobrana do Twojej zywnosci.
Dopasuj torebke do wypieku, temperatury pakowania i czasu przechowywania, a
nastepnie zatwierdz gotowa zadrukowana probke przed akceptacja zamoéwienia
hurtowego.

Kategoria: Niestandardowe torby papierowe / Niestandardowe specjalistyczne torby papierowe.
Produkt: Niestandardowe torby piekarnicze z nadrukiem, z papieru nattuszczoodpornego.



Produkt jest przeznaczony dla wiascicieli piekarni, operatoréw kawiarni i nabywcéw opakowan
przygotowujgcych markowe opakowania na wynos dla ciastek, croissantéw, pgczkéw i innych
wypiekéw. Zacznij od produktu, ktdry klienci rzeczywiscie zabieraja do domu: jego ksztatt, ttuszcz na
powierzchni, dodatki i stan podczas pakowania sg bardziej uzytecznymi danymi zakupowymi niz
0gdlny opis ,torby na zywnos¢”.

Niezalezna piekarnia moze stawia¢ na fatwe otwieranie i rozpoznawalne logo. Kupujacy dla wielu
lokalizacji moze potrzebowac tej samej zatwierdzonej konstrukcji papieru, wersji projektu i kryteriéw
kontroli w kolejnych zamdwieniach. Stoisko targowe moze przed zamoéwieniem niestandardowych
zapasow potrzebowac poréwnania nadruku bezposredniego ze standardowg torbg dostepna z
magazynu i etykieta.

Plamy ttuszczu mogaq ostabic¢ prezentacje starannie przygotowanej zywnosci. Wymiana poplamionej
torebki, dodanie kolejnej owijki lub radzenie sobie z rozchodzgcym sie zgrzewem tworzy tez
dodatkowg prace przy ladzie. Torebka wygladajgca na grubszg sama w sobie nie dowodzi, ze
opakowanie bedzie kontrolowac ttuszcz przez caty przewidziany czas uzycia.

Praktycznym rozwigzaniem jest okreslenie warunkéw uzytkowania przed wyborem papieru i nadruku.
Wymiary, gramatura, konstrukcja warstwy barierowej, minimalna wielkos¢ zaméwienia (MOQ), czas
produkcji, masa jednostkowa i cena zaleza od wyceny oraz zatwierdzenia prébki. Przed zamdwieniem
potwierdZ odpowiednie wyniki badan i certyfikaty dla zamierzonego zastosowania.

147,

Przyktadowa koncepcja zastosowania: pokazane torebki nie potwierdzajg wymiardw, pojemnosci ani
zweryfikowanych wtasciwosci.

Poznaj specyfikacje, pobieranie probek i decyzje zakupowe

¢ Co oznacza ttuszczoodpornos$¢ w przypadku torebki piekarniczej?
* Jak okresli¢ dopasowanie, powierzchnie i zamkniecie?

e Jak przygotowac projekt do niezawodnego druku?

* Jak kwalifikowa¢ prébki przed produkcjg?

e Ktéra konstrukcja opakowania pasuje do Twojego zastosowania?




¢ Jak porownywac koszt, dostawe i zamdwienia powtarzalne?
e Kluczowe whnioski dla lepszej decyzji zakupowej
e Oprzyj kolejne zamdwienie na zatwierdzonej specyfikacji

Co oznacza ttuszczoodpornosé¢ w przypadku torebki
piekarniczej? 1

Ttuszczoodpornos¢ oznacza odpornosé na przenikanie ttuszczu, a nie uniwersalng gwarancje dla
kazdej ttustej zywnosci. Wiasciwosci zaleza od konstrukcji papieru, warunkdw kontaktu z zywnoscia i
szczego6téw gotowej torebki. Nie potwierdza ona automatycznie wodoodpornosci, odprowadzania pary,
nieprzywieralnosci, przydatnosci do przechowywania przez noc ani mozliwosci uzycia torebki w
piekarniku.

Kategoria materiatéw obejmuje papiery gesto uszlachetnione oraz papiery z dodatkowymi warstwami
barierowymi. Brgzowy wyglad nie identyfikuje bariery, a gtadka powierzchnia nie potwierdza
obecnosci powtoki. Specyfikacja zakupowa powinna wskazywac podtoze i kazda powtoke lub wktadke
zamiast opierac sie na zdjeciach albo potocznej nazwie materiatu.

Test TAPPI T 559 Kit™ stanowi laboratoryjny punkt odniesienia dla odpychania na powierzchni. Jego
pierwotny zakres dotyczy obrébek fluorochemicznych; przydatnos¢ dla obrébek niefluorochemicznych
lub barier o charakterze folii wymaga oceny. Wynik Kit powinien wiec identyfikowa¢ badana
konstrukcje, metode i powierzchnie, a nie stanowic¢ nieograniczonej obietnicy wtasciwosci w kontakcie
Z Zywnoscia.

Rozdziel trzy pytania zakupowe: czy materiat jest odporny na odpowiedni ttuszcz, czy ztozona torebka
pozostaje uzyteczna w przewidzianych warunkach oraz czy kompletna konstrukcja nadaje sie do
zamierzonego kontaktu z zywnosciag? Pozytywna odpowiedZ na jedno z nich nie rozstrzyga
pozostatych.

Jak okresli¢ dopasowanie, powierzchnie i zamkniecie? 1
Zacznij od zywnosci i jej drogi

Zapisz zywnos$¢ w stanie, w jakim jest pakowana, wraz z polewami, nadzieniami i dodatkami. Opisz,
czy trafia do torebki schtodzona czy ciepta, czy wystepuje para oraz jak dtugo pozostaje zapakowana.
Sprzedaz na wynos przy ladzie i zywnos¢ przygotowana z wyprzedzeniem wymagaja réoznych
warunkéw walidacji, nawet gdy dotyczg tego samego wypieku.

Podczas pobierania probek rozdziel ttuste wyroby piekarnicze od produktéw z sosem i gorgcych
potraw smazonych. Torebka zakwalifikowana do ciastek nie powinna automatycznie stac sie
zatwierdzonym opakowaniem dla innej pozycji menu. Jezeli personel rutynowo dodaje kolejng owijke,
sprawdz, czy pierwotna specyfikacja nadal odpowiada zastosowaniu.

Okresl wymiary i miejsce na projekt tacznie

Podaj szerokos¢, wysokosc¢ i wymiary fatdy bocznej w milimetrach, wraz z konwencjg pomiaru
pokazang na rysunku. Wskaz uzyteczng przestrzen wewnetrzng oraz obszar potrzebny do ztozenia lub
zamkniecia gory. Pojemnos¢, nosnosc i liczba mieszczacych sie sztuk musza zostac okreslone na
podstawie rzeczywistych wymiarédw, warunkdéw zatadunku i walidacji prébki.



Sprawdz, jak torebka sie otwiera i jak wyjmuje sie produkt. Nominalnie wystarczajgca powierzchnia
podstawy moze nadal powodowac¢ niewygodne dopasowanie wokét delikatnego dodatku. Ocen logo
zaréwno na pfaskiej prébce, jak i na wypetnionej torebce, aby fatdy, fatdy boczne i zamkniecie nie
zastaniaty waznych informacji.

Pole specyfikacji Co zapisac Podstawa zatwierdzenia

Rodzaj zywnosci, ttuszcz na powierzchni,
dodatki, temperatura w °C i czas
przechowywania w minutach

Szerokos¢ x wysokos¢ x fatda bocznaw  Rysunek i obcigzona probka

Reprezentatywna proba w
zamierzonym zastosowaniu

Zywnos$¢ i warunki
pakowania

Geometria torebki

mm; konwencja pomiaru i tolerancje fizyczna
Konstrukcia papieru Podtoze, gramatura w g/m?, powtoka lub  Specyfikacja materiatu i
ja pap wktadka oraz strona kontaktu dokumenty pomocnicze
L Uzgodniona metoda, powierzchnia Odpowiednie wyniki laboratoryjne
Odpornos¢ na ttuszcz o . - ) . :
badania i kryterium akceptacji oraz préba gotowej torebki
Oznakgwgnle markii Wersja projektu, koIo'ry,lpozyCJa druku i Zadrukowana i ztozona prébka
zamkniecie proponowane zamkniecie
Wymagania handlowe !Iosc wed{ugl projektu, miejsca docelowego Pisemna wycena i uzgodnienie
i wymaganej daty dostawy dostawy

Uzupetnij ponizsze pola specyfikacji dla swojego zamowienia. Ich zebranie w jednym miejscu pozwala
uniknac sytuacji, w ktorej poréwnanie cen po cichu miesza rézne materiaty, wymiary lub wymagania
walidacyjne.

Ocen powierzchnie, tylne zgrzewy i opcje zamkniecia

Popros o wyrazne rozréznienie miedzy zewnetrzng powierzchnig przeznaczong do druku a
powierzchnig do kontaktu z zywnoscia. Jezeli proponowany papier wykorzystuje powtoke lub wktadke,
wskaz jg jednoznacznie. Nie zaktadaj, ze torebka odpowiednia do druku fabrycznego przyjmie rowniez
zwykty stempel lub etykiete samoprzylepna bez odrebnej kontroli zgodnosci.



W przypadku opakowan piekarniczych ocen szwy tylne, zagiecia i zamkniecie. Otwarta géra, zagieta
géra lub zamkniecie wspomagane etykietg moga by¢ omawiane jako wymdg dotyczacy prébek; przed
zamowieniem potwierdz ich dostepnos¢. Kazde proponowane zamkniecie nalezy ocenié¢ wraz z
produktem spozywczym, uwzgledniajac jego wptyw na zatrzymang wilgoc.

Jak przygotowac projekt do niezawodnego druku? 1

Dostarcz projekt wektorowy w formacie Al lub PDF wraz z zatwierdzonym rysunkiem torebki. Przed
rozmieszczeniem projektu oznacz przdd, tyt, fatdy boczne, zagiecia i obszary klejenia. Zachowaj
kluczowe elementy marki z dala od obszaréw, ktére mogg znikngé po napetnieniu lub zamknieciu
torebki.

Uzyj proofu do potwierdzenia proporcji logo, orientacji, odniesien kolorystycznych i potozenia druku.
Spad, tolerancja pasowania i granice zadruku powinny wynika¢ z uzgodnionego uktadu
produkcyjnego, a nie z zatozen opartych na torebce poprzedniego dostawcy. Tam, gdzie ma to
zastosowanie, sprawdz kod kreskowy na fizycznej zadrukowanej prébce.

Przydatnos$¢ do kontaktu z zywnoscig musi obejmowac system farbowy i jego zamierzone potozenie, a
takze papier. Farba opisana jako wodna sama w sobie nie potwierdza przydatnosci w kazdych
warunkach kontaktu. Wskaz, czy druk jest wytgcznie zewnetrzny oraz czy zadrukowane powierzchnie
mogg stykac sie z zywnoscia lub przenosi¢ sie na powierzchnie wewnetrzng podczas sztaplowania.

Zatwierdzaj wyglad druku i praktyczne uzytkowanie tacznie. Sprawdz Scieranie, rozmazywanie,
niezamierzone przenoszenie oraz widoczno$¢ drobnych szczegétéw po ztozeniu. Proof cyfrowy moze
potwierdzi¢ projekt, ale nie moze potwierdzi¢ przyczepnosci druku, odczucia materiatu ani wtasciwosci
gotowej torebki.



Jak kwalifikowac prébki przed produkcja? 1
Uzgodnij kolejnos¢ zatwierdzania przed ztozeniem zamodwienia

Przydatna sekwencja kwalifikacji obejmuje przeglad materiatu, niezadrukowang prébke dopasowania,
zadrukowang prébke, badanie w zamierzonym zastosowaniu i pisemne zatwierdzenie. Potwierdz,
ktére etapy obejmuje wycena. Proponowany proces nie jest dowodem, ze dostawca przeprowadzit
kontrole ani ze produkt je przeszedt.

Przechowuj zatwierdzony rysunek, projekt i opis materiatu jako jedng specyfikacje. Do produkcji
zazadaj identyfikowalnosci miedzy papierem, farba, partiag gotowych torebek i zapisem kontroli. Jezeli
dostawca proponuje zamiennik, ocen go przed zwolnieniem produkcji, zamiast uznawa¢ podobny
wyglad za réwnowaznos¢.



Nadrukowane torby piekarnicze pokazane obok chleba; zdjecie nie przedstawia procesu
produkcyjnego.

Przetestuj ztozona torebke z zamierzona zywnoscia

Badania przesiewowe w laboratorium powinny wspiera¢, a nie zastepowac, ocene gotowego produktu.
Wytyczne Smithers dotyczace odpornosci na ttuszcz™® wyraznie wskazujg to rozréznienie. Opisuja
réwniez badanie czasu przenikania TAPPI T 454 dla papieréw ttuszczoodpornych, pergaminowych i
roslinnych papieréw pergaminowych, zaznaczajac, ze metoda nie zawsze nadaje sie do konstrukgcji
powlekanych.

1. Zdefiniuj probe: zapisz zywnos¢, warunek zatadunku, temperature pakowania, czas
przechowywania i zamkniecie.

2. Sprawdz niezadrukowana prébke: ocen otwieranie, dopasowanie, wyjmowanie, zgrzewy i
integralnos¢ dna.

3. Powtorz na zadrukowanej prébce: sprawdz wptyw druku, sktadania i obstugi.

4. Zapisz miejsca uszkodzen: odrdznij zabrudzenie powierzchni od przenikniecia przez zagiecie,
zgrzew boczny lub potgczenie dna.

5. Ustal decyzje o akceptacji: poréwnaj obserwacje z pisemnymi kryteriami, zachowujac zdjecia
i identyfikacje prébki.

Przed badaniem okresl, co jest niedopuszczalne. Przesigkanie ttuszczu, otwieranie zgrzewu,
przywieranie, nadmierne miekniecie i transfer farby nie powinny by¢ pozostawione nieformalnej
ocenie wzrokowej. Jezeli niewielkie przyciemnienie krawedzi jest dopuszczalne dla danego
zastosowania, udokumentuj to rozréznienie zamiast obiecywa¢ niezdefiniowany rezultat ,,zerowego
wycieku”.

W przypadku cieptej zywnosci zbadaj wilgo¢ i stan produktu, a takze wyglad zewnetrzny. Czysto
wyglgdajaca powierzchnia zewnetrzna nie rozstrzyga, czy zywnos$¢ staje sie lepka albo czy torebke
trudno obstugiwad. Kazdg zmiane zamkniecia lub praktyki pakowania nalezy uwzgledni¢ w powtdrnej
prébie.



Przejrzyj dowody dotyczace kontaktu z zywnoscia dla miejsca docelowego

W przypadku zakupéw w USA popros o wtasciwg podstawe prawng dla papieru, powtoki, kleju i farby
w planowanym zastosowaniu. Przepisy dotyczace papieru i tektury obejmujg 21 CFR 176.170 dla
zywnosci wodnej i ttustej oraz 176,180 dla zywnosci suchej, jak wyjasniono w wytycznych Keller and
Heckman dotyczacych papieru do kontaktu z zywnoécia™. Ogdlne stwierdzenie ,torba zatwierdzona
przez FDA" nie stanowi wystarczajgcego zastepstwa.

W przypadku kierunkéw europejskich przeanalizuj ramy regulacyjne dotyczace kontaktu z zywnoscig
oraz wymagania dobrej praktyki produkcyjnej, w tym rozporzadzenia (WE) nr 1935/2004 i nr
2023/2006. Odpowiednie wskazéwki branzowe mozna znalez¢ w Wytycznej EUROSAC dotyczacej
kontaktu z zywnoscia™' . Dokumenty powinny odpowiada¢ proponowanej konstrukcji i zastosowaniu;
0g6lne wytyczne nie certyfikuja gotowej torby.

Dowody dotyczace PFAS nalezy oddzieli¢ od ogdinej dokumentacji kontaktu z zywnoscia.
Oswiadczenie o braku celowo dodanych PFAS i raport analityczny odpowiadaja na rézne pytania.
Okresl miejsce docelowe, wymagane oswiadczenie, zakres badania i wymagania identyfikowalnosci,
zamiast traktowac ,bez PFAS” jako niewyjasnione uniwersalne twierdzenie.

Ktdora konstrukcja opakowania pasuje do Twojego
zastosowania? T

Poréwnuj materiaty pod katem zadania, jakie majg spetnia¢, a nie wedtug opisu brzmigcego
najbardziej przyjaznie dla sSrodowiska. Ocen ponizsze konstrukcje i potwierdz ich dostepnosé,
przydatnos¢ oraz koszt w ramach konkretnej wyceny i zatwierdzonej prébki.

Konstrukcja do oceny Istotne zagadnienie uzytkowe Gtéwne zastrzezenie zakupowe

Suche wyroby piekarnicze, dla
Niepowlekany kraft ktérych specjalna bariera
ttuszczowa moze nie by¢ konieczna

Nie zaktadaj, ze zwykty kraft zapewnia
odpornos¢ na ttuszcz



Konstrukcja do oceny Istotne zagadnienie uzytkowe  Gtéwne zastrzezenie zakupowe

Gesto uszlachetniony ~ Opakowania piekarnicze, w ktérych Zweryfikuj dtugotrwaty kontakt,
papier ttuszczoodporny bariere zapewnia struktura widkien zagiecia i warunki cieptej zywnosci

Zastosowania wymagajace
okreslonej bariery bez celowo
dodanych PFAS

Potwierdz sktad, przydatnos¢ metody
badawczej i zachowanie wobec wilgoci

Papier z barierg
niefluorowang

Zastosowania, w ktérych uwagi Ocen kompletng konstrukcje i lokalng
Papier z wktadkg PE wymagajg zaréwno ttuszcz, jak i akceptacje w systemie

wilgoc zagospodarowania odpaddéw
Konstrukcja z wktadka IIZrojekty rozwazalja.ceg Zweryfikuj dowody qotyczqge .
PLA ompostoyvalna sciezke gotowego proglu.ktlu i odppw!ednla

opakowaniowg przemystowg sciezke zbiorki

Zastosowania na zimno lub przy

krétkim kontakcie, dobrane do tej Nie przenos przydatnosci na uzycie z

gorgcg zywnoscig bez walidacji

Torebka z papieru
woskowanego

konstrukcji
Peraamin lub papier do Zastosowania do pieczenia i Nie przenos dopuszczenia do
ergam pap nieprzywierania, odrebne od piekarnika na zadrukowang torebke,
pieczenia . R Y
opakowan na wynos klej ani zamkniecie

Zaden wiersz nie wskazuje automatycznego zwyciezcy. Najpierw wyeliminuj konstrukcje, ktére nie
spetniaja wymagan zastosowania lub dokumentacji; nastepnie poréwnaj koszt pozostatych
zakwalifikowanych opcji.

Formutuj deklaracje dotyczace utylizacji precyzyjnie

Materiat papierowy nie oznacza automatycznie mozliwosci lokalnego recyklingu, a wktadka
pochodzenia roslinnego nie czyni automatycznie gotowej torebki kompostowalng w warunkach
domowych. Powtoki, kleje, druk i zanieczyszczenie zywnoscig rowniez naleza do oceny. Zapytaj, jakie
dowody wspierajg kompletng torebke i czy system zbidrki w miejscu docelowym jg przyjmuje.

Jezeli proponuje sie kompostowalnos¢ przemystowg, odréznij to twierdzenie od kompostowalnosci
domowej i ogdinej biodegradowalnosci. Gdy przywotuje sie norme taka jak EN 13432, zazadaj
dowoddw obejmujacych gotowa konstrukcje, zamiast polegac wytacznie na opisie surowego papieru.
Unikaj drukowania instrukcji utylizacji przed ustaleniem deklaracji i Sciezki zbidrki.

Jak porownywac koszt, dostawe i zamowienia powtarzalne?
T

Porownuj rownowazne wyceny

Znaczace pordéwnanie wycen wykorzystuje te same wymiary, konstrukcje papieru, projekt, ilos¢ i
miejsce dostawy. Oddziel cene jednostkowq od przygotowania, form drukarskich, prébkowania,
badan, pakowania i frachtu. Niska cena nagtéwkowa nie jest porownywalna, jezeli pomija materiat lub
prace zatwierdzajgcg potrzebng do Twojego zastosowania.

WyrazZnie zazgdaj podania minimalnej wielkosci zaméwienia (MOQ), czasu produkcji i masy
jednostkowej. Okresl, od kiedy liczy sie czas produkgji, jakie zatwierdzenia muszg by¢ zakonczone
oraz czy podany okres nie obejmuje transportu.

W przypadku mniejszego wdrozenia poréwnaj nadruk bezposredni ze standardowym opakowaniem
dostepnym z magazynu i etykietg jako odrebne Sciezki zakupowe. Uwzglednij w tym poréwnaniu



prace przy naklejaniu etykiet i badanie zgodnosci. Zadna $ciezka nie jest automatycznie tansza po
uwzglednieniu robocizny, niewykorzystanego zapasu i wymaganej prezentacji.

Chron zatwierdzona jakos¢ podczas wysytki i ponownego zamawiania

Uzgodnij sposdb pakowania torebek, aby ograniczy¢ zgniatanie, zagniecenia i zanieczyszczenie.
Zapisz identyfikacje kartonu i odniesienia do partii, aby personel przyjmujacy mdgt powigzac
dostarczone towary z zatwierdzong specyfikacja. Liczba sztuk w kartonie, wymiary zapakowane i
masa przesytki pozostajg polami wyceny, a nie zatozeniami opartymi na zdjeciach produktu.

Przy odbiorze sprawdz otwieranie, zgrzewy, wymiary, stan druku i zgodnos¢ z podpisang prébka.
Zachowaj wynik kontroli wraz z odniesieniem do przesytki. Z géry uzgodnij, jak niezgodne towary
bedg izolowane oraz jak zostanie obstuzona wymiana lub dziatanie korygujace.

W zaméwieniach powtarzalnych przenos$ zatwierdzong wersje, a nie tylko nazwe produktu. Zmiana
Zrédta papieru, powtoki, gramatury lub pokrycia drukiem powinna uruchomié przeglad dotyczacych jej
badan i dokumentéw. Sledz powtarzajgce sie plamienie, skargi dotyczace zgrzewéw i dodatkowe
owijanie jako sygnaty, ze uwagi wymaga specyfikacja albo jej zastosowanie.

Kluczowe wnioski dla lepszej decyzji zakupowej T

» Okresl kompletne zastosowanie, a nie tylko , ttuszczoodpornosc”. Zywnos¢,
temperatura, czas przechowywania, zatadunek i zamkniecie powinny znalez¢ sie w zapisie
zatwierdzenia; pojemnos¢ zalezy od wymiardw fizycznych, warunkéw zatadunku i walidacji
probki.

e Dokumentacja PFAS w USA musi uwzglednia¢ wycofane zezwolenia. — 35 odpowiednich
FCN przestato obowigzywac 6 stycznia 2025; FDA wskazata 30 czerwca 2025 jako date
zgodnosci dla niektérych wezedniejszych zapaséw opakowan papierowych (Zrédto™). Nie


https://www.fda.gov/food/hfp-constituent-updates/fda-determines-authorization-35-food-contact-notifications-related-pfas-are-no-longer-effective

potwierdza to zgodnosci tego produktu ani nie zastepuje przegladu specyficznego dla miejsca
docelowego.

e Unijne opakowania do kontaktu z zywnoscia maja limity PFAS oparte na stezeniu. —
Od 12 sierpnia 2026 art. 5(5) zakazuje wprowadzania do obrotu przy wartosci réwnej lub
wyzszej niz 25 ppb dla pojedynczego ukierunkowanego PFAS, 250 ppb dla sumy
ukierunkowanych PFAS lub 50 ppm dla PFAS obejmujacych polimery; polimery sg wytaczone z
ukierunkowanych oznaczen ilociowych (Zrédto™).

e Zobowigzania handlowe wymagaja wyceny dotyczacej konkretnego produktu. Przed
zamoéwieniem potwierdz MOQ, czas produkcji, mase jednostkowg, cene i dostepne konstrukcje.

» Deklaracje srodowiskowe wymagaja wtasnych dowoddéw. PotwierdZ gotowa konstrukcje i
Sciezke utylizacji przed dodaniem do projektu instrukcji recyklingu lub kompostowania.

Oprzyj kolejne zamowienie na zatwierdzonej specyfikacji 1

Najmocniejszg podstawg markowego opakowania piekarniczego jest torebka dopasowana do
zywnosci, uktad druku odporny na sktadanie i obstuge oraz dowody dopasowane do zamierzonego
rynku. Daje to dziatowi zakupdéw, personelowi przy ladzie i zespotom przyjmujgcym ten sam punkt
odniesienia przy akceptacji.

Popros o wycene, podajac rodzaj zywnosci, warunki pakowania, wymagane wymiary,
grafike, ilos¢ oraz miejsce dostawy.

MTAPPI T 559: Zakres metody badania odpornosci na ttuszcz, w tym potrzeba oceny przydatnoéci dla
barier niefluorochemicznych i o charakterze folii. €

P\wytyczne Smithers dotyczace odpornoéci na ttuszcz: Metody laboratoryjne wspierajg ocene
materiatu, ale nie zastepuja prob z rzeczywistymi ttuszczami i prototypami gotowego produktu. ¢

Blamerykanskie ramy dotyczace papieru do kontaktu z zywnoécia: Keller and Heckman wyjasnia
sciezki regulacyjne dla sktadnikéw papieru i zamierzonych warunkéw kontaktu z zywnoscig; nie jest to
certyfikat dla tego produktu. €

“Wytyczne EUROSAC dotyczace kontaktu z zywnoscia: Wytyczne branzowe dotyczace odpowiednich
wymagan dla kontaktu z zywnoscia i produkcji opakowan papierowych. €

Blaktualizacja zezwoleh FDA dotyczacych PFAS: Oficjalne zawiadomienie wyjasniajgce wycofanie
wskazanych zezwolen dotyczacych kontaktu z zywnoscig i traktowanie okreslonych istniejgcych
zapaséw. €

“'Unijne rozporzadzenie w sprawie opakowan: Artykut 5(5) ustanawia ograniczenia stezenia PFAS dla
opakowan do kontaktu z zywnoscia; zakres analityczny musi rozréznia¢ substancje ukierunkowane i
polimery. €


https://eur-lex.europa.eu/eli/reg/2025/40/oj
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