Contact Methods Company Info

-
Mob: (86)18668768846 Name: Wenzhou Zigpac Industry Limited yHir,
Tel: (86) 577 68668118 Address: No. 148-152, Building C, Jiangbin 1) l.-'- .': .
o W ht gp c123 Cmmer I dR d ntia IB Id gL nggang bl Do
Zigpac Skype: bruce.chan1999 Gity, Wenzhou City, Zhejiang 325802, China A F
E-mail: b ce@zigpac
Whatsapp: +86- 18638738846

Telegram: @Zigpacstickers

YOUR CUSTOM

PRINTING & PACKAGING
PARTNER FOR SMALL AND

MEDIUM BUSINESSES

= A



Niestandardowe saszetki ptaskie z 3 zgrzewami do opakowan
dostosowanych do produktu

Product Image

L] L] L] L]
. . L] L]
. L] L] .
. L] . .
. L] . .
. L] Ll .
L] L] Ll L]
] L] . L]
. [] ° °



https://pl.zigpac.com/custom-plastic-bags/custom-three-side-seal-flat-pouches.html
https://pl.zigpac.com/custom-plastic-bags/custom-three-side-seal-flat-pouches.html













_h}-

\

Details

Niestandardowe saszetki z 3 zgrzewami to ptaskie, elastyczne opakowania z trzema
zgrzanymi krawedziami i jednym otworem do napetniania. Aby opracowac opakowanie dla
probek, pojedynczych porcji i produktow detalicznych w pudetkach, okresl materiat,
wymiary uzytkowe, uktad druku i warunki koncowego zgrzewania pod katem swojego
produktu, a nie ogdlnego rozmiaru woreczka.

Dla wtascicieli marek, kupcow opakowan i firm pakujacych na zlecenie: ten format warto
rozwazy¢ dla mieszanek przypraw, prébek kawy, proszkéw odzywczych, saszetek kosmetycznych,
przysmakoéw dla zwierzat i innych kompaktowych produktéw. Przydatnos¢ do danego zastosowania
zalezy od wybranej konstrukcji i walidacji z rzeczywistg zawartoscig. Zastosowania farmaceutyczne
lub zastosowania wymagajgce wysokiej odpornosci chemicznej wymagajg odrebnej oceny technicznej.

Saszetka moze wygladac prawidtowo na prébie grafiki, a mimo to zawie$¢ podczas napetniania. Zbyt



mata wolna przestrzen nad produktem moze pozostawi¢ proszek w obszarze zgrzewu; nieodpowiedni
laminat moze dopusci¢ pochtanianie wilgoci; Zle umieszczone naciecie do rozrywania moze utrudnic
otwarcie gotowego opakowania.

Problemy te stajg sie kosztowniejsze po druku i dystrybucji. Odrzucone opakowania przerywajg
napetnianie, nadmiar zapaséw zamraza $rodki, a nieszczelne lub trudne do otwarcia opakowanie
moze pogorszy¢ doswiadczenie z produktem. Praktycznym rozwigzaniem jest zatwierdzenie
opakowania jako dziatajacego systemu: zawartos¢, folia, wymiary, zamkniecie, urzagdzenie
napetniajgce i ochrona transportowa.

Pogladowe koncepcje zastosowan, a nie zdjecia dostarczonych produktéw ani zwalidowanych
pojemnosci napetniania.

Poznaj ten format opakowania

e Co sprawia, ze jest to ptaska saszetka z 3 zgrzewami?

e Jak przeksztatci¢ brief produktu w zatwierdzong saszetke?

* Jaki materiat i sposéb zakupu odpowiadajg Twoim priorytetom?

* Jakie dokumenty potwierdzajg deklaracje dotyczace kontaktu z zywnoscig i recyklingu?
e Jak chroni¢ jakos¢ dostawy i zamdwienia powtarzalne?

e Co jest najwazniejsze przed ztozeniem zamowienia?
e Zacznij od briefu opakowania gotowego do wyceny

Co sprawia, ze jest to ptaska saszetka z 3 zgrzewami? 1

Produkt nalezy do kategorii Niestandardowe torby plastikowe —» Niestandardowe saszetki
ptaskie. Jego charakterystyczny uktad to ptaski korpus z trzema fabrycznie zgrzanymi krawedziami i
otworem pozostawionym do napetniania. Po zatadowaniu produktu napetniajagcy zamyka pozostaty
otwdr. Naciecie do rozrywania, zamek strunowy lub otwér do zawieszania to dodatkowe opcje
projektowe, a nie automatyczne cechy.



Definicja CFIA dotyczaca gotowych saszetek™ dokumentuje ten uktad w kontekécie opakowan do
retortowania. Potwierdza wytgcznie opis konstrukcyjny: zwykta ptaska saszetka nie staje sie
odpowiednia do retortowania tylko dlatego, ze jej krawedzie maja taki sam uktad.

W przeciwienstwie do saszetki stojgcej ten ptaski format nie ma fatdy dennej przeznaczonej do
samodzielnej ekspozycji. Jest wiec praktycznym kandydatem do zestawdw prébek, kartonéw,
opakowan wielosztukowych i odpowiednio zaprojektowanych ekspozycji wiszacych. Jesli opakowanie
ma sta¢ samodzielnie na pdtce detalicznej, przed opracowaniem grafiki poréwnaj konstrukcje stojaca.

Nalezy tez odrdézniac puste gotowe saszetki od zadrukowanej folii w rolce. System napetniania
gotowych saszetek obstuguje pojedyncze woreczki, natomiast proces formowania, napetniania i
zgrzewania tworzy opakowania z folii. Podobny wyglad gotowego wyrobu nie potwierdza zgodnosci z
urzadzeniem. Przed zapytaniem o cene okresl, jakiego formatu dostaw wymaga Twoja linia
napetniajaca.

Jak przeksztatci¢ brief produktu w zatwierdzona saszetke? 1

Najpierw okresl zawartosc i warunki ekspozycji

Zacznij od produktu, a nie od preferowanej nazwy folii. Ustal, czy zawartos¢ jest sucha, ttusta, ptynna,
scierna albo wrazliwa na tlen, wilgo¢, sSwiatto i utrate aromatu. Uwzglednij docelowy okres
przydatnosci, warunki przechowywania, rynek docelowy oraz wszelkie wymagania dotyczace prézni,
ptukania gazem, napetniania na gorgco, zamrazania lub retortowania.

Te szczegbty okreslaja, co wymaga badan. Proszek stawia inne wyzwanie dla zgrzewania niz krem, a
ostre czastki wprowadzajg problem mechaniczny, ktérego same wartosci barierowosci nie
rozstrzygna. Traktuj okres przydatnosci jako cel walidacji napetnionego opakowania, a nie korzys¢
gwarantowang skrétem materiatowym.

Oddziel wymiary zewnetrzne od uzytecznej przestrzeni do napetniania

Zapisz gotowg zewnetrzng szerokos¢ i wysokos¢ w milimetrach, a nastepnie okresl przestrzen
zajmowang przez zgrzewy boczne, zgrzew dolny, koncowy zgrzew zamykajgcy oraz ewentualny
zamek strunowy lub nagtéwek do zawieszania. Powierzchnia do druku, uzyteczna komora i wymiary
zewnetrzne sg powigzane, lecz nie sg wymiennymi wymiarami.

Pojemnos¢, tolerancje obciazenia i liczbe mieszczacych sie sztuk okreslaja rzeczywiste
wymiary produktu, warunki zatadunku i walidacja probki. Podana masa netto nie okresla
rozmiaru saszetki: produkty o réznych ksztattach lub gestosciach nasypowych moga przy tej same;j
masie zajmowac rézne objetosci.

Uzyj napetnionej prébki do oceny wolnej przestrzeni nad produktem, przeswitu otworu, wygladu i
potozenia koncowego zgrzewu. W zastosowaniach wiszacych umies¢ otwdr w wydzielonym nagtéwku
poza komorg produktu. Uzgodnij tolerancje wymiarowe z operatorem napetniania, zamiast
przejmowac deklarowang doktadnos¢ innego dostawcy.


https://inspection.canada.ca/en/preventive-controls/flexible-retort-pouch
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Sprawdz grafike w rzeczywistym rozmiarze druku, w tym instrukcje, informacje o sktadnikach, gdy sg
wymagane, miejsce na kod partii i czytelnos¢ kodu kreskowego. Unikaj umieszczania kluczowych
informacji na zgrzewie, nacieciu lub torze otwierania. Duza préba ekranowa moze ukry¢ tekst, ktéry
na matej gotowej saszetce staje sie trudny do odczytania.

Dobierz wykonczenie powierzchni i szczegoty zamkniecia do sposobu uzycia

Wykonhczenie matowe i btyszczace, przezroczyste obszary, naciecia do rozrywania, zaokraglone
narozniki, otwory do zawieszania oraz zamkniecia suwakowe to opcje do omdwienia podczas wyceny.
Nie sg to potwierdzone mozliwosci dla tego produktu. Kazda zadana kombinacja wymaga oceny
wykonalnosci w odniesieniu do wybranej konstrukcji i procesu produkcyjnego.

Opakowanie jednorazowe moze wymagac tatwo dostepnego otwarcia bez zamka strunowego. Produkt
przeznaczony do wielokrotnego dostepu wymaga osobno ocenionej funkcji ponownego zamykania.
Jesli proponowany jest zamek strunowy, sprawdz jego potozenie wzgledem kohcowego zgrzewu
termicznego i Sciezki rozrywania, aby otwieranie nie zniszczyto funkcji ponownego zamykania.



Sprawdz grafike zaréwno strony przedniej, jak i odwrotnej, zamiast traktowac tyt jako
niewykorzystang przestrzen. Wybdr zamkniecia dotyczy tu zgrzewdéw termicznych i opcjonalnych
zamkdw strunowych, a nie sprzaczek montowanych z tytu ani samoprzylepnych kieszeni na etykiety
wysytkowe. Srebrny wyglad rowniez nie identyfikuje warstwy barierowej: folia metalizowana i folia
aluminiowa wymagaja réznych specyfikacji.

Wykonaj kontrole pliku przed zatwierdzeniem produkcji

Przygotuj grafike zgodnie z uzgodniong siatkg wykrojnika, wyraznie oznaczajgc otwér do napetniania,
obszary zgrzewdw, miejsca nacie¢ oraz ewentualny zamek strunowy lub nagtéwek do zawieszania.
PotwierdzZ orientacje przodu wzgledem tytu i zarezerwuj wymagany obszar kodowania. Plik
produkcyjny powinien odréznia¢ zadrukowang grafike od wskazéwek produkcyjnych, aby te drugie nie
staty sie niezamierzong grafika.

Zatwierdz jednoczesnie docelowy wzorzec koloru i wykonczenie. Sam wyglad na ekranie nie moze
okresli¢ koncowego rezultatu na konstrukcjach przezroczystych, biatych, metalizowanych lub
zawierajacych folie metalowa. Gdy spéjnos¢ koloru jest wazna, przed produkcja uzgodnij fizyczny
wzorzec i tolerancje akceptacji, w tym sposéb poréwnywania pdzniejszych zamdwien.
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Oddziel zatwierdzenie grafiki od zatwierdzenia funkcjonalnego. Proba cyfrowa sprawdza ukfad; nie
potwierdza wytrzymatosci zgrzewu, wtasciwosci barierowych, zachowania przy otwieraniu ani
zgodnosci z maszyng napetniajgca. Zapisz, ktéra probka reprezentuje kazda zatwierdzong ceche,
zwtaszcza gdy prébka wygladu rézni sie od materiatu uzytego do préb liniowych.

Uzgodnij punkty kontrolne produkcji bez zaktadania mozliwosci fabryki

Typowy przebieg produkcji obejmuje kontrole folii wejsciowej, drukowanie, laminowanie tam, gdzie
jest wymagane, utwardzanie w stosownych przypadkach, ciecie wzdtuzne, formowanie i zgrzewanie
saszetek, wycinanie elementéw konstrukcyjnych, kontrole jakosci oraz pakowanie. Doktadna kolejnos¢
zalezy od wybranej konstrukcji. To ramy planowania, a nie twierdzenie o sprzecie ani procesach
zweryfikowanych dla tego produktu.



W harmonogramie oddziel przygotowanie préobek, zatwierdzenie grafiki, oprzyrzgdowanie, gdy ma
zastosowanie, produkcje, kontrole i transport. Dla tego produktu nie podano specyficznej dla fabryki
minimalnej wielko$ci zamdwienia, czasu produkcji, masy jednostkowej ani zakresu wymiaréw. Te pola
pozostajg pozycjami do wyceny lub pomiaru prébki; opublikowane dane innego producenta nie sg ich
substytutem.

Zweryfikuj zgrzewanie i zachowanie gotowego opakowania

Przetestuj proponowang saszetke na docelowym urzadzeniu z uzyciem rzeczywistego produktu. Ustal
dziatajgcg kombinacje temperatury zgrzewania, nacisku i czasu kontaktu. Sprawdz, czy otwér mozna
obstugiwac powtarzalnie i czy kohcowy obszar zgrzewu pozostaje wolny od zawartosci. Udana
demonstracja pustego woreczka nie jest proba liniowg z napetnionym produktem.

Wytrzymato$¢ zgrzewu mierzy site potrzebna do rozdzielenia zgrzanej prébki. ASTM F88/F88M™
opisuje metode badawczg, a nie uniwersalng wartos$¢ akceptacji dla kazdej saszetki. Uzgodnij
szerokos$¢ prébki, technike podparcia, jednostki raportowania i limity akceptacji; ocen zgrzewy
fabryczne oraz koncowy zgrzew zamykajacy.

Badanie szczelnosci dotyczy innego pytania: czy opakowanie zawiera droge ucieczki. Wybierz metode
integralnosci odpowiednig dla materiatu i zawartosci, potencjalnie takze wtasciwg metode wycieku
pecherzykowego. Nie traktuj pozytywnego wyniku sity odrywania jako dowodu szczelnosci ani nie
przypisuj metody barwnikowej bez sprawdzenia jej zakresu materiatowego.


https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmf88f88m23

Pozycja akceptacji Co zapisac Decyzja, ktora wspiera
Wymiary zewnetrzne i szerokosci zgrzewdéw Obstuga, uzyteczna przestrzen
w mm; uzgodnione tolerancje i zgodnos¢ z napetnianiem

Warstwy od zewnatrz do wewnatrz; grubosc
Konstrukcja laminatu ~ w um, z okresleniem, czy dotyczy kazdej
$cianki

Wymiary i zgrzewy

Tozsamos¢ materiatu i spdjne
poréwnania

Akceptacja wzgledem

Sita na szerokosc¢ prébki, na przyktad N/15 uzgodnionej specyfikacji

Wytrzymatosc 2grzewu .\ etoda i tryb uszkodzenia

zgrzewania
Integralno§c Metoda, s”tan probki, obserwacje i kryteria Wykrywanie drég wycieku
opakowania akceptacji
Zachowanie przy rozrywaniu, funkcja
Otwieranie i druk opcjonalnego zamka strunowego, wzorzec  Uzytecznos¢ i prezentacja

koloru i skan kodu kreskowego
Sa to proponowane pola akceptacji, a nie zgtoszone wyniki badan. Nie przypisano uniwersalnej
wartosci zaliczenia. Kupujacy, dostawca saszetek i operator napetniania powinni uzgodni¢ warunki

badan, sposéb pobierania prébek i postepowanie z materiatem niezgodnym przed podjeciem
produkcji seryjnej.

Jaki materiat i sposéb zakupu odpowiadaja Twoim
priorytetom? 1

Poréwnuj konstrukcje wedtug problemu, ktory maja rozwiaza¢

Konstrukcja do

Powdd rozwazenia Istotne ograniczenie
oceny
Konstrukcje przezroczyste dla Nie zaktadaj przydatnosci dla zawartosci
PET/PE lub BOPP/PE odpowiednich produktéw suchych i wrazliwej na tlen ani okreslonego okresu

zastosowan prébkowych przydatnosci



Konstrukcja do

oceny Powdd rozwazenia Istotne ograniczenie
Konstrukcja z barier . L TP
metalizowjana dla pr?)dukt(')w Nie jest rownowazna litej folii
PET/VMPET/PE wvmagaiacveh dodatkowei aluminiowej; zweryfikuj barierowos¢ po
ocyhror?yja y ) przetworzeniu i obstudze
Konstrukcja zawierajaca folie Ni ; . N
metalowa, gdy liczy sie ochrona leprzezroczysta, z ograniczeniami w
PET/AL/PE rzed s’wiét’fem i wymaaaiace cele recyklingu; uszkodzenie mechaniczne
Earierowe ymagaja moze pogorszy¢ dziatanie
iy Przydatnos¢ nadal zalezy od ksztattu
PA/PE Kandyd.at,. gdy oldpornosc na produktu, grubosci i badan
przebicie jest priorytetem wyboru . )
napetnionego opakowania
Konstrukcja Mozliwa droga, gdy priorytetem s Wilgotnos¢ wptywa na dziatanie; testuj

jednoczesnie przezroczystosc i

zawierajgca EVOH ochrona przed tlenem

w odpowiednich warunkach ekspozycji

Ani wyglad, ani nazwa materiatu nie
Ocen okreslony cel recyklingowy  dowodzg mozliwosci recyklingu,
lub pozadany wyglad powierzchni  kompostowalnosSci ani wystarczajacej
barierowosci

Alternatywy
jednomateriatowe lub o
wygladzie papieru

Ta tabela okresla kandydackie struktury do oceny, a nie dostepne zapasy ani zatwierdzone
specyfikacje produktéw. Nie wybieraj wytgcznie na podstawie grubosci i nie zaktadaj, ze zwykte
konstrukcje nadajg sie do kuchenki mikrofalowej, sterylizacji w retorcie ani napetniania na gorgco. Te
zastosowania wymagajg wtasnego doboru materiatéw i walidacji.

W zakresie bariery tlenowej ASTM D3985"! dotyczy pomiaréw przenikalnosci folii i laminatéw. W
umowie badawczej wskaz obowigzujgce wydanie metody, zamiast traktowac historyczne zestawienie
jako aktualne. Same dane dotyczace folii nie potwierdzajg dziatania gotowego opakowania.

Zazadaj szybkosci przenikania tlenu w cm3(STP)/(m2-dzien), z warunkami temperatury, wilgotnosci i
ci$nienia tlenu. Zazadaj szybkosci przenikania pary wodnej w g/(m?-dzien), z warunkami temperatury i
wilgotnosci, stosujac uzgodniong wtasciwg metode, takg jak ASTM F1249. Wartosci zebrane w réznych
warunkach nie powinny by¢ przedstawiane jako bezposrednio réwnowazne.

Porownaj catkowite koszty zamdwienia

Druk cyfrowy jest opcjg do oceny dla préb, czesto zmienianych projektédw i wielu SKU. Wklestodruk
wymaga przygotowania cylindrow i mozna go rozwazy¢ przy ustalonych wolumenach powtarzalnych.
Fleksografia jest kolejng opcjg do wyceny. Dostepnos¢, przydatnos¢ grafiki, optaty przygotowawcze,
minimalne ilosci i harmonogramy produkcji wymagajg potwierdzenia dla rzeczywistego projektu.

Poréwnuj wyceny przy identycznych wymiarach, konstrukcji, wymaganiach druku, cechach, ilosciach i
warunkach dostawy. Zapytaj, czy obejmujg oprzyrzagdowanie, probki, badania, pakowanie i fracht.
Nizszg cene saszetki moga zniwelowacd koszty przygotowania, nadmierne zapasy lub specyfikacja,
ktéra nie przejdzie préby napetniania.

Aby uczciwie poréwnac saszetke ptaska z saszetka stojaca, utrzymaj state wymagania ochrony
produktu. Konstrukcja ptaska eliminuje potrzebe stojgcego dna, lecz nie ustalono tu zadnej
oszczednosci procentowej. Wiasciwy wybdr zalezy od zamierzonej ekspozycji, obstugi i ekonomii
zamowienia, a nie od ogdlnego indeksu kosztow.


https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd398517

Jakie dokumenty potwierdzaja deklaracje dotyczace
kontaktu z zywnoscia i recyklingu? 1

W przypadku zastosowah spozywczych w USA wytyczne FDA dotyczace statusu sktadnikdw'™
wyjasniajg, ze status regulacyjny wyrobu zalezy od jego substancji sktadowych i zamierzonego
zastosowania. Popros o dokumentacje identyfikujgcg wybrang konstrukcje i majace zastosowanie
warunki, zamiast polegac na niekwalifikowanej etykiecie ,saszetka zatwierdzona przez FDA".

W projektach UE uwzglednij przeglad wtasciwych wymagan dotyczacych tworzyw sztucznych zgodnie
z Rozporzadzeniem (UE) nr 10/2011". Okre$l rodzaj zywnosci, warunki kontaktu oraz deklaracje i
dowody migracji, ktére jg potwierdzajg. Potgczony tekst skonsolidowany jest wersjg referencyjng;
potwierdZ wymagania majgce zastosowanie do planowanego wprowadzenia na rynek.

Dokument dotyczacy folii bazowej automatycznie nie potwierdza przydatnosci kazdej gotowej
kombinacji folii, tuszu, kleju i powtoki. Sprawdz, czy dowody odpowiadajg proponowanej konstrukcji.
Dla tego produktu nie ustalono zadnego certyfikatu, zgody na kontakt z zywnoscia ani wyniku badania
migracji.

Réwnie precyzyjnie formutuj deklaracje srodowiskowe. Konstrukcja jednomateriatowa nie gwarantuje
zbidrki i recyklingu w kazdym miejscu przeznaczenia, a powierzchnia o wygladzie papieru nie czyni
laminatu zdatnym do recyklingu jak papier. Kompostowalnos¢ wymaga dowodéw dla deklarowanych
warunkéw utylizacji. Obowigzki opakowaniowe wtasciwe dla miejsca przeznaczenia rozpatruj
oddzielnie od przydatnosci do kontaktu z zywnoscia.

Jak chroni¢ jakos¢ dostawy i zamdwienia powtarzalne? 1

Okresl sposob liczenia, ochrony i identyfikacji pustych saszetek w kartonach. Potwierdz srodki przeciw
wilgoci, zgniataniu i uszkodzeniom podczas obstugi dla planowanej trasy wysytki. Gotowe napetnione
opakowania wymagaja odrebnej oceny dystrybucji, poniewaz ich masa, ksztatt i interakcja z
opakowaniem zewnetrznym réznig sie od stoséw pustych woreczkéw.

Przed wysytka uzgodnij kontrole i obstuge reklamacji: ktére wady wymagaja odizolowania, jakie
zdjecia lub prébki sg potrzebne i jak beda Sledzone partie, ktérych dotyczy problem. Uszkodzen w
transporcie, niezgodnosci druku, wad zgrzewdw i opdznionej dostawy nie nalezy pozostawia¢ do
nieformalnej dyskusji po przybyciu towaru.


https://www.fda.gov/food/packaging-food-contact-substances-fcs/determining-regulatory-status-components-food-contact-material
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/?uri=CELEX:02011R0010-20250316
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Przy zamodwieniach powtarzalnych zachowaj zatwierdzong wersje grafiki, konstrukcje, siatke
wykrojnika, wzorzec koloru, prébke funkcjonalng i uzgodnione kryteria akceptacji. Przed ponownym
zamowieniem zapisz zmiany w zawartosci lub linii napetniajgcej. Wczesniejsza udana partia jest
uzytecznym punktem odniesienia, lecz nie waliduje nieujawnionej zamiany materiatu ani zmienionych
warunkdéw uzycia.

Co jest najwazniejsze przed ztozeniem zamowienia? 1

» Dobierz format do srodowiska sprzedazy. Saszetki ptaskie nadajg sie do prezentacji w
pudetkach, jako prébki i do odpowiednio zaprojektowanych ekspozycji wiszgcych; samodzielna
ekspozycja na pétce wymaga innej konstrukgji.

e Zatwierdz uzyteczna przestrzen na podstawie zatadowanej prébki. Same wymiary
zewnetrzne i docelowa masa netto nie okreslajg pojemnosci.

» Dopasuj dowody do deklarowanego dziatania. Barierowos¢ folii, wytrzymatos¢ zgrzewu,
integralnos¢ opakowania i walidacja okresu przydatnosci odpowiadajg na rézne pytania.

e Zapewnij porownywalnos¢ wycen. Przed poréwnaniem cen ustal konstrukcje, wymagania
druku, cechy, ilos¢ i zakres dostawy.

e Oddziel potwierdzone fakty od zadanych opcji. MOQ, czas produkcji, masa jednostkowa,
mozliwosci fabryki oraz wyniki uzytkowe pozostaja dla tego produktu niezweryfikowane.

Zacznij od briefu opakowania gotowego do wyceny 1T

Najlepszym punktem wyjscia dla niestandardowych saszetek z 3 zgrzewami jest jasny opis tego, co
opakowanie ma robi¢. Uwzglednij zawartos¢, docelowe napetnienie, proponowane wymiary, jesli sg
znane, cel dotyczacy okresu przydatnosci, urzagdzenie napetniajgce, grafike, rynek docelowy,
wymagane cechy, ilos¢ zamdwienia i wymagang date dostawy. Nierozstrzygniete wymiary lub
materiaty powinny pozosta¢ elementami opracowania probek, a nie zaktadanymi specyfikacjami.

Zt6z zapytanie o wycene dla tego produktu, korzystajgc z tego zestawienia wymagan.



"CFIA dotyczaca gotowych saszetek: Podrecznik wad elastycznych saszetek do retortowania opisuje
trzy fabrycznie zgrzane boki w czesci dotyczacej gotowych saszetek. To odniesienie konstrukcyjne nie
potwierdza przydatnosci do retortowania produktu opisanego tutaj. €

IASTM F88/F88M: Wskazana metoda mierzy wytrzymatos$¢ zgrzewu i identyfikuje uszkodzenie probki.
Limity akceptacji i konfiguracja badania wymagaja uzgodnienia; metoda sama w sobie nie potwierdza
szczelnosci opakowania. €

BIASTM D3985: Potgczone historyczne zestawienie dokumentuje zakres metody dotyczacy folii i
laminatéw. Wybierz wtasciwe wydanie i podaj warunki badania dla rzeczywistego ocenianego
materiatu. €

“\wytyczne FDA dotyczace statusu sktadnikéw: FDA wyjaénia ocene materiatéw do kontaktu z
Zywnoscig opartg na sktadnikach oraz znaczenie warunkéw zamierzonego uzycia. To odniesienie nie
jest dowodem, ze ten produkt zostat zatwierdzony lub przebadany. ¢

Blwymagania UE dotyczace tworzyw sztucznych stykajgcych sie z zywnosciag: Skonsolidowany tekst
EUR-Lex, do ktorego odsyta link, stanowi podstawe ram przegladu regulacyjnego. Obowigzujgce
wymagania oraz dokumentacje potwierdzajgcg dla konkretnego produktu nalezy zweryfikowac dla
zamierzonego rynku i zastosowania. €

Product Option



