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Niestandardowe ptaskie saszetki ze zgrzewem srodkowym do produktow
suchych i praktycznych zastosowan opakowaniowych
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Details

Niestandardowe saszetki ze zgrzewem srodkowym to ptaskie opakowania elastyczne z
podtuznym zgrzewem z tytu i poprzecznymi zgrzewami koncowymi. Przed zatwierdzeniem
zamowienia nalezy wspdlnie okresli¢ wymiary saszetki, strukture folii, projekt graficzny i
warunki napetniania, aby oceni¢ ochrone produktu, zgodnos¢ z produkcja i koszt.

Dla marek spozywczych, zespotéw zakupowych i pakowaczy kontraktowych: ten format
warto rozwazy¢ przy pakowaniu przekasek, wyrobéw cukierniczych, przypraw i innych produktéw
suchych do dystrybucji kartonowej lub ekspozycji na ptasko. Zacznij od produktu i metody napetniania
— nie od standardowego rozmiaru worka ani niepotwierdzonej deklaracji okresu przydatnosci do
spozycia.

Saszetka, ktéra wyglagda odpowiednio, nadal moze nie nadawac sie do danego zastosowania. Proszek
uwieziony w zgrzewie, grafika ukryta za tylnym zgrzewem lub folia zachowujgca sie inaczej na linii



napetniajgcej moga zmieni¢ pozornie ekonomiczny zakup w odrzucone opakowania i opdznione
dostawy.

Praktycznym rozwigzaniem jest wspdlna specyfikacja: okresl wymiary uzytkowe, wybierz kandydujgcy
laminat, sprawdz grafike wokét kazdego zgrzewu i zwaliduj prébki napetnione produktem przed
rozpoczeciem produkcji. Dzieki temu wycena poréwnuje rownowazne opakowania, a nie niepowigzane
ceny.

Na tej stronie

e Czym rézni sie ptaska saszetka ze zgrzewem Srodkowym?

e Jak okresli¢ wymiary, materiaty i projekt graficzny?

o W jaki sposéb prébki stajg sie zatwierdzong specyfikacjg opakowania?
¢ Ktdra saszetka i Sciezka zakupowa odpowiadajg Twoim priorytetom?
¢ Co powinno kierowa¢ decyzjg zakupowg?

» Przeksztat¢ opis wymagan opakowaniowych w poréwnywalng wycen

Czym rdzni sie ptaska saszetka ze zgrzewem srodkowym? 1

Niestandardowe ptaskie saszetki ze zgrzewem srodkowym naleza do kategorii
niestandardowych ptaskich saszetek w ramach niestandardowych toreb plastikowych. Ich cecha
wyrdzniajgca jest podtuzny zgrzew z tytu. Po napetnieniu i zamknieciu saszetka moze przyjgc
poduszkowy profil; nie jest to stojgca saszetka z fatdg denna.

Powigzane terminy zakupowe obejmuja saszetke ze zgrzewem tylnym, saszetke poduszkows i
saszetke ze zgrzewem ptetwowym. Nazwy te czesciowo sie pokrywajg, lecz nie zastepujg rysunku
konstrukcyjnego. W szczegdlnosci zgrzew ptetwowy i zgrzew zaktadkowy opisujg rézne sposoby
taczenia folii z tytu.

Zgrzew ptetwowy tgczy wewnetrzne powierzchnie zgrzewalne i pozostawia wystajacg lub ztozong
ptetwe. Zgrzew zaktadkowy taczy powierzchnie wewnetrzng z zewnetrzng, co wymaga zgodnych



powierzchni zgrzewalnych. Réznice te opisano w wytycznych dotyczacych konstrukcji zgrzewow
ptetwowych i zaktadkowych™; sama nazwa konstrukcji nie gwarantuje mocniejszych zgrzewéw.

Tylny zgrzew pozostawia przéd bez podtuznego zgrzewu, natomiast tyt wymaga Swiadomego
rozmieszczenia grafiki. Sktadniki, instrukcje i kody powinny pozosta¢ czytelne po wykonaniu zgrzewu
— nie tylko na ptaskim podgladzie projektu.

Nalezy tez odrézni¢ kupowany wyréb od gotowego opakowania. Gotowa saszetka jest napetniana
przez przeznaczony do tego otwdr. Materiat z roli jest formowany, napetniany i zgrzewany na
odpowiednim wyposazeniu. Rysunek przedstawiajgcy ten sam gotowy poduszkowy ksztatt nie czyni
tych formatéw dostawy zamiennymi.

Jak okresli¢ wymiary, materiaty i projekt graficzny? 1
Zacznij od zawartosci i warunkow dystrybucji

Zapisz postac produktu, docelowg mase netto, gestos¢ nasypowg, zawartos¢ ttuszczu, zawartosé
proszku oraz wszelkie ostre krawedzie. Dodaj temperature napetniania, docelowy okres przydatnosci
do spozycia, warunki przechowywania, trase transportu oraz informacje, czy planowane jest
pakowanie prézniowe lub w atmosferze modyfikowanej. Te szczegdty okreslajg, co opakowanie musi
wytrzymac.

Oddziel docelowe parametry od parametréw potwierdzonych. Okres przydatnosci do spozycia jest
wymaganiem, ktére nalezy zwalidowac z produktem i gotowym opakowaniem, a nie wtasciwoscia
wynikajaca z nazwania laminatu ,wysokobarierowym”. Zastosowania do ptynow, sterylizacji
retortowej, sterylne lub inne specjalistyczne wymagajg odrebnej oceny przydatnosci.

Mierz przestrzen uzytkowa, a nie tylko zewnetrzny prostokat

Na rysunku okres$l zewnetrzng szerokos¢ i dtugos¢ w milimetrach, catkowita grubos¢ folii w
mikrometrach oraz proponowane szerokosci zgrzewow. Wskaz otwor do napetniania i obszar
zarezerwowany na koncowe zamkniecie. Dzieki temu rézni dostawcy nie bedg wycenia¢ réznych
uzytkowych rozmiaréw opakowania przy tych samych wymiarach nominalnych.

Pojemnos¢, przydatnosc do obciazenia i liczba sztuk zaleza od rzeczywistych wymiarow
produktu, stanu po napetnieniu oraz walidacji prébek. Lekkiej, objetosciowej zawartosci i
gestym granulatom nie mozna przypisac tej samej pojemnosci tylko dlatego, ze zewnetrzne wymiary
saszetki sg takie same.



Pole specyfikacji
Wymiary

Folia
Zgrzewy
Projekt graficzny

Warunki handlowe

Co zapisac

Zewnetrzna szerokos¢ i dtugos¢ w mm;
otwdr do napetniania

Kolejnos¢ warstw i catkowita grubos¢ w
um

Konstrukcja ptetwowa lub zaktadkowa;
potozenie i szerokos¢ zgrzewdw

Przéd, tyt, obszary wytgczone przy
zgrzewach i pozycje koddéw

llos¢ na projekt, miejsce dostawy i
metoda druku

Co pozostaje do zatwierdzenia

Objetos¢ uzytkowa i ksztatt po
napetnieniu

Parametry barierowe, zgrzewania i
obstugi

Zgodnos$¢ z materiatem i wyposazeniem

Czytelnos¢ i zatwierdzenie druku

minimalna wielko$¢ zamodwienia, cena i
harmonogram produkgji

To ramy specyfikacji, a nie opublikowany zakres mozliwosci. Dostepne informacje nie potwierdzajg dla
tego wyrobu zadnych specyficznych pomiaréw fabrycznych, minimalna wielkos¢ zamdéwienia, czasu
produkcji, masy jednostkowej, certyfikacji ani wynikéw badan. Pola te wymagajg wyceny,
zatwierdzenia prébki lub dokumentacji potwierdzajace;j.

Wybierz kandydujacy laminat wedtug potrzeb ochronnych

PET/PE, PET/VMPET/PE oraz PET/AL/PE to warianty materiatowe, ktére warto oceni¢ pod katem
elastycznych opakowan. Sg one kandydatami do dyskusji, a nie potwierdzonymi opcjami ani
specyfikacjami parametréw dla tego produktu. Doktadna struktura musi jednocze$nie uwzgledniac
wilgo¢, tlen, Swiatto oraz wymagania zwigzane z fizyczng obstuga opakowania.

Kandydujaca
struktura

PET/PE

Powod oceny

Przezroczysta Sciezka laminatu dla

odpowiednich zastosowan z
produktami suchymi

Granica decyzji

Nie zaktadaj wystarczajacej ochrony
dla zawartosci wrazliwej na tlen lub
wymagajacej dtugiego okresu
przydatnosci do spozycia



Kandydujaca

struktura Powod oceny Granica decyzji

Metalizowana sciezka barierowa, gdy Metalizacja nie jest rownowazna
przezroczystos¢ nie jest potrzebna warstwie folii aluminiowej

Nieprzezroczysta Sciezka laminatu z
PET/AL/PE foliag metalowa dla wymagajacych
potrzeb ochronnych

PET/VMPET/PE

Ocen koszty, obstuge i ograniczenia
konca cyklu zycia

Zweryfikuj parametry zgrzewania i
barierowe; osobno potwierdz
mozliwos¢ zbiorki

Struktura Mozliwa Sciezka do zgodnego
jednomateriatowa PE  strumienia recyklingu

Nazwy materiatow nie okreslajg szybkosci przenikania tlenu ani szybkosci przenikania pary wodnej.
Popro$ o OTR w cm3/(m?2-24 h), ze wskazaniem podstawy cisnienia, jesli ma zastosowanie, oraz o
WVTR w g/(m?-24 h). Kazdy wynik wymaga metody badania, temperatury, wilgotnosci i badanej
struktury. Niezgodne warunki sprawiaja, ze poréwnania liczbowe sg niewiarygodne.

Kandydaci z folig metalowg i metalizowani wymagajg réwniez ograniczen dotyczacych uzycia do
podgrzewania; nie nalezy przedstawiac ich jako odpowiednich do kuchenki mikrofalowe;j.
Przezroczysty wyglad, wieksza grubos¢ ani metaliczne wykonczenie nie zastepujg odpowiedniej
specyfikacji materiatowe;.

Wybierz jednoczesnie wykonczenie powierzchni i konfiguracje tylnego
zgrzewu
Mat i potysk to kierunki wygladu, ktére nalezy oceni¢ na prébkach. Tylny zgrzew jest konstrukcyjnym

szczegdtem zamkniecia — nie klipsem, zapinkg ani odfgczalnym zapieciem. Ocen profil ztozonego
zgrzewu wraz z proponowanym wykonczeniem, aby tyt pozostat praktyczny w obstudze i czytelny.

Naciecia do odrywania i otwory do zawieszania muszg by¢ umieszczone tak, aby zachowa¢ wymagany
obszar zgrzewu. Zamek strunowy ani zawoér nie sg standardowa cecha tej specyfikacji ptaskiej
saszetki. Jezeli wielokrotne otwieranie lub odgazowanie jest niezbedne, ocen konstrukcje i Sciezke



produkcyjng przed dodaniem tej cechy do projektu.
Sprawdz plik przed drukiem wzgledem rzeczywistego rysunku saszetki

Umies¢ kluczowe tresci z dala od tylnego zgrzewu, zgrzewdw koncowych, krawedzi ciecia i elementéw
otwierajgcych. Sprawdz orientacje po uformowaniu, zamiast ocenia¢ wytagcznie roztozony plik.
Czytelny panel przedni nie rekompensuje kodu kreskowego ani wykazu sktadnikéw zastonietych z
tytu.
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Oddziel zatwierdzenie grafiki od zatwierdzenia funkcjonalnego. Cyfrowa préba moze potwierdzic tres¢
i uktad, lecz nie okresla ostatecznego odczucia folii, ksztattu po napetnieniu, parametréw zgrzewu ani
wygladu w rzeczywistym oswietleniu. Zachowaj zatwierdzong wersje projektu i wskaz, ktérej prébce
fizycznej towarzyszy.

W jaki sposdb probki staja sie zatwierdzona specyfikacja
opakowania? T

Ustal sciezke napetniania i zgrzewania przed produkcja

W przypadku gotowych toreb potwierdz sposéb zamkniecia otworu do napetniania. W przypadku
materiatu z roli podaj wymagania dotyczace wyposazenia, w tym specyfikacje wstegi i roli, uktad
zgrzewania oraz zamierzone warunki pracy. Zgodnos¢ z pionowymi lub poziomymi urzgdzeniami
formujaco-napetniajgco-zgrzewajgcymi musi zosta¢ wykazana dla proponowanego materiatu.

Przetestuj kandydujacg strukture, traktujgc temperature, cisnienie i czas przetrzymania lub predkos¢
linii jako skoordynowany zestaw. Zapisz dopuszczalne okno pracy, a nie tylko jedno udane ustawienie.
Zmiana laminatu lub konstrukcji zgrzewu wymaga przegladu, a nie automatycznego ponownego
uzycia poprzednich ustawien.
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Proponowana Sciezka powinna okreslac druk, laminowanie tam, gdzie jest wymagane, dojrzewanie
tam, gdzie ma zastosowanie, formowanie saszetek lub wykanczanie roli oraz kontrole. Sa to etapy
planowania, a nie deklaracja wyposazenia fabrycznego ani wydajnosci tego produktu. Harmonogram
produkcji musi obejmowac zatwierdzony proces, a nie zaczynac sie i konczy¢ na druku.

Skontroluj skrzyzowania zgrzewow i kompletne opakowanie

Tylny zgrzew taczy sie ze zgrzewami poprzecznymi w miejscach, ktére zastuguja na ukierunkowang
kontrole. Zmarszczki, zanieczyszczenia i lokalne zmiany grubosci mogg przerwad zgrzewanie.
Wytyczne rozwigzywania probleméw ze zgrzewem $rodkowym™ wskazuija te potaczenia i pyt produktu
jako praktyczne Zrddta usterek; sg to wytyczne procesowe, a nie raport z badan oferowanego wyrobu.

Nie traktuj wizualnie zamknietego opakowania jako dowodu szczelnosci. Podobnie mocny pas zgrzewu
nie wyklucza otworu w innym miejscu saszetki. Plan odbioru powinien rozréznia¢ wyglad,
wytrzymatos¢ zgrzewu, szczelnosc i odpornos¢ na obcigzenia dystrybucyjne.



Kontrola Metoda lub podejscie do okreslenia Istotne ograniczenie

Wytrzymatos¢ ASTM F88/F88M; podaj szerokos¢ probki, Sama wytrzymatos¢ nie potwierdza
zgrzewu wyniki i rodzaj uszkodzenia braku nieszczelnosci

ASTM D3078 dla odpowiednich
opakowanh zawierajacych wolng
przestrzeh powietrznag albo wtasciwa

Przydatnos¢ metody i granice

Szczelnos¢ wykrywalnosci muszg odpowiadad

alternatywa opakowaniu
CDigﬁ?eﬁiréfnC'Ek' pod ASTM F2096 tam, gdzie ma Badanie niszczace, a nie deklaracja
zastosowanie automatycznej kontroli inline
wewnetrznym
Odpornos$¢ na ASTM F1140 lub F2054, z okresleniem  Wyniki zaleza od wybranego uktadu
rozerwanie uchwytu i warunkéw badawczego

Nie zastepuj metody dla porowatych
opakowah medycznych bez
sprawdzenia zakresu

Ocen ASTM F3039 dla opakowah

Penetracja barwnika .
nieporowatych

Obstuga, pietrzenie i ocena upadku
Obcigzenia opakowania napetnionego; Samo kondycjonowanie nie jest
transportowe kondycjonowanie wysokosciowe tam, badaniem szczelnosci

gdzie ma znaczenie

Przed badaniem ustal kryteria pozytywnego/negatywnego wyniku dla rzeczywistego zastosowania.
Specyfikacja jako$ci opakowan DLA® pokazuje, jak dokument zakupowy taczy wymagania dotyczace
badania zgrzewow i ich wytrzymatosci. Jej wymagania dla zywnosci wojskowej nie s uniwersalnymi
limitami odbioru dla komercyjnych saszetek ze zgrzewem srodkowym.

Uzgodnij plan pobierania probek i zachowaj badang strukture, odniesienie do partii, ustawienia
wyposazenia oraz wyniki. Jezeli prébki nie przejda badania, usun stwierdzong wade przed
dopuszczeniem tej samej konstrukcji do produkcji. Ogélny certyfikat jakosci nie moze zastgpic
dowodéw dotyczacych proponowanego opakowania.


https://www.dla.mil/Portals/104/Documents/TroopSupport/Subsistence/Rations/cids/qapkg/Q-20177E.pdf

Dopasuj dokumentacje do kontaktu z zywnoscia do zamierzonego
zastosowania

W przypadku zastosowan spozywczych w USA popros o dokumentacje dotyczacg odpowiednich
materiatéw i zamierzonych warunkéw kontaktu z zywnoécia. 21 CFR 177.1520" obejmuje okre$lone
polimery olefinowe zgodnie z jego postanowieniami; powotanie sie na niego nie potwierdza zgodnosci
catego zadrukowanego laminatu z kazdym rodzajem zywnosci, temperaturg i czasem kontaktu.

Przejrzyj dokumentacje dotyczgcg odpowiedniej warstwy, kleju, powtoki i farby, zamiast akceptowac
nieograniczone twierdzenie ,saszetka zatwierdzona przez FDA". Jesli dostarczono certyfikat zaktadu,
osobno sprawdz jego aktualng waznos$¢ i zakres. Nie deklaruje sie tutaj zadnej certyfikacji fabrycznej
ani specyficznego dla produktu zatwierdzenia do kontaktu z zywnoscig.

Zweryfikuj sformutowania dotyczace recyklingu przed ich wydrukowaniem

Konstrukcja jednomateriatowa nie kwalifikuje sie automatycznie do zbidrki przy krawezniku. Wytyczne
Store Drop-off organizacji How2Recycle™ rozrdzniaja kwalifikujace sie opakowania foliowe od
materiatow przyjmowanych w wiekszosci programéw zbidrki przy krawezniku. Przed zatwierdzeniem
deklaracji dotyczacej recyklingu potwierdz kompletne opakowanie i Sciezke zbidrki; ta strona nie
potwierdza kwalifikacji etykiety dla tego produktu.

Zachowaj zatwierdzong specyfikacje podczas wysytki i ponownych zamdéwien

Uzgodnij orientacje pakowania, zatadunek kartonéw i ochrone przed sciskaniem lub przebiciem. Ocen
napetniony produkt w planowanym uktadzie wysytkowym. Liczba sztuk w kartonie i limity obcigzenia
zalezg od rzeczywistych wymiardéw, stanu po napetnieniu i walidacji prébek; zdjecie pustej torby nie
moze ich okresli¢.
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Przy ponownym zamdwieniu wskaz zatwierdzone wymiary, laminat, wersje projektu, geometrie
zgrzewu i kryteria odbioru. Przejrzyj kazda proponowang zamiane przed zwolnieniem do realizacji. W
przypadku reklamacji zachowaj objete nig opakowania i dane ich partii, aby nieszczelnos¢,


https://www.ecfr.gov/current/title-21/section-177.1520
https://how2recycle.info/about-the-how2recycle-label/store-drop-off-us-only/
https://how2recycle.info/about-the-how2recycle-label/store-drop-off-us-only/

rozwarstwienie, przebicie i wady druku mozna byto zbadac oddzielnie.

Ktdra saszetka i sciezka zakupowa odpowiadaja Twoim
priorytetom? 1

Porownaj format przed porownaniem ceny

Format Priorytet, ktéremu moze sprostac Kompromis do oceny
Ptaska saszetka ze ~ Pakowanie produktéw suchych z . .
A Uktfad tylnego zgrzewu i ograniczona
zgrzewem czytelnym panelem przednim i prosta Ny ) )
, . mozliwos¢ samodzielnego stania
srodkowym geometrig poduszkowg
Saszetka ze Ptaska prezentacja i porcje w matym Przestrzen uzytkowa, dostep do

napetniania i zgrzewanie wtasciwe dla
zastosowania

Saszetka z fatdami  Dodatkowa objetos¢ i inny profil po  Bardziej ztozone fatdy i lokalne
bocznymi napetnieniu wymagania dotyczgce zgrzewania

Pionowa prezentacja detaliczna i
Saszetka stojgca potencjalne funkcje wielokrotnego
otwierania

zgrzewem z 3 stron  formacie

Inna konstrukcja, zuzycie materiatu i
wymagania dotyczgce napetniania

To poréwnanie wskazuje priorytety projektowe, a nie gwarantowane rankingi ceny, wytrzymatosci ani
odpornosci na przecieki. Zastosowanie wrazliwe na ptyny wymaga zwalidowanych wyboréw materiatu
i zgrzewania niezaleznie od formatu. Wymadg niezawodnej ekspozycji pionowej moze uzasadniaé
zmiane saszetki zamiast préb nadania ptaskiemu opakowaniu poduszkowemu wtasciwosci saszetki
stojacej.

Oddziel ekonomike druku od parametrow materiatu

Druk cyfrowy jest sciezkg wartg zbadania dla serii pilotazowych, czestych zmian grafiki i wielu
projektéw. Rotograwiura jest Sciezkg do poréwnania dla statych iloSci, przy ktérych koszty
przygotowania mozna roztozy¢ na caty naktad. Zaden z proceséw nie okreéla parametréw
barierowych, a dostepnos¢ dla tego produktu pozostaje zalezna od wyceny.

Osobno zapytaj o ilos¢ na projekt, optaty przygotowawcze lub za cylindry, optaty za prébki i warunki
ponownych zaméwien. Nizsza cena jednostkowa moze wprowadza¢ w btagd, gdy wymaga wiekszego
zapasu zadrukowanego materiatu, niz mozna wykorzysta¢ przy wdrozeniu. Poréwnuj petne
zobowigzanie zamdwienia, a nie tylko podang cene za saszetke.

W harmonogramie rozdziel zatwierdzenie prébek, zatwierdzenie grafiki, produkcje i transport. Czas
produkcji nie jest czasem dostawy do magazynu w USA. Bez wyceny specyficznej dla wyrobu nie
publikuje sie dla niego statego minimalna wielkos¢ zamdwienia, ceny, czasu produkcji ani
dostarczonego terminu realizacji.

Co powinno kierowa¢ decyzja zakupowa? 1

e Okresl format dostawy przed zazadaniem cen. Gotowe saszetki i materiat z roli do
formowania, napetniania i zgrzewania wymagaja réznych specyfikacji zakupowych.

e Utrzymuj wymagania dotyczace parametréw jako mierzalne. Wymiary, warunki
barierowe, badania zgrzewéw i kryteria odbioru powinny znalez¢ sie w zatwierdzone;j
specyfikacji.

e Sprawdz wtasciwy rynek przed zatwierdzeniem opakowania. — unijne przepisy



dotyczace opakowan zaczety obowigzywac 12 sierpnia 2026, w tym ograniczenia PFAS dla
opakowan do kontaktu z zywnoscia (Zrédto™). Sama dokumentacja amerykanska nie potwierdza
zgodnosci z wymogami UE.

 Wymagaj potwierdzenia handlowego specyficznego dla produktu. minimalna wielkos¢
zamowienia, czas produkcji, masa jednostkowa i potwierdzone parametry pozostaja
niezweryfikowane dla tego wyrobu; specyfikacje konkurencji nie sg ich substytutem.

Przeksztat¢ opis wymagan opakowaniowych w
porownywalna wycene 1T

Uzytecznym punktem wyjscia jest zdefiniowany produkt, sciezka napetniania i wymadg dystrybucyjny.
Nastepnie mozna wspdlnie oceni¢ wymiary, projekt graficzny, materiaty kandydujace i kontrole
odbiorcze. Dzieki temu decyzja zakupowa koncentruje sie na opakowaniu dopasowanym do
zastosowania, a nie na zdjeciu lub pojedynczej niskiej cenie.

Popros o wycene niestandardowych ptaskich saszetek ze zgrzewem srodkowym, podajac
szczegoty produktu, docelowe wymiary, ilos¢ na projekt, metode napetniania, projekt
graficzny i rynek dostawy.

"Konstrukcja zgrzewu ptetwowego i zaktadkowego: wytyczne producenta TedPack wyjasniaja
powigzang terminologie saszetek oraz zgrzewanie powierzchni wewnetrznej z wewnetrzng i
wewnetrznej z zewnetrzng. Nie potwierdzajg mozliwosci tego produktu. €

“IPunkty awarii zgrzewu $rodkowego: MIN SUN omawia skrzyzowania zgrzewdw, zanieczyszczenia i
wady zgrzewania zwigzane z procesem. Obserwacje te nie sg wynikami kontroli specyficznymi dla
produktu. €

Blodbiér specyficzny dla zastosowania: dokument DLA Q-20177E przedstawia wymagania zakupowe
dla okreslonych wojskowych opakowan zywnosci. Jego progi nie zostaty tu przyjete jako komercyjne
specyfikacje saszetek. €

“IKontakt polimeréw olefinowych z zywnosécia: przywotany przepis eCFR dotyczy okreélonych
polimerdw i majgcych zastosowanie warunkdéw. Przydatnos¢ kompletnego opakowania wymaga oceny
rzeczywistej konstrukcji i zamierzonego zastosowania. €

BlAmerykanska zbiérka folii: How2Recycle wyjasnia kwalifikacje do Store Drop-off oraz réznice
wzgledem zwyktej zbidrki przy krawezniku. Nie deklaruje sie upowaznienia do stosowania etykiety
recyklingowej dla tego wyrobu. ¢

“'Wymagania UE dotyczace opakowan: komunikat Komisji Europejskiej dotyczacy stosowania nowych
przepiséw opakowaniowych i ograniczen PFAS dla materiatéw do kontaktu z zywnoscia. Zgodnos¢
specyficzna dla kraju przeznaczenia musi zosta¢ oceniona dla proponowanego opakowania. €

Product Option


https://environment.ec.europa.eu/news/new-eu-rules-packaging-enter-application-2026-08-11_en

