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Details

Niestandardowe foliowe torby wysytkowe z nadrukiem tacza elastyczne opakowanie do
wysyiki z grafika Twojej marki. Zacznij od spakowanego produktu, a nastepnie okresl
uzyteczne wymiary, grubos¢ folii, zamkniecie, pokrycie nadrukiem oraz kontrole prébek.
Cene, minimalna wielkos¢ zamdéwienia (MOQ), czas produkcji i mase jednostkowa ustal w
wycenie dotyczacej konkretnego produktu.

Dla marek odziezowych, niezaleznych sklepdw internetowych i zespotéw realizacji zamdwien
opakowanie ma dwa zadania: zabezpiecza¢ przesytke i prezentowaé marke. Wyrazisty nadruk nie
zrekompensuje naprezonego zgrzewu, nieczytelnej etykiety wysytkowej ani zamkniecia, ktére nie
przylega ptasko.

Ten format warto rozwazy¢ dla ztozonej odziezy, tekstyliéw i innych niekruchych miekkich produktéw.
W przypadku szkta, produktéw wrazliwych na zgniecenie, ostrych elementéw lub artykutéw, ktérych



narozniki musza dotrze¢ w nienagannym stanie, nalezy zamiast tego rozwazy¢ ochronne opakowanie
wewnetrzne albo sztywny format wysytkowy.

Problem zakupowy czesto zaczyna sie od atrakcyjnej ceny jednostkowej i niepetnej specyfikacji. Jesli
torba okaze sie zbyt mata, zbyt przezroczysta lub stabo zadrukowana, pozorna oszczednos¢ zamieni
sie w dodatkowg prace przy pakowaniu, bezuzyteczny zapas albo rozczarowujace doswiadczenie
dostawy.

Praktycznym rozwigzaniem jest zatwierdzenie specyfikacji opakowania przed zamdéwieniem zapasu z
nadrukiem. Oddziel wymagane cechy od opcjonalnych zyczen, pordwnuj wyceny na tej samej
podstawie i testuj reprezentatywne zapakowane prébki. Dzieki temu decyzja dotyczy Twojej przesytki,
a nie najbardziej pochlebnego zdjecia dostawcy.

Obrazy przedstawiajg przyktadowe scenariusze zakupu i oceny. Nie dokumentujg potwierdzonych
opcji tego produktu, wyposazenia fabryki, certyfikatow ani wynikéw testow.

Spis tresci

e Czym foliopak z nadrukiem rézni sie od opakowania ochronnego?

e Jak dobra¢ wymiary i grubos¢ folii?

o Ktére szczeqgdty powierzchni i zamkniecia uwzgledni¢ w wycenie?

¢ Jak kontrola wstepna grafiki moze zapobiec niespodziankom drukarskim?

e Co nalezy uzgodni¢ przed rozpoczeciem produkcji?

e Ktére kontrole prébek ograniczajg ryzyko zakupowe?

e Ktéra Sciezka zakupu pasuje do Twojego budzetu i schematu zamdéwien?

* Jakie dowody powinny potwierdza¢ deklaracje dotyczgce recyklingu i materiatéw?
» Najwazniejsze wnioski dla bardziej Swiadomej decyzji zakupowe;j

¢ Przeksztat¢ wymagania wysytkowe w poréwnywalng wycene




Czym foliopak z nadrukiem rozni sie od opakowania
ochronnego? 1

Foliopak to elastyczna plastikowa koperta wysytkowa, zwykle wykonana z polietylenu i wyposazona w
zamkniecie samoprzylepne. Personalizowany nadruk dodaje elementy marki na powierzchni torby. Ani
nadruk, ani okreslenie ,foliopak” nie potwierdzajg amortyzacji, odpornosci na Sciskanie, odpornosci na
przebicie ani bezpiecznego udzwigu.

Traktuj torbe jako zewnetrzng warstwe wysytkowg, a nie zamiennik kazdego elementu ochronnego.
Miekkie produkty mogg pasowac do tego formatu, natomiast produkt w pudetku lub sztywny
wprowadza narozniki i skoncentrowane punkty styku, ktére wymagaja osobnej oceny. Grubsza folia
nie zmienia elastycznej koperty w pudetko ochronne.

Potwierdz w wycenie i zatwierdzeniu probki sktad zywicy, konstrukcje folii, wykonczenie,
nieprzezroczystos¢ oraz konfiguracje zamkniecia. Pojemnos¢, przydatnosé do przenoszenia obcigzen i
liczba sztuk w jednej torbie zalezg od rzeczywistych wymiaréw, warunkéw zatadunku oraz walidacji
probki.

Jak dobrac¢ wymiary i grubosc folii? 1T
Zmierz przesytke w takim stanie, w jakim bedzie faktycznie pakowana

Zt6z produkt tak, jak zwykle robi to zespét pakujgcy, uwzgledniajac kazda torebke wewnetrzna,
bibute, wktadke lub element ochronny. Zapisz uzyskang dtugosc¢, szerokos¢, gtebokosc i mase po
zapakowaniu. Rozmiar detaliczny odziezy nie jest wiarygodnym zamiennikiem tych pomiaréw.

Popros, aby wycena rozrozniata wymiary zewnetrzne torby, uzytkowe wymiary wewnetrzne i dtugos¢
klapki. PotwierdZ, czy podana dtugos¢ obejmuje klapke. Kazdy mieszek nalezy opisa¢ osobno, aby
dwie wyceny nie wygladaty na rownowazne, oferujac inng przestrzenh uzytkowa.

Umies¢ reprezentatywnie zapakowany produkt w prébce bez wciskania go na site.
Sprawdz narozniki, zgrzewy i wystajace detale pod katem miejscowych naprezen.
Zamknij klapke tak, aby obszar klejgcy w catosci stykat sie z ptaska powierzchnia.
Naklej planowang etykiete wysytkowq z dala od zagiec i zgrzewow.

Zmierz i zwaz gotowg paczke dla planowanej ustugi wysytkowej.
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Nie zaktadaj, ze nominalny rozmiar torby kwalifikuje przesytke do okreslonej kategorii pocztowej lub
znizkowej ustugi dla miekkich paczek. Ocen gotowga paczke wzgledem aktualnych wymagan
przewoznika i platformy. Umieszczenie sztywnego pudetka w torbie nie czyni zawartosci elastyczna.

Uzywaj grubosci folii jako pola poréwnawczego, a nie gwarancji
wytrzymatosci

Grubos¢ Grubos¢ . .
- . . Jak wykorzystaé¢ w wycenie
referencyjna rownowazna
2.0 mil 50,8 um Cienszy pgnkt odniesienia do oceny lekkiej, miekkiej
Zzawartosci.
2.5 mil 63,5 um Punkt odniesienia przy ocenie kopert wysytkowych do

odziezy.



Grubos¢ Grubos¢ , -
- p . Jak wykorzystaé¢ w wycenie
referencyjna réwnowazna

Grubszy punkt odniesienia przy ocenie ryzyka
przebicia lub probleméw podczas obstugi.

3,0 mil 76,2 um
To rynkowe grubosci referencyjne, a nie dostepne specyfikacje ani wartosci nosnosci dla Twojego
zamoéwienia. Jeden mil to 25,4 um. Popro$ o podstawe pomiaru folii i uzgodniong tolerancje; poréwnu;j
budowe zywicy, zgrzewy i skuteczno$¢ zamkniecia razem z gruboscia.

LVIVATRYH VAT

Ktdore szczegoty powierzchni i zamkniecia uwzglednié¢ w
wycenie? T

Wizualizacja ekranowa nie pozwala oceni¢ dotyku ani wyglagdu zadrukowanej folii. Okresl pozadany
kolor tta i wyglad powierzchni, a nastepnie ocen fizyczng prébke pod katem nieprzezroczystosci,
sztywnosci, kontrastu druku i widocznych Sladdw uzytkowania. Jesli prywatnos¢ ma znaczenie,
obejrzyj prébke z reprezentatywng zawartoscia przy silnym sSwietle.

Opisz osobno wymagania dla przodu i tytu. Logo z przodu, grafika dwustronna i nadruk od krawedzi do
krawedzi to r6zne wymagania drukarskie. Zostaw w projekcie uzyteczny obszar na etykiete, zamiast
zaktadac¢, ze magazyn umiesci etykiete wysytkowa wszedzie tam, gdzie pozostanie miejsce.

Dowody wymagane przed

Szczegot do zamdwienia Cel zakupowy satwierdzeniem

Dopasowanie opakowania do
prezentacji marki.
Ograniczenie widocznosci
Nieprzezroczystosc zawartosci i dokumentéw
wewnetrznych.

Zapewnienie powtarzalnego Demonstracja zamkniecia i
procesu zamykania. uzgodniona kontrola odbiorcza.

Wyglad powierzchni i kolor tta Fizyczna prébka materiatu i nadruku.

Kontrola z rzeczywiscie
zapakowanym produktem.

Klapa samoprzylepna



Dowody wymagane przed
zatwierdzeniem

Potwierdzona konstrukcja oraz préba
od wysytki do zwrotu z
reprezentatywng probka.

Szczegot do zamowienia Cel zakupowy

Element utatwiajacy
otwieranie i drugi pasek
klejacy

Ocena wygody otwierania i
mozliwego uzycia do zwrotu.

Sa to cechy do omdéwienia, a nie potwierdzone menu opcji. Drugi pasek nie dowodzi, ze uzyta torba
nadal nadaje sie do kolejnej wysyiki, a zamkniecie okreslane jako zabezpieczajgce przed manipulacja
nie jest certyfikatem ochrony przed kradzieza.

Jak kontrola wstepna grafiki moze zapobiec niespodziankom
drukarskim? 1

Zacznij od szablonu produkcyjnego, zamiast rozciggac istniejacg grafike do mediéw
spotecznos$ciowych na torbe. Popros o obszar zadruku, pozycje zgrzewéw i klapki, wymagany spad
oraz strefy bezpieczne. Przed finalizacjg grafiki potwierdz, czy proponowany proces obstuguje
pozadane pokrycie.

* Jakosc¢ pliku: W miare mozliwosci dostarczaj logotypy wektorowe, a kazdg grafike rastrowg
sprawdzaj w docelowym rozmiarze wydruku.

» Oczekiwania dotyczace koloru: Okresl wzorce koloréw i uzgodnij sposéb oceny
zadrukowanej prébki; sam podglad na monitorze nie wystarcza.

» Drobne szczegéty: Sprawdz cienkie linie, mate liternictwo i odwrdcony tekst pod katem
proponowanego procesu drukowania.

* Rozmieszczenie: Sprawdz orientacje przéd-tyt i trzymaj wazne tresci z dala od zagie¢,
zgrzewoOw i obszaréw otwierania.

» Skanowanie: Przetestuj kazdy kod QR na fizycznej prébce i zachowaj ptaskie miejsce na
etykiete wysytkowa.

Cyfrowa préba kontrolna przydaje sie do sprawdzenia tresci i pozycjonowania. Fizyczna zadrukowana



probka jest potrzebna do oceny wygladu na wybranej folii, w tym przebijania tta, pasowania,
odpornosci na scieranie i zapachu. Zapytaj, czy prébka wykorzystuje ten sam materiat i proces, ktére
sg proponowane do produkcji.

ZatwierdZ mozliwg do zidentyfikowania wersje grafiki wraz z odniesieniem do prébki. Jezeli pdZniejsza
zmiana wptywa na kolor folii, pokrycie farba lub metode druku, ponownie przeanalizuj odpowiednie
zatwierdzenie, zamiast zaktada¢, ze poprzedni wynik nadal obowiazuje.

Co nalezy uzgodnic¢ przed rozpoczeciem produkcji? T

Typowa sekwencja produkcji obejmuje przygotowanie materiatu, formowanie folii, nadruk i konwersje
toreb. Uzyj tych etapdw, aby uporzadkowad pytania zakupowe; osobno potwierdZ wyposazenie,
lokalizacje produkcji, zdolnosci produkcyjne i wymagania jakoSciowe.

Stosuj pisemng sekwencje zatwierdzania, ktéra taczy wycene z gotowa torba:

1. Przeglad specyfikacji: Zapisz wymiary, deklaracje materiatowa, grubos¢, zamkniecie, nadruk,
ilos¢ i wymagania dotyczace pakowania.

2. Zatwierdzenie grafiki: Okresl zaakceptowany plik i uzgodnione granice nadruku.

3. Zatwierdzenie probki: Zapisz zaakceptowang fizyczng probke oraz wszelkie warunki, ktore
nadal wymagajg testowania.

4. Autoryzacja produkcji: Potwierdz, ze nierozstrzygniete kwestie zostaty zamkniete przed
zwolnieniem zamowienia.

5. Zwolnienie wysyiki: Sprawdz uzgodnione dowody z kontroli i szczegéty pakowania.

W harmonogramie oddziel przygotowanie probek, produkcje, wysytke i transport. Zapytaj, ktére
zdarzenie zatwierdzajgce uruchamia czas produkcji i jak zmiany grafiki wptywajg na harmonogram.
Szacunek czasu produkcji nie jest zobowigzaniem dotyczacym terminu dostawy, szczegélnie przy
dostawach transgranicznych.

Potwierdz w wycenie minimalng wielkos¢ zaméwienia (MOQ), czas produkcji, mase jednostkowg oraz



wymagane certyfikaty lub raporty z badan, zamiast przejmowac dane od innego dostawcy lub z innej
konfiguracji koperty.

Ktdre kontrole prébek ograniczaja ryzyko zakupowe? 1

Przydatne pytanie nie brzmi jedynie, czy prébka dobrze wyglada. Chodzi o to, czy proponowana
konstrukcja dziata akceptowalnie z Twojg zawartoscig i metoda pakowania. Uzgodnij liczbe prébek,
warunki testu, limity akceptacji i sposéb postepowania w razie niepowodzen, zanim potraktujesz
kontrole jako decyzje o zwolnieniu.

Kontrola Proponowana ocena Dokumentacja do zachowania
o .2 e Zmierz wzgledem uzgodnionej Odczyty, miejsca pomiaru i
Wymiary i grubosc foli specyfikacji i tolerancji. identyfikacja probki.
Zgrzewy boczne i dolne Sprawdz i ocen przy o Zaobserwowang otwarcie, rozdzielenie
reprezentatywnym obcigzeniu. lub odksztatcenie.
Zamknij zgodnie z planowang

Warunki, procedura i uzgodnione

Zamkniecie metoda pgkowanla i ocen kryteria pozytywnego/negatywnego
samoprzylepne zachowanie przy ponownym wvniku
otwieraniu. y '

Sprawdz pasowanie, wyglad oraz
uzgodniong odpornos¢ na Scieranie
lub przyczepnosc.

Sprawdz z reprezentatywng
zawartosciag i ocen mozliwy wptyw Obserwacje i decyzja o akceptacji.
na produkt.

Przeprowadz uzgodniong ocene
Kompletna przesytka obstugi lub upadku z uzyciem
reprezentatywnej zawartosci.

Powierzchnia z
nadrukiem

Poréwnanie z zatwierdzong prébka i
zdjecia wad.

Nieprzezroczystosc i
zapach

Warunki zatadunku, metoda testu i
powstate uszkodzenia.

To proponowana lista kontrolna odbioru, a nie raport z zakonczonych testéw. Kontrole reczne moga



wykry¢ problemy, lecz nie powinny by¢ przedstawiane jako znormalizowane wyniki laboratoryjne.
Jezeli wymagane sg testy formalne, uzgodnij metode i wymagany raport przed zamdwieniem.

Uwzglednij kontrole odbiorczag w warunkach zakupu. Okresl, jak beda dokumentowane i rozwigzywane
braki iloSciowe, nieprawidtowa grafika, odchylenia wymiarowe lub wadliwe zamkniecia. Gdy
stosowany jest plan pobierania probek AQL, uzgodnij jego parametry, zamiast traktowac sam skrot
jako standard akceptacji.

Ktora sciezka zakupu pasuje do Twojego budzetu i schematu
zamowien? 1

Poréwnaj drogi zakupu, zanim poréwnasz ceny wyjsciowe. Do oceny naleza: krétkonaktadowy druk
cyfrowy, wieksze konwencjonalne naktady drukowe, programy z materiatami z recyklingu oraz gotowe
torby z osobnym brandingiem. Ich ekonomika rézni sie, poniewaz réznig sie przygotowanie, materiat,
pokrycie nadrukiem, ilos¢ oraz zaangazowanie w zapasy.

Sciezka Kiedy ja rozwazy¢ Giowny kompromis
Zmieniajgca sie grafika, Potencjalnie wyzszy koszt
Foliopaki drukowane poczatkowe préby oznakowania  jednostkowy; obszar nadruku i
cyfrowo marki lub mniejsze zamawiane wyboér materiatu wymagaja
ilosci. potwierdzenia.
Koszty przygotowania i
Konwencjonalny druk Stabilna grafika i przewidywalne  zobowigzanie magazynowe mogg
seryjny zapotrzebowanie na uzupetnienia. zniwelowac nizsza cene
jednostkowa.
Udokumentowana Nalezy oceni¢ dowody materiatowe,

Zakupy wymagajg potwierdzonej

specyfikacja materiatu z zawartosci materiatu z recyklingu.

recyklingu

wyglad, zgodnos$¢ z drukiem i
dostepnos¢.

Torba magazynowa plus Niepewny popyt lub czeste zmiany Mniej zintegrowana prezentacja i
drukowana naklejka projektu marki. osobna operacja etykietowania.



Sciezka Kiedy ja rozwazy¢ Giowny kompromis

Produkt wymaga amortyzacji, Poréwnuj koszt i ochrone
Pudetko ochronne lub . . ,
. sztywnosci lub ochrony kompletnego opakowania, a nie
alternatywny foliopak e
naroznikow. tylko cene torby.

Te drogi opisujg rynkowe wybory zakupowe, a nie potwierdzong oferte ustug. Zadna z nich nie jest
automatycznie najtansza ani odpowiednia: poréwnanie musi opiera¢ sie na réwnowaznych wymiarach,
wymaganiach ochronnych i warunkach dostawy.

Popros o oddzielne kwoty za torby, przygotowanie lub ptyty, prébki, fracht i majace zastosowanie
koszty importu. Wskaz, czy wycena obejmuje nadruk tylko z przodu, czy dwustronny, oraz czy zawiera
specjalne wymagania dotyczace materiatu lub zamkniecia. Zapobiega to poréwnywaniu podstawowe;j
wyceny logo z projektem o petnym pokryciu.

Poréwnaj gotowq paczke z obecnym opakowaniem, zanim zadeklarujesz oszczednosci na wysyice.
Uwzglednij wszystkie elementy ochronne, a nastepnie uzyj rzeczywistych wymiaréw i masy po
zapakowaniu. Nizsza masa samego opakowania nie potwierdza nizszej optaty dla kazdej ustugi ani
destynacji.

Zaplanuj odbiér, magazynowanie i ponowne zamowienia

Uzgodnij sposéb liczenia, pakowania w wigzki i oznaczania toreb wedtug rozmiaru oraz wersji grafiki.
Gdy bedga dostepne, popros o wymiary kartonu zewnetrznego i mase przesytki. Jezeli dostawa moze
by¢ podzielona, popros o wczesniejsze powiadomienie, aby magazyn mégt odrézni¢ czesSciowg
dostawe od braku.

Zachowaj zatwierdzong probke, specyfikacje i wersje grafiki na potrzeby ponownych zamoéwien.
Sprawdzaj partie przychodzace wzgledem tych odniesien, zwtaszcza po zmianie materiatu lub
procesu. Decyzje o uzupetnieniu zapasu powinny odzwierciedla¢ rzeczywiste zuzycie i potwierdzony
czas realizacji, a nie zatozony harmonogram skopiowany z pierwszego zamdwienia.




Jakie dowody powinny potwierdzac¢ deklaracje dotyczace
recyklingu i materiatéw? 1

Rozdziel trzy pytania: co zawiera torba, czy jej kompletna konstrukcja jest zgodna z procesem
recyklingu oraz czy klienci majg dostep do tego procesu. Deklaracja zawartosci materiatu z recyklingu
odpowiada tylko na pierwsze pytanie, nie na wszystkie trzy.

W przypadku instrukgji utylizacji w USA wiekszos¢ plastikowych toreb, owijek i folii nie jest
przyjmowana do zwyktego recyklingu przydomowego. Kwalifikujgce sie opakowania moga korzystac
ze zbidrki w sklepach, jak wyjasniajg wytyczne How2Recycle dotyczace zbiérki sklepowej™. Nie
zaktadaj, ze kazdy foliopak z nadrukiem sie kwalifikuje.

Oceniaj etykiety, farby i kleje razem z folig. Wytyczne APR PE Film Design Guidance™ preferuja
podtoza etykietowe na bazie PE zamiast papieru tam, gdzie etykietowanie jest konieczne. Wytyczne
projektowe nie certyfikujg tego produktu ani nie upowazniajg do stosowania etykiety recyklingowej
dla konsumentow.

Popros$ o dokumentacje rozrézniajacg materiat z recyklingu pouzytkowego od materiatu
poprzemystowego. Zweryfikuj zakres kazdego certyfikatu wzgledem proponowanej torby i tancucha
dostaw. Numer identyfikacyjny zywicy wskazuje materiat; nie potwierdza dostepu do zbiérki ani nie
dowodzi, ze opakowanie zostanie poddane recyklingowi.

Oddziel materiaty kompostowalne od konwencjonalnych specyfikacji PE. Deklaracja kompostowalnosci
wymaga dowodoéw dla odpowiednich warunkdéw i kompletnej konstrukcji; kompostowalnosci
przemystowej nie nalezy przedstawia¢ jako kompostowalno$ci domowej ani zachowania na
sktadowisku. Dla tego produktu nie potwierdzono procentowej zawartosci materiatu z recyklingu,
zatwierdzenia etykiety recyklingowej ani certyfikatu kompostowalnosci.

Przed zatwierdzeniem komunikatéw srodowiskowych sprawdz razem rynek docelowy i proponowang
grafike. Unikaj szerokich okreslen takich jak ,przyjazny dla srodowiska” lub ,w petni nadajacy sie do
recyklingu”, gdy brakuje dowodéw dotyczacych materiatu, komponentéw i systemu zbidrki.

Najwazniejsze wnioski dla bardziej sSwiadomej decyzji
zakupowej T

* Dopasowanie musi zosta¢ wykazane na zapakowanej probce. Wymiary nominalne nie
potwierdzajg pojemnosci, przydatnosci do obcigzenia ani liczby produktéw.

e Poréwnaj kompletna specyfikacje przed porownaniem ceny. Uwzglednij grubos¢,
konstrukcje, pokrycie nadrukiem, zamkniecie, przygotowanie i koszty dostawy.

» Zatwierdzenie powinno obejmowac zarowno grafike, jak i wtasciwosci fizyczne.
Cyfrowa préba kontrolna nie potwierdza wytrzymatosci zgrzewu, nieprzezroczystosci ani
przyczepnosci farby.

* Niekwalifikowane deklaracje dotyczace mozliwosci recyklingu w USA wymagaja
uzasadnienia i wystarczajacego dostepu do zbidrki. — Zgodnie z wytycznymi FTC co
najmniej 60 % konsumentéw lub spotecznosci, w ktérych produkt jest sprzedawany, musi miec¢
dostep do odpowiednich zaktadéw recyklingu; sam dostep nie potwierdza mozliwosci recyklingu
opakowania (Zrédto™).

* Potwierdz wartosci zakupowe wtasciwe dla danego produktu. MOQ, czas produkcji,
masa jednostkowa i cena wymagaja pisemnej wyceny; wydajnos¢ wymaga walidacji prébka.


https://how2recycle.info/about-the-how2recycle-label/store-drop-off-us-only/
https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-B/part-260/section-260.12

Przeksztat¢ wymagania wysytkowe w porownywalna wycene
T

Wiasciwy foliopak z nadrukiem zaczyna sie od jasnego wymagania wysytkowego, a nie od niepopartej
obietnicy wytrzymatosci lub oszczednosci. Okresl zapakowany produkt, uzgodnij specyfikacje
materiatu i nadruku oraz zatwierdZ mierzalne kontrole prébek przed zaangazowaniem srodkéw w
zapas.

Popros o wycene oparta na specyfikacji dla nadrukowanych foliowych toreb wysytkowych,
podajac wymiary i mase po spakowaniu, planowana ilos¢, grafike, wymagania dotyczace
zamkniecia, miejsce dostawy oraz wymagana date dotarcia.

"MHow2Recycle zbidrka sklepowa: amerykanskie wytyczne rozrézniajace kwalifikujgce sie folie
plastikowe zbierane w sklepach od zwyktego recyklingu przydomowego. Nie potwierdzajg one
kwalifikacji tego produktu. €

IAPR PE Film Design Guidance: wytyczne branzowe dotyczace oceny komponentéw opakowan z folii
polietylenowej i zgodnosci z recyklingiem; nie sg certyfikatem produktu ani upowaznieniem do
stosowania etykiety konsumenckiej. €

BIETC Green Guides, deklaracje dotyczace recyklingu: wytyczne dotyczace uzasadniania i
kwalifikowania deklaracji o mozliwosci recyklingu, w tym dostepu do odpowiednich obiektéw zbidrki i
przetwarzania. Znaczenie majg réwniez konstrukcja produktu i wymagania specyficzne dla miejsca
docelowego. ¢

Product Option



