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Niestandardowe ptaskie saszetki Mylar do drukowanych prébek i

opakowan jednoporcjowych
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A CALM MIND. A RESTED YOU.

A soothing blend of chamomile,
lavender and lemon balm, crafted
to help you

a more peaceful night.
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Details

Niestandardowe ptaskie saszetki Mylar tacza ptaski format z indywidualnym nadrukiem i
zamknieciem zgrzewanym na goraco. Nadaja sie do zestawow probek, porcji
jednorazowych i produktow pakowanych w pudetka, gdy ekspozycja stojaca nie jest
potrzebna. Przed zamowieniem okresl wymiary uzytkowe, laminat, projekt graficzny i
warunki napetniania; pojemnos¢, wtasciwosci barierowe i zgodnos¢ z produktem wymagaja
walidacji na prébkach.

Produkt: Custom Printed Flat Heat-Seal Mylar Pouches
Kategoria: Niestandardowe torby plastikowe > Niestandardowe saszetki Mylar

W jakich zastosowaniach sprawdazi sie ptaskie opakowanie?



T

W przypadku zestawu probek herbaty, pakietu prébnego przypraw lub wktadki do pudetka
subskrypcyjnego opakowanie powinno jasno komunikowac¢ produkt bez niepotrzebnej podstawy
stojgcej. Ptaska saszetka jest formatem wartym rozwazenia, gdy klienci otrzymujg produkt w innym
opakowaniu albo zuzywajg zawartos¢ w jednej porcji.

Zacznij od sposobu sprzedazy i obstugi opakowania. Saszetka przewozona w kartonie ochronnym ma
inne wymagania niz saszetka zawieszona na ekspozycji detalicznej. Proszek wymaga czystej strefy
napetniania i zgrzewania, a krucha przekaska réwniez ochrony przed zgnieceniem. Taki sam wyglad
nadruku nie oznacza, ze zastosowania sg zamienne.

Probki i pakiety probne: ocen otwarcie, uzytkowa komore i miejsce na niezbedne informacje
0 produkcie.

Porcje jednorazowe: rozwaz, czy prosty zgrzew eliminuje potrzebe niepotrzebnej funkc;ji
ponownego zamykania.

Produkty pudetkowe lub DTC: ocen napetniong saszetke wraz z kartonem wysytkowym i
materiatami ochronnymi.

Ekspozycje wiszace w handlu detalicznym: sprawdZ planowany element do zawieszania
wzgledem zgrzanej komory produktu i sposobu otwierania.

Kosztownym btedem jest zatwierdzenie atrakcyjnego projektu przed potwierdzeniem dopasowania
produktu. Naddatki na zgrzew moga zmniejsza¢ uzyteczng przestrzen, drobny tekst moze stac sie
nieczytelny, a proszek uwieziony w strefie zgrzewania moze ostabi¢ zamkniecie. Wykrycie tych
probleméw po druku powoduje odpady opakowaniowe i opdznia premiere.

Praktycznym rozwigzaniem jest zatwierdzanie opakowania etapami: okreslenie zastosowania,
sprawdzenie dopasowania fizycznego, wybdr udokumentowanej struktury materiatowej, a nastepnie
zwolnienie projektu graficznego do druku. Oddziela to wyglad od funkcjonalnosci i daje kazdej decyz;ji
zakupowej jasny punkt akceptacji.
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Poznaj specyfikacje, prébki i decyzje zakupowe

e W jakich zastosowaniach sprawdzi sie ptaskie opakowanie?

e Czym doktadnie jest ptaska saszetka Mylar zgrzewana na gorgco?

e Jak ustali¢ rozmiar uzytkowy i czytelny projekt graficzny?

o Ktére szczegbty dotyczgce materiatu i zamkniecia powinny znalez¢ sie w specyfikacji?
¢ Jak sprawdzac projekt graficzny i dokumenty zgodnosci?

¢ Jak przejs¢ od zatwierdzenia probki do produkcji?

¢ Co faktycznie powinien mierzy¢ odbidr jakosciowy?

e Ktéra Sciezka opakowania i zakupu pasuje do Twojego zamoéwienia?
e Jak zabezpieczy¢ dostawe i uprosci¢ ponowne zamdéwienia?

¢ O czym pamietad przed zapytaniem ofertowym?

e Zacznij od specyfikacji, ktérg mozna zweryfikowad

Czym doktadnie jest ptaska saszetka Mylar zgrzewana na
goraco? T

Ptaska saszetka nie ma rozszerzanego dna z fatdg, przeznaczonego do samodzielnego stania.
Konstrukcja zgrzewana z 3 stron jest powszechng wersjg, pozostawiajacg otwér do napetnienia i
kohcowego zgrzania. Rézni sie od saszetki z ptaskim dnem, ktéra ma forme pudetkowg z dodatkowymi
panelami i podstawg stojaca.

~Mylar” jest czesto uzywany w opisach opakowan, ale sama nazwa nie okresla kompletnego laminatu.
Specyfikacja zakupowa powinna wskazywac rzeczywiste warstwy, zamiast traktowac nazwe produktu
jako dowdd odpornosci na tlen, ochrony przed wilgocig lub przydatnosci do kontaktu z zywnoscia.

Struktury omawiane dla tej kategorii obejmujg PET/PE, PET/VMPET/PE oraz PET/AL/PE. Opisujg one
rézne kombinacje materiatéw: VMPET to metalizowany poliester, a AL oznacza warstwe folii
aluminiowej. Sa to kandydaci do przegladu technicznego, a nie potwierdzone opcje materiatowe ani
przetestowane specyfikacje dla tego produktu.

Podobnie ptaski format nie okresla okresu przydatnosci do spozycia. Nalezy uwzgledni¢ wrazliwos¢
produktu, warunki napetniania, integralnos¢ zgrzewu, obstuge i przechowywanie. Opis materiatu jest
punktem wyjscia do walidacji, a nie jej substytutem.

Jak ustali¢ rozmiar uzytkowy i czytelny projekt graficzny? 1

Zapisz zewnetrzng szerokosc¢ i wysokos¢ oddzielnie od uzytkowej komory wewnetrznej. Zgrzane
krawedzie, koncowy obszar zamkniecia i wszelkie dodatkowe elementy otwierania zajmujg miejsce.
Granica projektu graficznego jest kolejnym odrebnym wymiarem: tres¢ fizycznie mieszczaca sie na
folii moze nadal znajdowac sie zbyt blisko ciecia lub zgrzewu.

Uzyj napetnionej probki zamiast wybiera¢ saszetke ze zdjecia lub ogdinej tabeli gramatur.
Pojemnos¢, dopuszczalne obciazenie i liczba mieszczacych sie sztuk zaleza od
rzeczywistych wymiarow produktu, stanu po zatadowaniu i walidacji probki. Produkty o te;
samej masie moga zajmowac bardzo rézne objetosci.

Pole specyfikacji Co zapisac Kontrola zatwierdzenia

Szerokos¢ x wysokos¢ w mm, w razie  PotwierdZ konwencje pomiaru na

Wymiary zewngtrzne potrzeby réwniez w calach rysunku



Pole specyfikacji Co zapisac Kontrola zatwierdzenia

Przestrzeh pozostata wewnatrz
planowanych zgrzewodw i zamkniecia

Niewypetniona przestrzen potrzebna do
utrzymania czystosci kohcowego

Komora uzytkowa Napetnij rzeczywistym produktem

Naddatek na Przetestuj planowang operacje

napetnianie napetniania

zgrzewu
Obszar projektu Linia ciecia, spad, strefy bezpiecznei  Sprawdz panel przedni i tylny w
graficznego pozycje elementdéw rzeczywistym rozmiarze
Konfiguracja po Utozenie produktu i wynikowy ksztatt ~ Sprawdz dopasowanie do
napetnieniu saszetki pakowania, otwierania i wysyiki

Rozdziela to trzy tatwo mylone decyzje: zakup wtasciwego rozmiaru zewnetrznego, uzyskanie
wystarczajgcej przestrzeni wewnetrznej i zachowanie czytelnych informacji drukowanych. Dla tego
produktu nie ustalono zadnej pojemnosci ani nosnosci, dopdki nie sprawdzono konfiguracji po
napetnieniu.

Poswiec panelowi tylnemu tyle samo uwagi co przedniemu. Sktadniki, instrukcje, ostrzezenia i obszary
kodu kreskowego powinny pozostac czytelne bez przechodzenia przez zgrzew lub element otwierania.
PotwierdZ dostepna przestrzenh przed zmniejszeniem tekstu, aby zmiesci¢ go w juz zatwierdzonym
projekcie.
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Ktdore szczegoty dotyczace materiatu i zamkniecia powinny
znalezc sie w specyfikacji? 1

Dobieraj laminat do zawartosci, a nie do srebrnego wygladu. Folia metalizowana i laminat z folig
metalowg mogg wygladac podobnie, lecz miec inne wtasciwosci barierowe. Popros o proponowang

sekwencje warstw, informacje o poszczegélnych warstwach tam, gdzie jest to istotne, oraz catkowita
grubos¢ laminatu dla jednej Scianki saszetki.

Stosuj spdjne jednostki grubosci. 1 mil odpowiada 25,4 pm. Wyjasnij tez, czy pomiar dotyczy jedne;j



$cianki, czy obu stron sptaszczonej torby. Grubos¢ moze pomdéc w doborze materiatu i ocenie obstugi,
ale sama nie okresla odpornosci na przebicie ani trwatosci podczas przechowywania.

Proponowana Powodd oceny Co pozostaje do ustalenia
struktura
Przezroczyste lub podstawowe Czy zmierzona barierowos$¢ spetnia
PET/PE . . )
rozwigzanie laminatowe potrzeby produktu
Rozwiazanie z metalizowan Rzeczywiste wyniki transmisji i
PET/VMPET/PE N . 4 odpornos¢ na uszkodzenia podczas
warstwa barierowa :
obstugi
Nieprzezroczvste rozwiazanie Integralnos¢ laminatu, uszkodzenia
PET/AL/PE P y q zwigzane ze zginaniem i zgodnos$¢ ze

barierowe z folig aluminiowg .
zgrzewaniem

Sa to rodziny materiatdw, a nie cennik ani ranking wtasciwosci dostarczanych wyrobdw. Ostateczny
wybdr wymaga oferty, dokumentacji pomocniczej i badan proponowanej konstrukcji. Przezroczyste
okienko réwniez zmienia uktad barierowy i powinno by¢ ocenione jako cze$¢ kompletnego
opakowania.

W zastosowaniach jednorazowych ocen zgrzewanie na gorgco, nie zaktadajac, ze zamek strunowy jest
konieczny. Jezeli wymagane jest ponowne otwieranie, okresl to osobno: zamek zapewnia wygode
ponownego zamkniecia, lecz nie powinien by¢ traktowany jako dowdd integralnosci zgrzewu
nieotwartego opakowania. Naciecia do rozrywania i otwory do zawieszania réwniez wymagajg kontroli
potozenia wzgledem zgrzanej komory.

Matowe, btyszczace i inne wykonczenia powierzchni sa wymaganiami dotyczgcymi wygladu, ktére
nalezy oméwic¢ podczas wyceny. Ocen ich wptyw na kolor, czytelnosc i Scieranie na prébkach. Nie sa
to potwierdzone opcje dla tego produktu, a wykonczenie powierzchni nie potwierdza zgodnosci do
kontaktu z zywnoscig ani wtasciwosci barierowych.




Jak sprawdzac projekt graficzny i dokumenty zgodnosci? 1T

Przygotuj plik do druku na podstawie zatwierdzonego rysunku saszetki. Sprawdz orientacje przéd-tyt,
spad, wytgczenia ze zgrzewu i potozenie kazdego elementu otwierania. Tam, gdzie to mozliwe,
dostarcz odpowiednig grafike wektorowg i okresl referencje koloréw marki przed wykonaniem proofu,
zamiast traktowac obraz ekranowy jako cel produkcyjny.

Proof cyfrowy pomaga sprawdzi¢ tres¢ i rozmieszczenie. Gdy kolor jest wazny, fizyczny wzorzec na
proponowanym podtozu daje bardziej uzyteczng podstawe zatwierdzenia. Uzgodnij sposéb oceny
réznic, na przyktad przez porédwnanie z podpisang prébka przy uzgodnionym zrédle $wiatta lub z
udokumentowana tolerancja koloru.

Ocena kontaktu z zywnosciag musi odpowiadac rzeczywistej zawartosci i warunkom uzytkowania. FDA
rozrdznia rodzaje zywnosci i warunki, takie jak przechowywanie w temperaturze pokojowej,
napetnianie na gorgco i podgrzewanie; nie sg to zastosowania zamienne. Dopasuj proponowang
dokumentacje do odpowiednich rodzajéw zywnosci i warunkéw uzytkowania™.

Identyfikacja materiatu: dokumentacja powinna wskazywa¢ proponowany laminat i
odpowiednie komponenty.

Przeznaczenie: sprawdz zakres dla rodzaju zywnosci, temperatury kontaktu i czasu kontaktu.
Dowody pomocnicze: popro$ o odpowiednie osSwiadczenia zgodnosci oraz dokumentacje
badan migracji lub innych badan, gdy ma zastosowanie.

Kontrola projektu graficznego: przechowuj razem zatwierdzong wersje, referencje koloru i
rysunek saszetki.

Certyfikat systemu zarzgdzania jakoscig nie zastepuje dowoddéw dotyczacych kontaktu z zywnoscig
dla konkretnego produktu. Podobnie samo oznaczenie ,do kontaktu z Zywnoscia” nie potwierdza
przydatnosci farb, klejdw ani warstwy kontaktowej. Dla proponowanej saszetki nie potwierdzono tutaj
zadnego certyfikatu ani statusu zgodnosci.

Nie rozszerzaj zatwierdzenia opakowania do produktéw suchych na gotowanie, sterylizacje retortowg,
sous-vide ani uzycie w kuchence mikrofalowej. Zastosowania te wymagajg osobno ocenionej
konstrukcji i dowoddw pomocniczych. Jezeli wymagane jest opakowanie zabezpieczone przed dzie¢mi,
uzyskaj dowody dotyczace catej proponowanej konfiguracji, zamiast zaktada¢, ze zamek strunowy
zapewnia te funkcje.


https://www.fda.gov/food/packaging-food-contact-substances-fcs/food-types-conditions-use-food-contact-substances
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Jak przejsc¢ od zatwierdzenia préobki do produkcji? T

Przydatna sekwencja prébkowania odpowiada na inne pytanie na kazdym etapie. Dopasowanie
fizyczne nalezy ustali¢ przed zwolnieniem projektu graficznego, a zgodnos¢ ze zgrzewaniem przed
akceptacjg opakowania produkcyjnego. Pusty model ekspozycyjny nie odpowie na zadne z tych pytan
dla napetnionego produktu.

1. Zamroz brief zastosowania. Zapisz forme produktu, planowane zastosowanie, rynek
docelowy, warunki przechowywania i wymagany sposéb otwierania.

2. Sprawdz probke fizyczna. Napetnij jg rzeczywistym produktem i ocen otwieranie, komore,
naddatek zamkniecia i dopasowanie do opakowania zewnetrznego.

3. Przetestuj proponowany laminat. Uzyj planowanego sprzetu do zgrzewania i ustal
odpowiednie ustawienia temperatury, czasu i nacisku.

4. Zatwierdz wyglad. PotwierdZ rysunek, wersje projektu graficznego, podtoze, wykonczenie i
referencje koloru.

5. Uzgodnij kryteria akceptacji. Zdefiniuj kontrole, pobieranie prébek, dokumentacje i reakcje
na wynik niezgodny.

6. Zwolnij zamowienie zgodne ze specyfikacja. Powigz zatwierdzenie produkcji z podpisana
specyfikacja, a nie z ogélnym opisem saszetki.

Metoda druku jest odrebng decyzjg handlowa. Druk cyfrowy warto rozwazy¢ przy krétszych seriach i
wielu projektach; produkcja oparta na ptytach lub cylindrach moze odpowiada¢ stabilnemu,
powtarzalnemu popytowi. Zadna z tych metod nie jest potwierdzona dla tego produktu przed wycena,
a na podstawie wybranej metody nie nalezy wnioskowad o wtasciwosciach laminatu.

Harmonogram warto rozbi¢ na osobne etapy: akceptacje grafiki, wykonanie probek, produkcje i
wysytke. Zapytaj, co uruchamia kazdy etap i czy poprawki wptywajg na terminy. MOQ, czas

produkcji, masa jednostkowa i cena wymagaja indywidualnej wyceny lub pomiaru dla
konkretnego produktu; dla tego produktu zadna z tych wartosci nie zostata ustalona.
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Co faktycznie powinien mierzy¢ odbidr jakosciowy? 1

Zacznij od wad widocznych: nieprawidtowych wymiaréw, widocznego rozwarstwienia laminatu,
uszkodzonych krawedzi, przesuniecia nadruku, zanieczyszczen i nietypowego zapachu wewnatrz.
Kontrola wizualna jest przydatna, ale nie moze potwierdzi¢ braku mikroskopijnych nieszczelnosci ani
zastapi¢ zmierzonych wynikéw barierowosci.

Badanie wytrzymatosci zgrzewu mierzy site potrzebna do rozdzielenia zgrzanej prébki. Zapisz
szerokosc¢ prébki, uktad badania i rodzaj uszkodzenia, aby wyniki mozna byto interpretowac spojnie.
Metoda badania wytrzymatosci zgrzewu ASTM F88 jest metodg pomiarowa, a nie uniwersalnym
minimalnym wymaganiem wytrzymatosci dla kazdej saszetki.

Uzgodnij wartos¢ akceptacji dla rzeczywistego zastosowania. Zgrzew, ktéry odrywa sie warstwami, i
probka, ktorej folia sie rozrywa, to rézne wyniki. Ocen tez osobno integralnos¢ zgrzewu: sam pomiar
wytrzymatosci nie dowodzi, ze nie istnieje kanat nieszczelnosci. Wybierz metode integralnosci
odpowiednig dla nieporowatego laminatu i konfiguracji opakowania po napetnieniu.

Kontrola Dane do wymagania Granica interpretacji
y Metoda, szerokos¢ prébki, sita i Sama w sobie nie jest dowodem
Wytrzymatos¢ zgrzewu . , e
rodzaj uszkodzenia szczelnosci
, iy OTR w cm3/(m?-:24 h), metoda i Nie poréwnuj raportéw o
Przenikalnosc tlenu . , )
warunki badania niezgodnych warunkach
Przenikalnos$¢ pary WVTR w g/(m?:24 h), metoda i Nie jest gwarancjg trwatosci
wodne] warunki badania gotowego produktu
Integralno$¢ nadruku i Uzgodnione kontrole przyczepnosci, Ocenh zatwierdzong konstrukcje i
laminatu $cierania i rozwarstwienia wykonhczenie
Obstuga opakowania po W razie potrzeby kontrole upadku,  Uzyj reprezentatywnej zawartosci i
napetnieniu sciskania lub przebicia ochrony wysytkowej

ASTM D3985 i ASTM F1249 to odpowiednio przywotane metody dla OTR i WVTR. Wymagaj, aby



laboratorium wskazato zastosowang metode, temperature, wilgotnos¢ i istotne warunki gazowe. Dla
tej saszetki nie deklaruje sie zadnej zmierzonej wartosci transmisji ani pozytywnego wyniku badania.

W przypadku proszkéw sprawdz obszar zgrzewania po reprezentatywnym napetnieniu. W przypadku
zawartosci oleistych lub agresywnych chemicznie uwzglednij ocene zgodnosci i integralnosci
laminatu. Krétka obserwacja podczas przechowywania moze ujawni¢ wczesne problemy, lecz nie
moze potwierdzi¢ znacznie dtuzszego okresu przydatnosci bez odpowiedniego programu walidacji.

—

—
—

Ktora sciezka opakowania i zakupu pasuje do Twojego
zamowienia? 1

Poréwnuj formaty opakowan z warunkami sprzedazy przed poréwnaniem cen jednostkowych. Pfaska
saszetka nie zapewni podstawy stojacej tylko dlatego, ze uzywa materiatu o wysokiej barierowosci.
Odwrotnie, format stojacy nie potwierdza silniejszej ochrony przed tlenem lub wilgocia.

Sciezka Najlepszy powod do oceny Kompromis do rozstrzygniecia

Niestandardowa Brak podstawy stojgcej; nalezy

drukowana ptfaska Probki, opakowania jednorazowe sprawdzi¢ dopasowanie po napetnieniu i

i produkty pudetkowe

saszetka ochrone
Saszetka stojgca Pionowa prezentacja detaliczna Inna konstlrukqa, powierzchnia
podstawy i wycena
. Prezentacja przypominajgca Bardziej ztozone wymagania dotyczgce
Saszetka z ptaskim dnem pudetko i dodatkowe panele formowania i projektu graficznego
Saszetka magazynowa z Testowanie produktu przed Ograniczone mozliwosci formatu i
etykieta decyzjg o indywidualnym druku dodatkowa operacja etykietowania

To poréwnanie formatdéw, a nie gwarancja, ze jedna Sciezka zawsze bedzie tansza. Poréwnuij
réwnowazne wymiary, laminaty, ilosci, pokrycie nadrukiem i warunki dostawy. Przydatnos$¢ saszetki
magazynowej zalezy tez od jej udokumentowanej specyfikacji materiatowej, a nie od tego, czy
branding jest drukowany, czy naniesiony etykieta.



Aby poréwnanie handlowe byto uzyteczne, oddziel cene saszetki od kosztow przygotowania,
probkowania, frachtu i optat docelowych. Podaj ilos¢ dla kazdego projektu, a nie tylko dla catego
zamoOwienia. Wiele wersji moze zmieni¢ ekonomike produkcji nawet przy tych samych wymiarach.

Zapytaj, jak beda obstugiwane wady, braki, nieprawidtowy projekt graficzny i uszkodzenia
transportowe. Pisemne warunki akceptacji i sSrodkédw zaradczych nadajg wycenom wieksze znaczenie
niz niska cena wyjsciowa dla nieokreslonej konstrukgji.

Jak zabezpieczy¢ dostawe i uprosci¢c ponowne zamowienia?
T

Oddzielnie sprawdz pakowanie pustych saszetek i wysytke napetnionego produktu. Dla dostarczanych
opakowan okresl, jak projekty i partie beda identyfikowane i rozdzielane. Przy odbiorze zweryfikuj
zgodnos¢ ilosci i wersji projektu graficznego przed przekazaniem saszetek do napetniania.

Dla towaréw wychodzacych ocen saszetke w jej rzeczywistym opakowaniu wysytkowym. Elastyczna
folia nie jest sztywng barierg przeciw zgniataniu. Ostre czastki, ciasno zapakowane kartony i
wielokrotne zginanie moga powodowac ryzyko podczas obstugi, ktérego kontrola pustej saszetki nie
ujawni.

Prowadz rejestr ponownych zamdwien zawierajgcy zatwierdzony rysunek, specyfikacje laminatu,
konwencje grubosci, wersje projektu graficznego, referencje koloru, szczegdty zamkniecia i wyniki
akceptacji. Zachowane prébki i identyfikatory partii pomagajg odrézni¢ zmiane produkcyjng od
problemu z napetnianiem lub dystrybucja.

Ponowne zamoéwienie powinno odnosic sie do tej zatwierdzonej konfiguracji. Zmiany receptury
produktu, folii, wykonczenia, zamkniecia lub warunkéw napetniania powinny uruchomi¢
ukierunkowang ocene, a nie by¢ traktowane jako identyczne ponowne zaméwienie. Potwierdz réwniez
harmonogram handlowy; wczes$niejszy termin dostawy nie jest statym zobowigzaniem.
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O czym pamietac przed zapytaniem ofertowym? 1

* Dobierz format do srodowiska sprzedazy. Ptaskie opakowanie odpowiada zastosowaniom
niewymagajgcym podstawy stojgcej; ochrona i ekspozycja pozostajg odrebnymi decyzjami.

e Zatwierdzaj przestrzen uzytkowa, a nie tylko wymiary zewnetrzne. Pojemnos¢,
obcigzenie i liczba sztuk zaleza od rzeczywistych wymiaréw produktu, stanu po zatadowaniu i
walidacji prébki.

¢ Poréwnuj udokumentowane konstrukcje. Przed poréwnaniem ceny dopasuj sekwencje
warstw, grubos¢, warunki badania transmisji i dokumentacje planowanego zastosowania.

* Niezweryfikowane warunki handlowe nalezy pozostawi¢ otwarte. MOQ, czas produkcji,
masa jednostkowa i cena nie zostaty potwierdzone dla tego produktu.

* Twierdzenia dotyczace recyklingowalnosci wymagaja dowodu odpowiedniej sciezki
odzysku. — 16 CFR 260.12 dotyczy dostepu do zbiorki i komponentéw utrudniajacych recykling
(Zrédto™). Nie oznaczaj wielowarstwowej saszetki jako nadajgcej sie do recyklingu w zbiérce
przydomowej tylko dlatego, ze pojedyncza warstwa nadaje sie do recyklingu.

Jezeli proponowana jest alternatywa jednomateriatowa, traktuj jg jako odrebng specyfikacje
wymagajgca oceny barierowosci, zgrzewania i lokalnej zbidrki. Ani zmiana materiatu, ani symbol
recyklingu nie potwierdzajg réwnowaznej ochrony ani rzeczywistej recyklingowalnosci tego produktu.

Zacznij od specyfikacji, ktdra mozna zweryfikowac¢ 1

Wiasciwa niestandardowa drukowana ptaska saszetka zgrzewana na gorgco zaczyna sie od zawartosci
i konczy zatwierdzona, identyfikowalng specyfikacja. Probkowanie fizyczne rozstrzyga dopasowanie;
udokumentowane materiaty dotyczg planowanego zastosowania; uzgodnione badania definiujg
akceptacje. Druk wspiera nastepnie opakowanie, ktédrego wymagania zostaty juz jasno okreslone.

Popros o wycene dla konkretnego produktu, podajac szczegéty produktu, proponowane
wymiary, liczbe sztuk na projekt, grafike, miejsce docelowe i wymagany termin dostawy.

MRodzaje zywnosci i warunki uzytkowania FDA: Tabele referencyjne rozrézniajace kategorie zywnosci
i warunki stosowania opakowan. Wspierajg ocene planowanego zastosowania, a nie stanowig
deklaracji zgodnosci dla tego produktu. ¢

“IBadanie wytrzymatos$ci zgrzewu ASTM F88: Techniczne wyjasnienie firmy Instron dotyczace badania
zgrzew6w opakowan elastycznych. Przywotanie metody nie potwierdza wyniku badania ani progu
akceptacji dla tej saszetki. €

BTwierdzenia FTC dotyczace recyklingowalnoéci: Green Guides dotyczg uzasadniania twierdzen,
dostepnosci zbidrki i komponentéw ograniczajacych recykling. Dla proponowanej konstrukcji nie
ustalono zadnego twierdzenia o recyklingowalnosci. €

Product Option


https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-B/part-260/section-260.12

