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Personalizowane worki sciagane z PE: drukowane worki z folii
polietylenowej wykonane zgodnie ze specyfikacja
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Personalizowane worki Sciagane z PE to worki z folii polietylenowej z nadrukiem logo,
zamykane plastikowa tasma sciagajaca lub bawetnianym sznurkiem. Przed zapytaniem o
cene okresl cztery kwestie: grubos¢ folii w mil, rodzaj zamkniecia, liczbe kolorow nadruku i
ilos¢. Nastepnie zatwierdz pisemna prébe oraz probke fizyczna przed rozpoczeciem
produkcji masowej.

Dla kogo jest ta strona. Wiekszo$¢ kupujacych drukowane worki foliowe ze Sciggaczem prowadzi
wydarzenia, zakupy lub operacje w matych i Srednich organizacjach. Typowi nabywcy to zespoty
targowe pakujgce zestawy dla uczestnikdw, kierownicy hotelowego dziatu housekeeping zamawiajacy
worki na pranie, kliniki pakujgce rzeczy pacjentdéw oraz magazyny rozdzielajgce czesci, instrukcje i
probki. Interplas™ wskazuje obstuge valet w hotelach, pranie, turnieje golfowe, premiery produktéw,
konwencje i targi jako rzeczywiste zastosowania. Zauwaza tez, ze duzy nadruk z przodu i z tytu jest
noszony po miejscu wydarzenia i widoczny dla innych uczestnikéw. Klienci indywidualni zwykle



potrzebujg pustych workéw do przechowywania. Osoby chcace nosi¢ na ramieniu plecak ze
$ciggaczem z poliestru potrzebujg produktu tekstylnego, a nie folii PE.

Dlaczego to boli. Sprawdz, czy sznurek jest w catosci osadzony w kanale przy wlocie torby. Przy
poréwnywaniu grubosci rozrézniaj mil i milimetry. P6zne zatwierdzenie grafiki po cichu pochtonie
harmonogram.

Rozwiagzanie. Traktuj torbe jak specyfikacje, a nie jak pozycje z katalogu. Ta strona obejmuje
grubos¢, zamkniecie, grafike, produkcje, kontrole i dostawe. Poréwnuje realne drogi zakupu, przed
ktérymi stojg kupujacy, i wskazuje, ktére deklaracje dotyczace kontaktu z zywnoscig i recyklingu
wymagajg dokumentdéw. Dla naszych niestandardowo nadrukowanych toreb ze sznurkiem z folii PE
podajemy MOQ, cene jednostkowa i termin realizacji po zamknieciu specyfikacji. Parametry uzytkowe
potwierdza sie testami prébek, a nie obiecuje z goéry.

Spis tresci

e Czym doktadnie jest personalizowany worek $ciggany z PE?
e Jak wybra¢ rozmiar, grubos¢ i pole nadruku?

e Ktére opcje zamkniecia i folii pasujg do zawartosci?
* Jak przygotowac grafike przed wykonaniem form?

e Co dzieje sie miedzy zatwierdzeniem préby a wysytkg?
¢ Jak skontrolowa¢ partie przed jej przyjeciem?

¢ Jak worki sg pakowane, wysytane i zamawiane ponownie?

e Ktéra Sciezka zaopatrzenia odpowiada ilosci i terminowi?
e |akie deklaracje dotyczace kontaktu z zywnoscia i recyklingu mozna sktadac?

» Najwazniejsze wskazdéwki dla szybszego i bezpieczniejszego zamawiania
» Gotowi okresli¢ specyfikacje workéw?




Czym doktadnie jest personalizowany worek sciagany z PE?
1

Personalizowany worek $ciggany z PE wykonuje sie z folii polietylenowej. LDPE zwykle wybiera sie ze
wzgledu na miekkos$¢ i przejrzystos¢, a HDPE ze wzgledu na sztywnos$¢ i odpornos¢ na przebicie. Folie
drukuje sie w roli przed przetworzeniem jej na worki. 4over4™ opisuje kolejnoé¢: dla kazdego koloru
dodatkowego wycina sie ptyte fotopolimerowg, a folie poddaje sie obrébce koronowej, aby farba sie
zakotwiczyta. Zadrukowana wstega trafia nastepnie bezposrednio do maszyny do produkcji workéw,
ktéra zgrzewa, wykonuje otwory wentylacyjne i tnie. ASTM D2103-23a" to specyfikacja referencyjna
dla folii polietylenowej o grubosci do 0,254 mm (0,010 in.) Dotyczy tolerancji folii, a nie cech
gotowego worka, takich jak liczba koloréw czy konstrukcja sciggacza.

Opublikowane zakresy mozliwosci pokazujg typowe granice. Excellent Poly podaje rozmiary od 5 x 7
in do 24 x 52 in, zakres grubosci folii od 0,00125 in do 0,004 in oraz druk fleksograficzny do 10
koloréw. Te dane pochodza od jednego dostawcy i nie s3 normg branzowg. W przypadku tego
produktu limity rozmiaru, grubosci i liczby koloréw sg podane w ofercie i sprawdzane na prébce.
Plecaki ze sznurkiem sciggajacym z poliestru i nylonu stanowig odrebng kategorie produktéw. Sa
drukowane sitodrukiem.

Jak wybrac rozmiar, grubosc i pole nadruku? 1

Zacznij od zawartosci, a nie od rozmiaru katalogowego. Zmierz najwiekszy przedmiot lub w petni
zapakowany zestaw, a nastepnie dodaj miejsce na gérny kanat i zagiecie $ciggacza. Pioneer Poly"”
podaje dla swoich workéw ze Sciggaczem 1,25 to 2,5 mil, szerokos$¢ 8 to 18 in i dtugos¢ 13 to 34 in. W
przypadku przedmiotéw o duzej objetosci Diversified Plastics & Packaging™ oferuje fatde denng
zwiekszajgcq objetos¢. Okresl facznie szerokosé, dtugosé, gtebokosc fatdy i tolerancje zamiast
~Wystarczajgco duzy”. Pojemnos¢ i nosnos¢ zaleza od rzeczywistych wymiaréw oraz sposobu
pakowania worka; oba parametry nalezy potwierdzi¢ na prébce.

Zalecana
grubos¢

Sprawdz przed
zamowieniem

Karty, kosmetyki, mate Ostre narozniki, wielokrotne
produkty pudetkowe  podnoszenie

Poziom zastosowania Typowa zawartosc

Lekka sprzedaz detaliczna 1,5-2 mil

Odziez, zestawy . Odziez, zestawy dla taczna masa zapakowanego
) 2-2,5 mil o
wieloelementowe uczestnikow produktu
Duze obcigzenia Od okoto 3 mil  Ciezsze towary Lokaln{e.przeplsy 0 minimalnej
grubosci
Mokre pranie, elementy Ustalana testem Wilgotne tekstylia, Test przebicia, zgrzewu i
metalowe probki czesci obcigzenia sznurka

Pierwsze trzy poziomy sg zgodne z przewodnikiem dla kupujacych od 4overd™. Przewodnik wskazuje,
ze jeden mil to jedna tysieczna cala, wiec 2 mil to okoto 0,05 mm, a nie 2 mm. Ostrzega tez, ze
niektére jurysdykcje okreslajg minimalng grubos¢ toreb wielokrotnego uzytku. Excellent Poly podaje,
ze wiekszos$¢ klientéw wybiera 2-2,5 mil, aby zréwnowazy¢ wytrzymatosc i koszt. Pole nadruku jest
rownie wazne jak rozmiar worka. Worek PrintGlobe 9,5 x 12 in ma pole nadruku 6 x 6 in. Zachowaj
odstep logo od krawedzi zgrzewu, wargi worka i otworéw wentylacyjnych oraz stosuj tekst o wielkosci
co najmniej 8 pt, aby pozostat czytelny na elastycznej folii.



Ktdore opcje zamkniecia i folii pasuja do zawartosci? 1T

Wybdr zamkniecia wptywa na wytrzymatosc¢, koszt i mozliwos¢ recyklingu bardziej, niz wiekszos¢
kupujacych oczekuje. Excellent Poly pozycjonuje plastikowg tasme $ciggajaca jako odporng na wilgo€ i
trwata dla opakowan przemystowych oraz wielkoseryjnych, a bawetniany sznurek jako mieksza opcje
gotowa do sprzedazy detalicznej. Diversified Plastics & Packaging stwierdza, ze bawetniane sciggacze
zapewniajg najciasniejsze zamkniecie i najwyzszg trwatos¢, a polietylenowa tasma Sciggajaca jest
bardziej ekonomicznym wyborem dla lekkiej zawartosci. Interplas dodaje, ze bawetniany sznurek
wytrzymuje dtuzej i przenosi wiekszy ciezar, a polietylenowa tasma Sciggajaca kosztuje mniej i sama
nadaje sie do recyklingu.

Opisy w katalogu nie moga zastgpi¢ fizycznej probki. Wpisz do zamdwienia materiat sznurka, sznurek
pojedynczy lub podwdjny, kolor sznurka i grubos¢, a nastepnie zatwierdz je na prébce. W przypadku
folii przezroczysta folia PE pozwala personelowi szybko sprawdzi¢ zawartos¢, natomiast biata folia
ukrywa zawartosc i daje logo wiekszy kontrast. Na przezroczystej folii kazdy kolor inny niz biaty
wymaga biatego podktadu, ktéry zajmuje jedng stacje drukarska i wptywa na liczbe form.



Jak przygotowac grafike przed wykonaniem form? 1

Dostarcz pliki wektorowe (Al lub PDF) z zamienionymi na krzywe fontami i nazwanym kazdym kolorem
dodatkowym. Umies¢ biaty poddruk na osobnej warstwie. Kazdy kolor dodatkowy wymaga osobnej
ptyty, wiec zmiana koloru po zatwierdzeniu oznacza wykonanie nowej ptyty i nowa optate. Wazna jest
rowniez obrébka powierzchni: obrébka koronowa z czasem stabnie, a folia przechowywana przez dtugi
okres moze wymagac ponownej obrébki przed drukiem, aby farba przylegata.

Okreél oczekiwania dotyczace tolerancji, zanim podpiszesz umowe. PrintGlobe™! podaje, ze doktadna
zgodnos¢ koloréw nie jest gwarantowana i dopuszcza rozbieznos¢ rejestracji miedzy kolorami do 0,5
in. Zaznacza réwniez, ze wymiary gotowego produktu moga rézni¢ sie 0 0,5 to 1 in. Imprintltems™**
ogranicza swojg torbe 12 x 15 in do dwoch kolorédw spot na obszarze 8 x 8 in i wymaga zachowania
odstepu co najmniej 1/2 in miedzy kolorami. Cyfrowa odbitka kontrolna nie pokaze w petni przyrostu
punktu w fleksografii ani gestosci petnego krycia farbg, dlatego gdy kolory marki sa kluczowe, popro$
o wydrukowang probke przedprodukcyjna.



Co dzieje sie miedzy zatwierdzeniem préby a wysytka? 1

[13]

Publiczny proces fabryczny z oferty dostawcy ECER** odpowiada sekwencji, ktérg stosujemy przy

wycenie i zatwierdzaniu:

Klient dostarcza projekt.

Uktad jest przygotowywany i odsytany do weryfikacji.

Klient sprawdza rozmiar, kolory i szczegdty, a nastepnie zatwierdza.
Wykonywana jest prébka.

Prébka jest zatwierdzana na pismie.

Rozpoczyna sie produkcja masowa.

Kontrola jakosci odbywa sie przed pakowaniem.

Zamowienie jest wysytane.

N U AW

Na maszynie do toreb nadrukowana folia jest sktadana i formowany jest gérny kanat. Sznurek lub
tasma zostajg wtozone, a kanat zgrzewany na gorgco bez przypalania sznurka. Nastepnie dno jest
zgrzewane lub wykonywane z miechem, w razie potrzeby wykonuje sie otwory wentylacyjne, a torby
sg ciete i liczone. Termin realizacji podawany jest po zamknieciu specyfikacji i liczony od
zatwierdzenia odbitki kontrolnej. Organizatorzy wydarzen powinni takze sprawdzi¢ zasady
bezpieczenstwa obiektu dotyczace rozmiaru torby i logo.



Jak skontrolowac partie przed jej przyjeciem? 1

Kontrola Metoda

Zmierz szerokos¢, dtugos¢ i fatde

Wymiary wzgledem zamoéwienia zakupu

Odczyty mikrometrem w kilku

Grubosc folii punktach, zapisane w mil

Kolor i pasowanie Poréwnaj z podpisang prébg

Przyczepnos$¢ farby Test odrywania tasmy i pocierania

Kontrola wizualna oraz podnoszenie
przy petnym obcigzeniu

Wielokrotne zamykanie i otwieranie
przy planowanym obcigzeniu

Sprawdz liczbe sztuk w kartonie i
etykiety

Zgrzewy
Sciggacz

llos¢ i etykiety

Podstawa akceptacji

Uzgodniona tolerancja; APlasticBag™*
publikuje £1/4 in

Zamodwiona grubos¢ w granicach
tolerancji umownej

Tolerancja Pantone i maksymalne
przesuniecie, np. <2 mm

Brak odrywania farby i przenoszenia
miedzy workami

Brak pominietych, zimnych lub
przypalonych zgrzewéw

Sznurek catkowicie osadzony, przesuwa
sie swobodnie, zgodny z zamdwieniem

Zgodnos¢ ilosci, partii i numeru czesci

Dla toreb ze sznurkiem nie ma opublikowanego uniwersalnego AQL. Kupujacy i dostawca ustalajg plan
kontroli probkowania w umowie. Przed wysytkg przewidz kontrole przez strone trzecia i przechowu;j
protokoty kontroli pierwszej sztuki, kontroli w trakcie produkcji i kontroli koncowej razem z
zatwierdzong probka. Kontrole te dotycza typowych punktéw awarii, takich jak sznurek pozostawiony
poza kanatem, pekajgce szwy oraz grubos¢ lub materiat sznurka niezgodne z opisem w ofercie.



Jak worki sa pakowane, wysytane i zamawiane ponownie? 1T

Kazdy karton powinien zawiera¢ numer czesci, numer partii i ilos¢. Liczbe sztuk w kartonie potwierdza
sie w ofercie, a nie zaktada. Dokumenty wysytkowe powinny obejmowac arkusz specyfikacji i
odniesienie do partii. W zamodwieniach do kontaktu z zywnoscig powinny takze zawiera¢ opisane
ponizej deklaracje zywicy i farby oraz wszelkie wymagane raporty stron trzecich. W zaméwieniach
transgranicznych do terminu fabrycznego nalezy doda¢ fracht morski lub lotniczy, poniewaz dni
produkcji nie s dniami dostawy.

Planuj powtdrne zamdéwienia juz od pierwszego zaméwienia. Zachowaj zatwierdzong wersje odbitki
kontrolnej, dokumentacje form i zachowang prébke, aby kolejne serie byty zgodne. Przed
zatwierdzeniem pierwszego zamdwienia zapytaj kazdego dostawce, w tym nas, jak dtugo przechowuje
formy i ile kosztuje powtdrna seria.
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Ktora sciezka zaopatrzenia odpowiada ilosci i terminowi? T

Torby bez nadruku wybieraj tylko wtedy, gdy nie potrzebujesz logo. Jesli torba bedzie noszona na
plecach, wybierz poliester zamiast opisywac folie PE jako plecak.

Jakie deklaracje dotyczace kontaktu z zywnoscia i recyklingu
mozna sktadacé? 1

Kontakt z 2ywnoscia. Zgodnie z 21 CFR 177.1520", wymienione polimery olefinowe, w tym
polietylen, mogg by¢ stosowane w wyrobach kontaktujgcych sie z zywnoscia, z zastrzezeniem
warunkow okreslonych w tym punkcie. Ta zasada dotyczy zywicy, a nie nadrukowanej torby. Jesli
farba lub powtoka tworzy powierzchnie kontaktujacg sie z zywnoscig, 21 CFR 175.320"® ogranicza
zawarto$¢ netto ekstraktéw rozpuszczalnych w chloroformie do 0,5 mg/in2. W przypadku zastosowania
spozywczego popros o deklaracje zywicy wskazujgca odpowiedni punkt przepisu i warunki uzycia,
wraz z oSwiadczeniem o zgodnosci farby. W przeciwnym razie oznacz torby jako nieprzeznaczone do
kontaktu z zywnoscia. Nie deklarujemy przydatnosci tego produktu do kontaktu z zywnoscia, dopéki
te dokumenty nie zostang potwierdzone podczas wyceny.

Oznakowania recyklingu. Zgodnie z ASTM D7611, kod identyfikacji zywicy okresla wytacznie
tworzywo. Nie oznacza, ze artykut jest z recyklingu ani ze istniejg systemy zbiorki, jak wyjasnia
podsumowanie ANSI*® . PE Clear Film Grade A" specyfikacja dopuszcza folie oznaczone ,#4,
LDPE/LLDPE” o catkowitym zanieczyszczeniu nie wiekszym niz 5 % masowo. Intensywny nadruk,
kolorowa folia i bawetniany sznurek oddalaja worek od tej klasy. Wedtug Packaging Dive™,
kalifornijska ustawa SB 343 ogranicza symbole trzech strzatek na produktach wyprodukowanych od 4
pazdziernika 2026. To samo zrddto podaje, ze stan Waszyngton utrzymuje minimum 2,25 mil dla
toreb wielokrotnego uzytku; jest to przepis dla toreb kasowych, a nie standard workéw ze Sciggaczem.
Ostateczna zasada Kalifornii SB 54 zostata zatwierdzona 1 maja 2026, wedtug Verdant Law*?. Od 1
stycznia 2027 objete materiaty mogg by¢ sprzedawane w Kalifornii wytgcznie w ramach
zatwierdzonego programu producenta.



https://www.ecfr.gov/current/title-21/section-177.1520
https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-175/subpart-C/section-175.320
https://blog.ansi.org/ansi/resin-identification-codes-rics-astm-d7611/
https://www.packagingdive.com/news/state-packaging-laws-2026-bags-foam-pfas-hotels/808682/

Kupujacy z UE. Packaging Europe™! podaje, ze adapa uzywa $ciggaczy PE, aby utrzyma¢ udziat PE w
workach powyzej 95 % masowo, z maksymalnie 80 % PCR. To deklaracja firmy, a nie tekst
regulacyjny. Zatacznik Il PPWR, podsumowany przez Better Regulation®!, klasyfikuje mozliwo$¢
recyklingu jako A (=95 %), B (=80 %) i C (=70 %); ponizej 70 % uznaje sie za nienadajgce sie do
recyklingu.

Najwazniejsze wskazowki dla szybszego i bezpieczniejszego
zamawiania T

» Wiekszo$¢ kupujacych wybiera srednia grubosé. — 2-2,5 mil (Zrédto)

« Farby do kontaktu z zywnoscia maja wiasny limit ekstrakcji. — <0,5 mg/in? (Zrédto)

* Kod #4 nie jest deklaracja mozliwosci recyklingu. — przezroczysta folia klasy A dopuszcza
<5 % zanieczyszczen (Zrédto)

o Kalifornia ogranicza symbole trzech strzatek na nowo wytworzonych opakowaniach.
— od 4 pazdziernika 2026 (Zrédto)

Gotowi okresli¢ specyfikacje workow? 1

Nadrukowana torba ze sznurkiem z PE dobrze spetnia swoje zadanie, gdy grubos¢, zamkniecie, kolory
i kryteria odbioru sg ustalone przed wykonaniem form. Podajemy MOQ, cene jednostkowa i termin
realizacji na podstawie Twojej specyfikacji. Nosnos¢, dopasowanie i jako$¢ druku sg nastepnie
potwierdzane na prébce przedprodukcyjnej, a nie zaktadane. Przeslij nam rozmiar torby,
zawartos¢, ilos¢, projekt graficzny i wymagany termin dostawy, aby otrzymac wycene i
probke przedprodukcyjna.

Minterplas: Zastosowania personalizowanych workéw ze $ciggaczem i poréwnanie zamknieé. €

Blprzewodnik drukowania 4over4: Ptyty fleksograficzne, obrébka koronowa i sekwencja maszyny do
workéw. €

!ASTM D2103-23a: Standardowa specyfikacja folii i arkuszy polietylenowych. ¢

"Pioneer Poly: Zakresy grubosci i rozmiaréw workéw ze éciggaczem. ¢

®Djversified Plastics & Packaging: Wskazéwki dotyczace zamkniec i fatdy dennej. ¢
®IPrzewodnik mil 4over4: Poziomy grubosci drukowanych workéw plastikowych, 2026-08-06. €
\worek PrintGlobe 20 x 20 in: Warunki tolerancji koloru, pasowania i rozmiaru. €

M mprintitems: Obszar nadruku i wskazéwki dotyczace grafiki dla toreb z taéma $ciagajaca. €
"\Wpis ECER: Przyktad procesu produkcyjnego w fabryce. ¢

14APlasticBag: Tolerancje wymiaréw toreb z tasma $ciggajaca. €

17121 CFR 177.1520: Przepis FDA dotyczacy polimeréw olefinowych do kontaktu z zywnoscig. €

18121 CFR 175.320: Limity dla powtok na foliach poliolefinowych. €


https://www.ecfr.gov/current/title-21/chapter-I/subchapter-B/part-175/subpart-C/section-175.320
https://www.packagingdive.com/news/state-packaging-laws-2026-bags-foam-pfas-hotels/808682/

®¥IBlog ANSI: Kody zywic ASTM D7611 nie sa deklaracjami mozliwosci recyklingu. €

P9pE Clear Film Grade A: Klasa beli dopuszczajaca kod #4 i limity zanieczyszczen. €
*packaging Dive: Stanowe przepisy dotyczace toreb i oznakowania 2026, 2026-01-05. ¢
yerdant Law: Ostateczne regulacje Kalifornii SB 54, 2026-06-08. «

#Ipackaging Europe: Sciggacze PE adapa dla PPWR, 2025-02-06. «

*Better Regulation: Podsumowanie klas mozliwosci recyklingu z zatacznika Il PPWR. «

Product Option



