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Koszulki bawetniane z nadrukiem sitodrukowym na zamoéwienie:
produkcja hurtowa okreslona tak, aby przejsc test prania
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Details

Koszulki z nadrukiem sitodrukowym na zamdwienie to bawetniane T-shirty dekorowane
przez przeciskanie farby przez osobna siatke dla kazdego koloru, a nastepnie termiczne
utrwalenie catej warstwy farby. Metoda sprawdza sie w zamowieniach dla zespotéw, na
wydarzenia i dla personelu z prosta grafika w kolorach dodatkowych. Cene okreslaja
naktad, liczba koloréw, biaty poddruk na ciemnych ubraniach oraz miejsca nadruku. Jakos¢
utrwalenia i jakos¢ koszulki bazowej decyduja o jej trwatosci.

Kto zamawia koszulki z sitodrukiem i co naprawde kupuje? T

Wiekszos¢ kupujacych nie szuka jednej koszulki dla siebie. Sg organizatorami. Typowi nabywcy to
osoba z HR przygotowujaca pakiety wdrozeniowe, wtasciciel kawiarni ubierajacy personel oraz
kierownik obiektu wymieniajacy koszulki ekipy. Nalezg do nich tez wolontariusze PTA i klubéw kibica
zamawiajacy odziez w barwach szkoty, organizatorzy biegu 5K lub zjazdu rodzinnego oraz zespoty



przygotowujgce gadzety na trase koncertowa. Dane rynkowe potwierdzaja ten profil. Mordor
Intelligence szacuje, ze zastosowania komercyjne i promocyjne — czyli programy mundurowe i
gadzety eventowe — stanowity okoto 54,40 % przychoddw z druku koszulek na zaméwienie w 2025.
Szacuje réwniez, ze sitodruk odpowiadat w tym roku za okoto 40,45 % rynku wedtug techniki. Mordor
Intelligence™.

Koszulka bazowa jest réwnie wazna jak farba. Jedna drukarnia hurtowa ze stanu Waszyngton wskazuje
Gildan Heavy Cotton jako standardowy wybér dla ekip budowlanych i budzetowych zamdwien
zespotowych. Ta sama drukarnia podaje, ze Bella+Canvas 3001 i Next Level 3600 sg typowe dla
wydarzenh firmowych i koszulek budujgcych kulture organizacyjna. NW Custom Apparel®?. Priorytety
kupujacych uktadaja sie podobnie niezaleznie od typu klienta. Pierwsze pytanie brzmi, czy koszulki
dotrg przed wydarzeniem. Nastepne: czy bedg zgodne z zaakceptowang prébka, a potem czy koszulka
bazowa pasuje do zastosowania. Cena jednostkowa jest dopiero po tych trzech kwestiach.

Indywidualni tworcy i kupujacy prezenty stanowig mniejszg czes¢ rynku. Jesli potrzebujesz jednego lub
dwdch tuzindw koszulek ze zdjeciowg grafikg, zwykle lepszym wyborem jest druk cyfrowy.

Dlaczego hurtowe zamowienia koszulek zawodza po
dostawie lub pierwszym praniu? 1

Najczestsza wada nie wynika ze zwyktego zuzycia. Jedna kalifornijska drukarnia nazywa pekanie,
tuszczenie i blakniecie ,najczestszg skarga dotyczacg odziezy z nadrukiem na zaméwienie”. Wyjasnia,
ze prawidtowo utrwalony plastizol powinien wytrzymac 50+ pran. Gdy nadruk peka wczesnie, zwykle
przyczyng jest niedostateczne utrwalenie, zbyt gruba warstwa farby albo pranie i suszenie w wysokiej
temperaturze. French Press Custom™’,

W przypadku naszych niestandardowych bawetnianych koszulek z sitodrukiem oferta okresla metode
zdobienia, a my nie zmieniamy metody bez Twojej pisemnej zgody. Zawiera tez system farb,
temperature utwardzania, model koszulki bazowej i gramature tkaniny, referencje PMS oraz
rozmieszczenie nadruku podane w calach. Minimalng ilo$¢ zamdwienia, czas produkcji i cene
jednostkowg potwierdzamy w tej pisemnej ofercie, zamiast publikowac state liczby. Nie obiecujemy z
géry trwatosci nadruku po praniu; sprawdzamy jg na prébce przedprodukcyjnej.



Spis tresci

e Kto zamawia koszulki z sitodrukiem?
e Dlaczego hurtowe zamodwienia koszulek zawodzg?

e Czym jest sitodruk i kiedy sie sprawdza?
e Jak zaméwi¢ bez koniecznosci dodruku?

e Ktéra metoda dekoracji pasuje do Twojego zamodwienia?
¢ Co wptywa na cene jednej koszulki?

¢ Jak kontrolowad i odebra¢ zamoéwienie hurtowe?

* Jakie kontrole zgodnos$ci w USA majg zastosowanie?
* Jak zaplanowad dostawe i powtarzalne doméwienia?
* Najwazniejsze wnioski

» Gotowi okresli¢ specyfikacje zamdéwienia?

Czym jest sitodruk i kiedy jest wltasciwa metoda? 1T

Sitodruk wykorzystuje jedng matryce sitowa dla kazdego koloru farby. Farba jest przeciskana przez
siatke na koszulke. Nastepnie koszulka przechodzi przez suszarnie, aby stopita sie cata warstwa farby,
a nie tylko jej powierzchnia. Lawson, dostawca farb i sprzetu, podaje typowy zakres stapiania
plastizolu 300-330°F. Jako czesty oznaczony punkt utrwalenia wskazuje 320°F (160°C) i odradza
przekraczanie 350°F. Lawson nazywa tez test prania , ostatecznym i rozstrzygajgcym testem” tego,
czy farba jest utrwalona. Lawson Screen & Digital®®. Nadruk moze wyglada¢ na suchy, a mimo to by¢
niedostatecznie utrwalony wewnatrz. Dlatego peka po rozciggnieciu lub praniu.

Koszt zalezy od liczby sit. Na ciemnych koszulkach biata podbitka zwykle liczy sie jako jedno
dodatkowe sito. Minimalng ilo$¢ zamdwienia ustala kazda pracownia, a nie zadne przepisy krajowe.
Ponizej minimalnej ilosci zamoéwienia danej pracowni albo przy fotograficznych przejsciach tonalnych
zwykle lepiej sprawdza sie DTG lub DTF.



Jak zamowic koszulki z sitodrukiem bez dodrukow? 1

Krok 1: ustal nakiad, rozmiary i date otrzymania

Zacznij od czterech szczego6téw: tgcznej liczby sztuk na projekt, podziatu na rozmiary, rozktadu miedzy
rozmiarami juniorskimi a dorostymi oraz daty, w ktérej koszulki majg by¢ noszone. llo$¢ pokaze, czy
sitodruk w ogdle sie optaca. Data pokaze, czy zostanie czas na fizyczng prébke. Zbieraj rozmiary za
pomoca formularza i przed wydarzeniem uzgodnij termin wymiany rozmiaréw.

Krok 2: dopasuj wielkos¢ nadruku do czytelnosci

Szerokos¢ i wysokos¢ nadruku ustala sie na probce w calach. Sprawdz je wzgledem najmniejszego
rozmiaru w serii, poniewaz ten sam projekt wyglada inaczej na dzieciecym matym rozmiarze i
dorostym 3XL.. Cienkie linie i maty tekst czytelne na monitorze moga zla¢ sie na dzianinie
bawetnianej. Odlegtos¢, z ktérej logo pozostaje czytelne, zalezy od rzeczywistego rozmiaru nadruku i
odziezy. Potwierdzamy to na prébce, zamiast zaktada¢ na podstawie wizualizacji.

Krok 3: wybierz wykonczenie farby i miejsca nadruku

System farb wptywa zaréwno na chwyt, jak i na trwatos$¢. Plastizol zapewnia silne krycie na ciemnych
tkaninach. Farby wodne i discharge dajg miekszy chwyt na odpowiedniej bawetnie. Efekty specjalne,
np. puff lub metaliczne, dodaja sita i testy. Niektdrzy klienci uwazaja, ze duzy petny obszar plastizolu
jest w dotyku ciezki. Pomaga zmniejszenie petnego pokrycia farbg lub wybdr miekszego systemu farb.
Kazda dodatkowa lokalizacja nadruku, np. plecy, rekaw czy kark, dodaje wtasne przygotowanie i
kolejne przejscie przez maszyne.



Krok 4: sprawdz plik graficzny przed produkcja

Plik z grafika powinien by¢ w formacie wektorowym (Al, EPS, PDF lub SVG) z fontami zamienionymi na
krzywe. Powinien tez podawac liczbe koloréw spot i zawiera¢ kod PMS dla kazdego koloru marki. Bez
numeru PMS pracownia, ktédra ma dopasowac ,ten niebieski” na podstawie pliku JPEG, moze jedynie
przyblizy¢ jego kolor. Zob. tez: 3 Layer™?. Przed zaptatg upewnij sie, ze jeste$ wtascicielem kazdego
logo lub masz licencje na jego uzycie. Zatwierdz wymiarowy proof PDF pokazujgcy kolory,
rozmieszczenie nadruku i koszulke bazowa. Nie zatwierdzaj na podstawie zrzutu ekranu z programu
graficznego.




Krok 5: zatwierdz probke, a nastepnie rozpocznij produkcje

Produkcja przebiega wedtug ustalonej kolejnosci. Najpierw pozyskuje sie koszulki bazowe i na kazdy
kolor naswietla sie po jednym sicie. Nastepnie farby sa mieszane wedtug zatwierdzonych referencji
PMS, a podbitka i kolory sg drukowane w rejestrze. Na koniec kazda sztuka przechodzi przez suszarke
w temperaturze utwardzania podanej w karcie technicznej farby. W przypadku tych koszulek przed
rozpoczeciem druku seryjnego rejestrujemy zatwierdzong prébke, temperature utwardzania i wynik
testu prania. Harmonogram produkcji rusza po zatwierdzeniu proofu, wiec poprawki projektu nie
zjadajg czasu druku.

Ktora metoda dekoracji pasuje do Twojego naktadu i
wymagan dotyczacych prania? 1

Deklarowana

Metoda zaI:: ;Leopvszﬁie :gf::‘c?; trwatosc po Na co uwazac
praniu (IEHK"¥)
Jedno sito na
, . kolor . .
Wieksze serie ) 50+ pran przy Przygotowanie dla
. . . dodatkowy; . . ,
Sitodruk jednego projektu, oddruk na prawidtowym kazdego koloru; staby
proste logo P utrwaleniu do zdjec
ciemnych
materiatach
Ciemne materiaty
Okoto 1-24 sztuk, Petny kolor brz wymagajg obrobki
DTG grafika y PTZY" Okoto 30-50 pran  wstepnej; koszt

statym koszcie jednostkowy

pozostaje wysoki

Okoto 50-100 pran Chwyt folii; unoszenie
" Petny kolor przy prawidtowym krawedzi przy zbyt
prasowaniu stabym prasowaniu

fotograficzna

Mate i Srednie serie

DTF : .
mieszane tkaniny



Folia flex Nazwy, numery, Ograniczona
termotransferowa kilka sztuk liczba koloréw

. kuszczy sie i peka;
Okoto 20-40 pran ;&4 5 o}édfchglenoéc’
Opublikowane liczby prah mogg rézni¢ sie miedzy zrédtami mniej wiecej dwukrotnie, poniewaz rézne
sg warunki testu, farby i pranie. Ranking pozostaje jednak staty: prawidtowo utrwalony sitodruk jest
na szczycie, a podstawowe termotransfery na dole. Przy 24-50 sztukach popro$ o wycene zaréwno
sitodruku, jak i metody cyfrowej, poniewaz liczba koloréw oraz wymagania PMS moga zmienic
odpowiedz. Do wysokopoliestrow funkcyjnych DTF lub sublimacja zwykle pasujg lepiej niz metody
skoncentrowane na bawetnie. Do matych logo na koszulkach polo lub odziezy roboczej zwyktg
alternatywa jest haft.

Co wptywa na cene jednej koszulki? T

Cena jednostkowa sktada sie z kilku elementéw: koszulki bazowej, nadruku w kazdej lokalizacji,
przygotowania na kazdy kolor, podbitki oraz dodatkdw, takich jak pilna realizacja i transport. Liczba
koloréw najbardziej podnosi koszt przygotowania.

Oferta wymienia osobno koszulke bazowa, nadruk w kazdej lokalizacji, sita, podbitke, pilna realizacje i
transport oraz podaje, jak dtugo oferta pozostaje wazna. Kazda zmiana rozmiaru grafiki, liczby
koloréw lub koszulki bazowej jest wyceniana na pisSmie przed produkcja.

Jak kontrolowad i odebraé¢ zamdéwienie hurtowe? 1

PRINTING United Alliance wskazuje, ze jesli nadruk nie wytrzymuje 5 to 6 pran, najbardziej
prawdopodobng przyczyng jest zbyt mata ilos¢ ciepta dostarczona warstwie farby. Wiele duzych
programéw prowadzi testy prania w linii, aby potwierdzi¢, ze nadruki wytrzymujg co najmniej 5-6 pran
przed wysytkg. Ta sama nota stwierdza, ze nadruki plastizolowe ostatecznie zuzyjg sie i wyblakng
niezaleznie od jako$ci utrwalenia. PRINTING United Alliance TGB-01", Jako odniesienie laboratoryjne,
AATCC TM61 to przyspieszony test trwajacy 45 minut, ktéry przybliza okoto pie¢ typowych pran
domowych. AATCC TM61™2,

Punkt kontrolny Metoda odbioru Otrzymywane dowody

Cata warstwa farby osigga punkt utrwalenia z Zapis ustawienia suszarni i

Utrwalenie farby karty technicznej, zwykle 320°F dla plastizolu kontrola temperatury
(Lawson)
Prébke i pobrane sztuki pierze sie 5-6 razy

Trwatos¢ po praniu (TGB-01), albo w uzgodnionych warunkach Zdjecia przed i po
AATCC TM61

Kolor Poréwnanie nadruku z referencjami PMS przy Podpisane zatwierdzenie
uzgodnionym os$wietleniu koloru

Potozenie i Cale od kotnierzyka mierzone na uzgodnione;j Protokét pomiarow

przekrzywienie probce, np. 10 sztuk z serii 200 sztuk P y
Model, sktad wtdkien, oz/yd? oraz specyfikacje

Koszulka bazowa rozmiaréw sprawdzone wzgledem zachowanej Karta specyfikacji
koszulki bazowej

Warunki dotyczace Pisemna definicja wady, okres zgtoszenia, Warunki zaméwienia

wad ponowne wykonanie albo zwrot gotéwki

W przypadku tych koszulek konkretna liczba pran, czestotliwos¢ pobierania prébek i warunki testu sg
uzgadniane w ofercie oraz rejestrowane podczas pobierania prébek. Nie podajemy ich jako statych
gwarancji. Pamietaj, ze trwatos¢ nadruku i kurczenie sie tkaniny to odrebne kwestie. W 25-cyklowym


https://www.printing.org/docs/default-source/default-document-library/resources/tgb-01-understanding-textile-washfastness.pdf
https://www.printing.org/docs/default-source/default-document-library/resources/tgb-01-understanding-textile-washfastness.pdf

tescie prania i suszenia promocyjnych koszulek wiekszos¢ nadrukdw, ktére nadal wygladaty prawie jak
nowe, byta wykonana sitodrukiem, podczas gdy sama bawetna wyraznie sie skurczyta Quality Logo
Products™®. Dotaczaj instrukcje pielegnacji do kazdego zaméwienia. Jeden z poradnikéw drukarzy
zaleca pranie w temperaturze ponizej okoto 86°F (30°C), na lewa strone, w delikatnym cyklu, bez
wybielacza i ptynu do zmiekczania tkanin, wedtug Printable Press®,

Jakie kontrole zgodnosci w USA nalezy przeprowadzic przed
wysytka? 1T

Wymdg Zakres Dotyczy
Wiekszos¢ odziezy
tekstylnej sprzedawane;j
w USA

Oznakowanie tekstyliéw, 16 Sktad wtdkien, kraj pochodzenia, RN lub
CFR Part 303 (FTC*) nazwa firmy

Oznakowanie dotyczace Trwate instrukcje pielegnacji zgodne z
pielegnacji, 16 CFR Part 423 dekoracja

Tkaniny klasy 3 sg zakazane; tkaniny o
Palnos¢, 16 CFR Part 1610  gtadkiej powierzchni o masie 2,6 0z/yd? lub

Odziez

Odziez ogdlna

(CPSC??) wiekszej sg zwolnione z badan

gwarancyjnych
Otéw w produktach 100 ppm catkowitego ofowiu w dostepnych .
dzieciecych (Catkowita elementach; odrebny limit 90 ppm dla Produkty dla 0s6b w

zawarto$¢ otowiu CPSC*)  powtok powierzchniowych wieku 12 i miodszych

Odziez, zwtaszcza
koszulki bazowe
poddane obrébce

Ograniczenia w Kalifornii i Nowym Jorku

§ 41241
PFAS (Fox Rothschild™) obowigzujg od 1 stycznia 2025.

Nadruk nie zastepuje etykiety ze sktadem wtdkien, pochodzeniem ani instrukcjag pielegnacji. Rozmiary
dzieciece wymagajg osobnej oceny. CPSC stwierdza, ze farby drukarskie, ktére staja sie czescia
podtoza, nie sg traktowane jako powtoki powierzchniowe w rozumieniu przepisu dotyczacego farb,

wiec obowigzujacy limit otowiu zalezy od konkretnej farby i procesu, wedtug CPSC - otéw w farbach™®'.



https://www.ftc.gov/business-guidance/resources/threading-your-way-through-labeling-requirements-under-textile-wool-acts
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Clothing-OLD
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Lead/Total-Lead-Content
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Lead/Total-Lead-Content
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Lead/Lead-in-Paint

Popros o raporty z badan wykonanych przez niezalezne laboratoria, przypisane do kazdej partii farby.
Wyniki dla linii dorostych nie obejmuja automatycznie rozmiardw juniorskich. W przypadku PFAS
ograniczenia dotyczg gtéwnie odziezy i wykonczen tkanin, a nie farb. Jesli zamawiasz bazowe koszulki
odporne na wode lub plamy dla Kalifornii albo Nowego Jorku, popros dostawce o deklaracje PFAS.
Ktére dokumenty trafig razem z tymi koszulkami, jest potwierdzane w ofercie dla kazdego
zamowienia.

s 7

Jak zaplanowac dostawe i zapewni¢ powtarzalnos¢
domowien? 1

Terminy realizacji podawane sg na rézne sposoby, wiec dopytaj doktadnie, od kiedy liczony jest czas.

Pilne harmonogramy ograniczajg czas na kontrole jakosci. Ustaw termin dostawy w umowie na piec
dni roboczych przed wydarzeniem, a weryfikacje praw do logo prowadzZ poza okresem pilnej realizacji.
Z gory uzgodnij, ze dostawy czesciowe wymagajg Twojej zgody, a komplety uznaje sie za dostarczone
dopiero po skompletowaniu. Sposéb pakowania, np. sortowanie wedtug rozmiardw i oznaczanie
kartondw, jest okreslony w Twojej ofercie.

Aby powtarzane zamdwienia byty powtarzalne, trzymaj w dokumentacji gtdwny wzorzec do
ponownych zamdwien. Powinien zawiera¢ zatwierdzony proof PDF, podpisang fizyczng probke, liste
PMS, system farb i model koszulki bazowej. Przed zatwierdzeniem powtdérnego zamdéwienia przetestu;j
pod katem prania kazdg nowg partie koszulek bazowych.

s0F TTE

Najwazniejsze informacje dla hurtowych kupujacych
sitodruk 1T
 Sitodruk nadal jest najwieksza technika nadruku koszulek na zamowienie — 40,45 %

udziatu w rynku w 2025 (Zrddto)
e Zamowienia komercyjne i promocyjne napedzaja rynek — okoto 54,40 % przychodéw w



2025 (Zrédto)

e Utrwalenie mierzy sie przez cata warstwe farby, a nie na powierzchni — typowe
stapianie plastizolu: 300-330°F (Zrédto)

» Wykonaj test prania przed wysytka — co najmniej 5-6 pran w typowych kontrolach w linii
(Zrédto)

e Rozmiary dzieciece podlegaja odrebnemu limitowi otowiu — 100 ppm catkowitego otowiu
w dostepnych elementach (Zrédto)

e Koszulki bazowe z wykonczeniem podlegaja stanowym zasadom PFAS — ograniczenia
w Kalifornii i Nowym Jorku od 1 stycznia 2025 (Zrédto)

Gotowi okresli¢ specyfikacje zamdwienia, ktdre sprawdzi sie
w dniu wydarzenia? T

Wiekszosci btedédw w sitodruku mozna uniknaé, zanim ztozy sie zaméwienie. Wybierz sitodruk do
naktadéw prostych projektéw w kolorach spot, a metode cyfrowg do matych zlecen lub
fotograficznych grafik. Metode, farbe, temperature utwardzania, referencje PMS, rozmieszczenie
nadruku, koszulke bazowa i test prania zapisz na piSmie. Dopiero potem zatwierdz zamdéwienie na
podstawie fizycznej prébki, a nie podgladu na ekranie. W przypadku tych koszulek minimalna ilos¢
zamowienia, czas produkcji, cena i wyniki testéw sg potwierdzane w pisemnej ofercie oraz na probce
przedprodukcyjnej.

Aby otrzymac pisemna oferte na te koszulki, wyslij grafike wektorowa, liczbe sztuk w
podziale na rozmiary oraz termin, w ktérym koszulki maja by¢ u Ciebie.

“Mordor Intelligence: Wielko$¢ rynku druku koszulek na zaméwienie, udziaty technik i zastosowan
koncowych. €

“INW Custom Apparel: Wybér koszulek bazowych dla ekip i wydarzenh firmowych. €

BFrench Press Custom: Dlaczego nadruki na zaméwienie pekaja i sie tuszczg. €

®)Lawson Screen & Digital: Temperatury stapiania plastizolu i kontrola utrwalenia testem prania. €
"Three Layer: Kody PMS potrzebne do doktadnego dopasowania koloru. €

EHK: Poréwnanie metod dekoracji odziezy wedtug trwatosci po praniu. €

"IPRINTING United Alliance TGB-01: Odpornoé¢ tekstyliéw na pranie i rozpoznawanie
niedostatecznego utrwalenia. €

UBAATCC TM61: Metoda przyspieszonego badania odpornoéci barwy na pranie. €
™Quality Logo Products: Test prania koszulek promocyjnych obejmujacy 25 cykli. €
®printable Press: Przewodnik pielegnacji koszulek z sitodrukiem. €

PUETC: Wskazdwki dotyczace wymagan oznakowania tekstylidw i pielegnacji. €

P2CPSC: Norma palnoéci odziezy i wytaczenia z badah. €


https://www.printing.org/docs/default-source/default-document-library/resources/tgb-01-understanding-textile-washfastness.pdf
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Lead/Total-Lead-Content

Blcatkowita zawartos¢ otowiu CPSC: Limit 100 ppm dla elementéw produktéw dzieciecych. €
24Eox Rothschild: Monitor stanowych przepiséw PFAS dotyczacych odziezy. €

ICPSC: otéw w farbach: Definicja farb drukarskich a powtok powierzchniowych. €

Product Option



