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Personalizowane koszulki sublimacyjne: poliestrowe T-shirty z nadrukiem
na catej powierzchni dla druzyn, szkdt i wydarzen
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Details

Personalizowane koszulki sublimacyjne to poliestrowe T-shirty, ktérych grafika jest
przenoszona do wtdkien termicznie jako para barwnika. Poniewaz na powierzchni nie ma
warstwy tuszu, petnokolorowe wzory od krawedzi do krawedzi nie maja co pekac ani sie
tuszczyc. Metoda dziata wytacznie na biatych lub jasnych tkaninach o wysokiej zawartosci
poliestru. Nie umozliwia druku biatym tuszem i nie dziata na ciemnych koszulkach ani
bawetnie.

Kto zamawia personalizowane koszulki sublimacyjne i do
jakich zastosowan? 1

Wiekszos¢ kupujacych koszulke Custom All-Over-Print Polyester T-Shirt to nie hobbysci szukajacy
prasy termotransferowej. Wyrézniamy trzy gtéwne grupy. Menedzerowie druzyn, trenerzy i



organizatorzy lig potrzebujg nazwisk, numerdéw i petnokolorowych herbédw na lekkich koszulkach
treningowych. Dyrektorzy ds. zajec szkolnych zamawiajg koszulki dopingujace, na szkolne dni sportu i
zbiorki funduszy, w barwach szkoty. Kierownicy ds. marketingu, HR i eventéw ubierajg personel na
biegi charytatywne, firmowe ligi i targi. Drukarnie i mate marki kupujg tez gotowe koszulki z
nadrukiem na catej powierzchni do dalszej odsprzedazy. PW Consulting, powotujgc sie na Impressions
Magazine, szacuje, ze sport i lekkoatletyka odpowiadaja za okoto 50,41 % z 2025 globalnych
przychodéw z odziezy sublimowanej barwnikiem. Mode personalizowang szacuje sie na okoto 27,65 %,
a zastosowania korporacyjne i promocyjne na okoto 21,94 % (Raport rynkowy PW Consulting'). Te
dane opisujg catg kategorie odziezy, a nie udziat w wyszukiwaniach, ale odpowiadajg temu, kto
faktycznie sktada te zamdwienia.

Kupujacy ci majg wspdlng krétka liste wymagan. Chcg rozmiaréw dzieciecych i dorostych w jednym
zamoOwieniu oraz tatwego domawiania w pdzniejszej czesci sezonu. Kolory muszg pasowac do
istniejacego stroju druzyny. Termin otrzymania nie moze sie przesunac, poniewaz sezon lub
wydarzenie nie zaczeka.

Do pojedynczej, miekkiej koszulki o bawetnopodobnym chwycie ze zdjeciem na czarnej koszulce
wybierz DTG lub DTF, ktére omoéwiono w ponizszym poréwnaniu.

Dlaczego tak wiele koszulek sublimacyjnych rozczarowuje
po dostawie? 1T

Problem zwykle zaczyna sie od bazowej koszulki, a nie od grafiki. Barwnik sublimacyjny wigze
sie wyfacznie z poliestrem. W koszulce bawetniano-poliestrowej 50/50 widkna poliestrowe przyjmuja
kolor, a wtokna bawetniane pozostajg zasadniczo niezabarwione. Pranie nie tyle usuwa nadruk, ile
odstania znajdujacg sie pod nim biatg bawetne, co wyglada jak szybkie blakniecie (analiza mieszanek
Subligenius'®). Jennifer Maker wskazuje praktyczne minimum: T-shirty powinny zawiera¢ co najmnie;
65 % poliestru™ aby utrzymac tusz sublimacyjny. Koszulka, ktéra wygladata idealnie po wyjeciu z
prasy, moze poszarze¢ po pierwszym praniu, a druzyna obwini drukarnie.

Uszkodzenia nie da sie poprawi¢, poniewaz barwnik staje sie czescia wtékna. Widoczny slad
prasy albo przypalone miejsce wokét wzoru, ktéry poza tym wyglada idealnie, niszczy catg koszulke
(Bubbakins Blanks™). Jeden z producentéw na Reddicie zgtosit stabe widmowe odbicia wzoru,
przesuniete o 2-3 mm, na mniej wiecej 15-20 % jego produkcji (watek o kontroli jakoéci produkgcji®).
Przy sktadzie druzyny z ustalong datg pierwszego meczu kazda z tych wad oznacza koniecznosc
ponownego zamowienia w krétkim terminie.

Rozwiazaniem jest prowadzenie sublimacji jako kontrolowanego procesu z ustalonymi na
pismie granicami. Ten produkt jest opisany jako poliestrowa koszulka z nadrukiem na catej
powierzchni. Kazde zamoéwienie przechodzi cztery punkty kontrolne: po pierwsze, potwierdzenie
sktadu wtdkien i koloru bazowego; po drugie, kontrola wstepna (preflight) grafiki w petnym rozmiarze
nadruku; po trzecie, zatwierdzenie parametréw prasowania na fizycznej prébce; a po czwarte,
uruchomienie produkcji seryjnej dopiero po upraniu i sprawdzeniu tej prébki.

Gramatura tkaniny, doktadny sktad, MOQ i termin realizacji sg potwierdzane w pisemnej wycenie i
zweryfikowane na probce przedprodukcyjnej.



Spis tresci

e Kto zamawia personalizowane koszulki sublimacyjne?
¢ Dlaczego koszulki sublimacyjne rozczarowujg?

e Czym jest poliestrowy T-shirt z nadrukiem na catej powierzchni?
* Jak zamédwienie przechodzi do zatwierdzonej produkcji seryjnej?

e Ktéra metoda zdobienia pasuje do Twojego zamdwienia?
¢ Co powinna potwierdza¢ wycena i probka?

¢ Jakie sg najwazniejsze wnioski?
e Gotowi sprecyzowac zaméwienie?

Czym doktadnie jest poliestrowy T-shirt sublimacyjny z
nadrukiem na catej powierzchni? 1

Sublimacja barwnikowa przebiega w dwoch etapach. Najpierw barwnik dyspersyjny drukuje sie na
papierze transferowym. Nastepnie ciepto i nacisk zamieniaja go w gaz, ktéry wnika we wtdkno
poliestrowe. LogoSportswear opisuje, ze czasteczki poliestru otwierajg sie pod wptywem ciepta,
umozliwiajac penetracje gazu, dlatego wzér staje sie czescia tkaniny. Ta sama strona jasno podaje
ograniczenia: jej koszulki sublimacyjne wystepuja wytagcznie w bieli i ,,nie moga by¢ uzywane do
wzoréw wymagajacych biatego druku” (przewodnik LogoSportswear™). Wszystkie biate elementy
grafiki po prostu pokazuja tkanine bazowa.

»Nadruk na catej powierzchni” wigze sie takze z wyborem konstrukcji i mozna go wykonac na dwa
sposoby:

e Nadruk na catej powierzchni typu cut-and-sew: panele tkaniny sa drukowane przed
zszyciem, dzieki czemu kolor biegnie od szwu do szwu. Elevation Sports ostrzega, ze
sublimowanie juz uszytej koszulki pozostawia biate szwy z efektem widma'®.

e Sublimacja miejscowa na gotowych blankach: to odrebny, rozwijajacy sie model. 6 marca
2026 firma STAHLS' Fulfill Engine uruchomita sublimacje miejscowg na odziezy Vapor Apparel



wykonanej z 100 % poliestru (komunikat PRINTING United™).

Wycena powinna okresla¢, ktéra metoda ma zastosowanie, poniewaz obie inaczej wygladajg przy
szwach i pod pachami.

Przydatnosc do jasnego

Zawartosc widkien Oczekiwany efekt druku (o7 . ”
zamodwienia personalizowanego?

Najostrzejsze detale,

100 % poliestru, biate lub jasne . "~ .
najwyzsze nasycenie

Tak, wybér domysiny

65/35 poliester-bawetna Celowo wyblakty, styl vintage Tylko wzory w stylu vintage
50/50 poliester-bawetna Sprany i stonowany Nie
Barwnik nie wigze sie i spiera

100 % bawetny Nie; uzyj DTG, DTF lub sitodruku

sie
Ciemna tkanina, dowolna
mieszanka

Obraz moze niemal znikng¢  Nie

Wiersze 100 %, 65/35 i dotyczgce ciemnej tkaniny pochodza z przewodnika VistaPrint z 20267,
Wiersze 65-80 % i 50/50 pochodzg z Alpha Print Supply™. W praktyce wybdr mieszanki z zawartoscia
poliestru ponizej 65 % jest decyzja stylowg, a nie oszczednoscia. Sprawdz etykiete sktadu przed
zatwierdzeniem grafiki.

Dane rynkowe odzwierciedlajg te samg zaleznos¢ od poliestru. Mordor Intelligence przypisuje
poliestrowi udziat 64,71 % w przychodach z podtozy do sublimacji w 2025 (Mordor Intelligence™?).
Grand View Research, wedtug The Cannata Report, wycenia druk sublimacyjny na USD 16,4 miliarda
w 2025 i USD 28,0 miliarda do 2030, przy CAGR 11,3 % (Cannata Report™). Inne firmy publikuja
odmienne sumy, poniewaz tgczg zakres rynku druku i rynku odziezy; kazda pojedynczg liczbe traktuj
wiec orientacyjnie.

Czytelnos¢ to druga granica projektowa. Bez biatego tuszu jasne litery potozone na jasnym obszarze
nadruku znikajg. Logo o niskiej rozdzielczosci rozciggniete do skali catej powierzchni wyglada
pikselowo. Sprawdzaj kontrast i wielkos¢ nazwisk, numerdw oraz znakéw sponsoréw w petnym
rozmiarze druku, a nie jako miniature.


https://www.printing.org/content/2026/03/06/stahls--fulfill-engine--launches-dye-sublimation-with-vapor-apparel-integration

Jak zamodwienie przechodzi od grafiki do zatwierdzonej
produkcji seryjnej? 1T

Krok 1: potwierdz blank, powierzchnie i etykiete na karku

Zacznij od sktadu wtdkien, gramatury tkaniny i koloru bazowego podanych w wycenie. Nastepnie
zdecyduj o oznakowaniu przy karku, ktére wigze sie z dwoma wymogami prawnymi:

e Zawartos¢ wtokien: Odziez w USA musi wymieniac kazde wtdkno obecne w ilosci 5 % lub
wiekszej, wedtug nazwy rodzajowej i udziatu wagowego, w kolejnosci malejacego udziatu,
zgodnie z 16 CFR 303.16™*.

» Rozmiary dzieciece: to produkty dla dzieci. Wymagajg etykiety identyfikacyjnej CPSC**!
widocznej, czytelnej i, tam gdzie to mozliwe, trwale przymocowanej. Musi wskazywacd
producenta lub wtasciciela marki prywatnej, miejsce i date produkcji oraz partie.

Wybierz wczesnie miedzy wszywang etykietg a drukowang metka na karku, poniewaz drukowana
metka réwniez znajduje sie w obszarze prasy.


https://www.ecfr.gov/current/title-16/chapter-I/subchapter-C/part-303/section-303.16
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/tracking-label

Krok 2: przygotuj pliki w rozmiarze druku

Kazdy plik powinien spetniac cztery wymagania. Grafika rastrowa musi mie¢ co najmniej 300 DPI w
rozmiarze koncowym, a logo i tekst musza by¢ wektorowe. Projekt jest lustrzanie odbity, poniewaz
papier transferowy prasuje sie strong zadrukowang do dotu. Kolor sprawdza sie przy uzyciu
zalecanego przez drukarnie profilu ICC, a nie na nieskalibrowanym ekranie.

Produkcja musi rowniez uzywac dedykowanego tuszu i papieru sublimacyjnego. HTVRONT zauwaza,
ze zwykty tusz nie zgazowuje sie ani nie wigze™®. Odrzucaj pliki o niskiej rozdzielczosci przed drukiem,
a nie po nim.




Krok 3: ustal parametry prasy na rzeczywistym blanku

Podtoze Temperatura Czas Nacisk

Tkanina poliestrowa, standardowy papier
sublimacyjny

Poliestrowa odziez typu Vapor Apparel 380-390°F 45-55 s Okoto 40 psi, Sredni

400°F (okoto 204°C) 35-45 s Okoto 40 psi, Sredni

Sawgrass podaje, ze te ustawienia ,,powinny stuzy¢ jedynie jako punkt wyjscia” (ustawienia prasy
Sawgrass™). Rzeczywiste rezultaty zaleza od blanku, skalibrowanej prasy i prébnych prasowan.
Standardowa procedura obejmuje wstepne prasowanie przez 3-5 sekund w celu usuniecia wilgoci,
przyklejenie transferu tasma, dodanie papieru ochronnego zapobiegajacego efektowi widma oraz
pozostawienie odziezy do ostygniecia przed zdjeciem papieru.

Mieszanki zawierajgce elastan wymagajg wtasnego testu przed produkcjg seryjna.

Y
s

Krok 4: wypierz i sprawdz probke przed produkcja seryjna

Oceniaj probke po praniu, a nie bezposrednio po wyjeciu z prasy. Wypierz jg okoto pieciu razy obok
niepranej identycznej prébki, a nastepnie poréwnaj nasycenie, krawedzie i chwyt. Dla potwierdzenia
laboratoryjnego stosuje sie trzy metody badan:

» Odpornosé barwy na pranie: AATCC TM61“® to metoda przyspieszonego prania. Jeden test
trwajacy 45 minut odpowiada pieciu typowym praniom domowym.

 Migracja pod wptywem ciepta: AATCC TM117 i TM133™ oceniaja migracje barwnika podczas
suchego ogrzewania przy okoto 180°C. Sprawdza to, czy barwnik przemieszcza sie pod
wptywem ciepta; nie przewiduje, ile pran wytrzyma nadruk.

» Kurczenie i skrecanie: zmiane wymiaréw odziezy po praniu domowym mierzy sie metoda
AATCC TM150-2025"%,

Wyniki prania i trwatosci barwy beda testowane na Twojej prébce przedprodukcyjne;j.



Kontrola wizualna powinna obejmowac obrazy widmo, zétkniecie, prostokatne $lady po prasie na
krawedzi papieru, ktaczki, biate szwy i brak koloru pod pachami. Powinna takze potwierdzac
umiejscowienie wzgledem zatwierdzonej wizualizacji. Powtarzajgca sie wada zatrzymuje linie do czasu
skorygowania papieru, prasy lub parametréw. Drugie prasowanie zwykle rozmywa obraz zamiast go
naprawic.

Sublimacja, sitodruk, DTG, DTF czy haft: co pasuje do
Twojego zamowienia? 1T
Biaty tusz na

ciemnych Chwyt i trwatosc
koszulkach

Najlepsza
tkanina

Najlepsze
Metoda zastosowanie

Biaty lub jasny . Wzory dla druzyn,
, . . . Niewyczuwalny nadruk; L .
Sublimacja poliester, okoto  Nie barwnik we wiknie wydarzen i na catej

65-100 % powierzchni

Bawetna, Tusz na powierzchni; . .
P Wieksze serie w

Sitodruk mlgszankl, Tak bardzo trw.a’ry po jednolitych kolorach
poliester utwardzeniu
Tak, po S - . o
P ' . Miekki; szybciej blaknie  Mate zamowienia
DTG Glownie bawetna Svrszt)é%cr:t;r\;vamu przy goracym praniu bawetniane, zdjecia
Bawetna, Warstwa folii; duze Krotkie serie na
DTF poliester, Tak nadruki dajg plastikowy ciemnych lub
mieszanki chwyt mieszanych tkaninach
. /s . - Jedna z najtrwalszych Logo na piersi, nazwiska,
Haft Wiekszos¢ tkanin Kolor nici metod mundury

Przewodnik decyzyjny Rally Towels z 2026 wskazuje sitodruk jako najtanszy i najtrwalszy dla
zamdwien od 50 sztuk z 1-6 kolorami. Zauwaza tez, ze sublimacja nie peka ani sie nie tuszczy,
poniewaz wzor jest wbarwiany w tkanine (przewodnik Rally Towels®). T-Shirt Envy podaje, ze w jego



wtasnych testach nadruki DTG wyraZnie blakty po okoto 25-35 praniach. To warto$¢ deklarowana
przez autora, a nie wynik normy (T-Shirt Envy'®?).

Wybierz sublimacje, gdy spetnione sa wszystkie warunki: koszulka jest biata lub jasnopoliestrowa, a
wzdér wymaga gradientéw, zdjec lub nieograniczonej liczby koloréw bez wyczuwalnego nadruku.
Zmieh metode w nastepujacych przypadkach:

e Bawetna lub ciemne koszulki: uzyj DTG albo DTF.
e Duze serie w jednolitych kolorach: uzyj sitodruku.
e Mate logotypy poddawane praniu przemystowemu: uzyj haftu.

Nie kupuj sublimacji, oczekujac miekkosci bawetny. Jesli chwyt ma znaczenie, przed ztozeniem
zamowienia przetestuj na prébce bardziej miekkg mieszanke o wysokiej zawartosci poliestru.

Co powinna potwierdzi¢ wycena i probka przed ptatnoscia?
T

Punkt kontrolny O co poprosic Potwierdzenie zamdwienia
i . 5
Sktad witdkien i Procenty gotowe do oznakowania; oz/yd Potwierdzone w wycenie
gramatura lub g/m?
Nadruk typu cut-and-sew na catej
Metoda druku powierzchni lub miejscowy na gotowym Potwierdzone w wycenie
blanku

Minimalna wielkos$¢

L . Pisemne minima dla kazdego wzoru i
zamdwienia i progi

Zalezne od wyceny

rozmiaru
cenowe
Czas realizacji Oddzielne daty proofu, prébki i wysytki thrsathny po zatwierdzeniu
Pranie i odpornosc Porownanle' po pieciu praniach; AATCC Do przetestowania na probce
barwy TM61 w razie potrzeby

Informacja o palnosci, numer certyfikatu
Dokumenty zgodnosci  OEKO-TEX, dziecieca etykieta
identyfikacyjna

Do potwierdzenia dla kazdego
zamoéwienia

Popros$ o osobne zapisanie terminéw akceptacji proofu graficznego, prébki i wysyiki, poniewaz
zatwierdzenie pliku wraz z wyprang prébka czesto trwa dtuzej niz sam druk.

Odziez dla dorostych podlega normie palnosci 16 CFR 1610. CPSC wskazuje, ze tkaniny o gtadkiej
powierzchni wazace 2,6 0z na jard kwadratowy (88,2 g/m?) lub wiecej sg zwolnione z badan
niezaleznie od wtékna (wytyczne CPSC). Przed powotaniem sie na to zwolnienie potwierdz
rzeczywistg gramature i wykonczenie tkaniny. Jesli wymagasz STANDARD 100, zweryfikuj numer
certyfikatu. Przepisy 2026 staty sie obowigzkowe dla wszystkich certyfikacji 1 czerwca 2026 i
zaostrzyly akceptacje proceséw mokrych, takich jak drukowanie (zasady OEKO-TEX 2026%%).
Certyfikat obejmuje substancje szkodliwe; nie ocenia trwatosci po praniu.

Pielegnacja wptywa na trwato$¢ tak samo jak druk. Printable Press szacuje, ze dobrze wykonany
nadruk na 100 % poliestrze, prany na zimno w delikatnym cyklu, moze wytrzymac 50-100 prania bez
istotnego blakniecia. Mieszanki o nizszej zawartosci poliestru lub gorgce pranie mogg wyblakna¢ w
ciggu 10-20 pranh (przewodnik Printable Press o blaknieciu®®). Jego przewodnik pielegnacji®® zaleca
wywracanie koszulek na lewg strone, pranie na zimno oraz unikanie wybielacza, ptynu do ptukania i
chusteczek do suszarki. Wydrukuj te instrukcje na etykiecie pielegnacyjnej i liscie pakowym.


https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Clothing-OLD
https://www.oeko-tex.com/fileadmin/user_upload/New_Regulations/2026/New_regulations_2026_STANDARD_100_EN.pdf

Przy domdwieniach przechowuj zatwierdzong prébke, parametry prasy i koncowa wersje grafiki pod
jednym numerem referencyjnym zamdéwienia. Przed duzym zamoéwieniem dla sktadu popros o zestaw
rozmiaréw, poniewaz kroje sportowe moga by¢ zanizone. Pakowanie wedtug rozmiaru lub nazwiska
zawodnika przyspiesza dystrybucje. Potwierdz sposéb pakowania i oznaczenia kartondw w wycenie.

Jakie sa najwazniejsze wnioski przed zamoéwieniem? 1

e Sublimacja wymaga blanku o wysokiej zawartosci poliestru — minimum 65 % poliestru,
100 % dla najlepszego koloru (Zrddto)

* Mieszanki o Sredniej zawartosci poliestru traca nasycenie — okoto 15-25 % mniej przy
65-80 % poliestru (Zrédto)

« Ustawienia prasy sa punktem wyjscia, a nie specyfikacja — 400°F, 35-45 s, okoto 40 psi
(Zré6dto)

* Odpornos¢ barwy na pranie mozna badac laboratoryjnie — jeden test 45-minutowy
AATCC TM61 = 5 pran domowych (Zrédto)

* Rynek druku sublimacyjnego nadal rosnie — USD 16.4B (2025) do USD 28.0B (2030),
CAGR 11,3 % (Zrédto)

e Gramatura tkaniny wptywa na badanie palnosci — zwolnienie przy 2,6 oz/yd? (88,2 g/m?)
dla tkanin o gtadkiej powierzchni (Zrédto)

o Zweryfikuj certyfikaty OEKO-TEX wedtug nowych zasad — zasady 2026 obowigzkowe od
1 czerwca 2026 (Zrddto)

Gotowi sprecyzowac swoje personalizowane koszulki
sublimacyjne? 1

Sublimacja to wtasciwa metoda dla petnokolorowych projektéw na jasnym poliestrze, bez wyczuwalnej
struktury na dotyk, gdzie trzeba unikna¢ pekania i odspajania sie nadruku. Nie nadaje sie do bawetny,
ciemnych koszulek ani biatych napiséw. Ten produkt jest oferowany wtasnie na takich warunkach.
Jego sktad, gramatura, MOQ i termin realizacji sg zapisane w wycenie, a produkcja seryjna nastepuje
PO wyprasowaniu, upraniu i sprawdzeniu prdobki. Wyslij grafike, rozpiske rozmiardéw i termin, w


https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Business-Guidance/Clothing-OLD
https://www.oeko-tex.com/fileadmin/user_upload/New_Regulations/2026/New_regulations_2026_STANDARD_100_EN.pdf

ktérym potrzebujesz towaru, aby otrzymac wycene i probke przedprodukcyjna.

WpW Consulting: przychody z sublimowanej odziezy wedtug zastosowania w 2025.
PISubligenius: dlaczego mieszanki 50/50 wygladaja na wyblakte. ¢

BJennifer Maker: minimalnie 65 % poliestru do sublimacji. €

“IBubbakins Blanks: $lady po prasie i przypalenia niszcza koszulki. €

BIReddit r/manufacturing: efekt widma w 15-20 % produkcji. €
"LogoSportswear: mechanizm; tylko biate ubrania; bez biatego druku. ¢
®IElevation Sports: druk przed szyciem pozwala unikngé biatych szwéw. ¢
®IPRINTING United: uruchomienie sublimacji miejscowej, 6 marca 2026. €
MlvistaPrint: wyniki dla tkanin i przygotowanie plikéw. €

“HAIpha Print Supply: nasycenie wedtug zawartosci poliestru. €

2Mordor Intelligence: udziat podtozy poliestrowych 64,71 %, 2025. ¢

"3The Cannata Report: wielko$¢ rynku Grand View i CAGR.

1416 CFR 303.16: zasady FTC dotyczace ujawniania zawartosci wtékien. €
1CPSC: wymogi dotyczace etykiet identyfikacyjnych produktéw dzieciecych. €
MHTVRONT: wymagany dedykowany tusz sublimacyjny. €

1Sawgrass: poczatkowe ustawienia prasy termicznej. €

UBAATCC TM61: metoda przyspieszonego prania do oceny odpornosci barwy.
M9IAATCC 117/133: wyjasnienie odpornoéci na suche ciepto i sublimacje. €
RIAATCC TM150-2025: zmiana wymiaréw odziezy po praniu. €

HRally Towels: przewodnik decyzyjny dotyczgcy metod zdobienia z 2026. «
P2T_Shirt Envy: deklarowany wiasny test blakniecia DTG. €

BICPSC: palnosé odziezy i zwolnienie zalezne od gramatury. €

U0EKO-TEX: przepisy STANDARD 100 obowigzujgce od 2026. €

Iprintable Press: szacunki trwatoéci po praniu wedtug mieszanki i pielegnacji. €

“®lprintable Press: instrukcje prania koszulek sublimacyjnych. €
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