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Details

Niestandardowe odblaskowe naklejki wycinane po obrysie sa drukowane na winylu
retrorefleksyjnym. Kazda jest wycinana przez warstwe wierzchnia i podktad doktadnie
wedtug konturu, dzieki czemu logo, numer jednostki lub ostrzezenie odbija Swiatto
reflektorow z powrotem w strone kierowcy. Jasne obszary nadruku odbijaja najlepiej, a
konstrukcje laminowane sa najtrwalsze. Naklejki zwiekszaja widocznos¢. Nie zastepuja
certyfikowanej tasmy odblaskowej DOT-C2 ani wymaganych odblaskéw pojazdu.

Kto kupuje odblaskowe naklejki wycinane po obrysie i gdzie
sie je stosuje? 1T

Produkt ten kupujg trzy gtéwne grupy. Zespoty flotowe, budowlane i EHS umieszczajg profilowane
etykiety odblaskowe na kaskach ochronnych, furgonach serwisowych, sprzecie, alejkach



magazynowych i numerowanych oznaczeniach majgtku. Osoby dojezdzajace do pracy,
rowerzysci i motocyklisci naklejaja je na ramy, btotniki, kufry bagazowe i kaski. Wskazéwki dla
rowerzystéw StickerApp zalecajg zacza¢ od tytu roweru i traktowa¢ naklejki jako dodatek do Swiatet i
odblaskéw, a nie ich zamiennik™. Projektanci, kluby i mate marki zamawiaja krétkie serie na
wydarzenia nocne, identyfikacje zespotu i akcenty opakowaniowe.

Wszystkie trzy grupy chcg tego samego: wyrazistego konturu w dzien, jasnego odbicia w wigzce
Swiatta nocg oraz odpornosci na deszcz i stonce. Rdznig sie jednak ich tolerancje. Kupujacy dla floty
potrzebuje specyfikacji odpornej na audyt. Tworca potrzebuje drobnego liternictwa, ktére pozostanie
czytelne po wycieciu z grubego filmu odblaskowego.

Dlaczego naklejki odblaskowe wygladaja swietnie
pierwszego dnia, a zawodza po dwdoch miesiacach? 1

Sprawdz typowe tryby uszkodzen: Sprawdz, czy krawedzie nie odchodza po deszczu, czy ciecie
kiss-cut nie oddziela sie od podkfadu oraz czy nocna jasnos¢ odblasku nie stabnie, mimo ze nadruk w
dzien wcigz wyglada dobrze. Folia odblaskowa zachowuje sie zupetnie inaczej niz standardowa
winylowa folia samoprzylepna. Przed petnym montazem przetestuj obstuge i aplikacje na prébce.

Dlaczego to szkodzi: A Safety Products wigze wczesne odklejanie® ze ztym przygotowaniem
powierzchni lub niewtasciwym klejem, niskg temperaturg aplikacji albo wilgocia, woskiem lub olejem
na powierzchni, zbyt matym dociskiem podczas aplikacji oraz zbyt szybkim myciem po montazu.
Krawedzie i narozniki wycinane po obrysie jako pierwsze przepuszczajg wode. Aplikacja na mokro
powoduje odrebng awarie. Woda z mydtem moze korodowac¢ warstwe aluminium za szklanymi
kulkami, a czarne plamy pojawiaja sie kilka miesiecy pézniej.

Produkcja ma wtasne ryzyka. Sprawdz gtebokos¢ ciecia wybranej folii razem z laminatem i przed
zatwierdzeniem serii upewnij sie, ze naklejki kiss-cut czysto oddzielajg sie od podkfadu.

Uwzglednij usuwanie w prébie: zanim naklejka zostanie zastosowana na szerokg skale, ocen, czy jej
zdjecie pozostawia widoczne slady lub réznice w lakierze.

Rozwiazanie: Traktuj zamowienie jako specyfikacje, a nie wybér stylistyczny. Podaj rodzaj materiatu
odblaskowego, popros o zmierzong jasnos¢, dopasuj klej do powierzchni, zaokraglij linie ciecia,
zalaminuj nadruk i zatwierdZ prébke fizyczng przed produkcja masowa.
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» Gotowi okresli¢ specyfikacje naklejek odblaskowych?

Czym technicznie jest niestandardowa odblaskowa naklejka
wycinana po obrysie? T

Produkt definiuje kilka poje¢. W przypadku wyciecia po obrysie, ostrze przecina zaréwno
odblaskowg warstwe wierzchnig, jak i papierowy podktad, wiec kazda naklejka jest dostarczana jako
niezalezny ksztatt. Naciecie kiss-cut przecina wytgcznie warstwe wierzchnig i pozostawia podktad
nienaruszony, co sprawdza sie w arkuszach i rolkach. Retrorefleksyjny oznacza, ze szklane kulki lub
mikropryzmaty kierujg Swiatto z powrotem ku zrédtu, dzieki czemu kierowca za reflektorami widzi
najsilniejszy zwrot Swiatta. R, to wspotczynnik odblaskowosci, wyrazany w cd/Ix/m?. Mierzy sie go
przyrzadami zgodnie z ASTM E810", zwykle przy kacie obserwacji 0,2° i kacie wejécia —4°.

W przypadku zamoéwien niestandardowych znaczenie majg dwie rodziny folii optycznych. Folia z
mikrokulkami szklanymi ,engineer grade” (zwykle ASTM Type |) przyjmuje druk cyfrowy i
sitodrukowy oraz jest cieta na standardowym sprzecie. Folia mikropryzmatyczna (Type Il i wyzsze)
jest jasniejsza, ale sztywniejsza. PotwierdZz metode ciecia wybranej folii: czy folie z mikrokulkami
szklanymi mozna cig¢ metodg perf-cut, czy folia pryzmatyczna wymaga plotera ptaskiego (flatbed) lub
lasera.


https://store.astm.org/e0810-20r25.html

Film holograficzny nie jest materiatem odblaskowym. Jest metalizowany i dyfrakcyjny, dzieki czemu
przycigga wzrok na poétce, ale nie jest retrorefleksyjnym materiatem bezpieczenstwa™.

Norma wyznacza wyrazng granice. ASTM D4956-26"", opublikowana 1 lipca 2026, obejmuje materiaty
retrorefleksyjne do sterowania ruchem. Wyraznie nie obejmuje farb, naktadek ani innych metod
obrazowania stosowanych na tym materiale. Drukowana, laminowana naklejka wycinana po obrysie
nie otrzymuje wiec automatycznie typu D4956 materiatu bazowego.

Tusz réwniez filtruje Swiatto wracajgce do zrédta. Na filmie jednego dostawcy biate obszary wygladaja
w dzieh na jasnosrebrne, a nocg odbijajg $wiatto na biato™!. Ciemny niebieski, czarny i ciemny zielony
nie odbijajg Swiatta. Informacje istotng noca umieszczaj w jasnych kolorach.

Jak przed zamodwieniem okresli¢ grafike, rozmiar i klej? 1T

Krok 1 — Okresl poziom uzycia. Zdecyduj, czy naklejka ma charakter dekoracyjny lub
brandingowy, ma pomaga¢ w oznaczaniu urzgdzen lub pojazdéw, czy tez musi spetnia¢ okreslone
przepisy. Popro$ o konkretny typ ASTM D4956 lub klase EN 12899 RA™?., Odrzucaj ogélnikowe
deklaracje typu ,, wysoce odblaskowe”. Potwierdz typ folii i wartosci R, podane w pisemnej ofercie, a
certyfikaty sprawdz wzgledem odpowiedniej dokumentacji materiatowe;.

Krok 2 — dobierz rozmiar dla czytelnosci. Gruby film odblaskowy i drobne detale nie ida w parze.
Delikatne szeryfy, wtosowe tgczniki i ciasne narozniki wewnetrzne rwg sie podczas wybierania
nadmiaru albo odklejajg na zewnatrz. Dobierz rozmiar koncowy do odlegtosci ogladania. Nastepnie
sprawdz najmniejszg kreske na fizycznej prébce, nie tylko na ekranie.

Krok 3 — dopasuj powierzchnie i podktad. Podaj dostawcy doktadng powierzchnie — lakierowana
stal, powtoke proszkowag, tworzywo o niskiej energii powierzchniowej lub zakrzywiony kask ochronny
— oraz najnizszg temperature przewidywang podczas aplikacji. Filmy odblaskowe czesto wykorzystujg
agresywny klej trwaty, wiec mozliwo$¢ ponownego pozycjonowania jest ograniczona. Jesli montujesz
duze ilosci i trudny do rozpoczecia podktad spowolni prace, zapytaj o podktad dzielony lub crack-back.
Dostepnos¢ jest potwierdzana w ofercie.



Krok 4 — przygotuj plik do produkcji. Wyslij grafike wektorowga (Al, EPS lub PDF) z tekstem
zamienionym na krzywe, w kolorystyce CMYK oraz z linig ciecia na osobnej warstwie jako zamknietg
Sciezkg w jednym kolorze. Powszechna specyfikacja to spad 3 mm z co najmniej 3 mm bezpiecznego
obszaru wewnatrz linii ciecia™, a takze zaokraglone narozniki. Avery Dennison ostrzega, ze naroznik
ciety pod katem pozostawia mate naciecie, ktére ,moze przej$¢ w rozdarcie lub pekniecie”™**,
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@ Sticker Sheet @ Die-Cut & Peel @ Smooth Surface .IH @ Water Resistant
i
. . , . Potwierdzenie przed
Pole specyfikacji Co podac w zapytaniu ofertowym P

zamowieniem

Optyka materiatu i typ Szklane kulki lub mikropryzmaty;

ASTM wskazany typ Potwierdzane w ofercie



Poczatkowe R, (biate) Mierzone wedtug ASTM E810 przy Popros dostawce o raport lub

0,2°/-4° badanie
Warstwa ochronna LammEaF PET lub lakier bezbarwny; Potwierdzane w ofercie
grubosc
. . . Rodzaj powierzchni; minimalna Test prébki na Twojej
Klej i powierzchnia oo . ,
temperatura aplikacji powierzchni
Rodzaj ciecia V\(yaeae po obrysie (przez podkiad) lub Okreslone w zamdwieniu
kiss-cut
L Najwezsza kreska i promien Zweryfikowane na probce
Najmniejszy element . , )
wewnetrznego naroznika fizycznej
Wymiar kohcowy Szerokos¢ x wysokos¢ w calach lub mm Potwierdzane w ofercie
Minimalna wielkos¢
zamowienia i czas Progi ilosciowe; dni robocze Potwierdz w pisemnej ofercie
produkcji

Zadna warto$¢ w prawej kolumnie nie jest zobowigzaniem, dopdki nie pojawi sie w pisemnej ofercie
lub nie przejdzie testu prébki. Kazde pole pozostawione puste przez dostawce traktuj jako
niezweryfikowane, szczegdlnie R, i wtasciwosci kleju.

Jak zamodwienie na odblaskowe naklejki wycinane po obrysie
jest drukowane, wycinane i kontrolowane? 1

Prawidtowy proces produkcyjny ma szes¢ etapow: druk, petne utwardzenie tuszu, laminowanie lub
lakierowanie bezbarwne, ciecie, kontrola pierwszych sztuk i dopiero wtedy zwolnienie produkcji.
Porowate powierzchnie ze szklanymi kulkami wymagajg warstwy ochronnej, a Vizlent zaleca
przezroczysty laminat PET na nadruk (Zrédto). Biuletyn firmy 3M biuletyn Label Sheeting 5330""!
wymaga po wyschnieciu lakieru bezbarwnego o grubosci co najmniej 0,0004 in (0,4 mil). Powtoki
muszg catkowicie wyschna¢ przed utozeniem arkuszy w stos. Ten sam biuletyn wymaga, aby
catkowicie mokre naklejki zachowaty co najmniej 90 % swojej deklarowanej wartosci R,, oraz zaleca
czyszczenie miekka Sciereczky i cieptg woda z mydtem.

Ciecie filmu odblaskowego wymaga wtasnych ustawien. Instrukcje przetwarzania ORAFOL dla ORALITE
Type IX/XI méwia, ze systemy z nozem wleczonym nie sg zalecane™ i preferuja pneumatycznie
sterowane gtowice wykrawajgce. Avery dodaje, ze wykrojniki zuzywajg sie szybciej na filmie o
strukturze kulek niz na innych materiatach. W poréwnaniu ze standardowym winylem nalezy
oczekiwac wiekszego nacisku ostrza, nizszych predkosci i czasem drugiego przejscia.



Kontrola Metoda Odrzu¢ lub eskaluj, gdy
Oderwij kolejno 20 sztuk przy rozruchu i po Dowolna sztuka nie odchodzi lub

Gtebokos¢ ciecia

kazdej zmianie nacisku podktad jest przeciety na wylot
Pasowanie Zmierz przesuniecie ciecia wzgledem druku Przesuniecie przekracza
na poczatku, w srodku i na koncu rolki uzgodniona tolerancje
Wybieranie e , , , , , -
nadmiaru Pociggnij cienkie kreski na pierwszej sztuce Kreski rwg sie lub odklejaja
, : Sprawdz w standardowym sSwietle Biate plamki, nieréwny kolor lub
Powierzchnia druku : R .
wzgledem zatwierdzonej probki odchylenie barwy
- Kontrola latarkg albo raport E810 wzgledem Ciemne strefy lub wartosci ponizej
Odbicie nocne specyfikacji okreslonego R,
g Nat6z na docelowq powierzchnig; sprawdz o i b krawedzie tekstu
Przyczepnosc krawedzie po 7 i 14 dniach ekspozycji na

wode odklejaja sie

Uzyj tych kontroli, aby wychwyci¢ niewyciete naklejki kiss-cut, przesuniecie linii ciecia w dtugich
seriach oraz przedruki powielajace ten sam btgd kolorystyczny. Jeden odrzut powinien wstrzymac cata
partie, zamiast uruchamiac cichy przedruk. W zaméwieniach zwigzanych z bezpieczenstwem dotacz
raport fotometryczny do dokumentacji partii.

Testowanie wedtug partii ma znaczenie nawet u gtdéwnych producentéw materiatow. Kampania NHTSA
23E033 obejmowata jedng partie 244 rolek taémy odblaskowej 3M™” ktérej wynik byt ponizej 60
cd/Ix/m? przy kacie wejscia 30°. To wycofanie dotyczyto tasmy odblaskowej, a nie naklejki wycinanej
po obrysie.



https://static.nhtsa.gov/odi/rcl/2023/RCLRPT-23E033-7392.PDF

Jaki materiat odblaskowy pasuje do Twojego zastosowania?
)

Min. R dla Typowa
. nowego deklarowana Najlepsze
Opcja Optyka materiatu,, biate trwatos¢ zastosowanie
(cd/Ix/m?) zewnetrzna
Zwykty biaty winyl Brak; tylko . Nie jest Zalezy od Upominki ﬁr'mowe,
zastosowania . : zastosowanie
(kontrola) dzi retrorefleksyjny laminatu
zienne wewnetrzne
Drukowalny .
komercyjny Zwy.klle szklane Rzadko Zalezne od Kaski, rowery,
, kulki; typ czesto : wydarzenia, kaski
materiat ) publikowane konkretnego SKU
niepodany ochronne
odblaskowy
ASTM Type | Szklane kulki 70 okolo5-7 lat ~ O2Znakowanie niskiej
engineering grade predkosci, niekrytyczne
Type Ill high . B . L
intensity Kulki lub pryzmat 250 okoto 10-12 lat  Pojazdy, strefy robot
, Dtugoterminowe
Type IV high- . oznakowanie floty i
intensity Mikropryzmat 360 okoto 10-12 lat .
rismatic zastosowania
P zewnetrzne
Krytyczne znaki
Type XI Mikropryzmat 580 12+ lat drogowe, nie SKU
naklejek
Film holograficzny Dyfralgqa Nie jest . Krétsza Atrak.cyjno.sc na potce
metalizowana retrorefleksyjny detalicznej

Minimalne wartosci R, pochodzg z podsumowania SignWarehouse z sierpnia 2026 dotyczacego ASTM
D4956" przy 0,2°/—4°. Nalezy pamieta¢, ze wyzszy numer Type nie zawsze oznacza jasniejszy film, a



typy VIl i X zostaty wycofane. Zakresy trwatosci pochodza z przewodnika SH Reflective i zaktadajg
tagodny klimat oraz prawidtowe przygotowanie powierzchni. Ten sam przewodnik ostrzega, ze
~deklarowana trwatos¢ bez danych potwierdzajacych jest twierdzeniem marketingowym”.

Gdzie konczy sie naklejka odblaskowa, a zaczynaja
regulowane oznaczenia odblaskowe? 1

Niektore przyczepy i naczepy wymagajg certyfikowanego czerwono-biatego oznakowania
odblaskowego™! zgodnie z FMVSS nr 108 i 49 CFR 393.11. Wymdg obowigzuje, gdy przyczepa ma co
najmniej 80 cali szerokosci, jej GVWR przekracza 10,000 Ib i zostata wyprodukowana 1 grudnia 1993
lub pdzniej. W oznaczeniu DOT-C2, C3 lub C4 litery sg certyfikacjg producenta, a cyfra wskazuje
szeroko$¢??. Na przyktad tasma C2 ma szeroko$¢ nie mniejszg niz 2 in (50 mm). Profilowana naklejka
z logo nie jest zadnym z tych oznaczen, nawet gdy zostata wycieta z dobrego filmu.

[23]

W przypadku komercyjnych pojazddéw silnikowych 49 CFR 393.26 zezwala na dodatkowe
powierzchnie retrorefleksyjne ,w potgczeniu z”, lecz nie ,zamiast” wymaganych odblaskéw. Przepis
zakazuje tez wzoréw przypominajacych znaki drogowe lub lampy, wymaga odstepu 3 in od
wymaganych lamp i odblaskéw, chyba ze kolory sg zgodne, oraz wskazuje ASTM D4956-04, a nie
wydanie 2026.

Inne normy dotyczg innych produktéw. Odziez o wysokiej widzialnosci podlega ANSI/ISEA 107-2020%,
a publiczne znaki drogowe muszg spetnia¢ minimalne poziomy utrzymywanej retrorefleksyjnosci
MUTCD™, Zadna z tych norm nie ma domy$lnego zastosowania do dekoracyjnej naklejki wycinanej po
obrysie. Nie nazywaj wiec naklejki ,zatwierdzong przez DOT”, ,klasy drogowej” ani ,,zgodng z ANSI”,
chyba ze certyfikat materiatu wskazuje norme, kolor, konstrukcje i geometrie testu.

Co powinno zawiera¢ zapytanie ofertowe i co wptywa na
cene? 1

Koszt rosnie wraz z klasg folii odblaskowej, ztozonos$cig wyciecia, laminatem i realizacjg ekspresowa.
Przy skomplikowanych ksztattach w matych naktadach matryca stalowa stanowi duzg czes¢ kosztu.
Proste kontury mozna wycig¢ ploterem, co pozwala unikngé¢ optat za matryce. Ciemna grafika
pokrywajaca catg powierzchnie wydtuza liczbe rund proofédw i zmniejsza ilos¢ Swiatta, jakie naklejka
odbija w nocy.

Kompletne zapytanie ofertowe (RFQ) zawiera poziom uzycia i plik grafiki, gotowy rozmiar i ilos¢,
docelowg powierzchnie oraz najnizsza temperature montazu, ciecie matrycg lub kiss-cut, preferencje
dotyczace laminatu oraz informacje, czy potrzebujesz raportu E810. Potwierdz MOQ, czas produkcji i
wage jednostkowg w pisemnej ofercie. Przed zaméwieniem hurtowym przetestuj zatwierdzong préobke
na swojej rzeczywistej powierzchni przez 7-14 dni, uwzgledniajac deszcz, wahania temperatury i
mycie.


https://webstore.ansi.org/standards/isea/ansiisea1072020
https://mutcd.fhwa.dot.gov/pdfs/11th_Edition/Chapter2a.pdf
https://mutcd.fhwa.dot.gov/pdfs/11th_Edition/Chapter2a.pdf

Przy ponownych zaméwieniach zachowaj trzy elementy, aby kolejna seria byta zgodna: zatwierdzong
probke fizyczna, finalny plik i numer partii materiatu. Wysytaj dopiero po petnym wyschnieciu
laminatu lub lakieru bezbarwnego. Format pakowania i liczba sztuk w kartonie sg potwierdzane w
ofercie.

Najwazniejsze wnioski T

e Drukowana naklejka odblaskowa nie jest automatycznie zgodna z ASTM. ASTM
D4956-26, opublikowana 2026-07-01, wyklucza farby i naktadki (Zrédto).

» Klasa materiatu okresla dolny prég jasnosci. Biaty Type | ma minimum 70 cd/Ix/m?, w
poréwnaniu z 360 cd/Ix/m? dla Type IV (Zrédto).

» Deklaracje trwatosci wymagaja danych z testéw. Przewodniki dostawcéw podajg okoto 5-7
lat dla klasy engineering grade i okoto 10-12 lat dla wysokointensywnego materiatu
pryzmatycznego (Zrédto).

* Objete wymogiem przyczepy potrzebuja certyfikowanej tasmy odblaskowej. Przepis
obowigzuje dla szerokosci 80 in lub wiekszej, GVWR ponad 10,000 Ib, dla pojazdéw
wyprodukowanych od 1993-12-01 (Zrédto).

e Odblaskowe naklejki na kaski to rosnaca nisza. Wedtug jednego szacunku zewnetrznego
rynek wynosi $400M in 2025, a do $650M wzro$nie do 2034, przy CAGR 6,2 % (Zrédto).

* Potwierdz szczegdéty zamowienia na pismie. Popros o MOQ, czas produkcji i wage
jednostkowg w pisemnej ofercie.

Gotowi okresli¢ specyfikacje naklejek odblaskowych
widocznych po zmroku? 1

Naklejki wycinane z folii odblaskowej sprawdzaja sie, gdy widocznos¢, przyczepnosc i jakos¢ ciecia sg
okreslone razem. Oznacza to nazwany typ folii ze zmierzonym wspétczynnikiem R,, laminowany
nadruk z jasnymi kolorami w strefach krytycznych dla nocnej widocznosci, zaokraglonymi liniami
ciecia, klejem dopasowanym do powierzchni i prébka sprawdzong na zewnatrz przed produkcjg
seryjng. Deklaracje zgodnosci formutuj wytacznie w granicach tego, co wynika z certyfikatéw. Wyslij



grafike wektorowa, docelowg powierzchnie i poziom uzycia, aby otrzymac wycene i fizyczng probke.

"Blog StickerApp: Wskazdwki dotyczace umiejscowienia dla rowerzystéw; naklejki uzupetniajg $wiatta
i odblaski. €

BIA Safety Products: Przyczyny wczesnych awarii naklejek odblaskowych, 2026. €
“lizlent: Aplikacja na sucho, czarne plamy i wskazéwki dotyczace laminatu PET. €
BIASTM E810-20(2025): Metoda badania wspdtczynnika odblaskowoséci. €

“IDecals.com: Réznice miedzy winylem odblaskowym a holograficznym, 2026. €
MIASTM D4956-26: Zakres wyklucza farby, naktadki i metody obrazowania. €
MStickerCutting: Odblaskowo$¢ jasnych i ciemnych tuszéw na winylu odblaskowym. €
12ISH Reflective: Dobér typu, zakresy trwatosci, prosby o prébki. €

"3 jyantian: Zasady dotyczace spadu, bezpiecznego obszaru i pliku z linig ciecia. €
"Avery Dennison IB 8,20: Metody ciecia filméw retrorefleksyjnych. ¢

"IBjuletyn 3M 5330: Lakier bezbarwny, zachowanie na mokro, czyszczenie. €
"YIORAFOL VH 4,6: Wskazdwki dotyczace ciecia ORALITE Type IX/XI. €

"INHTSA 23E033: Raport o0 wycofaniu jednej partii taémy odblaskowej. €
HeSignWarehouse: Typy ASTM D4956 i minimalne RA, 2026. €

8] egalClarity: Podsumowanie zakresu stosowania oznaczen odblaskowych przyczep FMCSA. ¢
ISignWarehouse DOT-C2: Znaczenie szerokosci i oznakowania certyfikacyjnego. €
3149 CFR 393.26: Federalne zasady dotyczace odblaskéw i dodatkowych powierzchni. €
ZUANSI/ISEA 107-2020: Norma dotyczgca odziezy ochronnej o wysokiej widzialnosci. €

EHWA MUTCD: Rozdziat 2A dotyczacy utrzymywanej retrorefleksyjnoéci znakéw. «
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