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Niestandardowe, wykrawane samoprzylepne naklejki piankowe EVA do
opakowan, klas i materiatow promocyjnych marki
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Details

Niestandardowe naklejki z pianki EVA to wykrawane, samoprzylepne naklejki z rdzeniem z
pianki etylenowo-winylowej o zamknietych komadrkach. Nadaja logotypom, postaciom i
etykietom wypukty, miekki charakter. Sprawdzaja sie jako akcenty na opakowaniach, w
zestawach klasowych i upominkach eventowych. Zastosowania zewnetrzne, na
powierzchniach zaolejonych, zakrzywionych lub przeznaczone do wktadania do ust przez
dzieci wymagaja wtasnego kleju, powtoki i planu badan, potwierdzonych na prébce
fizycznej przed produkcja masowa.

Kto kupuje niestandardowe naklejki piankowe EVA i gdzie sa
uzywane? T

Wiekszos¢ kupujacych nalezy do czterech grup. Zespoty marek, opakowan i promocji zamawiaja



wypukte naklejki z logotypami lub postaciami do opakowah zabawek i artykutéw papierniczych,
pudetek subskrypcyjnych oraz upominkéw eventowych. Liczg sie dla nich zgodno$¢ koloréw,
akceptacja grafiki, termin realizacji oraz to, czy element bedzie uzywany przez dzieci. Kupujacy z
obszaru edukacji i rekodzieta chcg miekkich, jaskrawych ksztattéw do tablic nagrdd i zestawéw
klasowych. Mali twércy oczekuja krétkich serii i szybkich prooféw. Dostawcy z USA pozycjonujg ten
format podobnie: jeden z nich wymienia ,,opakowania zabawek i gier, ksigzki dzieciece i zestawy
kreatywne, arkusze artykutéw papierniczych i planeréw, upominki eventowe i szkolne” jako gtéwne
zastosowania na swojej stronie produktu z naklejkami piankowymi'",

Mniejsza grupa klientéw lifestylowych umieszcza grube piankowe emblematy na twardych futeratach,
lodéwkach turystycznych i skrzynkach na aparaty. Jedna marka sprzetowa sprzedaje 6 mm, wycinang
CNC naklejke EVA o wysokiej gestosci naklejke EVA z mocnym klejem 3M™ do skrzynek
narzedziowych i futeratéw na kamery sportowe. Produkt ten ma te samg nazwe co 1 mm naklejka
klasowa, ale nie te samg specyfikacje. Trzecia grupa — inzynierowie elektroniki, motoryzacji i
opakowanh — czesto trafia na ten termin, szukajgc samoprzylepnych, wykrawanych uszczelek i
odbojnikéw. Elementy te ocenia sie wedtug danych dotyczacych Sciskania, gestosci i kleju, a nie
grafiki, dlatego na tej stronie stuza jedynie jako punkt poréwnawczy.

Dlaczego zamdwienia na naklejki piankowe przechodza
probe, a zawodza w uzyciu? 1

Problem. Probka naklejki piankowej zwykle dobrze lezy w dtoni: jest miekka, wypukta i lepka na
czystym biurku. Ktopoty zaczynaja sie, gdy zamdwienie seryjne trafia na rzeczywiste powierzchnie.
Krawedzie odklejajg sie na butelkach, ponowne zaméwienie przychodzi w nieco innym odcieniu albo
dziecko nie potrafi odklei¢ naklejki od podkfadu.

Wiekszos¢ tych przyczyn ma charakter mechaniczny lub chemiczny, a nie po prostu ,ztego kleju”.
Przewodnik po piankach samoprzylepnych wymienia kurz, olej, ttuszcz, wilgoc¢ i pozostatosci
detergentéw jako najwazniejsze powody, dla ktérych pianka nie przykleja sie. Ostrzega tez, ze ostre
narozniki, nadmierna grubos¢ i ciasne zagiecia powoduja, ze miekka pianka sprezyscie sie cofa, az
krawedzie stopniowo sie odklejajg™. StoAice to druga putapka. Zestawienie materiatéw ocenia
odpornos¢ EVA na UV i ozon jedynie jako ,przecietng”, poniewaz dtugotrwate bezposrednie
nastonecznienie powoduje zétkniecie i kruchos¢. To samo zestawienie ocenia jego odpornos¢ na olej i
rozpuszczalniki jako ,staba”™®. Usuwanie to trzecia putapka. Sprawdz odrywanie na rzeczywistej
powierzchni i uwzglednij usuwanie kleju w uzgodnionych kontrolach prébek. Nawet markowa morska
EVA wymienia przyczepno$¢ i wykonanie jako nieobjete jej gwarancja™®. To pokazuje, gdzie lezy
ryzyko, gdy nikt nie okresli kleju.

Rozwiazanie. Traktuj zamodwienie jak specyfikacje, a nie wybdr stylu. Zacznij od okreslenia
powierzchni, srodowiska i uzytkownika. Nastepnie dobierz grubos¢, klej, podktad i sposdb ciecia. Na
koncu zatwierdz prébke fizyczna wedtug uzgodnionych kryteriéw. Ponizsze sekcje prowadza przez te
kolejnos¢ i pokazujg, gdzie koncza sie publiczne punkty odniesienia, a gdzie decydujg Twoja wycena,
prébka lub raport z badan.



Spis tresci

e Kto kupuje niestandardowe naklejki piankowe EVA i gdzie sg uzywane?
e Dlaczego zamodwienia na naklejki piankowe przechodza probe, a zawodzg w uzyciu?
e Czym jest nlestandardowa nakle ka |ankowa EVA aczym n|e est?

e Ktéra opcja wypuktej naklejki pasuje do Twojego budzetu, wolumenu i zastosowania?
¢ Jakie sg najwazniejsze wnioski przed zapytaniem o wycene?
e Gotowy, aby zamieni¢ grafike w przetestowang specyfikacje naklejki piankowej?

Czym jest niestandardowa naklejka piankowa EVA, a czym
nie jest? 1T

EVA to kopolimer etylenu i octanu winylu. W formie naklejek wystepuje w dwéch konstrukcjach.
Laminowang konstrukcje ,,puffy” jeden dostawca opisuje jako wypukte, miekkie naklejki wytwarzane
przez laminowanie zadrukowanej gérnej folii na miekkim rdzeniu z pianki EVA™ a nastepnie
wykrawanie catego stosu do ksztattu. Zwykta wersja do rekodzieta wykorzystuje kolorowg pianke EVA
z warstwa kleju i podktadem uwalniajacym. Przewodnik produkcyjny wskazuje, ze mozna je nacina¢ po
obrysie na arkuszach albo catkowicie wycina¢ jako pojedyncze sztuki'®, a ich klej do rekodzieta jest
przeznaczony do zastosowan dekoracyjnych. Dtugotrwate mocowanie lub uzycie na zewnatrz wymaga
odrebnych testow.

Struktura zamknietokomdrkowa ma znaczenie. Przywotane wyzej poréwnanie materiatéw opisuje jg
jako drobng, jednolitg i niechtonng, wiec zachlapania i deszcz nie wnikajg w korpus pianki. Nie
oznacza to jednak, ze gotowa naklejka ma klase zastosowania zewnetrznego. Nadruk, folia i klej
zawodzg w swoim wtasnym tempie, a danych o trwatosci zewnetrznej naklejek winylowych nie nalezy
przenosi¢ na naklejki piankowe. Naklejka piankowa nie jest tez uszczelka. Podktadki funkcjonalne
kupuje sie wedtug gestosci, twardosci Shore’a i odksztatcenia trwatego po Sciskaniu, a naklejki
dekoracyjne wedtug wygladu, odczucia i zachowania przy odklejaniu. taczenie obu rodzajéow w
jednym RFQ jest czestym zZrédtem nieporéwnywalnych wycen.



Rozmiar i czytelnos$¢ wynikajg z zachowania pianki. Wytyczne dostawcé4w wskazuja, ze pianka
najlepiej przyjmuje wyraziste, proste ksztatty. Drobny tekst szeryfowy, wtosowe kontury i mate swiatta
wewnatrz liter majg tendencje do rozrywania sie lub zamykania, gdy néz sciska pianke. Wysokos¢ liter
i grubos¢ kresek planuj pod ciecie, a nie pod podglad ekranowy, i przed zatwierdzeniem sprawdz
czytelnos¢ z wyciagnietej reki na drukowanej makiecie.

Jak krok po kroku okresli¢ i zatwierdzi¢ zamdwienie na
naklejki piankowe? 1T

Krok 1: okresl powierzchnie, srodowisko i uzytkownika koncowego

Zapisz doktadne podtoze: karton powlekany, tworzywo PP, malowany metal lub tkanine. Okresl, czy
naklejka bedzie uzywana wewnatrz czy na zewnatrz, jakie temperatury napotka i czy bedg z niej
korzystac dzieci. Odpowiedzi te determinujag kazdy pdzniejszy wybdr. Juz teraz oznacz zakrzywione
powierzchnie, takie jak bidony lub kaski, poniewaz sprezynowanie na ciasnych krzywiznach jest
udokumentowanym mechanizmem odklejania. Uwzglednij tez rutyne czyszczenia, poniewaz
pozostatosci detergentu i przecieranie w kierunku krawedzi pogarszajg przyczepnosc.

Krok 2: wybierz grubos¢, gestosc i twardos¢ w podanej skali

Naklejki z pianki graficznej s zwykle oferowane z rdzeniami 1, 2 lub 3 mm. Grubsza pianka wyglada
bogaciej, ale zwieksza naprezenie krawedzi i utrudnia ciecie. Jesli twardo$¢ ma znaczenie, podaj ja
wraz z nazwa skali, w ktdrej jest mierzona. Przewodnik po gestosci podaje typowe zakresy EVA:
30-200 kg/m3 oraz Shore C 20-70 i podkre$la, ze wartosci Shore A i Shore C nie s3 wymienne™. Do
weryfikacji laboratoryjnej, ASTM D3575"% obejmuje gesto$¢, odksztatcenie trwate przy $ciskaniu,
wytrzymatos¢ na rozcigganie, rozdarcie i chtonnos¢ wody dla elastycznych olefinowych pianek o
zamknietych komérkach. PotwierdZ gestos¢ i twardos¢ w ofercie i sprawdz je na prébce.


https://v1backup.astm.org/Standards/D3575.htm

Krok 3: dopasuj klej i podktad do podtoza

Oddziel klase temperaturowg pianki od klasy kleju. Karta danych EVA 2 podaje zakres uzytkowania od
—76°F do 194°F™! dla samej pianki, lecz zwykle najpierw zawodzi klej. W przypadku tworzyw o niskiej
energii powierzchniowej lub dtugotrwatego dziatania ciepta przetwdrcy zwykle zalecajg akrylowe kleje
transferowe, takie jak 3M 467MP lub VHB" zamiast zwyktego kleju kauczukowego topliwego. Nacisk
podczas klejenia i czas wygrzewania powinny nastepnie odpowiadac wtasnej karcie danych kleju.
Kleje trwate i usuwalne traktuj jako dwa odrebne SKU, poniewaz ,mocny” i ,tatwy do usuniecia”
rzadko wspétistniejg w jednym produkcie. W produktach dla dzieci podktad jest réwniez kryterium
odbioru: jesli trudno go odklei¢, uzytecznos¢ spada.

Krok 4: sprawdz plik graficzny przed produkcja

Przeslij zamkniete obrysy wektorowe (Al, EPS, PDF, SVG lub DXF) w skali 1:1. Dotacz odniesienia
Pantone lub CMYK, umies¢ linie ciecia na osobnej warstwie i dodaj ukfad arkusza, jesli potrzebujesz
arkuszy nacinanych po obrysie. Upros¢ projekt przed wystaniem. Waskie mostki, wewnetrzne
wyciecia, ostre zakrety, rozcztonkowane elementy i mate odstepy zwiekszajg wskaznik odpadu i
destabilizujg przetwarzanie™. Zaokraglij narozniki wewnetrzne, potacz drobne wysepki i zachowa;
margines miedzy nadrukiem a linig ciecia, aby zwykte przesuniecie pasowania nie odstonito gote;
pianki na krawedzi.



Krok 5: wybierz metode ciecia i uzgodnij tolerancje

Ciecie cyfrowe lub laserowe sprawdza sie w krotkich seriach i przy ztozonych konturach. Wykrojniki
stalowe sg odpowiednie dla powtarzalnych ksztattéw w wiekszym wolumenie. Uzgodnij na pismie
realistyczne tolerancje. Przewodnik po niestandardowym cieciu EVA podaje okoto £1,0-1,5 mm dla
wykrawania, zaleznie od grubosci, oraz £0,5-1,0 mm dla CNC. Dodaje, ze gruba pianka moze
wykazywac lekkie ,przewezenie” na $ciankach ciecia, i stwierdza, ze dostawca obiecujacy absolutng
zerowa tolerancje dla pianki nie rozumie materiatu™®, Krawedzie po laserze moga mie¢ lekkie $lady
termiczne lub zapach, a ta sama nazwa koloru moze rézni¢ sie miedzy partiami pianki. Na rysunku
oznacz wymiary krytyczne i dopuszczalne sfazowanie krawedzi.




Krok 6: zatwierdz probke fizyczna wedtug pisemnych kryteriow

Zmierz kontur prébki, grubos¢ i pasowanie nadruku. Odklej jg recznie od podktadu, naklej na
rzeczywiste podtoze i po okresie wygrzewania ponownie sprawdz krawedzie. W tescie odrywania ocen
sposdb uszkodzenia, a nie tylko site. Przewodnik przyczepnosci rozréznia czyste oddzielenie
miedzywarstwowe, kohezjne uszkodzenie kleju oraz rozerwanie pianki, ktére dowodzi jedynie, ze
wigzanie jest trwalsze niz pianka™. Popro$ o raporty z badan podajgce metody. Jeden opublikowany
raport dotyczacy samoprzylepnej rolki EVA podaje gestos¢ 123,5 kg/m3 (GB/T 6343-1995) oraz
odksztatcenie trwate po $ciskaniu 6,0 % (GB/T 6669-2008)"°. Uzywaj go jako wzoru formatu, a nie
danych dla tego produktu. W zastosowaniach zewnetrznych lub samochodowych zazadaj starzenia
cieplno-wilgotnosciowego przed dopuszczeniem, zamiast polega¢ na tescie docisku w temperaturze
pokojowe;j.

Potwierdz dla swojego

Pole RFQ Materiat / odniesienie projektowe PP
zamowienia
. . Rdzeh EVA 1, 2 lub 3 mm na stronie USA Wycena dla kazdego projektu;
Grubosc rdzenia . . o }
dotyczacej naklejek puffy weryfikacja na prébce
Gestoé¢ / twardoé¢  30-200 kg/m?; Shore C 20-70 (Damao) Okresla kupujacy; oczekuje na
test probki
o Wykrawanie £1,0-1,5 mm; CNC CNC Uzgodnione na rysunku na etapie
Tolerancja cigcia +0,5-1,0 mm (Damao) proofu

Trwaty akrylowy z opcjg usuwalng; 3M Dobierany do podtoza;

Klej 467MP/VHB do wymagajgcych powierzchni Zr:gz\évgzany proba odrywania na
Rozmiar 0,75-8 in na bok; arkusze nacinane po Potwierdzony wzgledem grafiki

obrysie do 8,5 x 11 in (PuffSticker)

Minimalna wielko$¢ PotwierdZ minimalng ilos¢ zaméwienia (MOQ)
zamodwienia / i harmonogram produkcji dla swojego Wycena za zamdwienie
termin realizacji projektu.



Zamkniete komérki s odporne na wode; UV Zastosowanie zewnetrzne

Woda / UV ocenione jako ,$rednie” (Damao) wymaga odrebnych testow

Srodkowa kolumna podaje odniesienia dotyczace materiatéw i projektu, a nie uzgodnione
specyfikacje. Prawa kolumna pokazuje, co potwierdzi¢ w przypadku zaméwienia. Potwierdz MOQ, czas
realizacji, gestos¢ i wymagania dotyczgce wtasciwosci w ofercie oraz przy zatwierdzaniu probki, tak
aby zatwierdzone wartosci opisywaty Twoje naklejki, a nie przecietne wartosci z katalogu.

Ktora opcja wypuktej naklejki pasuje do Twojego budzetu,
wolumenu i zastosowania? 1

Opcja Najlepsze zastosowanie Na co uwazad
Materiaty promocyjne marki, Odpornos¢ pianki na wode oceniona
Laminowana EVA pufowata plomby opakowaniowe, zestawy jako ,Srednia”; cienkie linie
eventowe nieodpowiednie

Oprzyrzadowanie, fracht i cto
dodatkowo; certyfikaty wymagajg
raportéw dla partii

Upominki promocyjne, rekodzieto

3D EVA / pufowata dzieciece, hurt

Przemystowe wykrawane  Amortyzacja, nézki Staba jakos¢ druku; nie jest
podktadki EVA antyposlizgowe, dystanse produktem graficznym

Niszczalna etykieta Plomby pudetek z widocznym Brak wypuktego efektu; zakres
zabezpieczajgca EVA naruszeniem 5-40°C

Etykieta epoksydowa Tabliczki znamionowe, butelki, Twarda, niescisliwa; bez miekkiego
wypukta (nie-EVA) emblematy zewnetrzne dotyku

Ceny zmieniajg sie w zaleznosci od rozmiaru, grubosci, liczby koloréw, kleju i warunkéw handlowych,
dlatego poréwnuj tylko poréwnywalne oferty. Do miekkich, petnokolorowych elementéw wybierz
laminowang EVA. Do amortyzacji uzywaj podktadek, a do zabezpieczenia przed manipulacja - cienkiej
folii, ktéra ulega zniszczeniu przy otwarciu. Gdy potysk i odpornos¢ na wode sg wazniejsze niz
miekkos¢, lepszym wyborem jest zywica epoksydowa: zestawienie jednego z dostawcéw ocenia
odpornos¢ epoksydu na wode jako ,bardzo wysoka”, w poréwnaniu z ,$rednig” dla pianki.

Jakie dokumenty powinny towarzyszy¢ zamowieniom dla dzieci i
regulowanym?

Zwykte naklejki markowe nie podlegajg automatycznie przepisom dotyczacym zabawek. Gdy naklejka
jest projektowana gtéwnie dla dzieci lub sprzedawana w zestawach zabawek, dokumenty z badan
majg wieksze znaczenie niz okreslenie ,nietoksyczna”.

Przepis Co reguluje O co poprosic

Formamid w zabawkach piankowych dla
dzieci ponizej -36 miesigca zycia lub do
wkfadania do ust: prég zawartosci 200
mg/kg; powyzej niego emisja 20 pg/m3 w
ciggu 28 dni

Dyrektywa (UE)
2015/2115%%

Raport zawartosci lub emis;ji
z podang metodg i partia

EN 71-15:2025,

zharmonizowana przez Metoda badania zawartosci formamidu w Raport powotujacy sie na EN
decyzje (UE) 2026/2032", piankowych materiatach zabawkowych ~ 71-15:2025

opublikowang 2026-09-14



https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/PDF/?uri=CELEX:32015L2115
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/PDF/?uri=CELEX:32015L2115
https://eur-lex.europa.eu/eli/dec_impl/2026/2032/oj/eng

Zastepuje dyrektywe 2009/48/WE od

Rozporzadzenie (UE) . Plan dokumentac;ji dla
2030-08-01; dodaje Cyfrowy Paszport . :
! [22]
2025/2509 Produktu dla kazdego modelu zabawki kazdego modelu zabawki
, , Emisja formaldehydu w pomieszczeniach:
E{%Zyél{la Z(Zzzz*rchjnzlgsi;(\(/llJIE) 0,080 mg/m? dla wyrobdw innych niz Dane emisyjne obejmujace
' 15_31 2 meble, w tym wyrobdw piankowych, od  pianke, farbe i klej
2023/1464 2026-08-06

Produkty przeznaczone gtdwnie dla dzieci Raport z laboratorium
w wieku 12 i mtodszych wymagajg badan zaakceptowanego przez
przez strone trzecig oraz certyfikatu CPSC; CPC powigzany z
produktu dzieciecego modelem i partig

Amerykanska CPSIA, 16 CFR

czes¢ 1250 (bezpieczenstwo
zabawek CPSC™*)

Popros o numer raportu, metode, opis prébki i partie objetg kazdym raportem. Deklaracje EN EN 71
lub SGS w ofertach katalogowych pozostajg deklaracjami dostawcy, dopdki nie otrzymasz raportu dla
swojego koloru i partii. Inne regulowane zastosowania wymagajg wtasnych dowodéw. Wspomniany
wczesniej arkusz EVA 2 spetnia FMVSS 302 tylko przy grubosci co najmniej 0,250 in, ktdrej cienkie
naklejki rzadko osiggajg. Zywica EVA dopuszczona zgodnie z 21 CFR 177.1350 nie dopuszcza do
kontaktu z zywnoscig kompletnej naklejki z farba, klejem i podktadem.

Jak nalezy obstugiwac pakowanie, gwarancje i ponowne zamowienia?

Zachowaj zatwierdzong prébke jako wzorzec referencyjny. Dla kazdej serii zapisuj partie koloru pianki,
typ kleju i podkfad, poniewaz ponowne zamdwienia réznig sie, gdy zmienia sie ktérykolwiek z tych
elementdw. Arkusze nacinane po obrysie lub pojedyncze sztuki pakuj ptasko, z przektadkami, aby
wypukte powierzchnie nie ulegty wgnieceniu, poniewaz miekka pianka moze zachowa¢ widoczne Slady
Sciskania. Materiat laminowany klejem oznaczaj data produkcji i warunkami przechowywania. Na
koncu zapisz warunki gwarancji, ktére osobno traktuja pianke, nadruk, klej i montaz, aby odklejanie
krawedzi na niezatwierdzonej powierzchni nie byto przedmiotem sporu po dostawie.



https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/PDF/?uri=CELEX:32025R2509
https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/PDF/?uri=CELEX:32025R2509
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Toy-Safety
https://www.cpsc.gov/Business--Manufacturing/Business-Education/Toy-Safety

Jakie sa najwazniejsze wnioski przed zapytaniem o wycene?
1

* Poréwnuj oferty na tej samej specyfikacji. — Dopasuj rozmiar, grubos¢, liczbe koloréw, klej
i warunki handlowe.

* Pianka nie jest czesScia metalowa, dlatego uzgodnij tolerancje na pismie. —
wykrawanie +1,0-1,5 mm; CNC CNC %0,5-1,0 mm (Zrddto)

e Piankowe produkty dla dzieci podlegaja unijnym limitom formamidu. — prog 200
mg/kg; emisja 20 pg/m3 w ciggu 28 dni (Zrédto)

e Unijne limity formaldehydu w pomieszczeniach obejmuja obecnie towary piankowe. —
0,080 mg/m? od 6 sierpnia 2026 (Zrédto)

* Rynek materiatow z pianki EVA stale rosnie, ale nie mierzy popytu na naklejki. —
US$2,346,3 milion w 2025; 5,3 %; CAGR 2033 do 2033 r. (Zrddto)

* Spersonalizowane naklejki sa rosnacym segmentem, wedtug wtornego
podsumowania. — US$4,84 miliarda w 2025, prognozowane US$8,45 miliarda do 2035
(Zrédto)

Gotowy, aby zamienic¢ grafike w przetestowana specyfikacje
naklejki piankowej? 1

Dobre zamdwienie na naklejki piankowe zaczyna sie od powierzchni, srodowiska i osoby, ktdra bedzie
je odkleja¢, a dopiero potem przechodzi do grafiki. Grubos¢, klej, podktad i tolerancja ciecia sg
potwierdzane w wycenie i sprawdzane na prébce fizycznej. Zastosowania dla dzieci, zewnetrzne,
motoryzacyjne i zwigzane z kontaktem z zywnos$cig wymagaja wtasnych raportéw. Nic na tej stronie
nie zastepuje tej préobki. Strona moéwi, o co pytac i jak ocenia¢ odpowiedz. Przeslij grafike
wektorowa, docelowa powierzchnie, zamierzone zastosowanie i progi iloSciowe, aby
poprosic¢ o wycene i probke fizyczna.

"Naklejki z pianki PuffSticker: zastosowania naklejek z pianki. €

“IMotion Marine Customs: naklejka EVA 6 mm z klejem 3M.

BlIFoamiran: przyczyny odklejania sie i awarii samoprzylepnej pianki. €

“IDamao Tech: poréwnanie ocen EVA i neoprenu pod wzgledem wody, UV i oleju. ¢
“IGwarancja SeaDek: przyczepnos¢ i jakoé¢ wykonania wymienione jako wytaczenia. €
"pyffSticker: definicja laminowanych wypuktych naklejek piankowych.

®)24: konstrukcja naklejek piankowych EVA, ciecie i ograniczenia kleju. €

®IPrzewodnik gestosci Damao: zakresy gestosci i twardosci EVA. €

MIASTM D3575: metody badan elastycznych pianek olefinowych o zamknietych komérkach. ¢
"™H-0 Products: zakres temperatur EVA 2 i dane FMVSS 302. ¢

12iamen Best Seal: dobdr kleju do podktadek EVA. €


https://eur-lex.europa.eu/legal-content/EN/TXT/PDF/?uri=CELEX:32015L2115

"ODT Die Cut: dlaczego ztozone ksztatty EVA zwiekszajg odpady. €

1przewodnik Damao po niestandardowym cieciu: osiggalne tolerancje ciecia EVA. ¢

"*IRogers Corporation: interpretacja trybdéw uszkodzeh w tescie odrywania pianki. €

1 Topsun: raport z badah samoprzylepnej rolki EVA z metodami GB/T. «

PIIEYR-Lex 2015/2115: limity formamidu dla piankowych materiatéw zabawkowych. €

PUEYR-Lex 2026/2032: wykaz norm zharmonizowanych EN 71-15:2025. ¢

2EYR-Lex 2025/2509: tekst nowego unijnego rozporzadzenia w sprawie bezpieczefistwa zabawek. ¢
ZICleo Labs: unijne limity emisji formaldehydu REACH od 2026. ¢

*Bezpieczenistwo zabawek CPSC: amerykanskie badania i certyfikacja produktéw dla dzieci. «

Product Option



