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Personalizowane naklejki epoksydowe z efektem koputy: etykiety logo z
soczewka z zywicy, okreslone do rzeczywistych zastosowan
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Details

Niestandardowe naklejki koputkowe z zywicy epoksydowej to nadrukowane etykiety
wycinane na wymiar, zwienczone przezroczysta, wylewana soczewka z zywicy, ktdra
konczy sie na linii ciecia. Epoksyd nadaje sie do ptaskich elementow do uzytku
wewnetrznego o krotkim okresie trwatosci. Elementy marki przeznaczone na zewnatrz,
zakrzywione lub o dtugiej trwatosci nalezy przed zatwierdzeniem produkcji wykonac probki
z poliuretanu alifatycznego.

Kto kupuje personalizowane naklejki epoksydowe z efektem
koputy i gdzie sie sprawdzaja? 1T

Najbardziej statymi nabywcami sg B2B witasciciele marek, inzynierowie opakowan i zespoty zakupdéw
dziatajace w elektronice, AGD, narzedziach, motoryzacji i artykutach sportowych. Chca, aby logo



wygladato jak czes¢ produktu, a nie jak papierowa etykieta. Branzowy przewodnik po naklejkach
koputkowych™ omawia nanoszenie koputek na tabliczki znamionowe urzadzen, tabliczki seryjne,
emblematy pojazdéw i kaski ochronne. Przed zatwierdzeniem odznaki marki potwierdz przewidywany
okres uzytkowania na docelowej powierzchni produktu.

Druga grupe stanowig kupujacy z branzy promocyjnej i opakowaniowej. Dodajg koputki do brelokéw,
pamieci USB, naczyn do picia, dtugopiséw i pudetek prezentowych, aby upominki wygladaty na
drozsze. Mniejsza grupa niezaleznych twércow i modderéw komputerdw vintage kupuje w krétkich
seriach odznaki do obuddéw i egzemplarze kolekcjonerskie.

Typowa Zywica do Gtéwna kwestia do
powierzchnia pierwszych préobek kontroli

Powtoka proszkowa wymaga
proby odrywania na
rzeczywistym elemencie

Scenariusz uzycia

Wewnetrzna tabliczka  Ptaski metal lub Epoksyd jest
znamionowa urzgdzenia powtoka proszkowa  dopuszczalny

Ptaska powierzchnia
lub tagodny tuk, Poliuretan alifatyczny
ekspozycja na stonce

Emblemat narzedzia lub
pojazdu na zewnatrz

Epoksyd zétknie pod
wptywem UV

Okresl element jako
Epoksyd przeznaczony do wnetrz i
krétkotrwatego uzycia

Krotka akcja Niewielki ptaski
promocyjna obszar

Wybierz wedtug

Sztywne opakowanie Po zalaniu kopufki nie

Ptaski panel trwatosci . .
produktu — stosowac procesow cieplnych
ekspozycyjnej
. . Na ciasnych tukach krawedzie
Butelki, kaski, tagodny tuk Ma’{a koputka odchodza niezaleznie od sity
zaokraglone panele poliuretanowa Kleju
Plakietka kolekcjonerska . Dowolna, dobrana Jasne kolory jako pierwsze
Ptaski panel obudowy ;L . O
lub na obudowe testem twardosci ujawniajg zo6tkniecie

Traktuj te tabele jako punkt wyjscia do prébkowania. Nie gwarantuje ona wtasciwosci uzytkowych. O
wyborze zywicy decydujg Swiatto stoneczne, ciepto, zginanie i oczekiwana trwatos¢, a nie nazwa
produktu na stronie katalogowe;j.

Dlaczego etykiety koputkowe zawodza, cho¢ prébka wyglada
idealnie? 1T

Problem: Po dostarczeniu prébek koputki epoksydowe i poliuretanowe wygladajg réwnie btyszczaco.
Jedno poréwnanie zywic producenta etykiet'™ wskazuje, ze przez mniej wiecej pierwszy miesigc nie
mozna ich odrézni¢. Potem epoksyd zaczyna traci¢ potysk, zétkng¢, twardnieé, kurczy¢ sie i zawijac.

Dlaczego to szkodzi: Awaria pojawia sie dopiero wtedy, gdy etykiety sa juz na produkcie. Analiza
poliuretanu i epoksydu™ ostrzega, ze nawet niewielka ilo$¢ $wiatta dziennego moze zmieni¢ warstwe
epoksydowg w z6itg lub brazowa ,juz po kilku miesigcach uzytkowania”. Biate i jasne tfa pokazuja to
najdotkliwiej. Uzupetniajacy przewodnik oceny naklejek logo 3D dodaje, ze samo ciepto moze
zmienic¢ koputke epoksydowg w bursztynowg, nawet w magazynie bez bezposredniego stonca. Ta
zmiana koloru jest nieodwracalna.

Skurcz powoduje drugg awarie. Gdy zywica sie kurczy, unosi krawedzie etykiety. Klienci obwiniajg
wtedy klej, cho¢ to samo poréwnanie wigze przyczyne z materiatem koputki. Na duzych tukach
przeglad typowych probleméw z naklejkami koputkowymi'™ stwierdza, ze koputki odchodza na



krawedziach ,niezaleznie od zastosowane;j sity kleju”.

Rozwiazanie: Okresl etykiete wedtug jej zastosowania, a nie nazwy produktu. Uzyskaj na pismie
nazwe chemii zywicy, wykonaj prébki na docelowym podtozu i z uzyciem ostatecznych farb, a
produkcje zatwierdZ dopiero po pozytywnie zakonczonej kontroli catej konstrukgji. Przed
zatwierdzeniem sprawdz catg konstrukcje pod katem zétkniecia, pecherzy, stabej przyczepnosci i
nieréwnomiernych koputek.
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Spis tresci

o Kto kupuje naklejki koputkowe i gdzie sie sprawdzaj

» Dlaczego etykiety koputkowe zawodzg po idealnej prébce
e Czym jest naklejka z koputkg z zywicy epoksydowe;j

* Jak okresdli¢, prébnie wykonad i zatwierdzi¢ zaméwienie

e Epoksyd, poliuretan i opcje ptaskie

e Normy i zasady dla zaméwien z 2026

e Najwazniejsze wnioski

e Twdj nastepny krok

Czym doktadnie jest naklejka z koputka z zywicy
epoksydowej? T

Naklejka koputkowa ma cztery warstwy: zadrukowany materiat wierzchni, zwykle winyl lub poliester,
klej samoprzylepny aktywowany naciskiem, podktad zabezpieczajgcy oraz zywice wylana na wierzch.
Zywica moze by¢ dwusktadnikowa albo utwardzana UV. Rozptywa sie do wykrawanej krawedzi, gdzie
napiecie powierzchniowe utrzymuje jg na miejscu i tworzy soczewke. Podktad ma znaczenie podczas
zalewania. Karta danych materiatu etykiet arkuszowych 3M 7903FL"™ podaje, ze jego poliestrowy
podktad o grubosci 4,0 mil ,nie odksztatca sie i zapewnia gtadkg powierzchnie podczas procesu
tworzenia koputki”.



~Koputka epoksydowa” jest czesto nazwa kategorii, a nie opisem chemii. strona naklejek
epoksydowych StickerApp™® podaje, ze naklejki te s pokryte zywica poliuretanowa i najlepiej dziataja
na ptaskich, gtadkich powierzchniach. Poniewaz jedna nazwa moze obejmowac trzy systemy zywic,
stosuj zasade z przewodnika 40VER4: jesli dostawca nie poda rodzaju stosowanej zywicy, traktuj
etykiete jako produkt do wnetrz.

Czytelnos$¢ zalezy od soczewki. Wedtug tego samego przewodnika krzywizna powieksza , wszystko
znajdujace sie pod jej ramieniem”. Drobny tekst, cienkie linie i mate cyfry seryjne nalezy wiec
umiesci¢ w ptaskiej strefie srodkowej, z dala od obrzeza. Mniejsze etykiety majg mniej ptaskiej
powierzchni, dlatego potwierdZ ostateczny rozmiar i minimalng wysokos$¢ tekstu na fizycznej prébce.
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e Punkt odniesienia z opublikowanych Status dla Twojego
Pole specyfikacji ;o L.
zrodet zamoOwienia
R , Oferty handlowe podajg okoto 10-120 mm na  Potwierdzony w ofercie i na
ozmiar . .
bok (EximNext) probce
Grubos¢ koputki Oferty podajg okoto 1,0-2,0 mm l;rsgglcoena | sprawdzona na

Materiat wierzchni i Winyl lub poliester do druku na poliestrowym
podktad podktadzie

Epoksyd, poliuretan alifatyczny lub zywica
utwardzana UV

Trwaty akryl; akryl o wysokiej odpornosci na
Scinanie, np. klej 3M 350, do powtok
proszkowych i tworzyw o niskiej energii
powierzchniowej

Dobierane do podtoza

Chemia zywicy Podana na piSmie w ofercie
Przetestowany prébg
odrywania na rzeczywistym
elemencie

Klej

Projekt graficzny Al, PDF lub PSD; Pantone potwierdzony osobno 2?(:2]\%(120”}/ przed wykonaniem
Powyzsze zakresy sg punktami odniesienia z witryn zewnetrznych. Nie stanowig zobowigzan dla tego
produktu. Minimalna wielko$¢ zamdwienia, czas produkcji i cena jednostkowa sg wyceniane dla

kazdego zamdéwienia po weryfikacji projektu; zadna z tych informacji nie jest tu publikowana. Wybér



kleju to obszar najczesciej niedoszacowany przez kupujgcych. Teksturowane lub powlekane obudowy
wymagaja kontroli odrywania na elemencie produkcyjnym, poniewaz wyniki na panelu prébnym nie sg
przenoszalne.
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Jak okreslic¢, probnie wykonac i zatwierdzi¢ zamdwienie na
naklejki koputkowe? 1

Krok 1: Zapisz przypadek uzycia

Zapisz podtoze, ekspozycje wewnetrzng lub zewnetrzng, wszelkg ekspozycje na ciepto, wyginanie oraz
oczekiwang trwatos¢. Nastepnie pozwdl, aby te fakty okreslity wybdr zywicy. Przeglad zywic do
koputek od producenta sprzetu™ ujmuje to tak: epoksyd jest zwykle tatwiejszy dla sztywnych
produktéw wewnetrznych, podczas gdy poliuretan jest standardowym wyborem dla produktéw
zewnetrznych, elastycznych lub narazonych na UV. Jedna zasada nie ma wyjgtkow: element z koputka
nigdy nie moze przejs¢ przez laminator, prase termiczng ani piec. Jesli ktérykolwiek etap procesu
wykorzystuje ciepto, wybierz zamiast tego drukowany winyl zewnetrzny.

Krok 2: Wstepnie sprawdz projekt

Dostarcz pliki wektorowe Al lub PDF, a dla grafiki rastrowej PSD, z zamknietg linig wykroju i
potwierdzonymi referencjami Pantone. Tam, gdzie to mozliwe, zaokraglij ostre narozniki. Omdwienie
btedéw produkcji koputek™ wyijasnia, ze napiecie powierzchniowe jest niestabilne przy katach
prostych i ostrych punktach. W tych miejscach zywica albo wyptywa poza obrys, albo cofa sie i
odstania druk. Uktady z wieloma oddzielnymi elementami lub cienkimi mostkami wymagaja wiekszej
liczby punktéw dozowania, co podnosi ryzyko odpadu.



Krok 3: Wykonaj prébki na materiatach koncowych

Zalej elementy testowe doktadnie tymi farbami, foliami i powtokami, ktére sa planowane do produkcji.
Jak zauwaza przeglad producenta sprzetu, materiaty te zmieniajg zwilzanie, przyczepnos¢,
przejrzystosc i utwardzanie. Szybkim narzedziem przesiewowym jest test paznokciem z poréwnania
Polinal. Naci$nij $rodek koputki. Slad, ktéry znika w ciggu okoto kilkunastu sekund, wskazuje na
elastyczny poliuretan. Trwaty $lad lub powierzchnia zbyt twarda, by jg wgniata¢, wskazuje na
epoksyd. Popros tez o karte danych zywicy, poniewaz okreslen takich jak ,elastyczna” lub ,odporna
na UV” z oferty nie mozna zweryfikowac testem.

Krok 4: Kontroluj drukowanie, wykrawanie i zalewanie

Farba musi by¢ catkowicie sucha przed zalewaniem. Farba wodna, ktéra nadal jest mokra, jest czesta
przyczyng rozwarstwienia. Krawedzie wykroju muszg by¢ czyste, poniewaz zadziory i pozostatosci
odpadu powodujg wyptywki lub wyszczerbienia. Oméwienie btedéw produkcyjnych ostrzega, ze btad
1-2 % w proporcji mieszania moze zniszczy¢ partie. Zaleca utrzymywanie obszaru zalewania na
poziomie okoto 22-24°C, przy wilgotnosci wzglednej ponizej okoto 40-45 %. Czas utwardzania zalezy
od systemu zywicy i jest potwierdzany dla kazdego zamdwienia. Etykiet nie wolno uktadac w stos ani
dociskac przed petnym utwardzeniem.



Krok 5: Skontroluj przed wydaniem

Wada

Pecherze lub
zmetnienie

Lepka powierzchnia

Krucha, zbyt twarda
koputka

Wyptyw lub cofniecie
w naroznikach

Odchodzenie krawedzi

Ryzyko z6tkniecia

Uzgodniona kontrola odbiorcza

Prawdopodobna przyczyna

Kontrola wzrokowa pod $wiattem od Btad proporcji, wilgotnos¢, uwiezione

tytu

Kontrola dotykiem po czasie
utwardzania

Test paznokciem i kontrola
twardosci

Kontrola krawedzi pod
powiekszeniem

Odrywanie pod katem 180° wedtug
ASTM D3330™* na rzeczywistej
powierzchni

Zachowana prébka w jasnym
kolorze poréwnywana w czasie

powietrze

Za mato utwardzacza lub niedoktadne
mieszanie

Nadmiar utwardzacza albo uzycie
epoksydu tam, gdzie potrzebny jest
poliuretan

Ostre narozniki, niestabilne napiecie
powierzchniowe

Skurcz, krzywizna, zabrudzona lub
zimna powierzchnia

Chemia epoksydu, UV, ciepto

Uzgodnij te kontrole przed podpisaniem proofa. Kazdg partie, ktéra ich nie przejdzie, nalezy
zeztomowac w catosci, a nie sortowad. Préba odrywania potwierdza powtarzalnos¢, ale nie przewiduje

trwatosci na zewnatrz.


https://webstore.ansi.org/standards/astm/astmd3330d3330m042025

Krok 6: Umies¢ zasady aplikacji w uwagach do dostawy

Oczys$¢ powierzchnie alkoholem izopropylowym lub heptanem, aplikuj w temperaturze pokojowej lub
wyzszej i dociskaj od srodka na zewnatrz. Karta danych 3M 7903FL ostrzega, ze powierzchnie ponizej
50°F (10°C) moga sprawic, ze klej bedzie zbyt sztywny, aby uzyska¢ petny kontakt. Powierzchnia
koputki jest uszczelniona, lecz jej spdd nie. Woda ,,dostaje sie przy linii kleju, a nie przez koputke”.
Odchodzenie krawedzi na zabrudzonej lub nawoskowanej powierzchni jest zatem problemem aplikacji,
a nie awarig wodoszczelnosci.

Krok 7: Zapakuj, udokumentuj i zaplanuj ponowne zamdéwienia

Przektadaj arkusze przektadkami lub pakuj je w worki, aby koputki nie dociskaty sie wzajemnie w
transporcie. Rejestr kazdej partii powinien zawiera¢ numer partii, wskazang zywice — poliuretan
alifatyczny lub konkretny gatunek epoksydu — zapisy utwardzania, karte SDS ptynnej zywicy oraz
zachowang prébke jasnego koloru do dopasowania przy ponownych zamoéwieniach. W przypadku
towaréw sprzedawanych w USA wytyczne FTC Made in USA™ zezwalajg na bezwarunkowe takie
oswiadczenie wytgcznie wtedy, gdy koncowy montaz, wszystkie istotne procesy i praktycznie
wszystkie komponenty pochodza z USA.


https://www.ftc.gov/business-guidance/resources/complying-made-usa-standard

Epoksyd, poliuretan, utwardzany UV czy ptaski winyl - co
pasuje do Twojego zastosowania? T

Ponizsze poréwnanie rozdziela opcje wedtug procesu, a nie nazwy marketingowej. Kupujacy czesto
widzg je wszystkie sprzedawane jako ,koputka epoksydowa”.

Trwatos¢ deklarowana przez

Opcja Najlepsze zastosowanie

dostawce
Epoksyd dwuskfadnikowy !Vlle5|ace, gtéwnie wewnatrz; twardy P’fa,sk!e tablllczkl wewngtrzne,
i kruchy krotkie akcje promocyjne
Poliuretan alifatyczny Lata przejrzystosci na zewnatrz; Elementy Zewnetrzne, *a9°d.”e
. . . o tuki, dtugotrwate oznakowanie
dwusktadnikowy elastyczny, wgniecenia zanikaja

marki

»Do wnetrz i ograniczonego uzycia

Koputka z zywicy na zewnatrz”, od —10°C do 70°C Srednie i duze serie promocyjne

utwardzanej UV

(EximNext)
Ptaski winyl wykrawany Brak zywicy, ktéra mogtaby zétkna¢ Wydarzenia, tuki, procesy cieplne
Plaski tioczony lub Brak starzenia zywicy Widocznos$¢ na pétce bez kopuiki

holograficzny

Deklaracje dotyczgce odpornosci na warunki atmosferyczne wymagajg ostroznosci. Jedna
dwusktadnikowa karta specyfikacji poliuretanu™® podaje 500 godzin ekspozycji na promieniowanie UV
i wode bez istotnej degradacji. Ten wynik dotyczy wytacznie poliuretanu i nie moze pojawic sie w
zamowieniu na epoksyd.

Wybierz go do krétkich kampanii wewnetrznych i ptaskich tabliczek, na ktérych zmiana koloru po kilku
miesigcach jest dopuszczalna. W przypadku elementéw marki, produktéw zewnetrznych i tagodnych
krzywizn najpierw wykonaj prébki z poliuretanu. PrzejdZ na epoksyd dopiero po poréwnaniu obu
probek obok siebie.



Jakie normy i zasady ksztattuja zamowienia etykiet
koputkowych w 2026? 1

ASTM D3330/D3330M-04(2025) mierzy przyczepnos¢ przy odrywaniu kleju samoprzylepnego
aktywowanego naciskiem, a nie samej koputki. UL 969 wydanie 6™, opublikowane w 2025, obejmuje
etykiety stosowane jako trwate tabliczki znamionowe lub oznaczenia. Ocena dotyczy tacznie materiatu
wierzchniego, farby, kleju i powierzchni montazowej. Naklejka promocyjna nie staje sie certyfikowana
tylko dlatego, ze jest epoksydowa lub wodoodporna. Wykazy materiatu 3M 7903FL (plik UL MH11410,
plik CSA 99316) dotyczg wytacznie tego materiatu, a nie wykonanej na nim niestandardowej kopuftki.

Przepisy chemiczne obejmujg teraz takze warstwe klejowa. Zgodnie z sekcjg TSCA 8(a)(7) producenci
i importerzy klejéw musza raportowac wszystkie PFAS stosowane od 2011, w tym srodki pomocnicze
w przetwarzaniu i ukryte dodatki (aktualizacja PFAS 2026%"). 40 CFR § 751,407*" zakazuje PIP (3:1) w
klejach od 6 stycznia 2025, a po 31 pazdziernika 2026 zakazuje dystrybucji artykutéw go
zawierajacych. W UE kluczowe przepisy rozporzadzenia w sprawie opakowan obowigzujg od 12
sierpnia 2026. Artykut 12(8) zakazuje wprowadzajacych w btad oznaczen dotyczacych
zréwnowazonego rozwoju (Gleiss Lutz*%). Z tego powodu niepotwierdzone sformutowanie
~ekoepoksyd” nalezy usung¢ z etykiet opakowaniowych.

Najwazniejsze wnioski dotyczace zakupu etykiet
koputkowych T

* Epoksyd po ekspozycji na Swiatto stoneczne jest zywica do wnetrz — zmienia sie w
bursztynowy ,w ciggu jednego lub dwéch sezondw” (Zrddto)

 Jasne tta jako pierwsze ujawniaja zotkniecie — widoczne ,juz po kilku miesigcach
uzytkowania” (Zrédto)

e Zimne powierzchnie uniemozliwiaja petny kontakt kleju — aplikuj przy 10°C (50°F) lub
wyzszej temperaturze (Zrédto)

» Tolerancja mieszania jest niewielka — btgd proporcji 1-2 % moze zeztomowa¢ partie;
zalewaj przy wilgotnosci ponizej okoto 40-45 % RH (Zrédto)

* Rynek zywic do koputek rosnie, wedtug podsumowania ptatnego raportu — $1,5
miliarda w 2025, prognozowane $2,9 miliarda do 2034 przy CAGR 8,1 % (Zrédto)

» Dystrybucja artykutéw z PIP (3:1) dobiega konca — zakazana po 31 pazdziernika 2026
(Zrédto)

Gotowy okresli¢ personalizowane naklejki z koputka z
zywicy, ktore wytrzymaja tak dtugo jak Twoj produkt? 1

Dobra etykieta koputkowa zaczyna sie od jasnej specyfikacji, a nie nazwy katalogowej. Okresl
powierzchnie, ekspozycje i trwato$¢ uzytkowga. Wskaz zywice na pismie. Zatwierdzaj wytacznie prébke
wykonang na docelowych materiatach, z uzgodnionymi kontrolami odbiorczymi. Minimalna wielko$¢
zamowienia, czas produkcji i ceny sg ustalane dla kazdego zamdwienia po sprecyzowaniu tego
zakresu. Przeslij projekt, zdjecie docelowej powierzchni i szczegoty zastosowania, aby
poprosic¢ o wycene i probke przedprodukcyjna.

WAOVER4: Zastosowania, trwatosé, zywice i ceny naklejek koputkowych, 2026. «


https://webstore.ansi.org/standards/ul/ul969ed2025
https://www.law.cornell.edu/cfr/text/40/751.407
https://www.law.cornell.edu/cfr/text/40/751.407

“IQianxi Crafts: Wyjasnienie skurczu i zawijania krawedzi w poliuretanie oraz epoksydzie. €
Blpolinal: Poréwnanie poliuretanowych i epoksydowych koputek, 2026. ¢

“iPolinal: Jak rozpoznaé trwate naklejki logo 3D. €

"IPolinal: Pie¢ najwiekszych probleméw z naklejkami koputkowymi, 2025. €

®13M 7903FL: Dane materiatu etykietowego, podktad, temperatura aplikacji. €
1oStickerApp: Strona naklejek z koputka epoksydowa opisujaca powtoke poliuretanowa. €
Robota: Przeglad doboru zywicy do koputek, 2026. €

"2polinal: Btedy produkcyjne w naklejkach koputkowych 3D. ¢

IASTM D3330: Test przyczepnosci przy odrywaniu taém samoprzylepnych, 2025. ¢
"ETC: Wytyczne standardu oznaczania Made in USA. €

"®IDomed Stickers Australia: Specyfikacje odpornosci na warunki atmosferyczne poliuretanu
dwusktadnikowego. €

BIANSI/UL 969: Norma systeméw oznakowania i etykietowania, wydanie 6. ¢
Iadhesives & Sealants Industry: Aktualizacja raportowania TSCA PFAS dla klejow. €
140 CFR 751.407: Zakazy i daty dotyczace PIP (3:1). €

IGleiss Lutz: Daty stosowania i zasady etykietowania unijnego PPWR. €

Product Option



